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GB EXPLANATION OF DANGER, MANDATORY AND FORBUD.
PROHIBITION SIGNS. DK OVERSIGT OVER FARE, PLIGT OG
1 LEGENDA SEGNALI DI PERICOLO, D’OBBLIGO E FORBUDSSIGNALER.
DIVIETO. N SIGNALERINGSTEKST FOR FARE, FORPLIKTELSER
F LEGENDE SIGNAUX DE DANGER, D’OBLIGATION ET OG FORBUDT.
D’INTERDICTION. SF VAROITUS, VELVOITUS, JA KIELTOMERKIT.
E LEYENDA SENALES DE PELIGRO, DE OBLIGACIONY Cz VYSVETLIVKY K SIGNALUM NEBEZPECI, PRIKAZUM
PROHIBICION. A ZAKAZUM.
D LEGENDE DER GEFAHREN-, GEBOTS- UND SK VYSVETLIVKY K SIGNALOM NEBEZPECENSTVA,
VERBOTSZEICHEN. PRIKAZOM A ZAKAZOM.
RU NEFEHOA CUMBOJSIOB BE3OMACHOCTH, sl LEGENDA SIGNALOV ZA NEVARNOST, ZA
OBSI3AHHOCTW U 3AMPETA. PREDPISANO IN PREPOVEDANO.
P LEGENDA DOS SINAIS DE PERIGO, OBRIGAGAO E HR/SCG LEGENDA OZNAKA OPASNOSTI, OBAVEZA |
PROIBIDO. ZABRANA.
GR AEZANTA THMATQN KINAYNOY, YIIOXPEQEHS KAI LT PAVOJAUS, PRIVALOMUJY IR DRAUDZIAMYJY
AMNATOPEYZHE. ZENKLY PAAISKINIMAS.
NL LEGENDE SIGNALEN VAN GEVAAR, VERPLICHTING  EE OHUD, KOHUSTUSED JA KEELUD.
EN VERBOD. Lv BISTAMIBU, PIENAKUMU UN AIZLIEGUMA ZIMJU
H A VESZELY, KOTELEZETTSEG ES TILTAS PASKAIDROJUML.
JELZESEINEK FELIRATAL BG NEFEHOA HA 3HALIMTE 3A OMACHOCT,
RO LEGENDA INDICATOARE DE AVERTIZARE A 3AOBIMKUTENHU U 3A 3ABPAHA.
PERICOLELOR, DE OBLIGARE $I DE INTERZICERE. PL OBJASNIENIA ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH,
S BILDTEXT SYMBOLER FOR FARA, PABUD OCH NAKAZU | ZAKAZU.

(GB) DANGER OF ELECTRIC SHOCK - () PERICOLO SHOCK ELETTRICO - (F) RISQUE DE CHOC ELECTRIQUE
- (E) PELIGRO DESCARGA ELECTRICA - (D) STROMSCHLAGGEFAHR - (RU) OMNACHOCTb MNOPAXEHWA
ANEKTPUYECKUM TOKOM - (P) PERIGO DE CHOQUE ELETRICO - (GR) KINAYNOZ HAEKTPOINAHZIAZ - (NL) GEVAAR
ELEKTROSHOCK - (H) ARAMUTES VESZELYE - (RO) PERICOL DE ELECTROCUTARE - (S) FARA FOR ELEKTRISK
STOT - (D!(i) FARE FOR ELEKTRISK ST@D - (N) FARE FOR ELEKTRISK ST@T - (SF) SAHKOISKUN VAARA - (CZ)
NEBEZPECi ZASAHU ELEKTRICKYM PROUDEM - (SK) NEBEZPECENSTVO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM -
(SI) NEVARNOST ELEKTRICNEGA UDARA - (HR/SCG) OPASNOST STRUJNOG UDARA - (LT) ELEKTROS SMUGIO
PAVOJUS - (EE) ELEKTRILOOGIOHT - (LV) ELEKTROSOKA BISTAMIBA - (BG) ONMACHOCT OT TOKOB YOAP - (PL)
NIEBEZPIECZENSTWO SZOKU ELEKTRYCZNEGO.

(GB) DANGER OF WELDING FUMES - (I) PERICOLO FUMI DI SALDATURA - (F) DANGER FUMEES DE SOUDAGE - (E)
PELIGRO HUMOS DE SOLDADURA - (D) GEFAHR DER ENTWICKLUNG VON RAUCHGASEN BEIM SCHWEISSEN - (RU)
OMNACHOCTb AbIMOB CBAPKM - (P) PERIGO DE FUMACAS DE SOLDAGEM - (GR) KINAYNOZX KAINNQN ZYTKOAAHZHZ -
(NL) GEVAAR LASROOK - (H) HEGESZTES KOVETKEZTEBEN KELETKEZETT FUST VESZELYE - (RO) PERICOL DE GAZE
DE SUDURA - (S) FARA FOR ROK FRAN SVETSNING - (DK) FARE P.G.A. SVEJSEDAMPE - (N) FARE FOR SVEISERGYK
- (SF) HITSAUSSAVUJEN VAARA - (CZ) NEBEZPECiI SVAROVACICH DYMU - (SK) NEBEZPECENSTVO VYPAROV ZO
ZVARANIA - (SI) NEVARNOST VARILNEGA DIMA - (HR/SCG) OPASNOST OD DIMA PRILIKOM VARENJA - (LT) SUVIRINIMO
DUMU PAVOJUS - (EE) KEEVITAMISEL SUITSU OHT - (LV) METINASANAS IZTVAIKOJUMU BISTAMIBA - (BG) ONTACHOCT
OT NYLWWEKA MPU 3ABAPABAHE - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO OPAROW SPAWALNICZYCH.

(GB) DANGER OF EXPLOSION - (I) PERICOLO ESPLOSIONE - (F) RISQUE D’EXPLOSION - (E) PELIGRO EXPLOSION
- (D) EXPLOSIONSGEFAHR - (RU) OMACHOCTb B3PbIBA - (P) PERIGO DE EXPLOSAO - (GR) KINAYNOZ EKPH=HS -
(NL) GEVAAR ONTPLOFFING - (H) ROBBANAS VESZELYE - (RO) PERICOL DE EXPLOZIE - (S) FARA FOR EXPLOSION
- (DK) SPRAENGFARE - (N) FARE FOR EKSPLOSJON - (SF) RAJAHDYSVAARA - (CZ) NEBEZPECI VYBUCHU - (SK)
NEBEZPECENSTVO VYBUCHU - (SI) NEVARNOST EKSPLOZIJE - (HR/SCG) OPASNOST OD EKSPLOZIJE - (LT)
SPROGIMO PAVOJUS - (EE) PLAHVATUSOHT - (LV) SPRADZIENBISTAMIBA - (BG) ONMACHOCT OT EKCIJIO3WSi - (PL)
NIEBEZPIECZENSTWO WYBUCHU.

(GB) WEARING PROTECTIVE CLOTHING IS COMPULSORY - (I) OBBLIGO INDOSSARE INDUMENTI PROTETTIVI - (F)
PORT DES VETEMENTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (E) OBLIGACION DE LLEVAR ROPA DE PROTECCION - (D)
DAS TRAGEN VON SCHUTZKLEIDUNG IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb HALIEBATb 3ALLMTHYIO OOEXAY - (P)
OBRIGATORIO O USO DE VESTUARIO DE PROTEGAO - (GR) YIIOXPEQZH NA ®OPATE MPOXTATEYTIKA ENAYMATA -
(NL) VERPLICHT BESCHERMENDE KLEDIJ TE DRAGEN - (H) VEDORUHA HASZNALATA KOTELEZG - (RO) FOLOSIREA
IMBRACAMINTEI DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (S) OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSPLAGG - (DK) PLIGT TIL
AT ANVENDE BESKYTTELSEST@J - (N) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNET@Y - (SF) SUOJAVAATETUKSEN KAYTTO
PAKOLLISTA - (CZ) POVINNE POUZITI OCHRANNYCH PROSTREDKU - (SK) POVINNE POUZITIE OCHRANNYCH
PROSTRIEDKOV - (Sl) OBVEZNO OBLECITE ZASCITNA OBLACILA - (HR/SCG) OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE
ODJECE - (LT) PRIVALOMA DEVETI APSAUGINE APRANGA - (EE) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSERIIETUST - (LV)
PIENAKUMS GERBT AIZSARGTERPUS - (BG) 3A0BINKUTENIHO HOCEHE HA MPEAMNA3HO OBfEKIO - (PL) NAKAZ
NOSZENIA ODZIEZY OCHRONNEJ.

(GB) WEARING PROTECTIVE GLOVES IS COMPULSORY - (I) OBBLIGO INDOSSARE GUANTI PROTETTIVI - (F) PORT
DES GANTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (E) OBLIGACION DE LLEVAR GUANTES DE PROTECCION - (D) DAS
TRAGEN VON SCHUTZHANDSCHUHEN IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb HALEBATH 3ALUUTHBLIE MEPYATKU -
(P) OBRIGATORIO O USO DE LUVAS DE SEGURANCA - (GR) YNOXPEQZH NA ®OPATE MPOZTATEYTIKA FANTIA
- (NL) VERPLICHT BESCHERMENDE HANDSCHOENEN TE DRAGEN - (H) VEDOKESZTYU HASZNALATA KOTELEZO
- (RO) FOLOSIREA MANUSILOR DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (S) OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSHANDSKAR
- (DK) PLIGT TIL AT BRUGE BESKYTTELSESHANDSKER - (N) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNEHANSKER - (SF)
SUOJAKASINEIDEN KAYTTO PAKOLLISTA - (CZ) POVINNE POUZITi OCHRANNYCH RUKAVIC - (SK) POVINNE
POUZITIE OCHRANNYCH RUKAVIC - (Sl) OBVEZNO NADENITE ZASCITNE ROKAVICE - (HR/SCG) OBAVEZNO
KORISTENJE ZASTITNIH RUKAVICA - (LT) PRIVALOMA MUVETI APSAUGINES PIRSTINES - (EE) KOHUSTUSLIK
KANDA KAITSEKINDAID - (LV) PIENAKUMS GERBT AIZSARGCIMDUS - (BG) 3AOBI/MKUTENHO HOCEHE HA
NPEOQNA3HN PbKABULIN - (PL) NAKAZ NOSZENIA REKAWIC OCHRONNYCH.
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(GB) DANGER OF ULTRAVIOLET RADIATION FROM WELDING - (I) PERICOLO RADIAZIONI ULTRAVIOLETTE
DA SALDATURA - (F) DANGER RADIATIONS ULTRAVIOLETTES DE SOUDAGE - (E) PELIGRO RADIACIONES
ULTRAVIOLETAS - (D) GEFAHR ULTRAVIOLETTER STRAHLUNGEN BEIM SCHWEISSEN - (RU) OMACHOCTb
YNLTPA®UONETOBOIO U3NYYEHUS CBAPKU - (P) PERIGO DE RADIAGOES ULTRAVIOLETAS DE SOLDADURA

(GR) KINAYNOZ YMEPIQAOYZ AKTINOBOAIAZ AMNO ZYIFKOAAHZH - (NL) GEVAAR ULTRAVIOLET STRALEN
VAN HET LASSEN - (H) HEGESZTES KOVETKEZTEBEN LETREJOTT IBOLYANTULI SUGARZAS VESZELYE -
(RO) PERICOL DE RADIATII ULTRAVIOLETE DE LA SUDURA - (S) FARA FOR ULTRAVIOLETT STRALNING FRAN
SVETSNING - (DK) FARE FOR ULTRAVIOLETTE SVEJSESTRALER - (N) FARE FOR ULTRAFIOLETT STRALNING
UNDER SVEISINGSPROSEDYREN - (SF) HITSAUKSEN AIHEUTTAMAN ULTRAVIOLETTISATEILYN VAARA - (CZ)
NEBEZPECi ULTRAFIALOVEHO ZARENI ZE SVAROVANI | - (SK) NEBEZPECENSTVO ULTRAFIALOVEHO ZIARENIA
Z0 ZVARANIA - (Sl) NEVARNOST SEVANJA ULTRAVIJOLICNIH ZARKOV ZARADI VARJENJA - (HR/SCG) OPASNOST
OD ULTRALJUBICASTIH ZRAKA PRILIKOM VARENJA - (LT) ULTRAVIOLETINIO SPINDULIAVIMO SUVIRINIMO METU
PAVOJUS - (EE) KEEVITAMISEL ERALDUVA ULTRAVIOLETTKIIRGUSEOHT - (LV) METINASANAS ULTRAVIOLETA
1ZSTAROJUMA BISTAMIBA - (BG) OMACHOCT OT YNTPABUOINETOBO OBMTHbYBAHE MPU 3ABAPSIBAHE - (PL)
NIEBEZPIECZENSTWO PROMIENIOWANIA NADFIOLETOWEGO PODCZAS SPAWANIA.

(GB) DANGER OF FIRE - (l) PERICOLO INCENDIO - (F) RISQUE D’INCENDIE - (E) PELIGRO DE INCENDIO - (D)
BRANDGEFAHR - (RU) OMACHOCTb MOXAPA - (P) PERIGO DE INCENDIO - (GR) KINAYNOZ MYPKAFIAZ - (NL)
GEVAAR VOOR BRAND - (H) TUZVESZELY - (RO) PERICOL DE INCENDIU - (S) BRANDRISK - (DK) BRANDFARE -
(N) BRANNFARE - (SF) TULIPALON VAARA - (CZ) NEBEZPECI POZARU - (SK) NEBEZPECENSTVO POZIARU

- (SI) NEVARNOST POZARA - (HR/SCG) OPASNOST OD POZARA - (LT) GAISRO PAVOJUS - (EE) TULEOHT - (LV)
UGUNSGREKA BISTAMIBA - (BG) OMTACHOCT OT MOXAP - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO POZARU.
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(GB) DANGER OF BURNS - (I) PERICOLO DI USTIONI - (F) RISQUE DE BROLURES - (E) PELIGRO DE QUEMADURAS

- (D) VERBRENNUNGSGEFAHR - (RU) OMACHOCTb OXOFOB - (P) PERIGO DE QUEIMADURAS - (GR) KINAYNOX
EFKAYMATON - (NL) GEVAAR VOOR BRANDWONDEN - (H) EGESI SERULES VESZELYE - (RO) PERICOL DE ARSURI

- (S) RISK FOR BRANNSKADA - (DK) FARE FOR FORBRANDINGER - (N) FARE FOR FORBRENNINGER - (SF)
PALOVAMMOJEN VAARA - (CZ) NEBEZPECI POPALENIN - (SK) NEBEZPECENSTVO POPALENIN - (SI) NEVARNOST
OPEKLIN - (HR/SCG) OPASNOST OD OPEKLINA - (LT) NUSIDEGINIMO PAVOJUS - (EE) POLETUSHAAVADE SAAMISE
OHT - (LV) APDEGUMU GUSANAS BISTAMIBA - (BG) OMACHOCT OT U3FAPSIHUS - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO
OPARZEN.
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(GB) DANGER OF NON-IONISING RADIATION - (I) PERICOLO RADIAZIONI NON IONIZZANTI - (F) DANGER RADIATIONS
NON IONISANTES - (E) PELIGRO RADIACIONES NO IONIZANTES - (D) GEFAHR NICHT IONISIERENDER STRAHLUNGEN
- (RU) OMACHOCTb HE WOHU3WPYIOLWLEA PAOVALIUU - (P) PERIGO DE RADIAGOES NAO IONIZANTES - (GR)
KINAYNOZ MH IONIZONTQN AKTINOBOAIQN - (NL) GEVAAR NIET IONISERENDE STRALEN - (H) NEM INOGEN
SUGARZAS VESZELYE - (RO) PERICOL DE RADIATII NEIONIZANTE - (S) FARA FOR ICKE JONISERANDE - (DK) FARE
FOR IKKE-IONISERENDE STRALER - (N) FARE FOR UJONISERT STRALNING - (SF) IONISOIMATTOMAN SATEILYN
VAARA - (CZ) NEBEZPECI NEIONIZUJICIHO ZARENI - (SK) NEBEZPECENSTVO NEIONIZUJUCEHO ZARIADENIA - (SI)
NEVARNOST NEJONIZIRANEGA SEVANJA - (HR/SCG) OPASNOST NEJONIZIRAJUCIH ZRAKA - (LT) NEJONIZUOTO
SPINDULIAVIMO PAVOJUS - (EE) MITTEIONISEERITUDKIRGUSTE OHT - (LV) NEJONIZEJOSA 1ZSTAROJUMA
BISTAMIBA - (BG) OMACTHOCT OT HE WOHU3WPAHO OBMbYBAHE - (PL) ZAGROZENIE PROMIENIOWANIEM
NIEJONIZUJACYM.

(GB) GENERAL HAZARD - (l) PERICOLO GENERICO - (F) DANGER GENERIQUE - (E) PELIGRO GENERICO - (D)
GEFAHR ALLGEMEINER ART - (RU) OBLUIASl OMACHOCTb - (P) PERIGO GERAL - (GR) FENIKOZ KINAYNOZ - (NL)
ALGEMEEN GEVAAR - (H) ALTALANOS VESZELY - (RO) PERICOL GENERAL - (S) ALLMAN FARA - (DK) ALMEN
FARE - (N) GENERISK FARE STRALNING - (SF) YLEINEN VAARA - (CZ) VSEOBECNE NEBEZPECI - (SK) VSEOBECNE
NEBEZPEGENSTVO - (Sl) SPLOSNA NEVARNOST - (HR/SCG) OPCA OPASNOST - (LT) BENDRAS PAVOJUS - (EE)
ULDINE OHT - (LV) VISPARIGA BISTAMIBA - (BG) OGLLMW ONACTHOCTY - (PL) OGOLNE NIEBEZPIECZENSTWO.

@b

(GB) EYE PROTECTIONS MUST BE WORN - (I) OBBLIGO DI INDOSSARE OCCHIALI PROTETTIVI - (F) PORT DES
LUNETTES DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (E) OBLIGACION DE USAR GAFAS DE PROTECCION - (D) DAS TRAGEN
EINER SCHUTZBRILLE IST PFLICHT - (RU) OBSAI3AHHOCTb HOCWUTb 3ALLUMTHBLIE OYKU - (P) OBRIGAGCAO DE
VESTIR OCULOS DE PROTECCAO - (GR) YNOXPEQXH NA ®OPATE MPOZTETEYTIKA I'YAAIA - (NL) VERPLICHT
DRAGEN VAN BESCHERMENDE BRIL - (H) VEDOSZEMUVEG VISELETE KOTELEZO - (RO) ESTE OBLIGATORIE
PURTAREA OCHELARILOR DE PROTECTIE - (S) OBLIGATORISKT ATT ANVANDA SKYDDSGLASOGON - (DK)
PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSESBRILLER - (N) DET ER OBLIGATORISK A HA PA SEG VERNEBRILLEN -
(SF) SUOJALASIEN KAYTTO PAKOLLISTA - (CZ) POVINNOST POUZIVANi OCHRANNYCH BRYLI - (SK) POVINNOST
POUZIVANIA OCHRANNYCH_OKULIAROV - (SI) OBVEZNA UPORABA ZASCITNIH OCAL - (HR/SCG) OBAVEZNA
UPOTREBA ZASTITNIH NAOCALA - (LT) PRIVALOMA DIRBTI SU APSAUGINIAIS AKINIAIS - (EE) KOHUSTUS KANDA
KAITSEPRILLE - (LV) PIENAKUMS VILKT AIZSARGBRILLES - (BG) 3AOBIDKUTENHO A CE HOCAT NMPEAMA3HU
OUYMIA - (PL) NAKAZ NOSZENIA OKULAROW OCHRONNYCH.

(GB) NO ENTRY FOR UNAUTHORISED PERSONNEL - (1) DIVIETO DIACCESSO ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - (F)
ACCES INTERDIT AUX PERSONNES NON AUTORISEES - (E) PROHIBIDO EL ACCESO A PERSONAS NO AUTORIZADAS
- (D) UNBEFUGTEN PERSONEN IST DER ZUTRITT VERBOTEN - (RU) 3AMPET ANA OOCTYMNA NOCTOPOHHUX
1L - (P) PROIBIGAO DE ACESSO AS PESSOAS NAO AUTORIZADAS - (GR) AMAFOPEYZH MPO:XBAZHE *E MH
EMITETPAMENA ATOMA - (NL) TOEGANGSVERBOD VOOR NIET GEAUTORISEERDE PERSONEN - (H) FEL NEM
JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA TILOS A BELEPES - (RO) ACCESUL PERSOANELOR NEAUTORIZATE ESTE
INTERZIS - (S) TILLTRADE FORBJUDET FOR ICKE AUKTORISERADE PERSONER - (DK) ADGANG FORBUDT FOR
UVEDKOMMENDE - (N) PERSONER SOM IKKE ER AUTORISERTE MA IKKE HA ADGANG TIL APPARATEN - (SF)
PAASY KIELLETTY ASIATTOMILTA - (CZ) ZAKAZ VSTUPU NEPOVOLANYM OSOBAM - (SK) ZAKAZ NEOPRAVNENEHO
PRISTUPU K OSOB - (SI) DOSTOP PREPOVEDAN NEPOOBLASCENIM OSEBAM - (HR/SCG) ZABRANA PRISTUPA
NEOVLASTENIM OSOBAMA - (LT) PASALINIAMS [EITI DRAUDZIAMA - (EE) SELLEKS VOLITAMATA ISIKUTEL
ON TOOALAS VIIBIMINE KEELATUD - (LV) NEPIEDEROSAM PERSONAM IEEJA AIZLIEGTA - (BG) 3ABPAHEH E
AOCTBMbT HA HEYMbTHOMOLLIEHM NIULIA - (PL) ZAKAZ DOSTEPU OSOBOM NIEUPOWAZNIONYM.

(GB) WEARING A PROTECTIVE MASK IS COMPULSORY - () OBBLIGO USARE MASCHERA PROTETTIVA - (F) PORT
DU MASQUE DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (E) OBLIGACION DE USAR MASCARA DE PROTECCION - (D) DER
GEBRAUCH EINER SCHUTZMASKE IST PFLICHT - (RU) OBAA3AHHOCTb MOMNb30BATbLCSA 3ALLMTHON MACKOW - (P)
OBRIGATORIO O USO DE MASCARA DE PROTEGAO - (GR) YNIOXPEQZH NA ®OPATE NMPOXTATEYTIKH MAZKA - (NL)
VERPLICHT GEBRUIK VAN BESCHERMEND MASKER - (H) VEDOMASZK HASZNALATA KOTELEZO0 - (RO) FOLOSIREA
MASTII DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (S) OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSMASK - (DK) PLIGT TIL AT ANVENDE
BESKYTTELSESMASKE - (N) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNEBRILLER - (SF) SUOJAMASKIN KAYTTO PAKOLLISTA

- (CZ) POVINNE POUZITi OCHRANNEHO STITU - (SK) POVINNE POUZITIE OCHRANNEHO STiTU - (SI) OBVEZNOST
UPORABI ZASCITNE MASKE - (HR/SCG) OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE MASKE - (LT) PRIVALOMA UZSIDETI
APSAUGINE KAUKE - (EE) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSEMASKI - (LV) PIENAKUMS IZMANTOT AIZSARGMASKU
- (BG) 3AOBIKUTENHO U3MON3BAHE HA MPEAMA3HA 3ABAPBYHA MACKA. - (PL) NAKAZ UZYWANIA MASKI
OCHRONNEJ.
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(GB)USERS OF VITALELECTRICALAND ELECTRONIC APPARATUS MUST NEVER USE THE MACHINE - (1) VIETATO L'USO
DELLA MACCHINA Al PORTATORI DI APPARECCHIATURE ELETTRICHE ED ELETTRONICHE VITALI - (F) L'UTILISATION
DE LA MACHINE EST DECONSEILLEE AUX PORTEURS D’APPAREILS ELECTRIQUES OU ELECTRONIQUES MEDICAUX

-(E) PROHIBIDO EL USO DE LAMAQUINAALOS PORTADORES DE APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS VITALES

- (D) TRAGERN LEBENSERHALTENDER ELEKTRISCHER UND ELEKTRONISCHER GERATE IST DER GEBRAUCH
DER MASCHINE UNTERSAGT - (RU) UCMOJIb3OBAHUE YCTAHOBKW 3AMNPELEHO JWILLAM, MCNonb3yWwnm
ANEKTPOHHYIO U SNEKTPOAMMAPATYPY OBECMEYEHUA XWU3HEOEATENBHOCTU - (P) E PROIBIDO O USO DA
MAQUINA AOS PORTADORES DE APARELHAGENS ELECTRICAS E ELECTRONICAS VITAIS - (GR) ANIATOPEYETAI H
XPHZHTOY MHXANHMATOZ ZE ATOMA NMOY ®EPOYN HAEKTPIKEZ KAIHAEKTPONIKEZ ZYZKEYEZ ZQTIKHZ ZHMAZIAZ

- (NL) HET GEBRUIK VAN DE MACHINE IS VERBODEN AAN DRAGERS VAN ELEKTRISCHE EN ELEKTRONISCHE VITALE
APPARATUUR - (H) TILOS A GEP HASZNALATA MINDAZOK SZAMARA, AKIK SZERVEZETEBEN ELETFENNTARTO
ELEKTROMOS VAGY ELEKTRONIKUS KESZULEK VAN BEEPITVE - (RO) SE INTERZICE FOLOSIREA MASINII DE CATRE
PERSOANELE PURTATOARE DE APARATE ELECTRICE $I ELECTRONICE VITALE - (S) FORBJUDET FOR ANVANDARE
AV LIVSUPPEHALLANDE ELEKTRISKA ELLER ELEKTRONISKA APPARATER ATT ANVANDA DENNA MASKIN - (DK)
DET ER FORBUDT FOR PERSONER, DER ANVENDER LIVSVIGTIGT ELEKTRISK OG ELEKTRONISK APPARATUR, AT
ANVENDE MASKINEN - (N) DET ER FORBUDT FOR PERSONER SOM BRUKER LIVSVIKTIGE ELEKTRISKE ELLER
ELEKTRONISKE APPARATER A BRUKE MASKINEN - (SF) KONEEN KAYTTOKIELTO SAHKOISTEN JA ELEKTRONISTEN
HENKILONSUOJALAITTEIDEN KAYTTAJILLE - (CZ) ZAKAZ POUZITi STROJE NOSITELUM ELEKTRICKYCH A
ELEKTRONICKYCH ZIVOTNE DULEZITYCH ZARIZENI - (SK) ZAKAZ POUZIVANIA STROJA OSOBAM SO ZIVOTNE
DOLEZITYMI ELEKTRICKYMI A ELEKTRONICKYMI ZARIADENIAMI - (SI) PREPOVEDANA UPORABA STROJA ZA
UPORABNIKE ZIVLJENJSKO POMEMBNIH ELEKTRICNIH IN ELEKTRONSKIH NAPRAV - (HR/SCG) ZABRANJENO JE
UPOTREBLJAVATI STROJ OSOBAMA KOJE IMAJU UGRADENE VITALNE ELEKTRICNE ILI ELEKTRONICKE UREDAJE
- (LT) GRIEZTAI DRAUDZIAMA SU |RANGA DIRBTI ASMENIMS, BESINAUDOJANTIEMS GYVYBISKAI SVARBIAIS
ELEKTRINIAIS AR ELEKTRONINIAIS PRIETAISAIS - (EE) SEADET El TOHI KASUTADA ISIKUD, KES KASUTAVAD
MEDITSIINILISI ELEKTRI-JA ELEKTROONIKASEADMEID - (LV) ELEKTRISKO VAI ELEKTRONISKO MEDICINISKO IERICU
LIETOTAJIEM IR AIZLIEGTS IZMANTOT MASINU - (BG) 3ABPAHEHO E_MOMN3BAHETO HA MALUVMHATA OT JULIA,
HOCWTENW HA ENEKTPUYECKU U ENEKTPOHHU MEQULIMHCKN YCTPOWCTBA - (PL) ZABRONIONE JEST UZYWANIE
URZADZENIA OSOBOM STOSUJACYM ELEKTRYCZNE | ELEKTRONICZNE URZADZENIA WSPOMAGAJACE FUNKCJE
ZYCIOWE.

(GB) PEOPLE WITH METAL PROSTHESES ARE NOT ALLOWED TO USE THE MACHINE - (I) VIETATO L'USO DELLA
MACCHINA Al PORTATORI DI PROTESI METALLICHE - (F) UTILISATION INTERDITE DE LA MACHINE AUX PORTEURS
DE PROTHESES METALLIQUES - (E) PROHIBIDO EL USO DE LA MAQUINA A LOS PORTADORES DE PROTESIS
METALICAS - (D) TRAGERN VON METALLPROTHESEN IST DER UMGANG MIT DER MASCHINE VERBOTEN - (RU)
UCMONb30BAHUE MALUUHBLI 3AMPELWAETCA NOAAM, UMEIOLLUM METANINTMYECKUE NPOTE3bI - (P) PROIBIDO
0 USO DA MAQUINA AOS PORTADORES DE PROTESES METALICAS - (GR) AMATOPEYETAI H XPHEH THE MHXANHZ
ZE ATOMA MOY ®EPOYN METAAAIKEZ MNPOZOHKEZ - (NL) HET GEBRUIK VAN DE MACHINE IS VERBODEN AAN
DE DRAGERS VAN METALEN PROTHESEN - (H) TILOS A GEP HASZNALATA FEMPROTEZIST VISELO SZEMELYEK
SZAMARA - (RO) SE INTERZICE FOLOSIREA MASINII DE CATRE PERSOANELE PURTATOARE DE PROTEZE METALICE

- (S) FORBJUDET FOR PERSONER SOM BAR METALLPROTES ATT ANVANDA MASKINEN - (DK) DET ER FORBUDT
FOR PERSONER MED METALPROTESER AT BENYTTE MASKINEN - (N) BRUK AV MASKINEN ER IKKE TILLATT FOR
PERSONER MED METALLPROTESER - (SF) KONEEN KAYTTO KIELLETTY METALLIPROTEESIEN KANTAJILTA - (CZ)
ZAKAZ POUZITI STROJE NOSITELUM KOVOVYCH PROTEZ - (SK) ZAKAZ POUZITIA STROJA OSOBAM S KOVOVYMI
PROTEZAMI - (SI) PREPOVEDANA UPORABA STROJA ZA NOSILCE KOVINSKIH PROTEZ - (HR/SCG) ZABRANJENA
UPOTREBA STROJA OSOBAMA KOJE NOSE METALNE PROTEZE - (LT) SU SUVIRINIMO APARATU DRAUDZIAMA
DIRBTI ASMENIMS, NAUDOJANTIEMS METALINIUS PROTEZUS - (EE) SEADET El TOHI KASUTADA ISIKUD, KES
KASUTAVAD METALLPROTEESE - (LV) CILVEKIEM AR METALA PROTEZEM IR AIZLIEGTS LIETOT IERICI - (BG)
3ABPAHEHA E YMOTPEBATA HA MALUMHATA OT HOCWUTENW HA METANHWU MPOTE3M - (PL) ZAKAZ UZYWANIA
URZADZENIA OSOBOM STOSUJACYM PROTEZY METALOWE.

(GB) DO NOT WEAR OR CARRY METAL OBJECTS, WATCHES OR MAGNETISED CARDS - (I) VIETATO INDOSSARE
OGGETTI METALLICI, OROLOGI E SCHEDE MAGNETICHE - (F) INTERDICTION DE PORTER DES OBJETS
METALLIQUES, MONTRES ET CARTES MAGNETIQUES - (E) PROHIBIDO LLEVAR OBJETOS METALICOS, RELOJES,
Y TARJETAS MAGNETICAS - (D) DAS TRAGEN VON METALLOBJEKTEN, UHREN UND MAGNETKARTEN IST
VERBOTEN - (RU) 3AMPELWAETCA HOCUTb METAJIJIMMECKUE I'IPEJ]METbI YACbI UM MATHUTHBIE NNATbIO

- (P) PROIBIDO VESTIR OBJECTOS METALICOS, RELOGIOS E FICHAS MAGNETICAS - (GR) AMATOPEYETAI NA
OOPATE METAAAIKA ANTIKEIMENA, POAOTIA KAI MAFNHTIKEEZ NAAKETEZ - (NL) HET IS VERBODEN METALEN
VOORWERPEN, UURWERKEN EN MAGNETISCHE FICHES TE DRAGEN - (H) TILOS FEMTARGYAK, KARORAK VISELETE
ES MAGNESES KARTYAK MAGUKNAL TARTASA - (RO) ESTE INTERZISA PURTAREA OBIECTELOR METALICE, A
CEASURILOR $I A CARTELELOR MAGNETICE - (S) FORBJUDET ATT BARA METALLFOREMAL, KLOCKOR OCH
MAGNETKORT - (DK) FORBUD MOD AT BARE METALGENSTANDE, URE OG MAGNETISKE KORT - (N) FORBUDT A
HA PA SEG METALLFORMAL, KLOKKER OG MAGNETISKE KORT - (SF) METALLISTEN ESINEIDEN, KELLOJEN JA
MAGNEETTIKORTTIEN MUKANA PITAMINEN KIELLETTY - (CZ) ZAKAZ NOSENi KOVOVYCH PREDMETU HODINEK A
MAGNETICKYCH KARET - (SK) ZAKAZ NOSENIA KOVOVYCH PREDMETOV, HODINIEK A MAGNETICKYCH KARIET - (SI)
PREPOVEDANO NOSENJE KOVINSKIH PREDMETOV, UR IN MAGNETNIH KARTIC - (HR/SCG) ZABRANJENO NOSENJE
METALNIH PREDMETA, SATOVA | MAGNETSKIH GIPOVA - (LT) DRAUDZIAMA PRIE SAVES TURE TI METALINIY
DAIKTY, LAIKRODZIY AR MAGNETINIY PLOKSTELIY - (EE) KEELATUD ON KANDA METALLESEMEID, KELLASID JA
MAGENTKAARTE - (LV) IR AIZLIEGTS VILKT METALA PRIEKSMETUS, PULKSTENUS UN NEMT LIDZI MAGNETISKAS
KARTES - (BG) 3ABPAHEHO E HOCEHETO HA METANHU NPEOMETW, YACOBHWUM U MATHUTHU CXEMM - (PL)
ZAKAZ NOSZENIA PRZEDMIOTOW METALOWYCH, ZEGARKOW | KART MAGNETYCZNYCH.

® @@@

(GB) NOT TO BE USED BY UNAUTHORISED PERSONNEL - (I) VIETATO L'USO ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - (F)
UTILISATION INTERDITE AU PERSONNEL NON AUTORISE - (E) PROHIBIDO EL USO A PERSONAS NO AUTORIZADAS

- (D) DER GEBRAUCH DURCH UNBEFUGTE PERSONEN IST VERBOTEN - (RU) UCMNOJIb30BAHUE 3AMNPELLAETCA
noasaM, HE UMEIOLLIMM PA3PELLEHWUS - (P) PROIBIDO O USO AS PESSOAS NAO AUTORIZADAS - (GR) AMATOPEY:EH
XPHZHZ ZE MH ENITETPAMENA ATOMA - (NL) HET GEBRUIK IS VERBODEN AAN NIET GEAUTORISEERDE PERSONEN
- (H) TILOS A HASZNALATA A FEL NEM JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA - (RO) FOLOSIREA DE CATRE
PERSOANELE NEAUTORIZATE ESTE INTERZISA - (S) FORBJUDET FOR ICKE AUKTORISERADE PERSONER ATT
ANVANDA APPARATEN - (DK) DET ER FORBUDT FOR UVEDKOMMENDE AT ANVENDE MASKINEN - (N) BRUK ER IKKE
TILLATT FOR UAUTORISERTE PERSONER - (SF) KAYTTO KIELLETTY VALTUUTTAMATTOMILTA HENKILOILTA - (CZ)
ZAKAZ POUZITi NEPOVOLANYM OSOBAM - (SK) ZAKAZ POUZITIA NEPOVOLANYM OSOBAM - (S1) NEPOOBLASCENIM
OSEBAM UPORABA PREPOVEDANA - (HR/SCG) ZABRANJENA UPOTREBA NEOVLASTENIM OSOBAMA - (LT)
PASALINIAMS NAUDOTIS DRAUDZIAMA - (EE) SELLEKS VOLITAMATA ISIKUTEL ON SEADME KASUTAMINE KEELATUD
- (LV) NEPILNVAROTAM PERSONAM IR AIZLIEGTS IZMANTOT APARATU - (BG) 3ABPAHEHO E MON3BAHETO OT
HEYMbJIHOMOLLEHM JIULIA - (PL) ZAKAZ UZYWANIA OSOBOM NIEAUTORYZOWANYM.
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(GB) Symbol indicating separation of electrical and electronic appliances for refuse collection. The
user is not allowed to dispose of these appliances as solid, mixed urban refuse, and must do it
through authorised refuse collection centres. - (I) Simbolo che indica la raccolta separata delle
apparecchiatureelettriche edelettroniche.L’utente hal’obbligo dinon smaltire questaapparecchiatura
come rifiuto municipale solido misto, ma di rivolgersi ai centri di raccolta autorizzati. - (F) Symbole
indiquant la collecte différenciée des appareils électriques et électroniques. L'utilisateur ne peut
éliminer ces appareils avec les déchets ménagers solides mixtes, mais doit s’adresser a un centre
de collecte autorisé. - (E) Simbolo que indica la recogida por separado de los aparatos eléctricos
y electrénicos. El usuario tiene la obligaciéon de no eliminar este aparato como desecho urbano
sélido mixto, sino de dirigirse a los centros de recogida autorizados. - (D) Symbol fiir die getrennte
Erfassung elektrischer und elektronischer Gerate. Der Benutzer hat pflichtgemaR dafiir zu sorgen,
daB dieses Gerit nicht mit dem gemischt erfaBten festen Siedlungsabfall entsorgt wird. Stattdessen
muB er eine der autorisierten Entsorgungsstellen einschalten. - (RU) CumBon, ykasbiBatowmin Ha
pasgenbHbIN COOpP 3MEeKTPUYECKOro M 3MeKTPOHHOro oGopyaoBaHus. lMonb3oBaTenb He UmeeT
npaBa BblGpacbIBaTh AaHHOe 06opyAoOBaHUe B KayecTBe CMeLLaHHOro TBEPAOro GbITOBOro 0TXoAa,
a 06sa3aH obpawjaTbcsl B cneunanvM3MpoBaHHbie LeHTpbl c6opa oTxoaoB. - (P) Simbolo que indica
a reuniao separada das aparelhagens eléctricas e electronicas. O utente tem a obrigagado de nao
eliminar esta aparelhagem como lixo municipal sélido misto, mas deve procurar os centros de
recolha autorizados. - (GR) ZUpBoAo 1rou deixvel Tn SiagopoTroinuévn GUAAOYR TwV NAEKTPIKWYV KA
NAEKTPOVIKWYV OUCKEUWYV. O XpNOTNG UTTOXPEOUTAI VO PNV SIOXETEUEI AUTH TN GUOKEUN OOV MIKTO
oTEPEd aoTIKO amrOBANTO, aAAG va atreuBliveTal o€ eykekpipéva kEvTpa ouAloyng. - (NL) Symbool
dat wijst op de gescheiden inzameling van elektrische en elektronische toestellen. De gebruiker is
verplicht deze toestellen niet te lozen als gemengde vaste stadsafval, maar moet zich wenden tot de
geautoriseerde ophaalcentra. - (H) Jelolés, mely az elektromos és elektronikus felszerelések szelektiv
hulladékgyiijtését jelzi. A felhasznalo koteles ezt a felszerelést nem a varosi tormelékhulladékkal
egyiittesen gyiijteni, hanem erre engedéllyel rendelkezé hulladékgyiijté kézponthoz fordulni. - (RO)
Simbol ce indica depozitarea separata a aparatelor electrice si electronice. Utilizatorul este obligat
sa nu depoziteze acest aparat impreuna cu deseurile solide mixte ci sa-l predea intr-un centru de
depozitare a deseurilor autorizat. - (S) Symbol som indikerar separat sopsortering av elektriska
och elektroniska apparater. Anvandaren far inte sortera denna anordning tillsammans med blandat
fast hushallsavfall, utan maste védnda sig till en auktoriserad insamlingsstation. - (DK) Symbol,
der star for sarlig indsamling af elektriske og elektroniske apparater. Brugeren har pligt til ikke at
bortskaffe dette apparat som blandet, fast byaffald; der skal rettes henvendelse til et autoriseret
indsamlingscenter. - (N) Symbol som angir separat sortering av elektriske og elektroniske
apparater. Brukeren ma oppfylle forpliktelsen a ikke kaste bort dette apparatet sammen med vanlige
hjemmeavfallet, uten henvende seg til autoriserte oppsamlingssentraler. - (SF) Symboli, joka
ilmoittaa sdahko- ja elektroniikkalaitteiden erillisen kerdyksen. Kéyttdjan velvollisuus on kaantya
valtuutettujen kerdyspisteiden puoleen eika valittaa laitetta kunnallisena sekajatteena. - (CZ) Symbol
oznacujici separovany sbér elektrickych a elektronickych zafizeni. Uzivatel je povinen nezlikvidovat
toto zafizeni jako pevny smiSeny komunalni odpad, ale obratit se s nim na autorizované sbérny. -
(SK) Symbol oznacujuci separovany zber elektrickych a elektronickych zariadeni. Uzivatel nesmie
likvidovat’ toto zariadenie ako pevny zmieSany komunalny odpad, ale je povinny doruéit' ho do
autorizovany zberni. - (Sl) Simbol, ki oznacuje loéeno zbiranje elektri¢nih in elektronskih aparatov.
Uporabnik tega aparata ne sme zavreci kot navaden gospodinjski trden odpadek, ampak se mora
obrniti na pooblas¢ene centre za zbiranje. - (HR/SCG) Simbol koji ozna¢ava posebno sakupljanje
elektriénih i elektronskih aparata. Korisnik ne smije odloziti ovaj aparat kao obic¢an kruti otpad,
ve¢ se mora obratiti ovlastenim centrima za sakupljanje. - (LT) Simbolis, nurodantis atskiry
nebenaudojamy elektriniy ir elektroniniy prietaisy surinkima. Vartotojas negali iSmesti Siy prietaisy
kaip misriy kietyjy komunaliniy atlieky, bet privalo kreiptis | specializuotus atlieky surinkimo
centrus. - (EE) Siimbol, mis tahistab elektri- ja elektroonikaseadmete eraldi kogumist. Kasutaja
kohustuseks on poodrduda volitatud kogumiskeskuste poole ja mitte kasitleda seda aparaati kui
munitsipaalne segajaade. - (LV) Simbols, kas norada uz to, ka utilizacija ir javeic atseviski no citam
elektriskajam un elektroniskajam iericém. Lietotaja pienakums ir neizmest $o aparatiiru municipalaja
cieto atkritumu izgaztuveé, bet nogadat to pilnvarotaja atkritumu savaksanas centra. - (BG) Cumson,
KOWTO O3Ha4aBa pa3genHo cbbupaHe Ha enekTpuyeckaTa M enekTpoHHa anapatypa. MonssaTtenat
ce 3agbinkaBa Aia He U3XBbPINS Tas3u anapaTtypa KaTo cMeceH TBbpA OTNaAbK B KOHTeMHepuTe 3a
CMeT, nocTaBeHW OT obWwuMHaTa, a TpA6Ba Aa ce 06bpHe KbM creuvanv3npaHnTe 3a ToBa LieHTpoBe
- (PL) Symbol, ktory oznacza sortowanie odpadow aparatury elektrycznej i elektronicznej. Zabrania
sie likwidowania aparatury jako mieszanych odpadéw miejskich statych, obowiazkiem uzytkownika
jest skierowanie si¢ do autoryzowanych osrodkéw gromadzacych odpady.
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INSTRUCTION MANUAL

AL

WARNING! BEFORE USING THE ENGINE-DRIVEN WELDING
MACHINE READ THE INSTRUCTION HANDBOOK FOR BOTH
THE WELDING MACHINE AND THE ENGINE CAREFULLY.
FAILURE TO DO SO CAN CAUSE SERIOUS INJURY OR DAMAGE
PLANTS, EQUIPMENT OR THE ENGINE-DRIVEN WELDING
MACHINE ITSELF.

ENGINE-DRIVEN WELDING MACHINES FOR MMA WELDING
DESIGNED FOR INDUSTRIAL AND PROFESSIONAL USE.

The term “engine-driven welding machine” will be used in the
following text.

1. GENERAL SAFETY RULES

OVAN

- Always check the engine before using it (see the production
manual of the internal combustion engine).

Do not place flammable objects near the engine and keep the
engine-driven welding machine at least 1 metre from buildings
and other equipment.

Do not use the engine-driven welding machine in environments
where the danger of explosion and/or fire exists, in closed
areas, or in the presence of flammable and/or explosive gases,
powders, acids and elements.

Fuel the engine in a well ventilated area and with the engine
switched off. Petrol is highly flammable and can explode.

Do not fill the petrol tank too much. Fuel must not remain in
the tank neck. Make sure the cap is well closed.

If fuel is spilled outside the tank, clean the spill well and allow
the vapours to disperse before switching on the engine.

- Do not smoke in, and do not bring naked flames into, the area
where the engine is generally filled with fuel, or where the
petrol is stored.

Do not touch the engine when it is hot. To avoid serious burns
or fire, allow the engine to cool before moving or storing the
engine-driven welding machine.

The exhaust gases contain carbon dioxide, which is an
odourless, clear and very toxic gas that MUST NOT be inhaled.
Do not use the engine-driven welding machine in closed
areas.

Do not take the engine-driven welding machine to an angle
of more than 10° from its vertical position in order to prevent
petrol from spilling from the tank.

When it is on, the engine-driven welding machine heats up
and can cause burns and injuries, so keep children and
animals distant from it.

Learn how to switch off the engine quickly and use all the
controls. Never entrust the engine-driven welding machine to
people who are not suitably prepared.

REGULATIONS FOR ELECTRIC SAFETY

CONNECT THE MACHINE TO AN EARTH PEG

Electricity is potentially dangerous and, unless used
correctly, produces electric shocks or electrocution. This can
cause serious injury or death, and fires and faults in electric
equipment. Keep children, unauthorised people and animals
at a distance from the engine-driven welding machine.
Connecting the machine and supplying electricity to the
power line of a building is strictly forbidden and dangerous.
Do not use the machine in damp or wet conditions or in the
rain.

Do not use cables with worn insulation and keep them distant
from the hot parts of the machine.
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GENERAL SAFETY RULES FOR ARC WELDING

The operator must receive full instructions regarding safe use
of the welding machine and must be informed of the risks on arc
welding procedures, related safety measures and emergency
procedures.

(Refer to Directive “EN 60974-9: Apparatus for arc welding. Part
9: Installation and use”).

Do not come into direct contact with the welding circuit; the
open circuit voltage supplied by the engine-driven welding
machine can be dangerous in certain conditions.

The welding cables must be connected and the verification
operations and repairs must be carried out with the engine-
driven welding machine switched off.

Switch off the engine-driven welding machine before replacing
the worn parts of the torch.

Do not use the engine-driven welding machine in damp or wet
conditions or in the rain.

Do not use cables with deteriorated insulation or with loose
connections.

- Do not weld containers, receptacles or piping that contain or
have contained flammable liquids or gases.

- Do not work on materials that have been cleaned with

chlorinated solvents, or near these substances.

Do not weld pressurised containers.

Remove all flammable substances (e.g. wood, paper, rags etc.)

from the working area.

- Make sure there is a suitable air exchange or means suitable
for removing the welding smoke near the arc; a systematic
approach for evaluating the welding smoke exposure limits
according to composition, concentration and exposure
duration is necessary.

- Keep the bottle (if used) distant from heat sources, including
the sun’s rays.

POL0®

- Make sure there is adequate electrical insulation with respect
to the electrode, the workpiece and any (accessible) earthed
metal parts in the vicinity.

This can usually be achieved by wearing special gloves,

shoes, head coverings and clothing made for this purpose

and by using insulating platforms or mats.

Always protect eyes with suitable adiactinic glass fitted onto

masks or helmets.

Use the relative protective fire-retardant clothing, and do not

expose the skin to the ultraviolet and infrared rays produced

by the arc. People who are working near the arc must also be
protected using non-reflective screens or curtains.

- Noise level: If particularly intensive welding operations lead
to a daily personal noise exposure (LEP,d) of 85dB(A) or
more, the use of suitable personal protection equipment is
obligatory.

- The passage of the welding current creates electromagnetic
fields (EMF) around the welding circuit.

The electromagnetic fields can interfere with some medical

devices (e.g. Pacemaker, breathing systems, metal prostheses,

etc.).

Suitable protective measures for those who use these devices

must be taken. As an example, prohibit access to the engine-

driven welding machine use area.

This engine-driven welding machine satisfies the product

technical standards for exclusive use in industrial environments

for professional purposes. Compliance with the basic limits

regarding human exposure to electromagnetic fields cannot be

guaranteed in a domestic environment.

The following procedures must be followed in order to reduce
exposure to electromagnetic fields:



Fix the two welding cables as close to each other as possible.
Operators must keep their heads and trunks as far away as
possible from the welding circuit.

Operators must never wind the welding cables around their
body.

Operators must never keep their body in the centre of the
welding circuit while they weld. Operators must keep both
cables on the same side of their body.

Connect the welding current return cable to the piece to be
welded, as close as possible to the join being made/welding
spot.

Never weld while remaining close to, sitting on or leaning
against the engine-driven welding machine (minimum
distance: 50 cm).

Do not leave ferromagnetic objects near the welding circuit.
Minimum distance d = 20 cm (Fig. L)

- Class A equipment:

This engine-driven welding machine satisfies the requirements
of the product technical standards for exclusive use in industrial
environments for professional purposes.

ADDITIONAL PRECAUTIONS
WELDING OPERATIONS:
- In environments with increased risk of electric shock;
- In confined spaces;
- In the presence of inflammable or explosive material;
MUST ALWAYS be evaluated in advance by an “Expert
supervisor” and must always be carried out in the presence
of other people trained in emergency procedures.
The technical protection means described in sections 7.10;
A.8; A.10. of “Part 9: Installation and use” of the “EN 60974-9:
Apparatus for arc welding” Directive MUST ALWAYS be used.
- Welding should NEVER be allowed if the operator is above
floor level, unless a safety platform is used.
VOLTAGE BETWEEN THE ELECTRODE HOLDERS OR
TORCHES: when working with more than one welding
machine on a single piece, or on several pieces that are
connected electrically, dangerous no-load voltages may build
up between two different electrode holders or torches and
may reach double the allowed limit.
It is essential for an expert coordinator to use measuring
instruments to determine whether there is a risk, and to
be able to adopt adequate safety measures as indicated
in section 7.9 of the EN 60974-9: Apparatus for arc welding
Directive. Part 9: Installation and use”.

RESIDUAL RISKS
TOPPLING: position the engine-driven welding machine on a
horizontal surface that is suitable for supporting the weight;
if the surface is not horizontal (e.g. sloped or broken flooring,
etc...) the welding machine can topple.
IMPROPER USE: it is dangerous to use the engine-driven
welding machine for any purpose other than that for which it
is intended (e.g. defrosting piping from the water system).
It is forbidden to lift the engine-driven welding machine unless
the gas bottles, wire feeder and all the interconnecting or
power cables/piping (if present) have been removed.
The only permitted way to lift the machine is described in the
“INSTALLATION” section of this handbook.

2. INTRODUCTION AND GENERAL DESCRIPTION

200A AC VERSION

Petrol engine-driven welding machine for MMA electrode welding in
(AC) alternate current. Electrodes: rutile. It can be used as a single-
phase AC current generator for powering all types of electric tool
(e.g. sanders, drills, dowel hole drills, demolishers, etc.) and electric
devices (e.g. lights, saws, compressors, etc.).

300A DC VERSION

Petrol or diesel engine-driven welding machine for MMA electrode
welding in (DC) direct current. It can be used with many different
electrodes: rutile, basic, cellulose, stainless, aluminium, cast iron,
etc. It can be used as a single-phase and three-phase AC current

-6-

generator for powering all types of electric tool (e.g. sanders,
drills, dowel hole drills, demolishers, etc.) , compressors, neon and
incandescent lighting systems, etc.

ACCESSORIES SUPPLIED ON REQUEST:
- MMA welding kit
- Wheel kit.

3. TECHNICAL DATA
DATA PLATE
The main data regarding engine-driven welding machine performance
and use are given briefly in the characteristics plate with the following
meaning:

Fig. A
1- Serial number for engine-driven welding machine identification

(essential for servicing, requesting spare parts, searching for

product origin).

2- Symbol representing the internal structure of the engine-driven
welding machine.
3- Welding circuit performance:

- |, : Currents that can be supplied by the welding machine
during welding.

- X : Intermittence ratio: indicates the time during which the
engine-driven welding machine can supply the corresponding
current (same column). Expressed in %, on the basis of a
10-minute cycle (e.g. 60% = 6 minutes work, 4 minutes rest;
and so on).

If the use factors (referred to a room temperature of 40°C)
are exceeded, the thermostatic safeguard cuts in (the
engine-driven welding machine remains in stand-by until its
temperature returns within the permitted limits).
4- EUROPEAN Standard of reference for safety and for the
construction of arc welding machines.
5- Symbols that refer to safety regulations, the meanings of which
are given in chapter 1 “General safety regulations”.
6- Nominal frequency.
7- Internal combustion engine characteristic data:
- n: Rated load speed.
8- Casing protection grade.
9- Sound power (or pressure) level guaranteed by the engine-
driven welding machine.
10- Auxiliary power output:

- Nominal output voltage (V).

- Nominal output power 1ph (single-phase) and/or 3ph (three-
phase).

Note: The meaning of the symbols and figures given in the example
plate shown are indicative; the exact values of the technical data
of the engine-driven welding machine in your possession must be
looked for directly on the plate of the machine itself.

OTHER TECHNICAL INFORMATION:
- ENGINE-DRIVEN WELDING MACHINE: see table 1 (TAB.1)
- ELECTRIC HOLDER CLAMP: see table 2 (TAB.2)

The weight of the engine-driven welding machine is given in
table 1 (TAB.1)

4. ENGINE-DRIVEN WELDING MACHINE CONTROL DEVICES,

ADJUSTMENT AND CONNECTION

200A DC VERSION (Fig. B)

1- ALTERNATE CURRENT-WELDING MACHINE GENERATOR
selector. Use to select the operation mode to be used:

Alternate current generator.

Welding machine.

;I:

2- Selector switch for adjusting the welding current.

3-  Quick connector === for welding cable connection.

4- Quick connector (range 130A — 200A) for welding cable
connection

5-  Quick connector (range 60A— 120A) for welding cable connection

6- Thermostatic safeguard (one for each 230V 1~ connector).

7- Auxiliary connectors 230V 1~ (50Hz).

8- Hole for earth connection.

300A DC VERSION (Fig. C)
1- Selector switch for adjusting the welding current



2- Selector for adjusting the 3 welding ranges and for adjusting the
output voltage of the auxiliary sockets.

3- Negative quick connector (-) for welding cable connection.

4- Positive quick connector (+) for welding cable connection.

5-  Auxiliary socket voltmeter.

6- Circuit-breaker.

7- Single-phase socket.

8- Three-phase socket.

9- Hole for earth connection.

5. INSTALLATION

WARNING! CARRY OUT ALL INSTALLATION AND
ELECTRIC CONNECTION OPERATIONS WITH THE ENGINE-
DRIVEN WELDING MACHINE RIGOROUSLY SWITCHED OFF.
THE ELECTRIC CONNECTIONS MUST ONLY BE CARRIED OUT
BY EXPERT OR QUALIFIED TECHNICIANS.

PREPARATION
Unpack the engine-driven welding machine and assemble the
separate parts included in the package.

Return cable-clamp assembly
Fig. D

Electrode-holder clamp-welding cable assembly
Fig. E

HOW TO LIFT THE ENGINE-DRIVEN WELDING MACHINE
The engine-driven welding machine MUST be lifted as shown in Fig.

This is valid for both initial installation and for the entire life of the
engine-driven welding machine.

Note: The wire feeder, gas bottle, cables and interconnecting and
supply cables must be removed before lifting the engine-driven
welding machine. Make sure the lifting cables, belts or chains do not
damage the engine-driven welding machine accessory parts.

POSITIONING THE ENGINE-DRIVEN WELDING MACHINE

Make sure the engine-driven welding machine is positioned in a
place where the cooling air inlets and outlets cannot be obstructed;
at the same time make sure that conductive dust, corrosive vapours,
humidity etc. cannot be drawn into the machine.

Leave at least 1m of free space all around the engine-driven welding
machine.

WARNING! Position the engine-driven welding machine
on a level surface with sufficient load-bearing capacity, so that it
cannot topple or shift dangerously.

MACHINE EARTHING

To prevent electric shocks caused by faulty user equipment,
the machine must be connected using a fixed earthing system and
through the relative terminal.

Fig. G

THE ELECTRIC CONNECTIONS MUST ONLY BE CARRIED OUT
BY EXPERT OR QUALIFIED TECHNICIANS.

INTERNAL COMBUSTION ENGINE

Regarding:

- checks before use;

- engine starting;

- engine use;

- engine stopping;

refer to the USER MANUAL of the internal combustion engine
producer.

WELDING CIRCUIT CONNECTIONS

WARNING! BEFORE CARRYING OUT THE FOLLOWING
CONNECTIONS MAKE SURE THE ENGINE-DRIVEN WELDING
MACHINE IS SWITCHED OFF.
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The Table (TAB. 1) shows the recommended sizes of the welding
cables (in mm2), according to the maximum current output from the
engine-driven welding machine.

Electrode holder clamp-welding cable connection

There is a special clamp on the terminal that tightens the uncovered

part of the electrode.

Connect this cable to the clamp with the symbol (60A-120A) or

(130A-200A) or (+).

Connecting the welding current return cable

There is a special clamp on the terminal that must be connected to

the workpiece or to the metal bench on which is it positioned, and as

close as possible to the joint being worked.

Connect this cable to the clamp with the symbol —:I\ or (-).

Recommendations:

- Screw the welding cable connectors right down into the quick
couplings, so as to ensure perfect electrical contact; otherwise, the
connectors will overheat, wear rapidly and become inefficient.

- Use welding cables that are as short as possible.

Do not use metal structures that are not part of the workpiece to

substitute the welding current return cable; this could be dangerous

and produce an unsatisfactory weld.

o

WELDING: DESCRIPTION OF PROCEDURE

It is essential to refer to the indications of the electrode producer
regarding correct polarity and optimum welding currents (these
indications are generally given on the electrode packaging).

The welding current should be adjusted according to the diameter
of the electrode used and the type of joint that is to be carried out;
as an indication the following currents can be used for the different
electrode diameters:

@ Electrode Welding current (A)
(mm) min. max.
1.6 25 50
2 40 80
2.5 60 110
3.2 80 160
4.0 120 200
5.0 160 230
6.0 200 330

Keep in mind that high current levels are used when flat welding,
while lower currents should be used with vertical or overhead
welding.

The mechanical characteristics of the welded joint are determined
by the intensity of the selected current, and also by the other
welding parameters such as arc length, execution speed and
position, electrode diameter and quality (for correct conservation
protect the electrodes from humidity using suitable packages or
containers).

Procedure:
Move the selector to position ?: (200A AC VERSION only).
- Keeping the mask IN FRONT OF YOUR FACE, rub the electrode
tip on the workpiece as if lighting a match; this is the most correct
method for striking the arc.

WARNING: DO NOT CONTINUALLY TAP the electrode against
the workpiece as this could damage the covering, which makes it
difficult to strike the arc.

As soon as the arc has been struck, try to keep at a certain distance
from the workpiece, equivalent to the diameter of the electrode
being used. Keep this distance as constant as possible while
welding, and remember that the electrode angle, when moving
forward must, be approx. 20-30 degrees (Fig. H).

At the end of the weld seam, move the electrode extremity
backwards and position it above the crater to fill; then quickly lift
the electrode from the melted liquid to switch off the arc.

ASPECTS OF THE WELD SEAM
Fig. |

7. USING THE ENGINE-DRIVEN WELDING MACHINE AS A

GENERATOR IN ALTERNATE CURRENT

- Make sure the machine is connected to an earth peg as described
in chapter 5. INSTALLATION.

- Make sure the equipment voltage is the same as the auxiliary outlet
output.



- Connect the tool outlet to the input on the machine (Fig. B-7 or C-7,
C-8).

- Move the selector to position
VERSION only).

(Fig. B-1) (200A AC

WARNING!
The load must be applied when the engine has been started.
Disconnect the load before switching off the engine.
If the AC outlets are overloaded or if the connected equipment
malfunctions, the thermostatic safeguards cut in (Fig. B-6 or C-6).
- Reset is not automatic. To reset the system (RESET) the
thermostatic safeguard MUST be re-activated.
With the 200A AC version, the machine cannot be used as a
welding machine and a generator at the same time.
- With the 300A DC version it is advisable not to use the machine as
a welding machine and a generator at the same time (the output
voltage would not be constant).

It is forbidden and dangerous to connect the machine
and power the electric network of a building.

8. MAINTENANCE

WARNING! BEFORE CARRYING OUT MAINTENANCE,
MAKE SURE THE ENGINE-DRIVEN WELDING MACHINE IS
SWITCHED OFF.

ROUTINE MAINTENANCE
ROUTINE MAINTENANCE WORK CAN BE DONE BY THE
OPERATOR.

INTERNAL COMBUSTION ENGINE MAINTENANCE
Carry out the checks and programmed maintenance indicated in
the USER MANUAL of the internal combustion engine producer.

EXTRAORDINARY MAINTENANCE

EXTRAORDINARY MAINTENANCE MUST ONLY BE CARRIED
OUT BY TECHNICIANS WHO ARE EXPERT OR QUALIFIED IN
THE ELECTRIC-MECHANICAL FIELD, AND IN FULL RESPECT
OF THE IEC/EN 60974-4 TECHNICAL DIRECTIVE.

A WARNING! BEFORE REMOVING THE ENGINE-DRIVEN
WELDING MACHINE PANELS AND ACCESSING IT, MAKE SURE
IT IS SWITCHED OFF.

If checks are carried out while the inside of the engine-driven

welding machine is live this could cause serious electric shock

due to direct contact with live parts and/or injury due to direct
contact with moving parts.

- Make regular checks, at intervals that depend on the use and on
the amount of dust in the environment, inspecting the inside of the
engine-driven welding machine and removing any dust deposited
on the alternator and on the reactance coil using a jet of dry
compressed air (max. 10bar).

- Take the opportunity to make sure there are no loose electrical
connections and that the wiring insulation has not been damaged.
After completing these operations, re-assemble the engine-driven
welding machine panels, fastening down the screws tightly.
Never ever carry out welding operations if the engine-driven
welding machine is open.
After having carried out maintenance or repairs, restore the
connections and wiring as they were before, making sure they do
not come into contact with moving parts or parts that can reach high
temperatures. Tie all the wires as they were before, being careful
to keep the high voltage connections of the primary transformer
separate from the low voltage ones of the secondary transformer.

Use all the original washers and screws when closing the casing.

Periodically check the brushes for wear and position (300A DC

VERSION only).

9. ENGINE-DRIVEN WELDING MACHINE TRANSPORT AND
WINTER STORAGE

Regarding engine-driven welding machine transport and winter
maintenance, refer to the USER MANUAL of the internal combustion
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engine producer.

10. TROUBLESHOOTING

IF THE MACHINE IS NOT WORKING PROPERLY, BEFORE
MAKING MORE SYSTEMATIC CHECKS OR CALLING YOUR
SERVICING CENTRE MAKE THE FOLLOWING CHECKS:

The welding current is suitable for the diameter and type of
electrode to be used.

- Make sure you have not exceeded the rated duty cycle; if the
thermal relay has triggered wait until the engine-driven welding
machine has cooled naturally, make sure the fan is working
properly.

Make sure there is no shorting at engine-driven welding machine
output: in such a case eliminate the problem.

Make sure the welding circuit connections have been made
correctly, in particular that the earth clamp is actually connected to
the piece, with no insulating material (e.g. paint) in the way.

As far as troubleshooting for the engine is concerned, refer to
the USER MANUAL of the internal combustion engine producer.

Refer to the nearest internal combustion engine retailer should
problems with the engine occur.

MANUALE ISTRUZIONE

AL

ATTENZIONE! PRIMA DI UTILIZZARE LA MOTOSALDATRICE
LEGGERE ATTENTAMENTE IL MANUALE DI ISTRUZIONE
DELLA MOTOSALDATRICE E QUELLO DEL MOTORE A
SCOPPIO. NON FACENDOLO SI POTREBBERO CAUSARE
FERITE A PERSONE O DANNI A IMPIANTI, APPARECCHIATURE
O ALLA MOTOSALDATRICE STESSA.

MOTOSALDATRICI PER LA SALDATURA MMA PER USO
INDUSTRIALE E PROFESSIONALE.
Nota: Nel testo che segue verra impiegato il termine “motosaldatrice”.

1. NORME DI SICUREZZA GENERALI

/O [\

Controllare il motore prima di ogni uso (vedi il manuale del
costruttore del motore a scoppio).

Non collocare oggetti inflammabili vicino al motore e tenere
la motosaldatrice ad almeno 1 metro da edifici e da altre
attrezzature.

Non utilizzare la r ice in 1iti con pericolo
di esposione e/o incendio, in locali chiusi, in presenza di
liquidi, gas, polveri, vapori, acidi ed elementi infiammabili e/o
esplosivi.

Rifornire il motore di carburante in un’area ben ventilata e
da fermo. La benzina & altamente infiammabile e puo anche
esplodere.

Non riempire troppo il serbatoio del carburante. Nel collo del
serbatoio non ci deve essere carburante. Controllare che il
tappo sia ben chiuso.

Se si versa del carburante fuori del serbatoio, pulirlo bene
e permettere ai vapori di dissiparsi prima di accendere il
motore.

Non fumare e non portare fiamme non protette nel luogo
dove il motore viene rifornito di carburante o la benzina viene
conservata.

Non toccare il motore quando é caldo. Per evitare gravi
ustioni o incendi prima di traportare o immagazzinare la
motosaldatrice lasciare che il motore si raffreddi.

- | gas di scarico contengono monossido di carbonio, gas
velenosissimo, inodore ed incolore. Evitarne I'inalazione. Non
far funzionare la motosaldatrice in luoghi chiusi.



- Non inclinare la motosaldatrice piu di 10° dalla verticale o il
serbatoio potrebbe perdere benzina.

- Tenere bambini ed animali lontano dalla motosaldatrice
accesa, dato che essa si scalda e puo causare ustioni e ferite.

- Imparare come spegnere il motore rapidamente e ad usare
tutti i comandi. Non affidare mai la motosaldatrice a persone
che non dispongono di adeguata preparazione.

NORME PER LA SICUREZZA ELETTRICA

COLLEGARE LA MACCHINA AD UN PICCHETTO DI TERRA
L’energia elettrica & potenzialmente pericolosa e, se non
opportunamente utilizzata, produce scosse elettriche
o folgorazioni, provocando gravi lesioni o morte, ed
incendi e guasti alle apparechiature elettriche. Mantenere
bambini, persone non competenti ed animali lontano dalla
motosaldatrice.

E’ vietato e pericoloso collegare la macchina e fornire energia
elettrica ad una rete elettrica di edificio.

Non utilizzare la macchina in ambienti umidi, bagnati o sotto la
pioggia.

Non utilizzare cavi con isolamento deteriorato e mantenerli
lontano dalle parti calde della macchina.

SICUREZZA GENERALE PER LA SALDATURA AD ARCO
L’'operatore deve essere sufficientemente edotto sull’'uso
sicuro della motosaldatrice ed informato sui rischi connessi
ai procedimenti per saldatura ad arco, alle relative misure di
protezione ed alle procedure di emergenza.

(Fare riferimento anche allanorma “EN 60974-9: Apparecchiature
per saldatura ad arco. Parte 9: Installazione ed uso”).

- Evitare i contatti diretti con il circuito di saldatura; la tensione
a vuoto fornita dalla motosaldatrice puo essere pericolosa in
talune circostanze.

- La connessione dei cavi di saldatura, le operazioni di verifica
e di riparazione devono essere eseguite a motosaldatrice
spenta.

- Spegnere la motosaldatrice prima di sostituire i particolari
d’usura della torcia.

- Non utilizzare la motosaldatrice in ambienti umidi o bagnati o
sotto la pioggia.

- Non utilizzare cavi con
connessioni allentate.

Vo W/AN

- Non saldare su contenitori, recipienti o tubazioni che
contengano o che abbiano contenuto prodotti inflammabili
liquidi o gassosi.

- Evitare di operare su materiali puliti con solventi clorurati o
nelle vicinanze di dette sostanze.

- Non saldare su recipienti in pressione.

- Allontanare dall’area di lavoro tutte le sostanze infiammabili
(es. legno, carta, stracci, etc.).

- Assicurarsi un ricambio d’aria adeguato o di mezzi atti ad
asportare i fumi di saldatura nelle vicinanze dell’arco; &
necessario un approccio sistematico per la valutazione dei
limiti all’esposizione dei fumi di saldatura in funzione della
loro composizione, concentrazione e durata dell’esposizione
stessa.

- Mantenere la bombola al riparo da fonti di calore, compreso
I'irraggiamento solare (se utilizzata).

0L0®

- Adottare un adeguato isolamento elettrico rispetto I’elettrodo,
il pezzo in lavorazione ed eventuali parti metalliche messe a
terra poste nelle vicinanze (accessibili).

Cio & normalmente ottenibile indossando guanti, calzature,
copricapo ed indumenti previsti allo scopo e mediante I'uso
di pedane o tappeti isolanti.

- Proteggere sempre gli occhi con gli appositi vetri inattinici

montati su maschere o caschi.

isolamento deteriorato o con
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Usare gli appositi indumenti ignifughi protettivi evitando di
esporre I'epidermide ai raggi ultravioletti ed infrarossi prodotti
dall’arco; la protezione deve essere estesa ad altre persone
nelle vicinanze dell’arco per mezzo di schermi o tende non
riflettenti.

Rumorosita: Se a causa di operazioni di saldatura
particolarmente intensive viene verificato un livello di
esposizione quotidiana personale (LEPd) uguale o maggiore
a 85db(A), é obbligatorio I'uso di adeguati mezzi di protezione
dividuale.

=ZOORC®®

- Il passaggio della corrente di saldatura provoca I'insorgere
di campi elettromagnetici (EMF) localizzati nei dintorni del
circuito di saldatura.

| campi elettromagnetici possono interferire con alcune

apparecchiature mediche (es. Pace-maker, respiratori, protesi

metalliche etc.).

Devono essere prese adeguate misure protettive nei confronti

dei portatori di queste apparecchiature. Ad esempio proibire

I'accesso all’area di utilizzo della motosaldatrice.

Questa motosaldatrice soddisfa gli standard tecnici di

prodotto per I'uso esclusivo in ambiente industriale a scopo

professionale. Non é assicurata la rispondenza ai limiti di base
relativi all’esposizione umana ai campi elettromagnetici in
ambiente domestico.

L’operatore deve utilizzare le seguenti procedure in modo da
ridurre I'esposizione ai campi elettromagnetici:

- Fissare insieme il piu vicino possibile i due cavi di saldatura.
- Mantenere la testa ed il tronco del corpo il piu distante
possibile dal circuito di saldatura.

Non avvolgere mai i cavi di saldatura attorno al corpo.

Non saldare con il corpo in mezzo al circuito di saldatura.
Tenere entrambi i cavi dalla stessa parte del corpo.

Collegare il cavo itorno della corrente di saldatura al pezzo
da saldare il piu vicino possibile al giunto in esecuzione.

Non saldare vicino, seduti o appoggiati alla motosaldatrice
(distanza minima: 50cm).

Non lasciare oggetti ferromagnetici in prossimita del circuito
di saldatura.

- Distanza minima d = 20cm (Fig. L)

/N

- Apparecchiatura di classe A:

Questa motosaldatrice soddisfa i requisiti dello standard
tecnico di prodotto per I'uso esclusivo in ambiente industriale e
a scopo professionale.

PRECAUZIONI SUPPLEMENTARI
- LE OPERAZIONI DI SALDATURA:
- In ambiente a rischio accresciuto di shock elettrico
- In spazi confinati
- In presenza di materiali infiammabili o esplodenti
DEVONO essere preventivamente valutate da un
“Responsabile esperto” ed eseguiti sempre con la presenza
di altre persone istruite per interventi in caso di emergenza.
DEVONO essere adottati i mezzi tecnici di protezione descritti
in 7.10; A.8; A.10. della norma “EN 60974-9: Apparecchiature
per saldatura ad arco. Parte 9: Installazione ed uso”.
DEVE essere proibita la saldatura con operatore sollevato da
terra, salvo eventuale uso di piattaforme di sicurezza.
TENSIONE TRA PORTAELETTRODI O TORCE: lavorando
con piu saldatrici su di un solo pezzo o su piu pezzi collegati
elettricamente si puo generare una somma pericolosa di
tensioni a vuoto tra due differenti portaelettrodi o torce, ad un
valore che puo raggiungere il doppio del limite ammissibile.
E’ necessario che un coordinatore esperto esegua la misura
strumentale per determinare se esiste un rischio e possa
adottare misure di protezione adeguate come indicato in 7.9
della norma “EN 60974-9: Apparecchiature per saldatura ad
arco. Parte 9: Installazione ed uso”.



A RISCHI RESIDUI

RIBALTAMENTO: collocare la motosaldatrice su una superfice
orizzontale di portata adeguata alla massa; in caso contrario
(es. pavimentazioni inclinate, sconnesse etc...) esiste il
pericolo di ribaltamento.

USO IMPROPRIO: & pericolosa [Iutilizzazione della
motosaldatrice per qualsiasi lavorazione diversa da quella
prevista (es. scongelazione di tubazioni dalla rete idrica).

E vietato il sollevamento della motosaldatrice se non sono
stati preventivamente smontati la bombola gas, I'alimentatore
di filo e tutti i cavi/tubazioni di interconnessioni o di
alimentazione (se presenti).

L’unica modalita di sollevamento ammessa é quella prevista
nella sezione “INSTALLAZIONE” di questo manuale.

2. INTRODUZIONE E DESCRIZIONE GENERALE

VERSIONE 200A AC

Motosaldatrice a benzina per la saldatura ad elettrodo MMA in
corrente alternata AC. Elettrodi utilizzabili: rutili. Puo essere utilizzata
come generatore di corrente AC monofase per alimentare tutti i tipi di
elettroutensili (es. smerigliatrici, trapani, tassellatori, demolitori, etc.)
e dispositivi elettrici (es. lampade, seghe, compressori, etc.).

VERSIONE 300A DC

Motosaldatrice a benzina o gasolio per la saldatura ad elettrodo MMA
in corrente continua DC. Flessibilita d'impiego con i piu svariati tipi
di elettrodi: rutili, basici, cellulosici, inox, alluminio, ghisa, etc. Pud
essere utilizzata come generatore di corrente AC monofase e trifase
per alimentare tutti i tipi di elettroutensili (es. smerigliatrici, trapani,
tassellatori, demolitori, etc.), compressori, sistemi di illuminazione al
neon e ad incandescenza, etc.

ACCESSORI FORNITI SU RICHIESTA:
- Kit saldatura MMA.
- Kit ruote.

3. DATI TECNICI
TARGA DATI
| principali dati relativi allimpiego e alle prestazioni della
motosaldatrice sono riassunti nella targa caratteristiche col seguente
significato:
Fig. A
1- Numero di matricola per l'identificazione della motosaldatrice
(indispensabile per assistenza tecnica, richiesta ricambi, ricerca
origine del prodotto).
2- Simbolo della struttura interna della motosaldatrice.
3- Prestazioni del circuito di saldatura:
- 1, : Correnti che possono venire erogate dalla saldatrice
durante la saldatura.
X : Rapporto d'intermittenza: indica il tempo durante il quale la
motosaldatrice puo erogare la corrente corrispondente (stessa
colonna). Si esprime in %, sulla base di un ciclo di 10 minuti
(es. 60% = 6 minuti di lavoro, 4 minuti sosta; e cosi via).
Nel caso i fattori d'utilizzo (riferiti a 40°C ambiente) vengano
superati, si determinera l'intervento della protezione termica (la
motosaldatrice rimane in stand-by finché la sua temperatura
non rientri nei limiti ammessi).
4- Norma EUROPEA di riferimento per la sicurezza e la costruzione
delle macchine per saldatura ad arco.
5-  Simboli riferiti a norme di sicurezza il cui significato ¢ riportato nel
capitolo 1 “Norme di sicurezza generali”.
6- Frequenza nominale.
7- Dati caratteristici del motore a scoppio:
- n: Velocita nominale di carico.
8- Grado di protezione dell'involucro.
9- Livello di potenza (o pressione) sonora garantito dalla
motosaldatrice.
10- Uscita ausiliaria di potenza:
- Tensione nominale di uscita (V).
- Potenza nominale di uscita 1ph (monofase) e/o 3ph (trifase).

Nota: L'esempio di targa riportato & indicativo del significato dei
simboli e delle cifre; i valori esatti dei dati tecnici della motosaldatrice
in vostro possesso devono essere rilevati direttamente sulla targa
della motosaldatrice stessa.
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ALTRI DATI TECNICI:
- MOTOSALDATRICE: vedi tabella 1 (TAB.1)
- PINZA PORTAELETTRODO: vedi tabella 2 (TAB.2)

Il peso della motosaldatrice é riportato in tabella 1 (TAB.1)

4. DISPOSITIVI DI CONTROLLO,

CONNESSIONE MOTOSALDATRICE

VERSIONE 200A AC (Fig. B)

1- Selettore GENERATORE
SALDATRICE. Consente di
funzionamento prescelta:

Generatore in corrente alternata.

REGOLAZIONE E

CORRENTE
selezionare

ALTERNATA-
la modalita di

Saldatrice.

FI:

2- Selettore a scatti per la regolazione della corrente di saldatura.

3- Presa rapida —:I\ per connettere cavo di saldatura.

4- Presa rapida (gamma 130A - 200A) per connettere cavo di
saldatura.

5- Presa rapida (gamma 60A - 120A) per connettere cavo di
saldatura.

6- Protezione termica (una per ogni presa 230V 1~).

7- Prese ausiliarie 230V 1~ (50Hz).

8- Foro per il collegamento a terra.

VERSIONE 300A DC (Fig. C)

1- Selettore a scatti per la regolazione della corrente di saldatura

2- Selettore per la regolazione delle 3 gamme di saldatura e per la
regolazione della tensione di uscita delle prese ausilarie.

3- Presa rapida negativa (-) per connettere cavo di saldatura.

4- Presa rapida positiva (+) per connettere cavo di saldatura.

5- Voltmetro prese ausiliarie.

6- Interuttore magnetotermico.

7- Presa monofase.

8- Presa trifase.

9- Foro per il collegamento a terra.

5. INSTALLAZIONE

A ATTENZIONE! ESEGUIRE TUTTE LE OPERAZIONI
DI INSTALLAZIONE ED ALLACCIAMENTI ELETTRICI CON
LA MOTOSALDATRICE RIGOROSAMENTE SPENTA. GLI
ALLACCIAMENTI ELETTRICI DEVONO ESSERE ESEGUITI
ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE ESPERTO O QUALIFICATO.

ALLESTIMENTO
Disimballare la motosaldatrice, eseguire il montaggio delle parti
staccate, contenute nell'imballo.

Assemblaggio cavo di ritorno-pinza
Fig. D

Assemblaggio cavo di saldatura-pinza portaelettrodo
Fig. E

MODALITA DI SOLLEVAMENTO DELLA MOTOSALDATRICE

Il sollevamento della motosaldatrice DEVE essere eseguito con le
modalita indicate in Fig. F.

Cio & valido sia per la prima installazione sia durante I'intera vita della
motosaldatrice.

Nota: Prima del sollevamento devono essere smontati, se
presenti, I'alimentatore di filo, la bombola gas, i cavi e le tubazioni
di interconnessine e di alimentazione; fare attenzione che le funi,
cinghie o catene di sollevamento non danneggino parti accessorie
della motosaldatrice.

UBICAZIONE DELLA MOTOSALDATRICE

Individuare il luogo d'installazione della motosaldatrice in modo che
non vi siano ostacoli in corrispondenza della apertura d'ingresso e
d'uscita dell’aria di raffreddamento; accertarsi nel contempo che non
vengano aspirate polveri conduttive, vapori corrosivi, umidita, etc..
Mantenere almeno 1m di spazio libero attorno alla motosaldatrice.

ATTENZIONE! Posizionare la motosaldatrice su di



una superfice piana di portata adeguata al peso per evitarne il
ribaltamento o spostamenti pericolosi.

MESSA A TERRA DELLA MACCHINA

Per evitare scosse elettriche dovute ad apparecchi

utilizzatori difettosi la macchina deve essere collegata con un
impianto fisso di messa a terra mediante I'apposito morsetto.

Fig. G

GLI ALLACCIAMENTI ELETTRICI DEVONO ESSERE ESEGUITI
ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE ESPERTO O QUALIFICATO.

MOTORE A SCOPPIO
Per quanto riguarda:

controlli prima dell’'uso;
avviamento del motore;
uso del motore;

arresto del motore;

rifarsi al MANUALE DELL'UTENTE del costruttore del motore a
scoppio.

CONNESSIONI DEL CIRCUITO DI SALDATURA

ATTENZIONE! PRIMA DI ESEGUIRE | SEGUENTI

COLLEGAMENTI ACCERTARSI CHE LA MOTOSALDATRICE SIA
SPENTA.

La Tabella (TAB. 1) riporta i valori consigliati per i cavi di saldatura
(in mm2) in base alla massima corrente erogata dalla motosaldatrice.

Collegamento cavo di saldatura pinza-portaelettrodo

Porta sul terminale un speciale morsetto che serve a serrare la parte
scoperta dell’elettrodo.

Questo cavo va collegato al morsetto con il simbolo (60A-120A) o
(130A-200A) o (+).

Collegamento cavo di ritorno della corrente di saldatura

Porta sul terminale un morsetto che va collegato al pezzo da saldare

o

al banco metallico su cui & appoggiato, il piu vicino possibile al

giunto in esecuzione.
Questo cavo va collegato al morsetto con il simbolo :l\ o (-).
Raccomandazioni:

o

Ruotare a fondo i connettori dei cavi di saldatura nelle prese
rapide, per garantire un perfetto contatto elettrico; in caso contrario
si produrranno surriscaldamenti dei connettori stessi con relativo
loro rapido deterioramento e perdita di efficenza.

Utilizzare i cavi di saldatura piu corti possibile.

Evitare di utilizzare strutture metalliche non facenti parte del pezzo
in lavorazione, in sostituzione del cavo di ritorno della corrente
di saldatura; cio pud essere pericoloso per la sicurezza e dare
risultati insoddisfacenti per la saldatura.

. SALDATURA: DESCRIZIONE DEL PROCEDIMENTO

E’ indispensabile, rifarsi alle indicazioni del fabbricante degli
elettrodi per quanto riguarda la corretta polarita e la corrente
ottimale di saldatura (generalmente tali indicazioni sono riportate
sulla confezione degli elettrodi).

La corrente di saldatura va regolata in funzione del diametro
dell’elettrodo utilizzato ed al tipo di giunto che si desidera eseguire;
a titolo indicativo le correnti utilizzabili per i vari diametri di elettrodo
sono:

oltre che dall'intensita di corrente scelta, dagli altri parametri
di saldatura quali, lunghezza dell'arco, velocita e posizione di
esecuzione, diametro e qualita degli elettrodi (per una corretta
conservazione mantenere gli elettrodi al riparo dall’'umidita protetti
dalle apposite confezioni o contenitori).

Procedimento:

Posizionare il selettore in posizione ?: (solo VERSIONE
200AAC).

- Tenendo la maschera DAVANTI AL VISO, strofinare la punta
dell’elettrodo sul pezzo da saldare eseguendo un movimento
come si dovesse accendere un fiammifero; questo € il metodo piu
corretto per innescare I'arco.

ATTENZIONE: NON PICCHIETTARE lelettrodo sul pezzo; si
rischierebbe di danneggiarne il rivestimento rendendo difficoltoso
l'innesco dell’arco.

Appena innescato I'arco, cercare di mantenere una distanza dal
pezzo, equivalente al diametro dell’elettrodo utilizzato e mantenere
questa distanza la piu costante possibile durante I'esecuzione
della saldatura; ricordare che l'inclinazione dell’elettrodo nel senso
dell'avanzamento dovra essere di circa 20-30 gradi (Fig. H).

Alla fine del cordone di saldatura, portare I'estemita dell’elettrodo
leggermente indietro rispetto la direzione di avanzamento, al
di sopra del cratere per effettuare il riempimento, indi sollevare
rapidamente ['elettrodo dal bagno di fusione per ottenere lo
spegnimento dell’'arco.

ASPETTI DEL CORDONE DI SALDATURA
Fig. |

7. USO DELLA MOTOSALDATRICE COME GENERATORE IN

CORRENTE ALTERNATA

- Verificare che la macchina sia collegata ad un picchetto di terra
come descritto nel capitolo 5. INSTALLAZIONE.

- Verificare che la tensione dell'apparecchiatura corrisponda a
quella erogata dalla presa ausiliaria.

- Collegare la spina dell’ utensile all'apposita presa della macchina
(Fig. B-7 0 C-7, C-8).

- Posizionare il selettore in posizione
VERSIONE 200A AC).

A ATTENZIONE!

Il carico va applicato una volta avviato il motore.

Prima di spegnere il motore & sempre necessario scollegare il
carico.

Nel caso le prese AC siano sovraccaricate o vi sia un
malfunzionamento nell’apparecchiatura collegata, intervengono le
protezioni termiche (Fig. B-6 o C-6).

Il ripristino non & automatico. Per rimettere il sistema in condizione
di funzionamento (RESET) &€ NECESSARIO riattivare la protezione
termica.

Nella versione 200A AC non & possibile utilizzare
contemporaneamente la macchina come saldatrice e generatore.
- Nella versione 300A DC si consiglia di non utilizzare in
contemporanea la macchina come saldatrice e generatore (la
tensione in uscita non sarebbe costante).

(Fig. B-1) (solo

E’ vietato e pericoloso collegare la macchina e fornire
energia elettrica ad una rete elettrica di edificio.

8. MANUTENZIONE

= ATTENZIONE! PRIMA DI ESEGUIRE LE OPERAZIONI

@ Elettrodo Corrente di saldatura (A)
(mm) min. max.
1.6 25 50
2 40 80
25 60 110
3.2 80 160
4.0 120 200
5.0 160 230
6.0 200 330

Tenere presente che a parita di diametro d’elettrodo valori elevati
di corrente saranno utilizzati per saldature in piano, mentre per
saldature in verticale o sopratesta dovranno essere utilizzate
correnti pit basse.

Le caratteristiche meccaniche del giunto saldato sono determinate,
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DI MANUTENZIONE, ACCERTARSI CHE LA MOTOSALDATRICE
SIA SPENTA.

MANUTENZIONE ORDINARIA
LE OPERAZIONI DI MANUTENZIONE ORDINARIA POSSONO
ESSERE ESEGUITE DALL’'OPERATORE.

MANUTENZIONE MOTORE A SCOPPIO
Eseguire i controlli e la manutenzione programmata riportata sul
MANUALE DELL’ UTENTE del costruttore del motore a scoppio.



MANUTENZIONE STRAORDINARIA

LE OPERAZIONI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEVONO
ESSERE ESEGUITE ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE
ESPERTO O QUALIFICATO IN AMBITO ELETTRICO-MECCANICO
E NEL RISPETTO DELLA NORMA TECNICA IEC/EN 60974-4.

A ATTENZIONE! PRIMA DI RIMUOVERE | PANNELLI
DELLA MOTOSALDATRICE ED ACCEDERE AL SUO INTERNO
ACCERTARSI CHE SIA SPENTA.

Eventuali controlli eseguiti sotto tensione all’interno della
motosaldatrice possono causare shock elettrico grave originato
da contatto diretto con parti in tensione e/o lesioni dovute al
contatto diretto con organi in movimento.

- Periodicamente e comunque con frequenza in funzione dell'utilizzo
e della polverosita dellambiente, ispezionare [linterno della
motosaldatrice e rimuovere la polvere depositatasi sull'alternatore,
reattanza mediante un getto d’aria compressa secca (massimo
10bar).

Con l'occasione verificare che le connessioni elettriche siano ben
serrate ed i cablaggi non presentino danni all'isolamento.

- Al termine di dette operazioni rimontare i pannelli
motosaldatrice serrando a fondo le viti di fissaggio.

Evitare assolutamente di eseguire operazioni di saldatura a
motosaldatrice aperta.

- Dopo aver eseguito la manutenzione o la riparazione ripristinare
le connessioni ed i cablaggi com’erano in origine avendo cura
che questi non vadano a contatto con parti in movimento o parti
che possano raggiungere temperature elevate. Fascettare tutti i
conduttori com’erano in origine avendo cura di tenere ben separati
tra di loro i collegamenti del primario in alta tensione da quelli
secondari in bassa tensione.

Utilizzare tutte le rondelle e le viti originali per la richiusura della
carpenteria.

Verificare periodicamente l'usura e il
spazzole (solo VERSIONE 300A DC).

della

posizionamento delle

9. TRASPORTO E RIMESSAGGIO DELLA MOTOSALDATRICE
Per quanto riguarda il trasporto e il imessaggio della motosaldatrice,
rifarsi al MANUALE DELL' UTENTE del costruttore del motore a
scoppio.

10. RICERCA GUASTI

NELLEVENTUALITA' DI FUNZIONAMENTO INSODDISFACENTE,
E PRIMA DI ESEGUIRE VERIFICHE PIU" SISTEMATICHE O
RIVOLGERVIALVOSTRO CENTROASSISTENZACONTROLLARE
CHE:

- La corrente di saldatura sia adeguata al diametro e al tipo di
elettrodo utilizzato.

Assicurarsi di aver osservato il rapporto di intermittenza nominale;
in caso di intervento della protezione termostatica attendere
il raffreddamento naturale della motosaldatrice, verificare la
funzionalita del ventilatore.
Controllare che non vi
motosaldatrice: in  tal
dell'inconveniente.

| collegamenti del circuito di saldatura siano effettuati correttamente,
particolarmente che la pinza del cavo di massa sia effettivamente
collegata al pezzo e senza interposizione di materiali isolanti (es.
Vernici).

sia un cortocircuito all’uscita della
caso procedere all’eliminazione

Per quanto riguarda la ricerca guasti del motore rifarsi al
MANUALE DELL’UTENTE del costruttore del motore a scoppio.

Nel caso di problemi con il motore a scoppio, rivolgersi al
rivenditore di motori piu vicino.
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F

MANUEL D’INSTRUCTIONS

AL

ATTENTION ! AVANT D’UTILISER LA MOTOSOUDEUSE,
LIRE ATTENTIVEMENT LE MANUEL D’INSTRUCTIONS
DE L’APPAREIL ET CELUI DU MOTEUR A EXPLOSION.
DANS LE CAS CONTRAIRE, RISQUES DE BLESSURES OU
D’ENDOMMAGER LES INSTALLATIONS, APPAREILS OU LA
MOTOSOUDEUSE.

MOTOSOUDEUSES POUR LE SOUDAGE MMA A USAGE
INDUSTRIEL ET PROFESSIONNEL.
Remarque: Dans le texte suivant sera utilisé le terme "motosoudeuse”.

1. NORMES GENERALES CONCERNANT LA SECURITE

OWA

Controler le moteur avant toute utilisation (se reporter au
manuel du fabricant du moteur a explosion).

Ne placer aucun objet inflammable prés du moteur et utiliser
la motosoudeuse a une distance min. d’1 m des édifices et des
autres équipements.

Ne pas utiliser la motosoudeuse dans des lieux présentant
des risques d’explosion et/ou d’incendie, dans des lieux
fermés, en présence de liquides, gaz, poussiéres, vapeurs,
acides et éléments inflammables et/ou explosifs.

Remplir le moteur de carburant dans un endroit bien ventilé et
avec le moteur a I’arrét. L’essence est hautement inflammable
et peut également exploser.

Ne pas trop remplir le réservoir de carburant. Le carburant
ne doit pas atteindre le col du réservoir. Controler que le
bouchon est bien fermé.

En cas de renversement de carburant en-dehors du réservoir,
bien nettoyer et attendre que les vapeurs se dissipent avant
d’allumer le moteur.

Ne pas fumer et ne pas approcher de flamme non protégée
du moteur rempli de carburant ou du lieu de stockage de
I'essence.

Ne pas toucher le moteur chaud. Pour éviter tout risque de
brilures graves ou d’incendie, attendre le refroidissement
du moteur avant de transporter ou d’emmagasiner la
motosoudeuse.

Les gaz d’échappement contiennent du monoxyde de
carbone, un gaz extrémement toxique, inodore et incolore.
Eviter toute inhalation de ce gaz. Ne pas faire fonctionner la
motosoudeuse dans des lieux fermés.

Ne pas incliner la motosoudeuse de plus de 10° par rapport a
la verticale sous peine de pertes d’essence du réservoir.

Ne pas laisser enfants ou animaux approcher de la
motosoudeuse allumée, cette derniére chauffe et peut
provoquer brilures et blessures.

Assimiler I'opération d’arrét rapide du moteur et apprendre
a utiliser toutes les commandes. Ne jamais confier la
motosoudeuse a des personnes non compétentes.

NORMES CONCERNANT LA SECURITE ELECTRIQUE

CONNECTER LA MACHINE A UN PIQUET DE TERRE
L’énergie électrique est potentiellement dangereuse et, en cas
d’utilisation incorrecte, peut entrainer des chocs électriques
ou une électrocution avec risque de lésions graves ou de
mort, ainsi que des incendies et des dégats aux appareils
électriques. Ne pas laisser les enfants, les personnes non
compétentes et les animaux approcher de la motosoudeuse.
Il est interdit et dangereux de brancher la machine et de fournir
de I’énergie électrique au réseau électrique d’un immeuble.
Ne pas utiliser la machine dans des lieux humides, mouillés
ou sous la pluie.



- Ne pas utiliser de cables mal isolés et ne pas les approcher
des parties chaudes de la machine.

SECURITE GENERALE POUR LE SOUDAGE A L’ARC
L’opérateur doit posséder des connaissances suffisantes sur
le fonctionnement de la motosoudeuse et doit également étre
informé des risques liés aux procédés de soudage a I'arc, des
mesures de protection correspondantes et des procédures
d’urgence.

(Se référer aussi a la norme « EN 60974-9 : Appareillages pour
soudage a I'arc : Installation et utilisation »).

- Eviter tout contact direct avec le circuit de soudage ; la tension
a vide fournie par la motosoudeuse peut étre dangereuse
dans certaines circonstances.

- La connexion des cables de soudage, les opérations de
controle et de réparation doivent étre effectuées avec la
motosoudeuse a I'arrét.

- Eteindre la motosoudeuse avant de remplacer les composants
usés de la torche.

- Ne pas utiliser la motosoudeuse dans des lieux humides,
mouillés ou sous la pluie.

- Ne pas utiliser de cables mal isolés ou aux connexions
desserrées.

A AN

- Ne pas souder sur des contenants, récipients ou conduites
contenant ou ayant contenu des produits inflammables
liquides ou gazeux.

- Eviter d’intervenir sur des matériaux propres avec des
solvants chlorurés ou a proximité de ces substances.

- Ne pas souder sur des récipients sous pression.

- N’approcher aucune substance inflammable de la zone de
travail (ex., bois, papier, chiffons, etc.)

- Assurer une ventilation adéquate ou prévoir des systémes
d’élimination des fumées de soudage a proximité de l'arc ;
il est nécessaire d’adopter une approche systématique pour
I’évaluation des limites d’exposition aux fumées de soudage
en fonction de leur composition et concentration et de la
durée de I’exposition elle-méme.

- Maintenir la bouteille a distance des sources de chaleur et ne
pas I’exposer aux rayons solaires (si utilisée).

POL0®

Ne pas souder sur des contenants, récipients ou conduites
contenant ou ayant contenu des produits inflammables
liquides ou gazeux.

Eviter d’intervenir sur des matériaux propres avec des
solvants chlorurés ou a proximité de ces substances.

Ne pas souder sur des récipients sous pression.

N’approcher aucune substance inflammable de la zone de
travail (ex., bois, papier, chiffons, etc.)

Assurer une ventilation adéquate ou prévoir des systémes
d’élimination des fumées de soudage a proximité de l'arc ;
il est nécessaire d’adopter une approche systématique pour
I’évaluation des limites d’exposition aux fumées de soudage
en fonction de leur composition et concentration et de la
durée de I’exposition elle-méme.

Maintenir la bouteille a distance des sources de chaleur et ne
pas I'exposer aux rayons solaires (si utilisée).

QEAE®®

Le passage du courant de soudage généere des champs
électromagnétiques (EMF) localisés aux alentours du circuit
de soudage.

Ces champs électromagnétiques risquent de créer des
interférences avec certains appareils médicaux (ex. pace-maker,
respirateurs, protheses métalliques, etc.)

Des mesures de protection doivent étre adoptées pour les
porteurs de ces appareils. L'une d’elles consiste a interdire
I'accés a la zone d’utilisation du poste de soudage.

Ce poste de soudage répond aux exigences des normes
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techniques de produit pour une utilisation exclusive dans
des environnements industriels a usage professionnel. La
conformité aux limites de base relatives a I’exposition humaine
aux champs électromagnétiques en environnement domestique
n’est pas garantie.

L’opérateur doit utiliser les procédures suivantes de fagon a
réduire I’exposition aux champs électromagnétiques :

- Fixer les deux cables de soudage I'un a I'autre et les plus prés
possible.

Garder sa téte et son buste le plus loin possible du circuit de
soudage.

Ne jamais placer les cables de soudage autour de son corps.
Ne pas se placer au milieu du circuit de soudage durant les
opérations. Placer les deux cables du méme cé6té du corps.
Connecter le cable de retour du courant de soudage a la
piéce a souder, le plus prés possible du raccord en cours
d’exécution.

Ne pas souder a proximité, assis ou appuyé sur le poste de
soudage (distance minimale : 50cm).

Ne pas laisser d’objets ferromagnétiques a proximité du
circuit de soudage.

Distance minimale d = 20cm (Fig. L).

/N

- Appareils de classe A :

Ce poste de soudage répond aux exigences de la norme
technique de produit pour une utilisation exclusive dans des
environnements industriels a usage professionnel.

PRECAUTIONS SUPPLEMENTAIRES

- LES OPERATIONS DE SOUDAGE :

- dans des locaux comportant des risques accrus de choc
électriques

- dans des lieux fermés

- en présence de matériaux inflammables ou explosifs

DOIVENT étre évaluées au préalable par un "Responsable

expert” et toujours effectuées en présence d’autres personnes

qualifiées pouvant intervenir en cas d’urgence.

IL FAUT utiliser les moyens techniques de protection décrits

aux points 7.10 ; A.8 ; A.10. de la norme « EN 60974-9 :

Appareillages pour soudage a I'arc. Partie 9 : Installation et

utilisation ».

ne DOIVENT pas étre effectuées en hauteur, sauf utilisation de

plateforme de sécurité.

- TENSION ENTRE PORTE-ELECTRODES OU TORCHES : en

cas d’utilisation de plusieurs postes de soudage sur la méme
piéce ou sur plusieurs pieces connectée électriquement, la
somme des tensions a vide entre deux porte-électrodes ou
torches peut atteindre des valeurs dangereuses (jusqu’au
double de la limite admissible).
Il est nécessaire qu’un coordinateur expert exécute le
mesurage instrumental pour déterminer s’il existe un risque et
s’il peut adopter des mesures de protection adéquates comme
I'indique le point 7.9 de la norme « EN 60974-9 : Appareillages
pour soudage a I’arc. Partie 9 : Installation et utilisation ».

RISQUES RESIDUELS
- RENVERSEMENT placer le groupe électrogéne et de
soudage sur une surface horizontale d’une capacité adaptée a
sa masse ; en cas contraire (ex. sols inclinés, déformés, etc.),
il existe un danger de renversement.
UTILISATION IMPROPRE : il est dangereux d’utiliser le groupe
électrogéne et de soudage pour tout usinage différent de
celui qui est prévu (ex. décongélation de tuyaux provenant du
réseau hydrique).
Il est interdit de soulever le groupe électrogéne et de
soudage sans avoir au préalable démonté la bouteille de
gaz, l'alimentateur de fil et tous les cables/tuyauteries
d’interconnexions ou d’alimentation (s’ils sont présents).
La seule modalité de soulévement admise est la modalité
prévue dans la section « INSTALLATION » de ce manuel.



2. INTRODUCTION ET DESCRIPTION GENERALE

VERSION 200A AC

Groupe électrogene et de soudage a essence pour le soudage a
électrode MMA en courant alternatif AC. Electrodes utilisables :
rutiles. Il peut étre utilisé comme générateur de courant AC
monophasé pour alimenter tous les types d’outils électriques (ex.
ponceuses, perceuses, machines pour tasseaux, démonteurs, etc.)
et de dispositifs électriques (ex. lampes, scies, compresseurs, etc.).

VERSION 300A AC

Groupe électrogéne et de soudage a essence ou a gasoil pour le
soudage a électrode MMA en courant continu DC. Flexibilité d’emploi
avec les types d'électrodes les plus divers : rutiles, basiques,
cellulosiques, inox, aluminium, fonte, etc. Il peut étre utilisé comme
générateur de courant AC monophasé et triphasé pour alimenter tous
les types d’outils électriques (ex. ponceuses, perceuses, machines
pour tasseaux, démonteurs, etc.), compresseurs, systéemes
d’éclairage au néon et a incandescence, etc.

ACCESSOIRES FOURNIS SUR DEMANDE :
- Kit de soudage MMA.
- Kit de roues.

3. DONNEES TECHNIQUES
PLAQUETTE DE DONNEES
Les principales données concernant I'emploi et les prestations du
groupe électrogéne et de soudage sont résumées sur la plaquette
des caractéristiques avec la signification suivante :
Fig. A
1- Numéro de série pour l'identification du groupe électrogéne et de
soudage (indispensable pour I'assistance technique, demande
de pieces détachées, recherche sur I'origine du produit).
2- Symbole de la structure interne du groupe électrogene et de
soudage.
3- Prestations du circuit de soudage :
I, Courants pouvant étre distribués par le poste de soudage
durant le soudage.
X : Rapport d'intermittence : Indique le temps durant lequel le
groupe électrogéne et de soudage peut distribuer le courant
correspondant (méme colonne). Il s’exprime en %, sur la base
d’'un cycle de 10 minutes (ex. 60% = 6 minutes de travail, 4
minutes de pause, et ainsi de suite).
Si les facteurs d'utilisation (se référant a 40°C ambiants)
sont dépassés, cela détermine l'intervention de la protection
thermique (le groupe électrogéne et de soudage reste en
stand-by jusqu’a ce que sa température ne revienne dans les
limites admises).
4- Référentiel EUROPEEN pour la sécurité et la construction des
machines pour le soudage a l'arc.
5- Symboles se référant aux normes de sécurité, dont la signification
est reportée au chapitre 1 « Normes de sécurité générales ».
6- Fréquence nominale.
7- Données caractéristiques du moteur a explosion :
- n: Vitesse nominale de charge.
8- Degré de protection de I'enveloppe.
9- Niveau de puissance (ou de pression) sonore garanti par le
groupe électrogene et de soudage.
10- Sortie auxiliaire de puissance :
- Tension nominale de sortie (V).
- Puissance nominale de sortie 1ph (monophasée) et/ou 3ph
(triphasée).

Note : L'exemple de plaquette reporté est indicatif quant a la
signification des symboles et des chiffres ; les valeurs exactes des
données techniques du groupe électrogéne et de soudage en votre
possession doivent étre relevées directement sur la plaquette de ce
méme groupe.

AUTRES DONNEES TECHNIQUES :

- GROUPE ELECTROGENE ET DE SOUDAGE : Voir tableau 1
(TAB.1)

- PINCE PORTE-ELECTRODE : Voir tableau 2 (TAB.2)

Le poids du groupe électrogéne et de soudage est reporté dans
le tableau 1 (TAB.1)

4. DISPOSITIFS DE CONTROLE, DE REGLAGE ET DE
CONNEXION DU GROUPE ELECTROGENE ET DE SOUDAGE
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VERSION 200A AC (Fig. B)

1-  Sélecteur GENERATEUR DE COURANT ALTERNATIF-POSTE
DE SOUDAGE. Il permet de sélectionner la modalité de
fonctionnement choisie au préalable :

Générateur de courant alternatif.

Poste de soudage.

;I:

2- Commutateur pour le réglage du courant de soudage.

3- Prise rapide === pour brancher le cable de soudage.

4- Prise rapide (gamme 130A — 200A) pour brancher le cable de
soudage.

5- Prise rapide (gamme 60A - 120A) pour brancher le cable de
soudage.

6- Protection thermique (une pour chaque prise 230V 1~).

7- Prises auxiliaires 230V 1~ (50Hz).

8- Trou pour le branchement a la terre.

VERSION 300A DC (Fig. C)

1-  Commutateur pour le réglage du courant de soudage.

2- Sélecteur pour le réglage des 3 gammes de soudage et pour le
réglage de la tension de sortie des prises auxiliaires.

3- Prise rapide négative (-) pour brancher le cable de soudage.

4-  Prise rapide positive (+) pour brancher le cable de soudage.

5- Voltmétre prises auxiliaires.

6- Interrupteur magnétothermique.

7- Prise monophasée.

8- Prise triphasée.

9- Trou pour le branchement a la terre.

5. INSTALLATION

ATTENTION ! EXECUTER TOUTES LES OPERATIONS
D’'INSTALLATION ET LES BRANCHEMENTS ELECTRIQUES
AVEC LE GROUPE ELECTROGENE ET DE SOUDAGE
RIGOUREUSEMENT  ETEINT. LES  BRANCHEMENTS
ELECTRIQUES DOIVENT ETRE EXECUTES EXCLUSIVEMENT
PAR DU PERSONNEL EXPERT OU QUALIFIE.

AGENCEMENT
Déballer le groupe électrogene et de soudage, exécuter le montage
des pieces détachées, contenues dans I'emballage.

Assemblage du cable de retour-pince
Fig. D

Assemblage du cable de soudage-pince porte-électrode
Fig. E

MODALITES DE SOULEVEMENT DU GROUPE ELECTROGENE
ET DE SOUDAGE

Le soulévement du groupe électrogéne et de soudage DOIT étre
exécuté selon les modalités indiquées a la Fig. F.

Ceci est valable autant pour la premiére installation que pour toute la
durée de vie du groupe électrogene et de soudage.

Note : Avant le soulévement, et s'ils sont présents, il faut démonter
I'alimentateur de fil, la bouteille de gaz, les cables et les tuyauteries
d'interconnexion et d’alimentation; faire attention que les cables,
courroies ou chaines de soulévement n‘'endommagent des parties
accessoires du groupe électrogéne et de soudage

POSITIONNEMENT DU GROUPE ELECTROGENE ET DE
SOUDAGE

Identifier le lieu d’installation du groupe électrogéne et de soudage
de fagon a ce qu'il n’y ait pas d'obstacles en face de I'ouverture
d’entrée et de sortie de l'air de refroidissement ; s’assurer dans
le méme temps qu'il n'aspire pas de poussieres conductrices, de
vapeurs corrosives, d’humidité, etc.

Maintenir au moins 1m d’espace libre autour du groupe électrogéne
et de soudage.

ATTENTION ! Placer le groupe électrogene et de
soudage sur une surface plane de capacité adaptée au poids
pour en éviter le renver t ou des dépl 1ts dangereux.




MISE A LA TERRE DE LA MACHINE

Pour éviter des secousses électriques dues a des appareils
utilisateurs défectueux, la machine doit étre branchée a une
installation fixe de mise a la terre a travers la borne prévue a cet effet.

Fig. G

LES BRANCHEMENTS ELECTRIQUES DOIVENT ETRE
EXECUTES EXCLUSIVEMENT PAR DU PERSONNEL EXPERT
OU QUALIFIE.

MOTEUR A EXPLOSION

En ce qui concerne :

- Controles avant I'utilisation,

- Démarrage du moteur,

- Utilisation du moteur,

- Arrét du moteur,

Se référer au MANUEL DE L'UTILISATEUR du constructeur du
moteur a explosion.

CONNEXIONS DU CIRCUIT DE SOUDAGE :

ATTENTION ! AVANT D’EXECUTER LES
BRANCHEMENTS SUIVANTS, S’ASSURER QUE LE GROUPE
ELECTROGENE ET DE SOUDAGE EST ETEINT.

Le Tableau (TAB. 1) reporte les valeurs conseillées pour les cables
de soudage (en mm?) en fonction du courant le plus fort distribué par
le groupe électrogéne et de soudage.

Branchement du cable de soudage pince/porte-électrode

Il porte sur le bout une borne spéciale qui sert a serrer la partie

découverte de I'électrode.

Ce cable doit étre branché a la borne portant le symbole (60A-120A)

ou (130A-200A) ou (+).

Branchement du cable de retour du courant de soudage

Il porte sur le bout une borne qui doit étre branchée au morceau a

souder ou au banc métallique sur lequel il est posé, le plus proche

possible du joint en exécution.

Ce cable doit étre branché & la borne portant le symbole ==K

ou (-).

Recommandations :

- Tourner a fond les connecteurs des cables de soudage dans les
prises rapides, pour en garantir un parfait contact électrique ; en
cas contraire, il se produira une surchauffe des connecteurs qui se
détérioreront rapidement et perdront leur efficacité.

- Utiliser les cables de soudage les plus courts possibles.

Eviter d'utiliser des structures métalliques qui ne font pas partie de

la piece en usinage, pour remplacer le cable de retour du courant

de soudage, ceci peut étre dangereux pour la sécurité et donner
des résultats insatisfaisants pour le soudage.

6. SOUDAGE : DESCRIPTION DU PROCEDE

- Il est indispensable de se référer aux indications du fabricant
des électrodes en ce qui concerne la bonne polarité et le courant
optimum de soudage (généralement ces indications sont reportées
sur 'emballage des électrodes).

- Le courant de soudage doit étre réglé en fonction du diametre de
I'électrode utilisée et du type de joint que I'on désire exécuter ; a
titre indicatif les courants utilisables pour les différents diamétres
d’électrode sont :

@ électrode Courant de soudage (A)
(mm) min. max.
1.6 25 50
2 40 80
25 60 110
3.2 80 160
4.0 120 200
5.0 160 230
6.0 200 330

- Garder a I'esprit que pour un méme diameétre d’électrode, on utilise
des valeurs élevées de courant pour des soudages a plat, tandis
que pour des soudages a la verticale ou au plafond, il faudra
utiliser des courants plus bas.

Les caractéristiques mécaniques du joint soudé sont déterminées,
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par lintensité de courant choisie, par les autres parameétres de
soudage comme longueurs de I'arc, vitesse et position d’exécution,
diametre et qualité des électrodes (pour une bonne conservation,
maintenir les électrodes a I'abri de I'humidité protégées par leur
emballage ou leur paquet).

Procédé :

Mettre le sélecteur en position ?: (seulement VERSION

200AAC).

- En maintenant le masque DEVANT LE VISAGE, frotter la pointe

de I'électrode sur la piece a souder en exécutant un mouvement

comme si on devait allumer une allumette ; c’est la méthode la plus
correcte pour amorcer l'arc.

ATTENTION : NE PAS FAIRE PICOTER I'électrode sur la piéce ;

on risquerait d’'endommager le revétement, ce qui rendrait

I'amorgage de I'arc difficile.

Dés que l'arc est amorcé, essayer de maintenir une distance par

rapport a la piéce, équivalente au diamétre de I'électrode utilisée

et maintenir cette distance la plus constante possible durant

I'exécution du soudage ; se rappeler que l'inclinaison de I'électrode

dans le sens de I'avancement devra étre d’environ 20-30 degrés

(Fig. H).

- A la fin du cordon de soudage, porter I'extrémité de I'électrode
légérement en arriére par rapport a la direction d’avancement, au-
dessus du cratére, pour effectuer le remplissage, afin de soulever
rapidement I'électrode du bain de fusion pour obtenir I'extinction de
l'arc.

ASPECTS DU CORDON DE SOUDAGE
Fig. |

7. UTILISATION DU GROUPE ELECTROGENE ET DE SOUDAGE
COMME GENERATEUR DE COURANT ALTERNATIF

- Vérifier que la machine est branchée a un piquet de terre selon la
description du chapitre 5. INSTALLATION.

Vérifier que la tension de l'appareil correspond a la tension
distribuée par la prise auxiliaire.

Brancher la fiche de l'outil a la prise prévue a cet effet sur la
machine (Fig. B-7 ou C-7, C-8).
Placer le sélecteur en position
VERSION 200A AC).

(Fig. B-1) (seulement

ATTENTION !

La charge est appliquée une fois le moteur démarré.

Avant d’éteindre le moteur, il est toujours nécessaire de débrancher

la charge.

- Siles prises AC sont surchargées ou s'il y a un dysfonctionnement
de l'appareil branché, les protections thermiques interviennent
(Fig. B-6 ou C-6).

- Le rétablissement n’est pas automatique. Pour remettre le systeme

en condition de fonctionnement (REINITIALISATION), il est

NECESSAIRE de réactiver la protection thermique.

Dans la version 200A AC, il n’est pas possible d’utiliser la machine

comme poste de soudage et comme générateur en méme temps.

Dans la version 300A DC, on conseille de ne pas utiliser la machine

en méme temps comme poste de soudage et comme générateur

(la tension en sortie ne serait pas constante).

Il est interdit et dangereux de brancher la machine
et de fournir de I’énergie électrique a un réseau électrique de
batiment.

8. ENTRETIEN

A ATTENTION ! I'E:I'EINDRE LA MOTOSOUDEUSE AVANT
DE PROCEDER AUX OPERATIONS D’ENTRETIEN.

ENTRETIEN DE ROUTINE
LES OPERATIONS D’ENTRETIEN DE ROUTINE PEUVENT ETRE
EFFECTUEES PAR L’'OPERATEUR.

ENTRETIEN MOTEUR A EXPLOSION

Procéder aux contréles et aux opérations d’entretien programmé
indiqués sur le MANUEL UTILISATEUR du fabricant du moteur
a explosion.



ENTRETIEN EXTRAORDINAIRE
LES OPERATIONS D’ENTRETIEN EXTRAORDINAIRE DOIVENT
ETRE EXECUTEES EXCLUSIVEMENT PAR DU PERSONNEL
EXPERT OU QUALIFIE DANS LE DOMAINE ELECTRIQUE
ET MECANIQUE, ET DANS LE RESPECT DU REFERENTIEL
TECHNIQUE CEI/EN 60974-4.

A ATTENTION ! AVANT DE RETIRER LES PANNEAUX
DE LA MOTOSOUDEUSE ET ACCEDER A L’INTERIEUR DE
L’APPAREIL, CONTROLER QUE CE DERNIER EST ETEINT.

Les éventuels contrdles effectués sous tension a I'intérieur de la
motosoudeuse peuvent entrainer des chocs électriques graves
dus au contact direct avec les parties sous tension et/ou des
Iésions dues au contact direct avec les organes en mouvement.
Régulierement et, quoi qu'il en soit, avec une fréquence en fonction
de I'utilisation et du niveau d’'empoussiérage de la piéce, inspecter
l'intérieur du groupe électrogene et de soudage et enlever la
poussiéere qui s'est déposée sur l'alternateur et sur la bobine de
réactance a I'aide d’'un jet d'air comprimé sec (maximum 10 bars).
- Vérifier par la méme occasion que les connexions électriques
sont bien serrées et que lisolement des cablages n’est pas
endommagé.

A la fin de ces opérations, remonter les panneaux de la
motosoudeuse en serrant a fond les vis de fixation.

Eviter rigoureusement d’effectuer les opérations de soudage avec
la motosoudeuse ouverte.

- Aprés avoir exécuté l'entretien ou la réparation, rétablir les
connexions et les cablages comme ils étaient a l'origine en
faisant attention que ces derniers n’entrent pas en contact avec
des parties en mouvement ou des parties qui peuvent atteindre
des températures élevées. Gainer tous les conducteurs comme
ils I'étaient a l'origine en faisant attention de bien séparer les
branchements du transformateur primaire en haute tension et les
branchements des transformateurs secondaires en basse tension.
Utiliser toutes les rondelles et les vis originales pour refermer le
carter.

Vérifier réguliérement I'usure et le positionnement des brosses
(seulement VERSION 300A DC).

9. TRANSPORT ET EMMAGASINAGE DE LA MOTOSOUDEUSE
En ce qui concerne le transport et I'emmagasinage de la
motosoudeuse, se reporter au MANUEL UTILISATEUR du fabricant
du moteur a explosion.

10. DETECTION DES PANNES

EN CAS DE DYSFONCTIONNEMENT ET AVANT DE PROCEDER
A DES CONTROLES SYSTEMATIQUES OU DE S’ADRESSER AU
CENTRE D’ASSISTANCE, CONTROLER LES POINTS SUIVANTS :
- Le courant de soudage est adapté au diameétre et au type
d’électrode utilisée.

La DEL jaune signalant I'intervention de la sécurité thermique de
court-circuit est éteinte.

- Contréler d’avoir respecté le rapport d’intermittence nominale;
en cas d’intervention de la protection thermostatique, attendre
le refroidissement naturel de la motosoudeuse et controler le
fonctionnement du ventilateur.

Contréler I'absence de court-circuit en sortie de la motosoudeuse :
éliminer le probléme le cas échéant.

Les connexions du circuit de soudage doivent voir été effectuées
correctement, et la pince du cable de masse doit étre connectée a
la piece sans interposition de matériau isolant (ex. Peintures).

En ce qui concerne la détection des pannes du moteur, se
reporter au MANUEL UTILISATEUR du fabricant du moteur a
explosion.

En cas de problémes avec le moteur a explosions, s’adresser au
revendeur de moteurs le plus proche.
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MANUAL DE INSTRUCCIONES

AL

{ATENCION! ANTES DE UTILIZAR LA MOTOSOLDADORA
LEER ATENTAMENTE EL MANUAL DE INSTRUCCIONES DE
LA MOTOSOLDADORA Y EL DEL MOTOR DE EXPLOSION.
EN CASO CONTRARIO SE PODRIAN CAUSAR HERIDAS A
PERSONAS O DANOS A EQUIPOS, APARATOS O A LA MISMA
MOTOSOLDADORA.

MOTOSOLDADORAS PARA LA SOLDADURA MMA PREVISTAS
PARA USO INDUSTRIAL Y PROFESIONAL.
Nota: En el siguiente texto se empleara el término "motosoldadora”.

1. NORMAS DE SEGURIDAD GENERALES

OVAN

- Controlar el motor antes de cada uso (véase el manual de

fabricante del motor de explosion).

No colocar objetos inflamables cerca del motor y mantener

la motosoldadora a al menos 1 metro de edificios y otros

equipos.

- No utilizar la motosoldadora en ambientes con peligro de
explosion y/o incendio, en locales cerrados, en presencia
de liquidos, gas, polvos, vapores, acidos y elementos
inflamables y/o explosivos.

- Llenar el motor de carburante en un area bien ventilada y

con el motor parado. La gasolina es altamente inflamable y

también puede explotar.

No llenar demasiado el deposito de carburante. En el cuello

del depdsito no debe haber carburante. Controlar que el tapén

esté bien cerrado.

Si se vierte carburante fuera del depésito, limpiarlo bien y

dejar que los vapores se disipen antes de encender el motor.

- No fumar y no llevar llamas no protegidas al lugar donde el

motor se llena de carburante o se guarda la gasolina.

No tocar el motor cuando esta caliente. Para evitar graves

quemaduras o incendios, antes de transportar o almacenar la

motosoldadora dejar que el motor se enfrie.

Los gases de descarga contienen mondxido de carbono, gas
muy venenoso, inodoro e incoloro. Evitar su inhalacion. No
hacer funcionar la motosoldadora en lugares cerrados.

No inclinar la motosoldadora mas de 10° desde la vertical o el
depésito podria perder gasolina.

Mantener a los nifios y animales lejos de la motosoldadora
encendida, dado que se calienta y puede causar quemaduras
y heridas.

Aprender como apagar el motor rapidamente y como usar
todos los mandos. No dejar nunca que hagan funcionar la
motosoldadora personas que no disponen de una preparacion
adecuada.

NORMAS PARA LA SEGURIDAD ELECTRICA

CONECTAR LA MAQUINA A UNA TOMA DE TIERRA

La energia eléctrica es potencialmente peligrosa y si no
se utiliza adecuadamente produce descargas eléctricas o
electrocuciones, provocando graves lesiones o la muerte, e
incendios y averias en los aparatos eléctricos. Mantener a
los nifios, personas no competentes y animales lejos de la
motosoldadora.

Se prohibe y es peligroso conectar la maquina y distribuir
energia eléctrica a una red eléctrica de edificio.

No utilizar la maquina en ambientes himedos, mojados o bajo
la lluvia.

No utilizar cables con aislamiento deteriorado y mantenerlos
lejos de las partes a alta temperatura de la maquina.



SEGURIDAD GENERAL PARA LA SOLDADURA POR ARCO

El operador debe tener un conocimiento suficiente sobre un uso
seguro de la motosoldadora y debe estar informado sobre los
riesgos relacionados con los procedi 1itos de soldadura por
arco, las relativas medidas de proteccion y los procedimientos
de emergencia.

(Referirse también a la norma “EN 60974-9: Equipos para
soldadura de arco. Parte 9: Instalacion y uso”).

- Evitar los contactos directos con el circuito de soldadura; la
tension en vacio suministrada por la motosoldadora puede
ser peligrosa en algunas circunstancias.

- La conexion de los cables de soldadura, las operaciones de
comprobacion y de reparacion deben ser efectuadas con la
motosoldadora apagada.

- Apagar la motosoldadora antes de sustituir los elementos de
desgaste del soplete.

No utilizar la motosoldadora en ambientes humedos, mojados
o bajo la lluvia.

- No utilizar cables con aislamiento deteriorado o con

conexiones aflojadas.

Vo W/AN

- No soldar el contenedores, recipientes o tuberias que
contengan o hayan contenido productos inflamables liquidos
0 gaseosos.

- Evitar operar en materiales limpiados con disolventes
clorurados o cerca de dichas sustancias.

- No soldar en recipientes a presion.

- Alejar del area de trabajo todas las sustancias inflamables
(por ejemplo, madera, papel, trapos, etc).

- Asegurarse de que hay un recambio de aire adecuado o
medios adecuados para eliminar los humos de soldadura
cerca del arco; es necesario un enfoque sistematico para
la valoracién de los limites de exposicion de los humos de
soldadura en funcién de su composicién, concentracion y
duracion de la misma exposicion.

- Mantener la bombona lejos de fuentes de calor, incluida la
irradiacion solar (si se utiliza).

0L0®

Adoptar un aislamiento eléctrico adecuado respecto al
electrodo, la pieza en elaboracién y eventuales partes
metalicas puestas en tierra en las cercanias (accesibles).
Normalmente esto se puede obtener usando guantes, calzado,
cascos, y ropa previstos para este objetivo y con el uso de
plataformas o tapetes aislantes.

Proteger siempre los ojos con los vidrios adecuados
inactinicos montados sobre mascara o gafas.

Usar ropa ignifuga de proteccion evitando exponer la piel a
los rayos ultravioletas e infrarrojos producidos por el arco; la
proteccion debe extenderse a otras personas que estén cerca
del arco por medio de pantallas o cortinas no reflectantes.
Ruido: Si a causa de operaciones de soldadura especialmente
intensivas se produce un nivel de exposicion cotidiana
personal (LEPd) igual o mayor que 85 db(A), es obligatorio el
uso de medios de proteccion individual adecuados.

2OORO®®

- El paso de la corriente de soldadura hace que se produzcan
campos electromagnéticos (EMF) localizados alrededor del
circuito de soldadura.

Los campos electromagnéticos pueden interferir con algunos

aparatos médicos (por ejemplo, marcapasos, respiradores,

prétesis metalicas, etc).

Los portadores de estos aparatos deben adoptar las medidas de

proteccion adecuadas. Por ejemplo, prohibir el acceso al area

de utilizacion de la soldadora.

Esta soldadora satisface los requisitos del estandar técnico de

producto para su uso exclusivo en ambientes industriales y con

objetivos profesionales. No se asegura el cumplimiento de los
limites de base relativos a la exposicion humana a los campos
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electromagnéticos en ambiente doméstico.

El operador debe adoptar los siguientes procedimientos para
reducir la exposicion a los campos electromagnéticos:

Fijar juntos lo mas cerca posible los dos cables de soldadura.
Mantener la cabeza y el tronco del cuerpo lo mas lejos posible
del circuito de soldadura.

No enrollar nunca los cables de soldadura alrededor del
cuerpo.

No soldar con el cuerpo en medio del circuito de soldadura.
Mantener los dos cables en la misma parte del cuerpo.
Conectar el cable de retorno de la corriente de soldadura a la
pieza que se debe soldar lo mas cerca posible a la junta en
ejecucion.

No soldar cerca, sentados o apoyados en la soldadora
(distancia minima: 50cm).

No dejar objetos ferromagnéticos cerca del circuito de
soldadura.

- Distancia minima d = 20cm (Fig. L).

/)

- Aparato de clase A:

Esta soldadora satisface los requisitos del estandar técnico de
producto para su uso exclusivo en ambiente industrial y con
objetivos profesionales.

PRECAUCIONES SUPLEMENTARIAS
- LAS OPERACIONES DE SOLDADURA:
- En ambiente con riesgo aumentado de descarga eléctrica
- En espacios cerrados
- En presencia de materiales inflamables o explosivos
DEBEN ser valorados preventivamente por un "Responsable
experto” y efectuados siempre con la presencia de otras
personas preparadas para la intervencion en caso de
emergencia.
TIENEN que adoptarse los medios técnicos de proteccion
que se describen en 7.10; A-8; A.10. de la norma “EN 60974-9:
Equipos para soldadura de arco. Parte 9: Instalacion y uso”.
DEBE prohibirse la soldadura con operador levantado del
suelo, salvo mediante uso de plataformas de seguridad.
TENSION ENTRE PORTA ELECTRODOS O SOPLETES: si se
trabaja con varias soldadoras en una sola pieza o en varias
piezas conectadas eléctricamente se puede generar una suma
peligrosa de tensiones en vacio entre dos portaelectrodos o
sopletes diferentes, con un valor que puede alcanzar el doble
del limite admisible.
Es necesario que un coordinador experto realice la medicién
instrumental para determinar si existe un riesgo y pueda
adoptar medidas de proteccion adecuadas como indicado en
el punto 7.9 de la norma “EN 60974-9: Equipos para soldadura
de arco. Parte 9: Instalacion y uso”.

RIESGOS RESIDUALES
VUELCO: Colocar la motosoldadora en una superficie
horizontal que tenga una capacidad de carga adecuada a
la masa; de lo contrario (por ejemplo suelos inclinados,
irregulares, etc...), existe el peligro de vuelco.
USO IMPROPIO: es peligroso el uso de la motosoldadora
para cualquier operacion diferente de la prevista (por ejemplo
descongelamiento de tuberias de la red hidrica).
Se prohibe el levantamiento de la motosoldadora si no se han
desmontado previamente la botella del gas, el alimentador
de hilo y todos los cables/tuberias de interconexiéon o de
alimentacion (si presentes).
La dnica lalidad de levar 1ito admitida es la que se
prevé en la seccion “INSTALACION” del presente manual.

2. INTRODUCCION Y DESCRIPCION GENERAL

VERSION 200 A CA

Motosoldadora de gasolina para la soldadura con electrodo MMA
en corriente alterna CA. Electrodos utilizables: rutilos. Puede
utilizarse como generador de corriente CA monofasica vy trifasica
para alimentar todos los tipos de utensilios eléctricos (por ejemplo,
esmeriladoras, taladros, maquina para tacos, demoledores, etc.) y
dispositivos eléctricos (por ejemplo ldmparas, sierras, compresores,



etc.).

VERSION DE 300A CC

Motosoldadora de gasolina o gasdleo para la soldadura con
electrodo MMA en corriente continua CC. Flexibilidad de uso con
los mas diferentes tipos de electrodos: rutilos, basicos, celuldsicos,
inoxidables, aluminio, fundicién, etc. Puede utilizarse como
generador de corriente CA monofasica y trifdsica para alimentar
todos los tipos de utensilios eléctricos (por ejemplo, esmeriladoras,
taladros, maquina para tacos, demoledores, etc.) compresores,
sistemas de iluminacién de neén y de incandescencia, etc..

ACCESORIOS SUMINISTRADOS A PETICION DE LOS
INTERESADOS:

- kit soldadura MMA.

- Kit ruedas.

3. DATOS TECNICOS
PLACA DE DATOS
Los datos principales relativos al uso y a las prestaciones de la
motosoldadora se resumen en la placa de las caracteristicas, con
el significado siguiente:
Figura A
1- Numero de matricula para la identificaciéon de la motosoldadora
(imprescindible para asistencia técnica, pedido de repuestos,
busqueda del origen del producto).
2- Simbolo de la estructura interna de la motosoldadora.
3- Prestaciones del circuito de soldadura:
I, : Corrientes que pueden ser suministradas por la soldadora
durante la soldadura.
X : Relacién de intermitencia: indica el tiempo en que la
motosoldadora puede suministrar la corriente correspondiente
(misma columna). Se expresa en %, en base a un ciclo de 10
minutos (por ejemplo 60% = 6 minutos de trabajo, 4 minutos
de parada, y asi siguiendo).
En caso de que se superen los factores de uso (referidos a
40°C de temperatura ambiente), se determinara la intervencion
de la proteccion térmica (la motosoldadora queda en espera,
hasta que su temperatura no alcance los limites admitidos).
4- Norma EUROPEA de referencia para la seguridad y la
construccion de las maquinas para soldadura de arco.
5- Simbolos referidos a normas de seguridad, cuyo significado se
indica en el capitulo 1 “Normas de seguridad generales”.
6- Frecuencia nominal.
7- Datos caracteristicos del motor de explosion:
- n: Velocidad nominal de carga.
8- Grado de proteccién de la envoltura.
9- Nivel de potencia (o presién) acuUstica garantizado por la
motosoldadora.
10- Salida auxiliar de potencia:
- Tension nominal de salida (V).
- Potencia nominal de salida monofasica y/o trifasica.

Nota: El ejemplo de placa indicado es indicativo del significado de
los simbolos y de las cifras; los valores exactos de los datos técnicos
de la motosoldadora poseido por Ustedes deben encontrarse
directamente en la placa de la misma motosoldadora.

OTROS DATOS TECNICOS:
- MOTOSOLDADORA: véase la tabla 1 (TABLA 1)
- PINZA PORTAELECTRODO: véase la tabla 2 (TABLA 2)

El peso de la motosoldadora se indica en la tabla 1 (TABLA 1).

4. DISPOSITIVOS DE CONTROL, REGULACION Y CONEXION DE

LA MOTOSOLDADORA

VERSION 200A CA (Figura B)

1- Selector GENERADOR CORRIENTE ALTERNA-SOLDADORA
Permite  seleccionar la modalidad de funcionamiento
seleccionada:

Generador en corriente alterna.

Soldadora.

;I:

2- Selector de disparos para la regulaciéon de la corriente de
soldadura.

3- Toma rapida _:|\ para conectar el cable de soldadura.

4- Toma rapida (gama 130A - 200 A) para conectar el cable de
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soldadura.

5- Toma rapida (gama 60A - 120 A) para conectar el cable de
soldadura.

6- Proteccion térmica (una en cada toma de corriente 230V 1~).

7- Tomas auxiliares 230V 1~ (50Hz).

8- Orificio para la conexion a tierra.

VERSION 300A CC (Figura C)

1- Selector de disparos para la regulacién de la corriente de
soldadura

2- Selector para la regulacién de las 3 gamas de soldadura para la
regulacién de la tension de salida de las tomas auxiliares.

3- Toma rapida negativa (-) para conectar el cable de soldadura.

4- Toma rapida positiva (+) para conectar el cable de soldadura.

5-  Voltimetro tomas auxiliares.

6- Interruptor magnetotérmico.

7- Toma monofasica.

8- Toma trifasica.

9- Orificio para la conexién a tierra.

5. INSTALACION

{ATENCION! EJECUTAR TODAS LAS OPERACIONES
DE INSTALACION Y CONEXIONES ELECTRICAS CON LA
MOTOSOLDADORA  RIGUROSAMENTE APAGADA. LAS
CONEXIONES ELECTRICAS DEBEN SER EJECUTADAS
EXCLUSIVAMENTE POR PERSONAL EXPERTO O CAPACITADO.

PREPARACION
Desembalar la motosoldadora y realizar el
componentes sueltos contenidos en el embalaje.

montaje de los

Montaje del cable de retorno de la pinza
Figura D

Montaje del cable de soldadura-pinza portaelectrodo
Figura E

MODALIDAD DE LEVANTAMIENTO DE LA MOTOSOLDADORA
El levantamiento de la motosoldadora TIENE que ser realizado con
las modalidades indicadas en la Figura F.

Eso vale tanto para la primera instalacion, como durante toda la vida
util de la motosoldadora.

Nota: Antes del levantamiento tienen que desmontarse, si estan
presentes, el alimentador de hilo, la bombona del gas, los cables y
las tuberias de interconexioén y de alimentacion; prestar atencion a
que los cables, las correas o las cadenas de levantamiento no dafien
las partes accesorias de la motosoldadora.

UBICACION DE LA MOTOSOLDADORA

Identificar el lugar de instalacién de la soldadora, con el fin de que no
haya obstaculos en correspondencia de la abertura de entrada y de
salida del aire de refrigeracion; al mismo tiempo, comprobar que no
se aspiren polvos conductivos, vapores corrosivos, humedad, etc..
Mantener por lo menos 1 m de espacio libre alrededor de la
motosoldadora.

iATENCION! Posicionar la motosoldadora en una
superficie plana de capacidad de carga adecuada para el peso,
para evitar su vuelco o desplazamientos peligrosos.

PUESTA A TIERRA DE LA MAQUINA

Para evitar las sacudidas eléctricas debidas a equipos de
uso defectuosos, la maquina tiene que conectarse a una instalacion
fija de puesta a tierra a través del borne correspondiente.

Figura G

LAS CONEXIONES ELECTRICAS DEBEN SER EJECUTADAS
EXCLUSIVAMENTE POR PERSONAL EXPERTO O CAPACITADO.

MOTOR DE EXPLOSION
Por lo que se refiere a:

- controles antes del uso;
- arranque del motor;



- uso del motor;

- parada del motor;

consultar el MANUAL DEL USUARIO del constructor del motor de
explosion.

CONEXIONES DEL CIRCUITO DE SOLDADURA

JATENCION! ANTES DE EJECUTAR LAS CONEXIONES
SIGUIENTES COMPROBAR QUE LA MOTOSOLDADORA SE
ENCUENTRE APAGADA.

La Tabla (TABLA 1) contiene los valores aconsejados para los
cables de soldadura (en mm?), en funcién de la corriente maxima
generada por la motosoldadora

Conexion del cable de soldadura pinza-portaelectrodo

Lleva en el terminal un borne especial que sirve para apretar la parte

descubierta del electrodo.

Este cable tiene que conectarse al borne con el simbolo (60A-120A)

0 (130A-200A) o (+).

Conexion del cable de retorno de la corriente de soldadura

Lleva en el terminal un borne que tiene que conectarse a la pieza que

hay que soldar o al banco metalico en que se ha apoyado, lo mas

cerca posible a la junta en ejecucion.

Este cable tiene que conectarse al borne con el simbolo —:l\

0 (-).

Recomendaciones:

- Girar a fondo los conectores de los cables de soldadura en las

tomas rapidas, para garantizar un contacto eléctrico perfecto; de

lo contrario se produciran recalentamientos de los conectores
mismos con su rapido deterioro correspondiente y pérdida de
eficiencia.

Utilizar los cables de soldadura lo mas cortos posible.

- Evitar utilizar estructuras metalicas que no pertenezcan a la pieza
en elaboracion, en sustitucién del cable de retorno de la corriente
de soldadura; eso puede resultar peligroso para la seguridad y dar
resultados no satisfactorios para la soldadura.

SOLDADURA: DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO

Es imprescindible controlar las indicaciones del constructor de los
electrodos por lo que se refiere a la polaridad correcta y la corriente
optima de soldadura (generalmente estas indicaciones se indican
en el paquete de los electrodos).

La corriente de soldadura tiene que regularse en funcién del
didametro del electrodo utilizado y al tipo de junta que desea
ejecutarse; a titulo indicativo, las corrientes que pueden utilizarse
para los varios diametros de electrodos son:

144

@ Electrodo Corriente de soldadura (A)
(mm) min. max.
1.6 25 50
2 40 80
25 60 110
3.2 80 160
4.0 120 200
5.0 160 230
6.0 200 330

- Tener en cuenta que, a paridad de diametro del electrodo, se
utilizaran unos valores elevados de corriente para soldaduras en
plano, mientras que para las soldaduras en vertical o arriba del
cabezal tendran que utilizarse corrientes mas bajas.

- Las caracteristicas mecanicas de la junta soldada se determinan,
ademas que por la intensidad de corriente escogida, por los otros
parametros de soldadura como longitud del arco, velocidad y
posicion de ejecucion, didametro y calidad de los electrodos (para
una conservacion correcta mantener los electrodos protegidos por
la humedad, en el interior de los paquetes o de los contenedores
correspondientes).

Procedimientos:

Posicionar el selector en la posicion ?: (sélo VERSION

200A CA).

- Manteniendo la mascara DELANTE DE LA CARA, rozar la punta
del electrodo en la pieza que hay que soldar ejecutando un
movimiento parecido al que se hace para encender una cerilla;
éste es el método mas correcto para cebar el arco.

ATENCION: NO GOLPETEAR con el electrodo en la pieza; se
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correria el riesgo de dafar el revestimiento volviendo dificil el

cebado del arco.

Inmediatamente después de cebar el arco, tratar de mantener una

distancia de la pieza equivalente al didmetro del electrodo utilizado

y mantener esta distancia lo mas constante posible durante la

ejecucion de la soldadura; recordar que la inclinacion del electrodo

en el sentido del avance debera ser de unos 20-30 grados (Figura

H).

- Ala terminacion del cordon de soldadura, desplazar la extremidad
del electrodo un poco hacia atras con respecto a la direccion de
avance, arriba del crater, para efectuar el llenado; luego levantar
rapidamente el electrodo del bafio de fusién para obtener el
apagado del arco.

ASPECTOS DEL CORDON DE SOLDADURA
Figura |

7. USO DE LA MOTOSOLDADORA COMO GENERADOR EN
CORRIENTE ALTERNA

- Comprobar que la maquina se haya conectado a una vara de
tierra, como se ha descrito en el capitulo 5. INSTALACION.
Comprobar que la tensién del equipo corresponda a la tension
distribuida por la toma de corriente auxiliar.

Conectar el enchufe de la herramienta a la toma de corriente
especifica de la maquina (Figura B-7 o C-7, C-8).

Posicionar el selector en posicion @ (Figura B-1) (s6lo
VERSION 200A CA).

A iATENCION!

La carga tiene que aplicarse después de arrancado el motor.
Antes de apagar el motor siempre hay que desconectar la carga.
En caso de que las tomas CA se hayan sobrecargado o haya
un malfuncionamiento en el equipo conectado, intervienen las
protecciones térmicas (Figura B-6 o C-6).

El restablecimiento no es automatico. Para volver a poner el
sistema en condiciones de funcionamiento (RESET) hay que
REACTIVAR la proteccién térmica.

En la version 200 A CA no es posible utilizar contemporaneamente
la maquina como soldadora y generador.

- Enlaversion 300A CC se aconseja no utilizar contemporaneamente
la maquina como soldadora y generador (la tensién en salida no
seria constante).

Se prohibe y es peligroso conectar la maquina y
suministrar energia eléctrica a una red eléctrica de edificio.

8. MANTENIMIENTO

{ATENCION! ANTES DE EFECTUAR LAS
OPERACIONES DE MANTENIMIENTO, ASEGURARSE DE QUE
LA MOTOSOLDADORA ESTA APAGADA.

MANTENIMIENTO ORDINARIO
LAS OPERACIONES DE MANTENIMIENTO ORDINARIO PUEDEN
SER EFECTUADAS POR EL OPERADOR.

MANTENIMIENTO DEL MOTOR DE EXPLOSION

Efectuar los controles y el mantenimiento programado
indicados en el MANUAL DEL USUARIO del fabricante del motor
de explosion.

MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO

LAS OPERACIONES DE MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO
TIENEN QUE SER EJECUTADAS EXCLUSIVAMENTE POR
PERSONAL EXPERTO O CAPACITADO EN AMBITO ELECTRICO
MECANICO Y CUMPLIENDO LAS NORMAS TECNICAS IEC/EN
60974-4.

A {ATENCION! ANTES DE QUITAR LOS PANELES DE LA
MOTOSOLDADORA Y ACCEDER A SU INTERIOR ASEGURARSE
DE QUE ESTA APAGADA.

Los controles que se puedan realizar bajo tensién en el interior
de la motosoldadora pueden causar una descarga eléctrica



grave originada por el contacto directo con partes en tension
y/lo lesiones debidas al contacto directo con érganos en
movimiento.

- Periédicamente y, de cualquier forma, con frecuencia, en funcién
del uso y del polvo contenido en el ambiente, inspeccionar
el interior de la motosoldadora y remover el polvo que se ha
depositado en el alternador y en la reactancia con un chorro de
aire comprimido seco (maximo 10 bar).

Aprovechar la ocasion para comprobar que las conexiones
eléctricas estén bien ajustadas y que los cableados no presenten
dafios en el aislamiento.

- Al final de estas operaciones volver a montar los paneles de la
motosoldadora ajustando a fondo los tornillos de fijacion.

Evitar absolutamente efectuar operaciones de soldadura con la
motosoldadora abierta.

- Después de haber ejecutado el mantenimiento o la reparacion,
restablecer las conexiones y los cableados como eran
originariamente, prestando atencién a que los mismos no entren
en contacto con partes en movimiento o componentes que puedan
alcanzar temperaturas elevadas. Clasificar todos los conductores
como lo estaban originariamente, prestando atencién a mantener
bien separadas las conexiones del primario de alta tension con
respecto a los conductores secundarios de baja tension.

Utilizar todas las arandelas y los tornillos originales para volver a
cerrar la carcasa de la maquina.

Controlar periédicamente el desgaste y el posicionamiento de los
cepillos (sélo VERSION 300A CC).

9. TRANSPORTE Y
MOTOSOLDADORA

En lo que se refiere al transporte y desplazamiento de la
motosoldadora, consulte el MANUAL DEL USUARIO del fabricante
del motor de explosion.

DESPLAZAMIENTO DE LA

10. BUSQUEDA DE AVERIAS

S| SE DETECTA UN FUNCIONAMIENTO NO SATISFACTORIO Y
ANTES DE EFECTUAR COMPROBACIONES MAS SISTEMATICAS
O DE DIRIGIRSE A SU CENTRO DE ASISTENCIA, CONTROLE
QUE:

- La corriente de soldadura sea adecuada al diametro y al tipo de
electrodo utilizado.

No esté encendido el led amarillo que indica la intervencién de la
seguridad térmica de corto circuito.

Asegurarse de que se ha respetado la relacion de intermitencia
nominal; en caso de intervencion de la protecciéon termostatica
esperar a que se enfrie naturalmente la motosoldadora, comprobar
la funcionalidad del ventilador.

Controlar que no haya un cortocircuito en la salida de la
motosoldadora: en este caso eliminar el problema.

Las conexiones del circuito de soldadura se hayan efectuado
correctamente, especialmente que la pinza del cable de masa
esté efectivamente conectada a la pieza y sin la interposicion de
materiales aislantes (por ejemplo, Pinturas).

En lo que se refiere a la busqueda de averias del motor consulte
el MANUAL DEL USUARIO del fabricante del motor de explosién.

En caso de problemas con el motor de explosion, dirijase al
vendedor de motores mas cercano.
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BEDIENUNGSANLEITUNG

AL

ACHTUNG! VOR DEM EINSATZ DES FAHRBAREN
SCHWEISSAGGREGATES LESEN SIE BITTE SORGFALTIG
DIE BETRIEBSANLEITUNG DES FAHRBAREN

SCHWEISSAGGREGATES UND DES VERBRENNUNGSMOTORS.
WENN DIES UNTERBLEIBT, KONNEN VERLETZUNGEN
ODER SCHADEN AN DEN ANLAGEN, GERATEN ODER DEM
FAHRBAREN SCHWEISSAGGREGAT DIE FOLGE SEIN.

SCHWEISSAGGREGATE ZUM MMA-SCHWEISSEN IM
INDUSTRIELLEN UND GEWERBLICHEN EINSATZ.

Anmerkung: Im folgenden Text wird der Begriff "SchweilRaggregat”
verwendet.

1. ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

VAN

- Der Motor ist vor jedem Gebrauch zu kontrollieren (siehe das

Herstellerhandbuch des Verbrennungsmotors).

Keine entziindlichen Gegenstidnde in der Nahe des Motors

lagern, das fahrbare Schweifaggregat muB mindestens 1

Meter Abstand von Gebduden und anderen Ausriistungen

halten.

Das fahrbare SchweiBaggregat nicht in explosions- oder

brandgefiahrdeten Umgebungen, geschlossenen Radumen

oder dort verwenden, wo entziindliche oder explosionsfahige

Flissigkeiten, Gase, Staube, Dampfe, Sdauren und Elemente

auftreten.

- Den Motor im stillstehenden Zustand in einem gut beliifteten
Bereich betanken. Benzin ist hochentziindlich und kann auch
explodieren.

- Den Treibstofftank nicht iibermaRig befiillen. Im Tankhals
darf kein Treibstoff stehen. Kontrollieren Sie, ob der Stopfen
richtig verschlossen ist.

- Wenn Treibstoff auBerhalb des Tankes verschiittet wird,

muB er aufgenommen werden. Die Dampfe miissen vor dem

Anlassen des Motors erst verdampfen.

Nicht rauchen und oder offene Flammen an den Ort bringen,

an dem der Motor betankt oder das Benzin gelagert wird.

Den Motor nicht beriihren, wenn er heifl ist. Um schwere

Verbrennungen oder Brédnde zu vermeiden, mufl sich der

Motor abkiihlen, bevor das fahrbare SchweiBaggregat

transportiert oder eingelagert wird.

Die Abgase enthalten Kohlenmonoxid, ein geruchs- und
farbloses hochgiftiges Gas, das nicht eingeatmet werden
sollte. Das fahrbare SchweiBaggregat darf nicht in
geschlossenen Raumlichkeiten betrieben werden.

Das fahrbare Schweifaggregat nicht mehr als 10° aus der
Senkrechten neigen, weil Benzin aus dem Tank austreten
konnte.

Kinder und Tiere sind von dem eingeschalteten fahrbaren
SchweiBaggregat fernzuhalten; es erhitzt sich und kann
Verbrennungen und Verletzungen verursachen.

- Lernen Sie, den Motor rasch auszuschalten und alle
Bedienelemente zu benutzen. Das fahrbare SchweiBaggregat
darf unter keinen Umsténden Personen anvertraut werden, die
nicht angemessen vorbereitet sind.

VORSCHRIFTEN FUR DIE ELEKTRISCHE SICHERHEIT

- DIE MASCHINE MUSS AN
ANGESCHLOSSEN WERDEN

- Elektrische Energie ist potentiell gefahrlich und kann, wenn
kein sachgemaRer Gebrauch von ihr gemacht wird, elektrische
Entladungen und Stromschldge verursachen, die schwere
Verletzungen bis hin zum Tod, Brande und Schiaden an den

EINEN  STABERDER



elektrischen Geraten hervorrufen kénnen. Kinder, unbefugte
Personen und Tiere sind vom fahrbaren Schweifaggregat
fernzuhalten.

Es ist gefdhrlich und deshalb verboten, die Maschine an
ein gebaudeeigenes Stromnetz anzuschlieBen und diesem
Energie zuzufiihren.

Die Maschine nicht in feuchter, nasser Umgebung oder im
Regen verwenden.

Keine Kabel mit schadhafter Isolierung benutzen; auBerdem
sind Kabel von den heien Maschinenteilen fernzuhalten.

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR
LICHTBOGENSCHWEISSEN

Der SchweiBer muB ausreichend in den sicheren Gebrauch
des fahrbaren SchweiBaggregates eingewiesen und iiber die

Risiken des LichtbogenschweiBverfahrens, die zugehérigen

DAS

Schutzmafnahmen und die Verhaltensweise im Notfall
informiert sein.

(Siehe auch die Norm »EN 60974-9:
Lichtbogenschweieinrichtungen. Teil 9: Errichten und
Betreiben®).

- Vermeiden Sie den direkten Kontakt mit dem
Schweillstromkreis; die vom fahrbaren SchweiBaggregat

abgegebene Leerlaufspannung kann unter bestimmten
Umstanden geféhrlich sein.
- Beim AnschluB der Schweifkabel, bei Kontrollen

und Reparaturen muB das fahrbare SchweiBaggregat
ausgeschaltet sein.

- Vor dem Austausch von VerschleiBBteilen des Brenners muf
das fahrbare Schweiaggregat ausgeschaltet werden.

- Das fahrbare SchweiBaggregat nicht in feuchter, nasser
Umgebung oder im Regen verwenden.

- Keine Kabel mit schadhafter Isolierung oder gelockerten
Anschliissen benutzen.

- Nicht auf Behéltern, GefdRen oder Rohrleitungen schweiBen,
die fliissige oder gasformige Ziindstoffe enthalten oder
enthalten haben.

- Zu vermeiden ist das SchweiBen auf Werkstoffen oder in der
Nahe von Werkstoffen, die mit chlorierten Losungsmitteln
gereinigt worden sind.

- Nicht auf GefaBen schweiBen, die unter Druck stehen.

- Alle entziindlichen Stoffe aus dem Arbeitsbereich entfernen
(etwa Holz, Papier oder Lappen, usw.).

- Stellen Sie einen ausreichenden Luftaustausch sicher
oder benutzen Sie Hilfsmittel, die den SchweiBdampf aus
der Nédhe der Elektroden beférdern; Notwendig ist eine
systematische Bewertung der Grenzwerte fiir Schweidampfe
in Abhangigkeit von deren Zusammensetzung, Konzentration
und Einwirkungsdauer.

- Die Flasche (falls eine solche benutzt wird) muB vor
Wiérmequellen einschlieBlich Sonneneinstrahlung geschiitzt
werden.

POL0®

- Die Elektrode, das Werkstiick und in der Ndhe befindliche
geerdete Metallteile (die sich in Reichweite befinden) miissen
elektrisch isoliert werden.

Das kann normalerweise durch Tragen von speziell fiir
diesen Zweck vorgesehenen Handschuhen, Schuhen,
Kopfbedeckungen und Kleidungen und durch die Verwendung
von isolierenden Trittflichen oder Teppichen erreicht werden.
Die Augen miissen stets mit Blendglas geschiitzt werden, das
auf Masken oder Helmen angebracht ist.

Tragen Sie sachgerechte feuerhemmende Bekleidung und
vermeiden Sie es, die Hautoberfliche der vom Lichtbogen
ausgehenden UV- und Infrarotstrahlung auszusetzen; auch
andere Personen in der Ndhe des Lichtbogens miissen mit
Schirmen oder nicht reflektierenden Vorhdangen geschiitzt
werden.

Gerauschemission: Wenn aufgrund von hochintensiven
SchweiBarbeiten ein taglicher Expositionspegel (LEPd)
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von mindestens 85db(A) erreicht wird, ist das Tragen von
sachgemaRer personlicher Schutzausriistung Pflicht.

entstehen
Néhe des

SchweiBstroms
(EMF) in der

- Beim Ubergang  des
elektromagnetische Felder
Schweillstromkreises.

Die elektromagnetischen Felder kénnen medizinische Hilfen

beeintrachtigen (z. B. Herzschrittmacher, Atemhilfen oder

Metallprothesen).

Fur die Trager dieser Hilfen missen angemessene

SchutzmaRnahmen getroffen werden, beispielsweise indem man

ihnen der Zugang zum Betriebsbereich der SchweiBmaschine

untersagt.

Diese SchweiRmaschine geniigt den technischen

Produktstandards fiir den ausschlieBlichen Gebrauch im

Gewerbebereich und fiir berufliche Zwecke. Die Einhaltung der

Basisgrenzwerte, die fiir die Einwirkung elektromagnetischer

Felder auf den Menschen im hauslichen Umfeld gelten, ist nicht

sichergestellt.

Der Bediener muss die folgenden Vorkehrungen treffen, um die
Einwirkung elektromechanischer Felder zu reduzieren:

- Die beiden SchweilRkabel sind moglichst nahe beieinander zu
fixieren.

Der Kopf und der Rumpf sind so weit wie moglich vom
Schweilstromkreis fernzuhalten.

Die Schweikabel diirfen unter keinen Umstinden um den
Korper gewickelt werden.

Beim SchweiBen darf sich der Korper nicht inmitten des
Schweilstromkreises befinden. Halten Sie beide Kabel auf
derselben Korperseite.

SchlieRen Sie das Stromriickleitungskabel moglichst nahe der
Schweilnaht an das Werkstiick an.

- Nicht nahe neben der SchweiBmaschine, auf der
SchweiBmaschine sitzend oder an die Schweifmaschine
gelehnt schweiBen (Mindestabstand: 50 cm).
Keine ferromagnetischen Objekte in der
Schweilstromkreises lassen.

- Mindestabstand d = 20 cm (Fig. L)

- Gerat der Klasse A:

Diese SchweiBmaschine geniigt den Anforderungen des
technischen Produktstandards fiir den ausschlieBlichen
Gebrauch im Gewerbebereich und zu beruflichen Zwecken.

Ndhe des

ZUSATZLICHE VORKEHRUNGEN

- SCHWEISSARBEITEN:
- in Umgebungen mit erh6hter Stromschlaggefahr
- in geschlossenen Raumen
- dort, wo entziindliche oder explosionsgefahrliche Stoffe

vorhanden sind
MUSSEN vorab von einem ”verantwortlichen Fachmann”
gepriift und stets im Beisein anderer, fiir den Notfall geschulter
Personen ausgefiihrt werden.
Es MUSSEN die technischen Schutzmittel verwendet
werden, die in 7.10; A.8; A.10. der Norm ,EN 60974-9:
LichtbogenschweiBeinrichtungen. Teil 9: Errichten und
Betreiben“ genannt sind.
Arbeiten, bei denen der Schweifer nicht den Erdboden
beriihrt, MUSSEN untersagt werden, wenn keine spezielle
Sicherheitsplattform benutzt wird.
SPANNUNG ZWISCHEN ELEKTRODENHALTER UND
BRENNERN: wenn mit mehreren SchweiBmaschinen an einem
einzelnen Werkstiick oder mehreren elektrisch miteinander
verbundenen Werkstiicken gearbeitet wird, kann zwischen
zwei verschiedenen Elektrodenhaltern oder Brennern eine
gefahrliche Anhaufung von Leerlaufspannungen entstehen
bis hin zu einem Wert, der das Doppelte des zuldssigen
Grenzwertes betragt.
Ein Fachkoordinator hat eine Instrumentenmessung
vorzunehmen, um festzustellen, ob ein Risiko besteht und
ob die angemessenen SchutzmaBnahmen nach Punkt 7.9 der



Norm ,,EN 60974-9: LichtbogenschweiBeinrichtungen. Teil 9:
Errichten und Betreiben“ angewendet werden kdnnen.

RESTRISIKEN
UMKIPPEN: Das SchweiBaggregat auf einer waagerechten,
dem Gewicht standhaltenden Flache aufstellen. Andernfalls
(z. B. Unterboden mit Gefélle oder mit Lochern) besteht
Kippgefahr.
UNSACHGEMASSER GEBRAUCH: Der Gebrauch des
SchweiBaggregats fiir andere als die vorgesehenen
Bearbeitungen (z. B. Auftauen von Wasserversorgungsrohren)
ist geféhrlich.
Untersagt ist das Anheben des SchweiBaggregats, wenn
zuvor nicht die Gasflasche, die Drahtzufuhreinrichtung und
alle der Verbindung oder Versorgung dienenden Kabel /
Leitungen (falls vorhanden) abgebaut worden sind.
Die einzig zuldssige Art des Anhebens ist im Abschnitt
»INSTALLATION“ in diesem Handbuch beschrieben.

2. EINFUHRUNG UND ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

VERSION 200 AAC

SchweilaggregatmitBenzinmotorfiirdas MMA-Elektrodenschweilen
mit Wechselstrom (AC). Verwendbare Elektroden: Rutil. Es kann als
Generator einphasigen Wechselstroms (AC) zur Speisung samtlicher
Elektrowerkzeuge (z. B. Schleifer, Bohrer, Dibelbohrmaschinen,
Abbruchhammer) und elektrischer Einrichtungen (z. B. Lampen,
Sagen, Kompressoren) eingesetzt werden.

VERSION 300 ADC

Schweiaggregat mit Benzin- oder Dieselmotor fir das MMA-
Elektrodenschweilen mit Gleichstrom (DC). Flexibler Einsatz mit
den verschiedensten Elektrodenarten: Rutil, basisch, Zellulose,
Edelstahl, Aluminium, Gusseisen etc. Es kann als Generator ein- und
dreiphasigen Wechselstroms (AC) zur Speisung beispielsweise von
Elektrowerkzeugen (z. B. Schleifer, Bohrer, Diibelbohrmaschinen,
Abbruchhammer), von Kompressoren und von Neon- und
Glihlichtbeleuchtungssystemen eingesetzt werden.

SONDERZUBEHOR:
- MMA-Schweilsatz.
- Radersatz.

3. TECHNISCHE DATEN
KENNDATENSCHILD
Die  wichtigsten ~ Gebrauchs- und  Leistungsdaten des
Schweilaggregats sind auf dem Kenndatenschild zusammengefasst.
Die dortigen Angaben haben folgende Bedeutung:
Abb. A
1-  Seriennummer fir die Identifizierung des SchweilBaggregats
(unbedingt erforderlich fir die Anforderung des technischen
Kundendienstes, Ersatzteilbestellungen und die Nachverfolgung
der Produktherkuntft).
2- Symbol fur den inneren Aufbau des SchweilRaggregats.
3- Leistungen des Schweilistromkreises:
- 1, Strome, die von der Schweimaschine wahrend des
Betriebs bereitgestellt werden kénnen.
X: Einschaltdauer: Sie besagt, fiir welche Dauer das
Schweilaggregat den entsprechenden Strom bereitstellen
kann (selbe Spalte). Sie wird in % fiir einen Zyklus von 10
Minuten Dauer berechnet (Bsp.: 60% = 6 Minuten Arbeit, 4
Minuten Pause).
Falls die Einsatzfaktoren (bezogen auf eine
Umgebungstemperatur von 40°C) Uberschritten werden, I6st
der Thermoschutz aus (das Schweilaggregat bleibt im Stand-
by-Betrieb, bis seine Temperatur wieder in den zulassigen

- Ausgangsnennspannung (V).
- Ausgangsnennleistung 1ph (einphasig) und
(dreiphasig).

/oder 3ph

Anmerkung: Das Beispielschild gibt die Bedeutung der Symbole und
Ziffern nur ndherungsweise wieder. Die genauen technischen Daten
des Schweiaggregats in lhrem Besitz sind direkt dem Typenschild
dieses Schweilaggregats zu entnehmen.

WEITERE TECHNISCHE DATEN:
- SCHWEISSAGGREGAT: siehe Tabelle 1 (TAB.1)
- ELEKTRODENZANGE: siehe Tabelle 2 (TAB.2)

Das Gewicht des SchweiBaggregats ist in Tabelle 1 aufgefiihrt
(TAB.1)

4. EINRICHTUNGEN FUR DIE BEDIENUNG, DIE EINSTELLUNG

UND DEN ANSCHLUSS DES SCHWEISSAGGREGATS

VERSION 200 A AC (Abb. B)

1-  Wahlschalter WECHSELSTROMGENERATOR -
SCHWEISSMASCHINE. Er gestattet die Auswahl der
gewiinschten Betriebsart:

sov1.] Wechselstromgenerator.

;I: Schweilmaschine.

2- Wabhlschalter fiir die Einstellung des Schweilstroms.
3-  Schnellanschlussbuchse == fiir Schweilkabelstecker.

4-  Schnellanschlussbuchse (Bereich 130 A - 200 A) fir
Schweilkabelstecker.
5- Schnellanschlussbuchse (Bereich 60 A - 120 A) fir

SchweilRkabelstecker.
6- Thermoschutz (je Anschlussbuchse 230 V 1~ ein Schutz).
7- Hilfsbuchsen 230 V 1~ (50 Hz).
8- Erdungséffnung.

VERSION 300 A DC (Abb. C)

1-  Wahlschalter fur die Einstellung des Schweil3stroms

2- Wabhlschalter fir die Einstellung der 3 Schweillstrombereiche
und der Ausgangsspannung der Hilfsbuchsen.

3-  Schnellanschlussbuchse minus (-) fir SchweilRkabelstecker.

4- Schnellanschlussbuchse plus (+) fiir Schweilkabelstecker.

5-  Voltmeter Hilfsbuchsen.

6- Leistungsschutzschalter.

7- Einphasenbuchse.

8- Dreiphasenbuchse.

9- Erdungsoéffnung.

5. INSTALLATION

ACHTUNG! SAMTLICHE TATIGKEITEN FUR
DIE INSTALLATION UND DEN ANSCHLUSS AN DIE
STROMVERSORGUNG DURFEN NUR BEI AUSGESCHALTETEM
SCHWEISSAGGREGAT AUSGEFUHRT WERDEN.
DIE HERSTELLUNG DER STROMANSCHLUSSE IST
AUSSCHLIESSLICH FACHPERSONAL VORBEHALTEN.

MONTAGE
Das SchweiRaggregat auspacken und die in der Transportverpackung
enthaltenen losen Teile anbringen.

Zusammenbau Riickleitungskabel - Zange
Abb. D

ZL bau Schweilkabel - Elektrodenzange

Bereich zurlickgekehrt ist).

4- EUROPAISCHE Referenznorm fiir die Sicherheit und den Bau
von Lichtbogenschweifmaschinen.

5- Symbole mit Bezug auf Sicherheitsnormen, deren Bedeutung im
Kapitel 1 ,Allgemeine Sicherheitsvorschriften* erlautert ist.

6- Nennfrequenz.

7- Kenndaten des Verbrennungsmotors:
- n: Nominelle Lastdrehzahl.

8- Schutzart der Hiille.

9- Garantierter Schallleistungspegel (oder Schalldruckpegel) des
Schweilaggregats.

10- Leistungshilfsausgang:
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Abb. E

ANHEBEN DES SCHWEISSAGGREGATS

Das Schweillaggregat MUSS angehoben werden, wie in Abb. F
dargestellt.

Dies gilt gleichermaRen fir die Erstinstallation und die gesamte
Nutzungsdauer des Schweillaggregats.

Anmerkung: Vor dem Anheben missen, falls vorhanden, die
Drahtzufuhreinrichtung, die Gasflasche sowie die der Verbindung
und Versorgung dienenden Kabel und Leitungen abgebaut werden.
Achten Sie darauf, dass die zum Anheben benutzten Seile, Riemen
oder Ketten keine Zubehorteile des Schweilaggregats beschadigen.



STANDORT DES SCHWEISSAGGREGATS

Machen Sie den geeigneten Ort fir die Installation des
SchweiRaggregats ausfindig. Die Offnungen fiir den Ein- und Austritt
der Kihlluft dirfen nicht zugestellt sein. Vergewissern Sie sich
gleichzeitig, dass keine leitenden Staube, korrosiv wirkende Dampfe,
Feuchtigkeit 0. 4. angesaugt werden.

Halten Sie um das Schweilaggregat mindestens 1 m Platz frei.

ACHTUNG! Stellen Sie das SchweiBaggregat auf
eine ebene Flache, die dem Gewicht angemessen ist, um
ein Umkippen oder gefahrliche Gewichtsverlagerungen zu
verhindern.

ERDUNG DER MASCHINE

Um elektrische Schlage durch defekte Verbrauchsgerate
zu verhindern, muss die Maschine Uber die entsprechende Klemme
mit einer ortsfesten Erdungsanlage verbunden werden.

DIE HERSTELLUNG DER STROMANSCHLUSSE IST
AUSSCHLIESSLICH FACHPERSONAL VORBEHALTEN.

VERBRENNUNGSMOTOR

Informationen zu:

- den Kontrollen vor dem Gebrauch;

- dem Anlassen des Motors;

- der Bedienung des Motors;

- dem Abstellen des Motors;

entnehmen siehe bitte dem BENUTZERHANDBUCH vom Hersteller
des Verbrennungsmotors.

ANSCHLUSSE DES SCHWEISSSTROMKREISES

ACHTUNG! VOR DER HERSTELLUNG DER
FOLGENDEN ANSCHLUSSE IST SICHERZUSTELLEN, DASS
DAS SCHWEISSAGGREGAT AUSGESCHALTET IST.

Die Tabelle (TAB. 1) nennt die Werte, die fiir Schweillkabel (in
mm?) je nach vom Schweillaggregat abgegebenem Hochststrom
empfohlen werden.

Anschluss Schweilkabel - Elektrodenzange

Am Ende befindet sich eine spezielle Klemme, die dazu dient, den
blanken Teil der Elektrode zu blockieren.

Dieses Kabel ist an die Klemme mit dem Symbol (60 A - 120 A) oder
(130 A - 200 A) oder (+) anzuschlieRen.

Anschluss Schweilstromriickleitungskabel

Am Ende befindet sich eine Klemme, die mdglichst nahe der
auszufiihrenden Schweifnaht mit dem Werkstiick oder der
metallischen Werkbank zu verbinden ist, auf dem das Werkstiick
ruht.

Dieses Kabel ist an die Klemme mit dem Symbol —:I\ oder (-)
anzuschliefen.

Empfehlungen:

- Die Stecker der Schweilkabel bis hinten in die
Schnellanschlussbuchsen drehen, um einen einwandfreien
elektrischen Kontakt sicherzustellen, andernfalls werden die
Stecker Uberhitzt, werden schnell unbrauchbar und verlieren an
Wirkung.

Die verwendeten Schweilkabel sollten so kurz wie méglich sein.
Vermeiden Sie es, anstelle des Schweilstromriickleitungskabels
Metallkonstruktionen zu benutzen, die nicht zum Werkstlick
gehoren. Dies kann die Sicherheit gefahrden und zu
unbefriedigenden SchweilRergebnissen flihren.

L

SCHWEISSUNG: BESCHREIBUNG DES VERFAHRENS

Fur die korrekte Polung und den optimalen SchweiR3strom sind
unbedingt die Angaben des Elektrodenherstellers zu beachten
(im Allgemeinen sind diese Angaben auf der Elektrodenpackung
aufgefiihrt).

Der Schweillstrom ist nach dem Durchmesser der verwendeten
Elektrode und nach der Art der gewiinschten Schweilnaht
einzustellen. Grob koénnen die folgenden Strome fir die
verschiedenen Elektrodendurchmesser verwendet werden:
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@ Elektrode Schweilstrom (A)

(mm) min. max.

1.6 25 50

2 40 80

25 60 110

3.2 80 160

4.0 120 200

5.0 160 230

6.0 200 330

- Bitte  beriicksichtigen ~Sie, dass bei sonst gleichem

Elektrodendurchmesser zum waagerechten Schweilen hohe
Stromwerte benutzt werden, wahrend zum vertikalen Schweien
oder zum Uberkopfschweien niedrigere Stréme zu verwenden
sind.

Die mechanischen Eigenschaften der Schweilnaht werden
nicht nur von der gewahlten Stromstérke, sondern auch von
anderen Schweillparametern bestimmt, wie der Lichtbogenlange,
der Schweillgeschwindigkeit und der Schweilposition, dem
Durchmesser und der Qualitat der Elektroden (fiir eine einwandfreie
Aufbewahrung sind die Elektroden in ihren speziellen Packungen
oder Behaltern vor Feuchtigkeit zu schitzen).

Verfahrensweise:

Den Wahlschalter auf ?: positionieren (nur VERSION 200
AAC).

- Die Maske VOR DAS GESICHT HALTEN und dabei die
Elektrodenspitze mit der gleichen Bewegung wie beim Anziinden
eines Streichholzes iiber das Werkstiick reiben. Dies ist die
korrekteste Methode zur Ziindung des Lichtbogens.

ACHTUNG: NICHT die Elektrode auf das Werkstiick KLOPFEN.
Es bestiinde das Risiko, dass die Hiille Schaden nimmt und die
Lichtbogenziindung erschwert wird.

Sobald der Lichtbogen geziindet hat, versuchen Sie, einen
Abstand zum Werkstlick einzuhalten, der dem Durchmesser der
verwendeten Elektrode entspricht. Halten Sie diesen Abstand
wahrend des Schweillens so konstant wie mdglich. Denken Sie
daran, dass die Neigung der Elektrode in Vorschubrichtung etwa
20 - 30 Grad betragen sollte (Abb. H).

Am Ende der Schweillnaht ist das Elektrodenende entgegen der
Vorschubrichtung leicht tiber den Schweilkrater zuriickzufiihren,
um diesen aufzufiillen. Dann die Elektrode ziigig vom Schmelzbad
abheben, damit der Lichtbogen erlischt.

ARTEN VON SCHWEISSNAHTEN
Abb. |

7. GEBRAUCH DES SCHWEISSAGGREGATS

WECHSELSTROMGENERATOR

- Prifen Sie, ob die Maschine an einen Erdspie angeschlossen ist,
wie in Kapitel 5 INSTALLATION beschrieben.

- Prifen, ob die Geratespannung der Spannung entspricht, die von

der Hilfsbuchse bereitgestellt wird.

Den Stecker des Werkzeugs an die zugehérige Maschinenbuchse

anschliefen (Abb. B-7 oder C-7, C-8).

Den Wahlschalter auf (Abb. B-1) positionieren (nur

VERSION 200 AAC).

A ACHTUNG!

Die Last nach dem Motoranlauf zuschalten.

- Vor dem Ausschalten des Motors die Last abschalten.

Wenn die AC-Buchsen Uberlastet sind oder im angeschlossenen
Gerat eine Fehlfunktion auftritt, |6sen die thermischen
Schutzeinrichtungen aus (Abb. B-6 oder C-6).

- Die Riickstellung erfolgt nicht automatisch. Um das System
wieder in den Betriebszustand zu versetzen (RESET), MUSS der
Thermoschutz reaktiviert werden.

In der Version 200 A AC ist es nicht mdglich, die Maschine
gleichzeitig als Schweilmaschine und Generator zu benutzen.

In der Version 300 A DC wird empfohlen, die Maschine nicht
gleichzeitig als Schweilmaschine und Generator zu benutzen (weil
in diesem Fall die Ausgangsspannung nicht mehr konstant ware).

ALS

Es ist verboten und gefdhrlich, die Maschine an
ein gebaudeeigenes Stromnetz an hlieBen und in di




elektrische Energie einzuspeisen.

8. WARTUNG

ACHTUNG! BEVOR DIE WARTUNGSARBEITEN
VORGENOMMEN  WERDEN, MUSS  SICHERGESTELLT
SEIN, DASS DAS FAHRBARE SCHWEISSAGGREGAT

AUSGESCHALTET IST.

PLANMASSIGE WARTUNG
DIE TATIGKEITEN, DIE UNTER DIE PLANMASSIGE
WARTUNG FALLEN, KONNEN VOM SCHWEISSER SELBST
VORGENOMMEN WERDEN.

WARTUNG DES VERBRENNUNGSMOTORS
Durchzufiihren sind die Kontrollen und die planmaRige Wartung
geméaR dem BENUTZERHANDBUCH des Motorherstellers.

AUSSERORDENTLICHE WARTUNG

UNTER DIE AUSSERORDENTLICHE WARTUNG FALLENDE
TATIGKEITEN DURFEN AUSSCHLIESSLICH VON FACHLEUTEN
IM BEREICH DER ELEKTROMECHANIK UND NACH DER
TECHNISCHEN NORM IEC/EN 60974-4 AUSGEFUHRT WERDEN.

A ACHTUNG! BEVOR DIE PLATTEN DES FAHRBAHREN
SCHWEISSGERATES ENTFERNT WERDEN UND AUF DESSEN
INNERES ZUGEGRIFFEN WIRD, MUSS SICHERGESTELLT
SEIN, DASS ES AUSGESCHALTET IST.

Wird das Innere des fahrbaren SchweiBaggregat kontrolliert,

wenn es unter Spannung steht, besteht die Gefahr schwerer

Stromschldge aufgrund des unmittelbaren Kontaktes mit

spannungsfiihrenden Teilen. Es kdénnen auch Verletzungen

durch den direkten Kontakt mit Bewegungselementen auftreten.

- In regelmaRigen Zeitabstéanden, die von der Nutzung und dem

Staubgehalt in der Umgebung abhangen, ist das Innere des

Schweilaggregates zu inspizieren und der Staub, der sich auf

dem Wechselstromgenerator und der Drossel abgesetzt hat, mit

einem trockenen Druckluftstrahl (maximal 10 bar) zu entfernen.

Beidieser Gelegenheitist zu priifen, ob die elektrischen Anschliisse

richtig festsitzen und ob die Kabelisolierung beschéadigt ist.

AmEndederArbeitendie Platten des fahrbaren Schweilaggregates

wieder anbringen und die Befestigungsschrauben fest anziehen.

Unter allen Umstanden sind Schweiungen zu vermeiden,

wahrend das fahrbare Schweilaggregat gedffnet ist.

- Nach Abschluss der Wartung oder Reparatur sind die
Anschlisse und Verkabelungen wieder in den urspriinglichen
Zustand zu versetzen. Achten Sie darauf, dass diese nicht
mit beweglichen Teilen oder solchen Teilen in Beriihrung
kommen, die hohe Temperaturen erreichen konnen. Alle Leiter
wieder wie zuvor biindeln, wobei darauf zu achten ist, dass
die Hochspannungsanschlisse des Primartrafos von den
Niederspannungsanschliissen der Sekundartrafos getrennt
gehalten werden.

Verwenden Sie alle originalen Unterlegscheiben und Schrauben,
um das Gehause wieder zu schlielen.

- Prifen Sie in regelmaRigen Zeitabstdnden die Birsten auf
Verschleill und richtige Positionierung (nur VERSION 300 A DC).

9. TRANSPORT UND ZEITWEISE STILLEGUNG DES
FAHRBAREN SCHWEISSAGGREGATES

Der Transport und die zeitweise Stillegung des fahrbaren
SchweilBaggregates sind im BENUTZERHANDBUCH des
Motorenherstellers behandelt.

10. FEHLERSUCHE

BEI NICHT ZUFRIEDENSTELLENDEM BETRIEB SOLLTEN DIE

FOLGENDEN PUNKTE KONTROLLIERT WERDEN, BEVOR

SYSTEMATISCHER NACHGEPRUFT WIRD ODER SIE SICH AN

EIN KUNDENDIENSTZENTRUM WENDEN:

- Der SchweiRstrom muss dem Durchmesser und dem Typ der

verwendeten Elektrode angemessen sein.

Die gelbe Led, die das Auslésen der

KurzschluBsicherung anzeigt, leuchtet nicht auf.

- Uberzeugen Sie sich, daR die nominelle Einschaltdauer
eingehalten wurde; wenn die thermostatische Absicherung

thermischen
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einschreitet, ist abzuwarten, bis das fahrbare Schweilaggregat
auf natirlichem Wege abkihlt, dann priifen, ob der Ventilator
funktioniert.

Prifen Sie, ob ein Kurzschlu® am Ausgang des fahrbaren
Schweilaggregates vorliegt: In diesem Fall muf? die Ursache
beseitigt werden.

Die Anschlisse des Schweillstromkreises missen korrekt
vorgenommen sein, insbesondere die Zange des Massekabels
muf wirksam und ohne zwischenliegende Isoliermaterialien (z. B.
Lacke) mit dem Werkstiick verbunden sein.

Die Fehlersuche wird im BENUTZERHANDBUCH des
Motorenherstellers behandelt.

Bei Problemen mit dem Verbrennungsmotor wenden Sie sich
bitte an Ihren nachstgelegenen Motorhandler.

RU

PYKOBOJCTBO MOJIb30BATENSA

BHUMAHME! NMEPE[ TEM, KAK UCMOJIb30BATb CBAPOYHbIV
AMNMAPAT C [OBWFATEJIEM BHYTPEHHEIO CrOPAHUA,
BHUMATENBbHO MPOYUTATb PABOYEE PYKOBOACTBO
CBAPOYHOIO AMMAPATA C OBUFATEINEM BHYTPEHHEIO
CrOPAHUA U PABOYEE PYKOBOACTBO [OBWIATENA
BHYTPEHHEIFO CrOPAHUA. ECNU 3TOMO HE CQOENATb,
MOXHO HAHECTM VYLIEPE NOOAM UMW NPUYUHUTL
NOBPEXOEHMA YCTAHOBKAM, OBOPYOOBAHUIO WU
CAMOMY CBAPOYHOMY AMNMNAPATY C [OBWUIATENEM
BHYTPEHHEIO CrOPAHMUAL.

CBAPOYHbIE AMMAPATbI C [OBUFATENEM BHYTPEHHEIO
CrOPAHMA  OnNsA  CBAPKK MMA  MPEOHASHAYEHbI
ana MPOMBbILWIEHHOIO n MPOPECCUOHATIBHOIO
NCMONb30BAHKA.

Mpumevarue: B panbHeiilem Tekcte Gyaer ucnonb3oBaH TePMUH
“cBapoYHbIii annapar ¢ Asc’.

1. OBLUME MNPABUIA BE30MNACHOCTU

OWAN

npoaepn'rb Asuratenb nepen KaxabiM UCNonb3oBaHUEM
(cMoTpu paGoyee pyKOBOACTBO NpPOM3BOAWUTENA ABUratens
BHYTPEHHEro cropaHus).

He pasmewarts BocnnameHsieMble npeaMeTbl PAAOM C
asurateneMm u agepxatb CBapO‘IHbIﬁ annapat ¢ ABC Ha
MUHUMarNIbHOM pPacCcToOAHUU 1 MeTp oT 3.anm7| 1 npo4ero
obopyaoBaHus.

He wucnonb3oBaTb CBapou4HbIA annapat ¢ ABC B cpeae
C OMacHOCTbIO B3pbiBa W/MNM noxapa, B 3aKpbITbIX
nomeLweHunnAX, npu Hanu4yum B3pPbIBOOMNACHbIX nivnu
BO3ropaemMbIx )KVIHKOCTeﬁ, rasa, NopoLlkKa, napoB, KUCIOT U
JNIeMEeHTOB.

3anpa3nm'|= aAsurarenb TOoNNMBOM B Xopowo
NpoBETPMBAEMOM MECTE U B OCTaHOBNIEHHOM COCTOSIHUM.
BeH3MH siBNsieTCcA CUIbHO roproymMmMm BewWwecTBOM U MOXeT
B3pbIBaTbCA.

He 3anonHATbL CrULWKOM cUilbHO 6ak TonnueoMm. B ropnbillike
6aka He AOIMKHO HaxoAuTbLCA TOMNNMUBO. npoaepwrb, 4yTOo
npo6ka XopoLuo 3aKpbITa.

Ecnun TtonnuBo pasnunocbk BHe 6aka, TwWwaTenbHO ero
OYMCTUTb U AaTb UCNAPUTBLCA Napam TonsiMBa nepen TeMm, Kak
BKNK4YaTb AgBUrartenb.

He KypuUTb U He NOAHOCUTbL OTKpPbLITOE nnamsa B MecTo, rge
AsuraTtenb 3anpaBnseTcA TONJIMBOM UK TaM, rge XpaHuTcsa
GeH3UH.

He potparuBaTtbes Ao ABuMratensi, koraa oH ropsiuvin. Ans
ToOro, 4yTo6blI M36exaTb Cepbe3HbIX OXOroB WNU noxapa,
nepen Tem, Kak nepemeliaTtb CBapD‘lelﬁ annapart c ABC, AaTb
ABUraTento oCTbITb.



BbIXMONHON ra3 coAepXUT yrapHbii ra3, o4eHb SAOBUTbIN,
6e3 useTta u 6e3 3anaxa. M3beraTb BAbIXaThb ras. He gaBatb
CBapo4yHOMy annapaty ¢ pABC pabotaTb B 3aKpbITbIX
nomeLweHnAX.

He HaknoHATbL cBapoYHbLIN annapart ¢ ABc 6onee, YeM Ha 10°
OT BepTuKanu, uHavye m3 6aka MOXeT BbITe€4Yb TONMBO.

- J:lep)xan: nereﬁ U XMBOTHbIX BAaNU OT BKNH4YEHHOro
CBapo4yHOro annaparta C¢ ABC, MNOCKOJNIbKY OH HarpeBaeTcAa U
MOXeT NPUBECTU K OXKOoram U paHeHUsm.

Hayuvm:cn 6I:Ich0 BbIKNOYaTbh ABUrartesib U UCNONb30BaThb
BCe opraHbl ynpaBneHus. Hm(orpa He AoBepATb CBapO‘thlﬁ
annapar ¢ ABC NnoasM 6e3 4OCTaTOYHOM NOATOTOBKMU.

MPABUIA 3NEKTPUYECKOW BE3OMACHOCTHU

COEOUHUTb MALLUHY CO CTOJNIBUKOM HA 3EMIE
AnekTpoaHeprus noTeHUnanbHo onacHa ] npu
HenpaBWUITbHOM MCMOMb30BaHMU MPOU3BOAUT 3reKTpUveckne
paspsifibl UNU LIOK, BbI3biBasi Cepbe3Hble NOBPeXAEeHUs1 Unu
CMepTh, a TaKkKe MoXapbl U MOBPEXAEHUSI 3NEKTPUYECKOro
oGopyaoBaHus. [lepxaTb AeTeid, HEKOMMNETEHTHbIX NioAen n
JKWBOTHbIX BAANM OT CBapO4HOro annapara ¢ ABc.

OnacHo wu  3anp TCA  NOACO Tb  MallMHHOE
oGopyaoBaHue ] nogaeaTtb 3MEeKTPO3Hepruo B
3MeKTPUYECKYIO CeTb 34aHUs.

He ucnonb3oBaTb Ma oe oGopyao! BO BJ 1X,
MOKPbIX MOMELIEHUSX UMK NoA AOXKAEM.

He wucnonb3oBaTb kaGenu € MCNOPYEHHOW u3onsAuuen
M pepxaTb WX BAaNM OT ropsiYMX 4YacTel MaLIMHHOro
obGopyaoBaHus.

OBLUAA BE3OMACHOCTb ANA OYroBOW CBAPKU

OnepaTtop pfAomkeH ObITb Xopowo o6y4yeH 6GeszonacHoMy
UCMONb30BaHMIO  CBapo4HOro  annapata € ABC WU
npovH¢pOpMUpPOBaH O pUCKe, CBA3aHHOM C AYrOBOW CBapKow,
0 COOTBETCTBYKLMX Mepax Ge3onacHOCTM U 06 aBapUiiHbIX
npoueaypax.

(Cm. Takxke ctaHgapt “EN 60974-9: O6opyaoBaHue ans Ayroso
cBapku. Yactb 9: YcTaHOBKa U ucnonb3oBaHue™).

- Usberatb MNPSAMbIX KOHTAKTOB C KOHTYpamMu CBapKu; Xonocrtoe
HanpsixeHne, nogaBaeMoe CBapoO4YHbIM annapatoM C ABC
MOXeT ObITb OnacHo B AaHHbIX yCNnoBUAX.

- CoeauHeHue kabenei cBapku, onepauvm NPOBEPKN U PEMOHTa
AOMKHbI BbIMOMHATLCA MPU  BbIKITHOYEHHOM CBapoO4YHOM
annapare c ABC.

- BbIknouYnUThH CBapOHHbIﬁ annapat c¢ ABC nepen 3ameHoON
U3HOLLEHHbIX YacTen ropenku.

- He ucnonb3oBaTb cBapOHHI:Iﬁ annapart ¢ ABC BO BNaXHbIX,
MOKPbIX MOMELLEHUAX UNu noa AoxaeM.

- He ucnonb3oBatb kabenu ¢ MCNOPYEHHOW M3ONsLMEN UMK C
ocnabneHHbIMKU COoeAVUHEeHUAMM.

Vo NN

- He npoBoauTb cBapKky Ha €eMKOCTAX, pe3epByapax unu
Tpybax, cogepxaliux Unu coaepXaBlUMX paHee Xuakue unu
rasoo6pa3sHble BellecTBa.

- U3beratb pabotatb C
pacTBOPUTENISIMUA, COAEL
PSAOM C NoAoGHLIMU BellecTBaMu.

- He npousBoanTb cBapKy Ha pesepByapax nop AaBrieHMeM.

- Yoanutbe 13 pabouei 30HbI BCe BO3ropaemble Martepuanbl
(Hanpumep, aepeBo, Gymary, TPANKW, U T. A4.).

- OGecneunTb NpoBeTPMBaHUE MOMELLEHUA U o6opyaoBaHue
ANs BbITSXKKM AbIMOB CBapku, HaxoAsleecsi PSAoM ¢ AYroid;
Heo6XoAUM cUCTeMaTMYEeCKUin MOAXOA AN OLIeHKU NpeAenos
BO3JENCTBMSA AbIMOB CBapKu, B 3aBUCUMOCTM OT UX COCTaBa,
KOHLIEHTPaLMM 1 NPOACIKNTENBLHOCTU BO3AEUCTBUS.

- [epxaTb 6annoH BAanNM OT UCTOYHMKOB HarpeBa, BKIo4asi
CONHeYHble Ny4u (ecnm ucnonb3ayeTcs).

mMaTepuanamu,
coep|

OYULWEeHHbIMU
Xnopa, vwnu
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- OGecneynTb XOPOLLYK  3MEKTPUYECKYHD U3ONALUIO  OT
anekTpoga, o6pabGaTbiBaeMOM AeTanu M MeTannmuyeckux
yacTte#n 3a , pacnono: IX PAAOM (AOCTYMHbIX).
9To pocTuraeTcs MpU MUCMONb30OBaHMKM MepyaTok, o6yBM,
Kacku W crneumanbHbIX KOMGMHE3OHOB, a Takke MyTem
MCnonb30BaHUsA NNaT¢opm UNK U30NUPYIOLMX NOACTUIIOK.
Bcerma 3awMwarte rnasa npM  NOMOWM  crneunanbHbIX
CBETO(PUNLTPOB, YCTaHOBMEHHbLIX Ha Kacky WNu mnuueBou
LMTOK.

Wcnonb3oBaTb chneuuanbHylo HEBO3ropaemylo  oAexay,

n3berasi nofBepraTh KOXy BO3AeCTBUIO YNLTPanoneToBbIX

M MHpPaKpaCHbLIX IyYeW, NPOM3BOAUMBIX AYroi; 3awWuTy

HeobXoANMO MPUMEHNTb K APYFUM NIOASIM, HaXoAsWMMCs

pPsAAAOM C Ayroi, MyTeM WCMONb30BaHMsi HeOoTpaXaloLmUx

3KpaHOB UM 3aHABeCOB.

- lWWym: Ecnu u3-3a OYeHb MHTEHCUMBHLIX OMepauuii CBapku
co3faeTcsi  ypoBeHb  e€XeAHEBHOro  MHAWBMAYanbHOro
Bo3gencTBus (LEPd), paBHbI unu npesblwatowmin 85db(A),
o6sizaTenbHO MCMonb3oBaTb CPeACcTBa WMHAVMBUAYaNbHOM

3almnThbl.

- MpoxoxpaeHne CBapoOYHOro TOKa NPUBOAUT K BOSHUKHOBEHUIO
anekTpomarHutHbix nonen (EMF), Haxoaswmxcs psgom c
KOHTYPOM CBapKMu.

OneKkTpoMarHuTHbIE MOMA MOryT OTPULATENbHO BRUATHL Ha

HeKoTOopble MeAMLMHCKWE amnnapaTtbl (Hanpumep, BoauTernb

cepAeyHoro puTMa, pecnupaTtopbl, MeTannmyeckue npotesbl U

T. A.).

Heo6xoauMmMo NpUHATL COOTBETCTBYHOWME 3alUTHblE Mepbl

B OTHOLIEHUM niOAei, WMEIWMX YKasaHHble annaparbl.

Hanpumep, crnepyeT 3anpeTutb [AOCTyn B 30HY pa6oTbi

CBapoYHOro annapara.

3TOoT CBapouHbLIN annapat yAOBIETBOPSIET TEXHUYECKUM

cTaHAapTaM u3fenusi ANsi UCNOMNb30BaHUS MUCKIMOYUTENbHO

B MPOMBbILNIEHHON cpefde B NpodecCUOHamnbHbIX —Lensx.

He rapaHTupyeTcA CcOOTBeTCTBME OCHOBHbIM Mpedenam,

KacalolMUMCsi BO3[ENCTBUS Ha YeroBeKa 3MeKTPOMarHUTHbIX

nonen B 6LITOBLIX YCIOBM AX.

OnepaTtop AoMmkKeH MCNoNb30BaTh crieaytoLime npoueaypbl Tak,
4YTOGbI COKPAaTUTL BO3Zi€MCTBUE INIEKTPOMArHUTHbIX Monen:
MpuKpenuTL BMecCTe kKak MOXHO Grivke AABa kaGensi CBapku.
[epxaTb ronoBy W TynoBUlE KaK MOXHO Aanble oT
CBapOYHOro KOHTypa.

Hukoraa He HamaTbIBaTh CBapoYHbIe kKabenu BOKpyr Tena.

He BecTM cBapky, ecnu Balle TeNlo HaXOAUTCSA BHYTPU
CBapoOYHOro KOHTypa. [lepxaTb 06a kabensi c of4HON U TOM Xe
CTOpOHbI Tena.

CoeauHUTb 06paTHbIW Kabenb CBapO4YHOrO TOKa CO
CBapuBaeMoi AeTanbio Kak MOXHO Grvke K BbIMONHAEMOMY
COoefIMHEHHUIo.

- He BecTu cBapKy psiioM CO CBapO4HbIM anmnapaToM, cuasi Ha
HeM WNM OMUpasicb Ha CBapOYHbIi annapaTt (MUHMManbHoe
paccTosiHue: 50 cm).

He ocTtaBnsATbL ¢eppuMarHuTHbie npeameTbl
CBapOYHLIM KOHTYPOM.

- MuHumanbHoe paccrosiiue d= 20 cm (PUC. L).

70N

- O6opypoBaHue knacca A:

3TOT CBapoYHbI annapaT YAOBNETBOPSAET TeXHUYEeCKOMY
CTaHAapTy M3aenus Ansi UCMOMNb30BaHWUA MCKMIOYUTENBbHO B
NPOMbILLIIEHHON cpeae B NPo¢gecCroHanbHbIX LensX.

psgom co

OONONHUTENBHBIE NPEAOCTOPOXHOCTU
OMNEPALIUM CBAPKMU:
- B cpeae ¢ NoBbIWEHHbLIM PUCKOM 3M1IEKTPUYECKOro paspsaa
- B norpaHu4HbIX nomeLieHnsax
- Mpu  Hanuumm  BoO3ropaembiX wUnn
maTepuanos

B3pPbIBOOMNACHbIX



MpepsaputensHo OOJMKHbI oueHuBaTbLCS “OTBETCTBEHHBLIM
3KCNepToM” U BbIMOMHATLCA B NPUCYTCTBUM APYrUX NIoAewn,
06yUeHHbIX AeNCTBUAM B YCIIOBUAX TPEBOTU.
HEOBXOAMMO wucnonb3oBaTb TeXHU4YeCKue cpeacTBa
3aWmThl, onucaHHble B pasaenax 7.10; A.8; A.10. ctanaapTa
“EN 60974-9: OGopynoBaHue Ans AyroBoi cBapku. Yactb 9:
YcTaHoBKa 1 ucnonb3oBaHue”.
- JOMKHA ObITb 3anpelweHa cBapka, npousBogvMasi
onepaTopoM, MOAHATbIM Haj MNOBEPXHOCTbIO 3eMnu, 3a
VCKIIOYEHUEM CryyaeB MPUMEHEeHUsi NpeaoxpaHUTenbHoOn
nnartopmbl.
HANPSAXXEHUE MEXOY QOEPXATENAMW 3NEKTPOOOB
WUNU TOPENKAMW: paGoTas C HECKONbKMMM CBapOYHbIMMU
annapataMM Ha OOHOW [JeTanM WNM Ha COeAUHEHHbIX
Mexay coGOoM 3reKTPUuYecKu AeTansx, MoXeT co3faTbes
onacHoe CyMMapHOe XONiocTOoe HamnpsikeHue Mexay ABymsi
PasnNMuHbIMU AepXaTensiMM 3NeKTPOAOB UMM ropenkamu,
C BeNnWYMHOW, B [Ba pasa npeBblllaolwen [onycTumoe
3HayeHue.
KBanuduunpoBaHHOMY cneLManucTy Heo6XxoaAMMO NOPYUUTL
npuGopHoe M3MepeHue ANs BbIABMNEHUS PUCKOB U BbiGopa
noAXoAsMX CPeAcTB  3aluuTbl cornmacHo pasgeny 7.9.
craHgaprta “EN 60974-9: O6opyaoBaHue Ans AyroBov CBapku.
YacTb 9: YcTaHOBKa 1 ucnonb3oBaHue”.

OCTATOYHbIE PUCKU
- OMPOKUOLIBAHUE: pa3mecTUTe NpUBOAHON CBapOYHbIN
annapar Ha ropu3oHTanbLHoMn NOBepPXHOCTU c
rpy30noAbLEMHOCTbIO, COOTBETCTBYIOWENW Macce annapara,
B MPOTMBHOM cry4yae (Hanpumep, ecny MNomn HaKMOHHbIW,
HEepOBHbI U T.[.) UMEETCSsl ONacHOCTb ONMPOKNAbIBaHUS.
- HENPABUJIbHOE UCMOJIb30BAHUE: onacHo ucnonb3oBaTtb
NPUBOAHOW CBapoOYHbIN annapat AnsA nobbix BUAOB
paboT, oTAMYAKWMXCA OT NpPeAyCMOTPEHHbIX (Hanpumep,
pa3mopaxuBaHve BOAONPOBOAHbLIX TPYOG).
3anpeljaeTcs nNogHUMaTbL MPUBOAHOM CBapoYHbIVA annapar,
ecnv npeABapuTenbHO He GbINM CHATbI ra3oBbl GannoH,
YCTPOWCTBO MOJA4M MPOBOMOKM UM BCE COeAUHUTENbHble U
nuTaowme kabenu/Tpybel (ecnu umetorcs).
EAVHCTBEHHBIN pa3pelleHHbI cnocob noabema annapata
onucaH B pasaene «YCTAHOBKA» HacTosiLLero pykoBoAcTBa.

2. BBEAEHMUE U OBLLEE ONMUCAHUE

BEPCUS 200A AC

BeH3nHOBbLI  MPUBOAHOW  CBapOYHbIA  annapat Ans  CBapku
nepemMeHHbIM  TokoM  anektpogamu  MMA.  Wcnonbayemblie
anekTpogpl: pyTunosble. MoxeT uncnonb3oBaThCs B KayecTBe
ofHoasHOro reHepaTtopa MEPEMEHHOro Toka [Ans  NUTaHus
BCEX TWUMOB 3MEKTPOMHCTPYMEHTOB (Hampumep, LWANGOBAmbHbIX
CTaHKOB, Apernew, nepdgopatopoB, OTOGOWHbLIX MOMOTKOB U T.A.) U
3MeKTPUYEeCKUX YCTPOWCTB (Hampumep, namr, nun, KOMNpeccopoB
nTA.).

BEPCWUS 300A DC

BeH31HOBBIN UNK An3enbHbIA NPUBOAHONM CBApOYHbIN annapar Ans
CBapKy MOCTOSIHHLIM TOKOM anekTpogamu MMA. Bo03MOXHOCTb
MCMOMNb30BaHUS C PA3NIMYHBIMK TUMaMKU 3MeKTPOAOB: PyTUNOBLIMU,
LLIeNOYHbLIMU, LeNIoNo3HbIMK, U3 HEPXKaBEIOLLEN CTanu, antoMUHNS,
yyryHa u T.A4. MoXeT MCcrnonb3oBaThCs B kayecTBe OAHOMA3HOro
1 TpexdasHoro reHepaTopa MePEeMEHHOro Toka [ns NUTaHWs BCex
TWUMOB 3NEKTPONHCTPYMEHTOB (HanpuUMep, LWNgoBanbHbIX CTaHKOB,
Apenen, nepcopaTopos, OT6OIHbLIX MOMOTKOB W T.A.), KOMNPECCopOoB,
CUCTEM HEOHOBOTO OCBELLEHUS U NaMn HakanmBaHus u T.4.

NMPUCMNOCOBNEHUSA, MOCTABNSEMbIE MO 3AKA3Y:
- Komnnekt gns ceapku MMA.
- KomnnekT konec.

3. TEXHWYECKUE OAHHBIE
TABJIUYKA C TEXHUHECKUMU OAHHBLIMU
OcHOBHble jaHHble, KacaloLMecs UCMOMNb30BaHUSA U XapaKTepUCTUK
MPUBOAHOTO CBApOYHOrO anmapata npuBefdeHbl Ha Tabnuuke
TEXHUYECKNX JaHHbIX, UX 3HAYEHUE MOSICHEHO HIKE:
Puc. A
1- CepwiHbll ~ HOMEp  NPWBOAHOMO  CBApPOYHOTO  annapata
(HeobxoaMMO [ANs MOMyYeHWst TEXHWYECKO MOMOLLM, 3akasa
3anacHbIX YacTel, onpeeneHnst MPONCXOXAEHUS N3nenust).
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2- CuMBoOn BHYTPEHHeW KOHCTPYKLUMW MPUBOAHOMO CBapO4HOTO
annapara.

3- XapakTepucTuK1 CBApOYHOW Lenu:

- |, : ToK, KOTOPbIIt MOXET MOAaBaThCA CBAPOYHBLIM annapaTom

BO BPEMSsi CBapKW.

X : Pabouunit umkn: ykasblBaeT BPeMsi, B TEYEHUE KOTOPOro

NPUBOAHON CBAPOYHbIN annapaT MOXeT NnoaaBaTb YKkasdaHHyo

BENUYMHY Toka (ToT e ctonbeu). OTHOLIEHWE BbipaXaeTcs B

NpoLieHTax Ha OCHOBaHWUKM 10-MWHYTHOrO LMkna (Hanpumep,

60% = 6 MUHYT paboTbl, 4 MUHYTLI NOKOS, M Tak Aanee).

B cnyyae npeBbllieHnsi pabounx napameTpoB (yKasaHHbIX

ANs Temnepatypbl okpyxatolleit cpeabl 40°C) cpabatbiBatoT

YCTPOWCTBA TEPMUYECKON 3alnThl (MPUBOLHOW CBapOYHbIN

annapart ocTaeTcsi B peXvuMe OXuaaHus, rnoka Temreparypa

He BepHeTCcs B AOMYCTUMbIN AanasoH).

4- EBPOIMEWVCKWWM ctaHaapt o 6€30MacHOCTM 1 KOHCTPYKLMM
annapatoB AN [1yroBoii CBapKw.

5- CwumBoOnbl, OTHOCsILUMECS K  npasunam  GesonacHocTu,
3HaYeHMe KOTOpbIX onucaHo B rmaee 1 “ObLwme TpeGoBaHusa K
6esonacHocT”.

6- HomuHanbHas yacTota.

7- XapaKTepucCTuKv ABUraTensi BHyTPEHHEro CropaHums:

- n: HoMWHanbHas ckopocTb Mof, HarpysKkoii.

8- CrTeneHb 3alwuThbl Kopnyca.

9- [apaHTMPOBaHHbI YPOBEHb WHTEHCMBHOCTU (MW AaBneHus)
3BYyKa .

10- [JononHUTENbHbIV BbIXOL MOLLHOCTU:

- HomuHanbHoe BbixogHoe HanpsbxeHune (V).
- HomwuHanbHas BbixogHasi MoLHocTb 1ph (ogHodasHast) n/unm
3ph (TpexdasHas).

Mpumeyanwe: [loka3aHHbIi npumep Tabnuuku  Ucnonb3yercs
AN WNMIOCTPauyMM  CUMBOMOB U 3HAYEHUN, TOYHbIE 3HAYEeHUS
TEXHUYECKUX [aHHbIX Ballero NpMBOAHOMO CBapOYHOro annaparta
Heo6X0MMO CMOTPETb HEMOCPEACTBEHHO Ha Tabrinyke TeXHUYECKNX
[laHHbIX annapara.

NPOYUE TEXHUYECKUE NAHHbIE:
- NPMBOAHOWN CBAPOYHbIW AMMAPAT: cm. Taénuuy 1 (TAB.

1)
- [OEPXATEIb 3NEKTPO[A: cm. Tabnuuy 2 (TAB. 2)

Bec npuvBOAHOro CBapoOYHOro annapara ykasaH B Ta6nuue 1
(TAB. 1)

4. YCTPOWCTBA  YMPABIEHMSA, PEIYNIMPOBKU n
COEAUHEHWA NPUBOAHOIO CBAPO4YHOIO AMMAPATA
BEPCUS 200A AC (puc. B)

1- MMepekniovyatens pexuma [EHEPATOPA [MEPEMEHHOIO
TOKA/CBAPOYHOIO AMIMAPATA [MNo3sBonseT BbibpaTh 0avH 13
npenycMOTPEHHbIX PaBounx pexumoB

[eHepaTop NnepemMeHHoro Toka.

2-  MHOronosnLUMOHHbI NepekriodaTens PeryrimpoBku CBapO4HOTO
ToKa.

3-  BbICTPOAENCTBYIOWNI  3aXUM —:|\ AN NOACOeavHEeHUs
cBapoyHoro kabens.

4-  BbicTpofencTBylolwmii 3axum (auanasoH 130A - 200A) ans
nofCoeMHEHUs CBapOYHOro kabensi.

5- bBbicTpogencTBylowmin 3axum (amanasoH 60A - 120A) ans
NoACOeAMHEHUs CBapOYHOro kabensi.

6- YCTpOICTBO TEPMWYECKO 3aluTbl (MO OOHOM Ha Kaxayto
poseTky 230B 1~).

7- BcnomoratenbHble po3eTkn 230B 1~ (50y).

8- OrtBepcTue ANs NoACOEANHEHUs K 3emne.

CBapouHbIi annapar.

BEPCWUA 300A DC (puc. C)

1-  MHOromno3uLMOoHHbI NepekmniovaTent perynupoBky CBApOYHOMO
ToKa.

2- [epeknioyatenb ANa perynuposkn 3 OManasoHOB CBapku U
[Nsi PerynypoBKM BbIXOJHOTO HAMpshkeHWsi BCMOMOraTernbHbIX
pO3EeTOK.

3- OrtpuuatenbHblii  BbiCTpoaencTByOWMI
NoACOeAVHEHUS CBapOYHOTO kabensi.

4- TonoXuTenbHblii  BbICTPOAENCTBYHOLLMIA
nofCcoeAMHEHNs CBapoYHOro kabens.

3axum () Ana

3axum  (+)  Ans



5- BonbTmeTp BCnoMoraTenbHbIX PO3ETOK.
6- TepMOMarHUTHbIN BbIKIKOYaTENb.

7- OpHodasHasi poseTka.

8- TpexdasHas poseTka.

9- OtBepcTue ANs NOACOeAVHEHNS K 3emre.

5. YCTAHOBKA

BHUMAHMUE! BO BPEMSA YCTAHOBKU n
OCYLIECTBNEHUA ANEKTPUYECKUX COE[IUHEHUN
NPUBOOHOIO CBAPOYHOI'O AMMAPATA, OH JOJMKEH BbITb
NONMHOCTBLIO BbIKNOYEH. ANEKTPUYECKUE COEAUHEHUA
PA3PELLAETCA OCYLUECTBNIATb TOJIbKO ONbITHbIM UNKU
KBANTM®ULUNUPOBAHHbBIM PABOTHUKAM.

NnoaroTOBKA
PacnakyiTe NpvBOAHOW CBapOYHbLIN annapart, cobepute oTAenbHble
yacTu, cogepxalumecs B yrnakoBKe.

C6opka ob6paTHoOro kabens-axuma

Puc. D
C6opka cBapo4HOro kabens-aepxarens anekrpoaa
Puc. E
noPAAOK NOABEMA nPMBOOHOIO CBAPOYHOIoO
AMMAPATA
Mogbem npuBOAHOrO  cBapoyHoro annapata HEOBXOAMMO

OCYLLECTBISATb B COOTBETCTBUMN C YKadaHusimu puc. F.

OTO OTHOCUTCS kak K MepBOHAYarnbHOW YCTaHOBKe, Tak U KO BCEMY
CPOKY Cry>6bl MPUBOAHOTO CBapO4HOTO arnnapara.

Mpumevanwve: Mepea nogbeMOM HEOOXOAMMO CHSTb YCTPOMCTBO
nojays NpOBOSIOKWM, Ta30Bbli  GannoH, CoeauHUTENbHblE 1
nuTaroLve nposoaa 1 TpyBbkl, €CIIM OHM UMEIOTCS, crieanTe 3a Tem,
4TO6bl NOABLEMHbIE TPOChI, PEMHU UNU Lienn He MOBPeAWnN YacTn
NPUBOAHOIO CBapOYHOrO annapara.

PA3MELLEEHUE NMPUBOAHOIO CBAPOYHOIO AMMAPATA

Mpun BbIGOpe MecTa yCTaHOBKM MPUBOAHOTO CBApPOYHOrO annapara
cneawTe, 4TOBbI Yy BXOAHbBIX U BbIXOAHbIX OTBEPCTUIA OXNaxjatoLero
Bo3dyxa He Obino npenstcTBui; ybeauTech, YTO B annapar He
BCaCbIBalOTCS AMEeKTPONPOBOASILLME YaCTULbl, €AKWe WCMapeHus,
Brnara u T.Aa.

Bokpyr annapata Heo6xoanmo ocTaBuTb cBOBOAHOE NPOCTPaHCTBO
LUMPWHOI, No KpaiiHei mepe, 1 M.

BHMMAHME! Pa3mecTuTe NPUBOAHOW CBapOYHbIN
annapartr Ha pOBHOVI NOBEpPXHOCTH, rpysonogbeMHOCTb
KOTOpOW COOTBETCTByeT Becy annapara, 4TobObl u36exartb
OonpoKnAaE n annapara, YTO MOXeT npuBecTtu
K BOBHUKHOBEHUIO ONacHbIX cvn'yaum?l.

3A3EMJIEHUE AMMAPATA

UTo6bl M3bexaTb NopaXxeH!s ANeKTPUYECKM TOKOM 13-3a
NOAKIMIYEHNS K annapaTy HencnpasHbIX YCTPOWCTB, ero Heobxoanmo
NoAKMioYUTE K CTaLMOHApHOMY  3a3eMrsiolleMy  YCTPOWCTBY,
UCMOSb3ys COOTBETCTBYIOLLMIA 3AXKUM.

Puc. G

QNEKTPUYECKUE COEOUHEHUA PA3PELLAETCA
OCYLLECTBNATb TONbKO OnNbITHbIM nnn
KBANTU®OULMPOBAHHBIM PABOTHUKAM.

OBUrATENIb BHYTPEHHEIO CrTOPAHUA

WHdopmauus o:

- npoBepKax nepep UCronb3oBaHUeM;

- 3anycke auratens;

- UCMonb3oBaHWW ABUraTens;

- BbIKIIIOYEHWUN ABUraTens;

copepxutca B PYKOBOACTBE TMOJNIb3OBATENA wu3rotoButens
[ABUraTens BHyTPEHHEro CropaHusi.
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COEAWHEHMWA CBAPOYHOW LIENU

BHUMAHME! NMEPE[] BbINONHEHUEM OMUCAHHbIX
HWXE COEAMHEHUW YEEOUTECH B TOM, YTO NMPUBOAHOMN
CBAPOYHbIV AMMAPAT BbIKITIOYEH.
B Tabnuue (TAB. 1) ykas3aHbl peKOMEHAyemble 3Ha4YeHusi
nonepeyHoOro Ce4YeHns CBapoYHbIX kabenen (B MM?) B 3aBUCUMOCTY
OT MaKkcUMarbHOro TOKa, MOAaBaeMOro MPUBOAHBIM CBapOYHbIM
annapaTtom.

CoeauHeHMe cBapoOYHOro kabens-aepxarens anekTpoaa
YCTaHOBWTE Ha pasbeM CrneunanbHbli 3aXUM, UCNONb3yembli Ans
GrOKVMPOBKYM OTKPBITOI YaCTK ANEKTpoaa.

70T kabenb NOACOEAVHSIETCS K 3aX1UMY, 0603Ha4YEeHHOMY CUMBOMOM

(60A-120A), (130A-200A) unm (+).

MoacoenvHeHne Bo3BpaTHOrO kKabens cBapoO4HOro Toka

YcTaHoBWTE Ha pa3bem  cneuvanbHbIl  3aXWUM,  KOTOPbIN

NOACOEAVHSAETCS K CBapuMBaeMoW AeTanu Unu K MeTaninyeckomy

CTeHAy, Ha KOTOPOM pacrorioxeHa feTanb, kak MOXHO 6rvke K

MecTy CBapKu.

70T Kabenb NOACOeANHAETCS K 3aXuUMy, 0603Ha4eHHOMY CUMBOOM
—_— nnm ().

PekomeHpauuu:

- [lo ynopa BKpyTWTE COEOVHWTENW CBapOYHbIX kabenen B
BbICTpoaencTByoLWME 3aXUMbl, 4TOBBLI 06ecneynTb NPEeBOCXOAHbI
ArEeKTPUYECKUA  KOHTaKT, B MPOTUBHOM Cry4yae KOHTaKTbl
neperpetoTcsi, YTo NpuBeAeT K UX GbICTPOMY M3HOCY M noTepun
adhpeKTUBHOCTU.

- Wcnonb3yiTe kak MOXHO Gonee KOpoTkve cBapoYHble kabenu.

- He wvcnonb3ayiiTe MeTannmyeckne KOHCTPYKLMM, KOTOpble He
ABMAOTCA YacTbio obpabatbiBaemol geTtanu, BMecTo kabens
BO3BpaTa CBAapOYHOrO TOKa, 3TO MOXET Co3fgaTb  Yrposy
6e30MacHOCTH 1 NPUBECTM K HEYAOBNETBOPUTENbHBLIM PE3yrbTaTaM
CBapKu.

6. CBAPKA: ONUCAHUWE PABOYEM MPOLEAYPBI

- O4yeHb BaxHO COﬁJ‘IIO[J,aTb yKasaHua U3rotoBuTensd 3M1eKTpOoLOoB
OTHOCUTENbHO nonsgpHoCcTn anekTpoaa n OonTUMarnbHOro
CBapO4HOro Toka (OGbNHO 3TN yKasaHus NpuBOAATCA Ha ynakoBke
3MeKTPOaOB).

CBapoYHbIi TOK Perynupyetcsi B COOTBETCTBUM C [AMaMETPOM
NCcnonb3yemoro anekTpoga n tuna BbIMOJIHAEMOro COEAVHEHUS;
OpPUEHTUPOBOYHbIE 3HAYeHUsA Cunbl TOKa [ONd  3NeKTpoaoB
pasnuM4Horo AnamMmeTpa yKasaHbl HUXe:

@ anekTpoga CBapoyHbIii Tok (A)
(mm) MUH. makc.
1.6 25 50
2 40 80
25 60 110
3.2 80 160
4.0 120 200
5.0 160 230
6.0 200 330

Wwelite B BUAy, YTO NpU HEM3MEHHOCTM AWaMeTpa 3MnekTpoaa,
Gornee BbLICOKME 3HAYeHWs CUMbl Toka WCMOMbL3YTCS  Npu
rOPV3OHTanNbHOW CBapke, a MpWU BEpTUKanbHOW CBapke U npu
cBapke Haf rofoBol cBapLLyka HeobxoaMMo Kcrnonb3oBaTh Gonee
HU3KMEe 3Ha4YeHUsI CUMbI TOKa.

MexaHu4eckvie xapakTepyUcTVK/ CBapHOTO LLBa MOMUMO CUTbl TOka
onpenenalTcs ApYrMMU NapameTpamn CBapku, TakuMK Kak AnuHa
[lyri1, CKOPOCTb U MECTO CBapKW, AMaMeTp 1 Ka4yecTBO 3MeKTPoAoB
(xpaHWTe aneKTpoAbl B CyXOM MECTe B CrieLnarnbHO ynakoBke 1nm
KOHTEeNHepax).

Mopapok aencrenin:

YcTaHoBUTe nepekrioyatenb B MonoxeHne ?: (Tonbko Ans
BEPCWW 200AAC).

- Oepxwte macky MEPEL NNLIOM, noTpuTe HaKOHEYHWK anekTpoaa
1o CBapvBaeMoii AeTanu, kak 6yATo Bbl XOTUTE 3aXeUb CMINYKY; 3TO
sIBNsieTcs Hambonee NpaBUNbHLIM CNOCO60M BO3BYXXAEHWUS AyTu.
BHUMAHWE: HE CTYYUTE anektpoaom no aetanu; B pesynsrate
MOXeT MOBPeAUTLCA MOKPbLITUE, YTO YCMOXHUT BO3DYx/aeHne ayru.
Cpasy nocne Bo30yxAeHWs [yru cTapanTecb YaepxuBaTb
3rIeKTpOJ, Ha PacCcTOSiHUM, PaBHOM [MAMEeTpy WCMONb3yeMOoro
arnekTpofa, U BO BpeMsi CBapku CTapanTecb COXpaHsiTb 3TO



paccTosiHne HensMeHHbIM; He 3abbiBaiiTe, YTO HaKMOH arekTpoaa
B HarnpaBneHnn ABWXEHUS JOIKEH COCTaBNsATb NpUBNU3nTensHoO
20-30 rpapycos (puc. H).

Mpu 3aBeplueHUM BbLIMOMHEHWSI CBapHOroO LUBa, NepemecTuTe
HaKOHEYHUK 3reKTpoJa HEeMHOro Hasad, NMPOTUB HampaeneHus
[IBWKEHUS, PACTONOXWB €ro Haj, KpaTepoM 1 3arofHWB ero, nocrne
Yero GbICTPO MOAHUMUTE 3MEKTPOA U3 MNaBUIbLHON BaHHbI Ans
BbIKITIOYEHUS Y.

BUObl CBAPHbIX LLUBOB
Puc. |

7. NCNOJNIb30OBAHUE nPMBOOHOIO CBAPOYHOIo
AMMAPATA B KAYMECTBE FrEHEPATOPA MEPEMEHHOIO TOKA
- YBenutecs, 4TO annapar NOAKMIOYEH K 3a3eMIISIOLLEMY KOHTaKTY,
Kkak onucaHo B pasgene 5. YCTAHOBKA.

Y6egutecb, UTO HanpsbkeHWe annapaTypbl COOTBETCTBYeT
BbIXO[IHOMY HamnpsXeHWo BCOMOraTenbHON po3eTku.

- BcTaBbTe BWUIKY ONMEKTPOMHCTPYMEHTa B  COOTBETCTBYHOLLYIO
po3seTky annapara (puc. B-7 unu C-7, C-8).
YcTaHoBWTe MepekmniodaTenb B MoNokeHue
(Tonbko ans BEPCUW 200AAC).

(puc. B-1)

BHUMAHMUE!
Harpysky HeobxoauMo noakmnioyaTb TOMbKO MOCHE  3anycka
ABuratens.
Mpexae 4Yem BbIKMIOYATL ABUraTeNb HEOBXOAMMO OTKMIOYUTL
Harpysky.
- B cnyyae neperpysksu po3eTOK MNEPEMEHHOro Toka Wiu
BO3HMKHOBEHMM HEMONafoKk B MOACOEAVHEHHO annapatype,
cpabaTtbiBaloT yCTPOMCTBA TEMMOBOW 3awwuThl (pyc. B-6 unu C-6).
Bo3oGHoBneHne paboTbl He MPOMCXOAUT — aBTOMAaTUYECKM.
Ona Bosspata (CBPOCA) cuctembl B pabouee cocTosiHWe
HEOBXOMMO noBTOpHO aKTMBM3NPOBAaTh YCTPOCTBO TEMMOBOM
3aWmTHI.
- Annapat Bepcun 200A AC Hernb3s 0AHOBPEMEHHO VCMONb30BaThb B
Ka4yecTBe CBapO4HOTO annaparta 1 reHeparopa.
Annapat Bepcun 300A DC He pekomeHAyeTcsi OLHOBPEMEHHO
1Crob3oBaTh B KAYECTBE CBAPOYHOrO annapara v reHepatopa (B
3TOM Cryyae BbIXOAHOe HanpshkeHue Ha GyaeT NOCTOSHHbIM).

3anpelieHo M onacHo noAknyaTh annapar K
3NEeKTPUYECKOW CeTU 34aHUN U CHabXaTb ee aNeKTPo3Hepruen.

8. TEXOBCNY>XUBAHUE

BHUMAHUE! NEPEO TEM, KAK BbIMNONHATb
OMEPAUUMN  TEXOBCNYXUBAHUA, YBEOUTbCA, YTO
CBAPOYHbIV AMMAPAT C IBC BbIKIIOYEH.

NNAHOBOE TEXOBCIY)XXUBAHUE
OMEPALUU NITAHOBOIO TEXOBCIY>XUBAHUA MOIYT BbITb
BbIMNONMHEHbI ONEPATOPOM.

TEXOBCNY>XUBAHUE OBUTATENSA BHYTPEHHEIO CTOPAHUSA
BbINONHATL NPOBEpPKM U NNaHoBoe TexoGcnyXuBaHue,
yka3aHHble B PYKOBO/[CTBE NOJ/Ib30BATEJIA npousBoauTtens
ABuratensi BHyTPeHHero cropaHus.

BHEMJIAHOBOE TEXOBCIY>XUBAHUE

BHENJIAHOBOE TEXOBCNY>XUBAHUE OOMKHO
OCYLECTBNATLCA TONbKO OnbITHbIM unn
KBANMMOULIMPOBAHHbLIM B 3NEKTPOMEXAHWYECKOMN
OBJIACTU MEPCOHAJIOM COIJIACHO MOJNOXEHMAM
TEXHUYECKOW HOPMbI IEC/EN 60974-4.

A BHUMAHUE! NEPEA TEM, KAK CHUMATb NAHENU
CBAPOYHOIO AMMAPATA C 1BC U NOJTYYATb IOCTYN KErO
BHYTPEHHEW YACTW, YBEAUTbLCA, YTO OH BbIKINKOYEH.

MpoBepku, BbINOMHsiEMble MOA  HanpskeHWeM  BHYTPU
CBapoYHOro annapata ¢ ABC, MOryT NMPUBECTU K Cepbe3HOMYy
MOPaXeHUI0 3MNeKTPUYECKUM TOKOM, BbI3BAHHOMY NpPAMbIM
KOHTaKTOM C YacTAMM noA Hanp uivnun g
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NPUYMHEHHBIM YacTAMM B ABUXEHUN.

- [Mepriognyecku, ¢ 4aCTOTON, 3aBUCALLEN OT YCIOBUI 3KCMyaTaLum
1 3anblNeHHOCTM OKpYXaloLLel cpeabl, MPOBepsTe BHYTPEHHIOK
YacTb MPUBOAHOTO  CBAapOMHOTO  annapata W yjansunTte
CKOMWBLUYIOCSI Ha reHepaTtope W ApPOCCENnbHON KaTylke Mbifb
CTpyen cyxoro cxatoro Bosayxa (makc. 10 6ap).

Mpn ouncTke criegyeT Talke MPOBEPUTb, YTO 3NEKTPUYECKVE
COEOVHEHUs1 XOpOLUO  3akpydeHbl U Ha kabenenpoBogke
OTCYTCTBYET MOBPEXAEHNE U30MNALMN.

Mo OKOHYaHWM [aHHBIX OMnepauui  YCTaHOBUTb Ha MeCTO
CBapOYHbIii annapar ¢ ABC, 3akPyTWB 10 KOHLIa KPEnexHble BUHTbI.
- Kareropuyeckun wuaberaTb BbINOMHATL OMnepaunn CBapku npu
OTKPLITOM CBapO4HOM arnnapare ¢ JBcC.

Mocre  BbIMOMHEHWst  TeXoBCMyXWBaHWUS UMW PEeMOHTa
nogcoeavHnTe 06paTHO coeauHeHUs U kabenu Tak, Kak OHu
6bINMM NOACOEAMHEHbI M3HAYaNbHO, creas 3a Tem, YToBbl OHM
He CcomnpuKacanucb C MOABWXHLIMW YacTAMU WM YacTaMK,
TemnepaTtypa KOTOPbIX MOXET 3Ha4MTENIbHO  MOBBLICUTHCS.
3akpenuTe Bce NPOBOAA CTsHKKaMU, BEPHYB UX B MEpBOHAYanbHbIi
BUA, criedst 3a Tem, 4Tobbl COEAMHEHUS MEPBUYHOI OBMOTKM
BbICOKOrO HanpsbkeHuns Gbinm 6bl JOMKHBIM 06pa3oM oTaeneHb! oT
COEAMHEHW BTOPUYHOW OBMOTKM HU3KOTO HanpsikeHUs!.

[Ins 3aKpbITUSI METaNNMOKOHCTPYKLUMM YCTaHOBWUTE O6paTHO Bce
raviku v BUHTBI.

Mepvioguyeckn npoBepsiiTe W3HOC W  PACroONOXEHUe  LIETOK
(Tonbko B cnyyae BEPCWW 300A DC).

9. MEPEBO3KA U MOBTOPHbIN MYCK B PABOTY CBAPOYHOIO
AMNMAPATA C ABC

Mo Bonpocam, KacaloWMMCs NEpeBO3kM U MOBTOPHOTO Mnycka B
paboTy cBapo4yHOro anmaparta C ABC, MPOKOHCYNLTMPOBATLCS C
PYKOBOACTBOM [MOJIb3OBATEJIA npowusBoautens auratens
BHYTPEHHETO CropaHus.

10. MOUCK HEUCTNPABHOCTEMN

MNPV HEYAOBINETBOPUTENIBHOW PABOTE, W TMEPEL TEM,
KAK BbIMONMHATbL BONEE [OETANIbHbIE MPOBEPKW WA
OBPALLATBCA B BALW LIEEHTP TEXMNOMOLWMW, CHNEAYET
NPOBEPUTb, YTO:

- CBapoYHbIit TOK COOTBETCTBYET AUameTpy U TUMy UCMoNb3yeMoro
anekTpoga.

He roput xenTblit CBETOANOA, CUrHANU3MPYIOLWMIA cpabaTbiBaHVe
TemnepaTypHOIi 3aLUTbI KOPOTKOrO 3aMblKaHWSI.

Y6eautbca, 4TO cobniogaeTcs HOMWHANbHOE COOTHOLLEHWe
npepbIBUCTOCTY; B Crydae cpabaTbiBaHWs TemnepaTypHoi
3almMThbl, NOAOXAATb ECTECTBEHHOrO OXNaKAEHWS CBapO4HOro
annaparta ¢ ABC, NPOBepUTL PaboTy BeHTUNSATOPa.

MpoBepuTb, YTO Ha BbIXOAE CBApOYHOrO annapara C [BC HeT
KOPOTKOrO 3aMblkaHWUsi: B 3TOM Cryyae criegyeT ycTpaHuTb
HencnpaBHOCTb.

CoefIMHEHUs1 KOHTypa CBapku Gbinv  BbIMOMHEHbLI MPaBUITBLHO,
B YaCTHOCTW, 3aXWUM kabensi maccbl AENCTBUTENbHO COeAUHEH
C [feTanbio M HET HaroXeHWd U3onupylolero Matepuana
(Hanpumep, Kpacku).

MoB onpocam, KacalWMMCA MOUCKAa HeucnpaBHOCTEN
ABwraTens, npoKoHcynsTUpoBatbes ¢ PYKOBOACTBOM
NONb30BATEJNIA npousBoauTens ABwUratenst BHYTPEHHEro
CcropaHms.

B crny4yae BO3HUMKHOBEHUA HeVICI'IpaBHOCTeFI C AaBurartenem
BHYTpPEeHHero cropaHus, oﬁpaTwn:ca K Gnmkaﬁl.uemy npoaasuy
[Buratenen.
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MANUAL DE INSTRUGOES

AL

ATENGAO! ANTES DE UTILIZAR O APARELHO DE SOLDA A
MOTOR LEIA COM ATENGAO O MANUAL DE INSTRUGOES
DO APARELHO DE SOLDA A MOTOR E AQUELE DO MOTOR A
EXPLOSAO. NAO FAZENDO ISTO PODERA CAUSAR FERIDAS
EM PESSOAS OU DANOS A INSTALAGOES, APARELHAGENS
OU AO PROPRIO APARELHO DE SOLDA.

APARELHOS DE SOLDA A MOTOR PARA A SOLDADURA MMA
PREVISTOS PARA USO INDUSTRIAL E PROFISSIONAL.

Nota: No texto a seguir sera utilizada a palavra "aparelho de solda
a motor”.

1. NORMAS GERAIS DE SEGURANCA

OVAN

- Controle o motor antes de todo uso (veja o manual do
fabricante do motor a exploséao).

Nédo coloque objectos inflamaveis préoximo ao motor e
mantenha o aparelho de solda a motor a pelo menos 1 metro
de edificios e de outros equipamentos.

Nao utilize o aparelho de solda a motor em ambientes com
perigo de explosdo e/ou incéndio, em ambientes fechados,
na presenca de liquidos, gas, poeiras, vapores, acidos e
elementos inflamaveis e/ou explosivos.

Reabasteca o motor com combustivel numa &area bem
ventilada e parado. A gasolina é altamente inflamavel e pode
também explodir.

N&do encha muito o tanque de combustivel. No pescogo do
tanque ndo deve haver combustivel. Controle que a tampa
esteja bem fechada.

Se vazar combustivel fora do tanque, limpe-o bem e faca os
vapores dissiparem-se antes de acender o motor.

N&o fume e nédo leve chamas sem protec¢cdo no lugar onde
o motor é abastecido com combustivel ou é guardada a
gasolina.

Nao toque o motor quando esta quente. Para evitar graves
queimaduras ou incéndios antes de transportar ou armazenar
o aparelho de solda com motor deixe que o motor esfrie.

Os gases de escape contém monoxido de carbono, gas muito
venenoso, onodor e incolor. Evite a sua inalagdo. Nao faca o
aparelho de solda a motor funcionar em ambientes fechados.
Nao incline o aparelho de solda a motor mais de 10° da vertical
ou o tanque podera vazar gasolina.

Mantenha criangas e animais longe do aparelho de solda
com motor aceso, porque o mesmo esquenta e pode sausar
queimaduras e feridas.

Aprenda como desligar o motor rapidamente e a usar todos
os comandos. Nao confie nunca o aparelho de solda a motor
a pessoas que nao tenham a preparagédo adequada.

NORMAS PARA A SEGURANGA ELECTRICA

LIGUE A MAQUINA A UM PIQUETE DE TERRA

A energia eléctrica é potencialmente perigosa e, se nao for
oportunamente utilizada, produz choques eléctricos ou
fulguragoes, provocando graves lesdes ou morte, e incéndios
e avarias nas aparelhagens eléctricas. Mantenha criangas,
pessoas incompetentes e animais longe do aparelho de solda
a motor.

E proibido e perigoso ligar a maquina e fornecer energia
eléctrica a uma rede eléctrica de edificio.

- Nao utilize a maquina em ambientes humidos, molhados ou
sob chuva.

Nao utilize cabos com isolamento deteriorado e mantenha-os
longe das partes quentes da maquina.
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SEGURANCA GERAL PARA A SOLDADURA POR ARCO

O operador deve ser suficientemente instruido sobre o uso
seguro do aparelho de solda a motor e informado sobre os
riscos ligados aos procedimentos para soldadura por arco,
as relativas medidas de protecgdo e aos procedimentos de
emergéncia.

(Consultar também a norma “EN 60974-9: Aparelhagens para a
soldadura por arco. Parte 9: Instalagao e uso”).

- Evite os contactos directos com o circuito de soldadura; a
tensao a vacuo fornecida pelo aparelho de solda a motor pode
ser perigosa em algumas circunstancias.

Aligacao dos cabos de soldadura, as operagdes de verificagao
e de reparacdo devem ser executadas com o aparelho de
solda desligado.

Desligue aparelho de solda a motor antes de substituir as
partes de desgaste da tocha.

Nao utilize o aparelho de solda a motor em ambientes
himidos, molhados ou sob chuva.

Nao utilize cabos com isolamento deteriorado ou com
ligacoes afrouxadas.

Ve W/AN

Nao solde em vasilhas, recipientes ou tubagens que
contenham ou que tenham contido produtos inflamaveis
liquidos ou gasosos.

Evite de operar em materiais limpos com solventes clorados
ou nas proximidades de tais substancias.

Nao solde em recipientes sob pressao.

Afaste da area de trabalho todas as substancias inflamaveis
(p.ex. madeira, papel, panos, etc.).

Garanta uma troca de ar adequada ou de meios capazes de
remover os fumos de soldadura na proximidade do arco; é
necessario um controlo sistematico para a avaliagdo dos
limites a exposicao dos fumos de soldadura em funcéo da sua
composigao, concetragao e duragao da propria exposigao.
Mantenha o cilindro reparado de fontes de calor, inclusive de
raios solares (se utilizado).

0L0®

Adopte um adequado isolamento eléctrico em relagdo ao
electrodo, a peca em processamento e eventuais partes
metalicas colocadas no chédo nas proximidades (acessiveis).
Isto é normalmente obtido usando luvas, calgados, chapéu
e dispositivos previstos para tal fim e por meio do uso de
estrados ou tapetes isolantes.
Proteja sempre os olhos com as lentes inactinicas montadas
nas mascaras ou capacetes.
Use os dispositivos apropriados ignifugos protectores
evitando de expor a epiderme aos raios ultravioletas e
infravermelhos produzidos pelo arco; a protecgao deve ser
tendida a outras p nas proximidades do arco por
meio de barreiras ou cortinas anti-reflexo.
Ruido: Se por causa de operacoes de soldadura
particularmente intensivas for verificado um nivel de
exposicdo diaria pessoal (LEPd) igual ou maior a 85db(A),
é obrigatério o uso de meios de protecgdo individual
adequados.

ZOORO®®

- A passagem da corrente de soldadura causa o aparecimento
de campos electromagnéticos (EMF) localizados nas
proximidades do circuito de soldadura.

Os campos electromagnéticos podem interferir com algumas

aparelhagens médicas (p. ex. Pacemaker, respiradores,

proteses metalicas etc.).

Devem ser tomadas medidas de proteccdo adequadas para com

os portadores desses aparelhos. Por exemplo, proibir o acesso

a area de utilizagao do aparelho de soldar.

Este aparelho de soldar satisfaz os standards técnicos de

produto para o uso exclusivo em ambiente industrial e com




finalidade profissional. Ndo é garantida a correspondéncia
aos limites de base relativos a exposicdo humana aos campos
electromagnéticos em ambiente doméstico.

O operador deve utilizar os procedimentos a seguir, de forma a
reduzir a exposi¢do aos campos electromagnéticos:

Fixar juntos, o mais perto possivel, os dois cabos de
soldadura.

Manter a cabega e o tronco do corpo o mais distante possivel
do circuito de soldadura.

Os cabos de soldadura nunca devem enrolar ao redor do
corpo.

Nao soldar com o corpo no meio do circuito de soldadura.
Manter ambos os cabos no mesmo lado do corpo.

Ligar o cabo de retorno da corrente de soldadura a peca a
soldar o mais préximo possivel a jungdo em execugao.

Nao soldar perto, sentados ou apoiados no aparelho de soldar
(distancia minima: 50cm).

Nao deixar objectos ferromagnéticos préoximo do circuito de
soldadura.

Distancia minima d= 20cm (Fig. L).

- Aparelho de classe A:

Este aparelho de solda satisfaz os requisitos do standard
técnico de produto para o uso exclusivo em ambiente industrial
e com finalidade profissional.

PRECAUGOES SUPLEMENTARES
AS OPERAGCOES DE SOLDADURA:
- Em ambiente a risco acrescentado de choque eléctrico;
- Em espacgos confinados;
- Na presenca de materiais inflamaveis ou que explodem.
DEVEM ser previamente avaliados por um ”Responsavel
especializado” e executados sempre com a presenga de
outras pessoas instruidas para intervengées em caso de
emergeéncia.
DEVEM ser adotados os meios técnicos de protegao descritos
em 7.10; A.8; A.10. da norma “EN 60974-9: Aparelhagens para
a soldadura por arco. Parte 9: Instalacédo e uso”.
DEVE ser proibida a soldadura com operador elevado do
chéo, salvo eventual uso de plataformas de seguranca.
TENSAO ENTRE PORTA ELECTRODOS OU TOCHAS:
trabalhando com mais aparelhos de solda numa sé pega ou
em mais pecgas ligadas electricamente pode-se gerar uma
soma perigosa de tensdes a vacuo entre dois porta electrodos
ou tochas diferentes, a um valor que pode atingir o dobro do
limite admitido.
E necessario que um coordenador experiente execute a
medicdo instrumental para estabelecer se existe um risco e
possa adotar medidas de prote¢do adequada como indicado
em 7.9 da norma “EN 60974-9: Aparelhagens para a soldadura
por arco. Parte 9: Instalagado e uso”.

RISCOS RESIDUOS
PERIGO DE TOMBAR: colocar a motosoldadora sobre uma
superficie horizontal com capacidade adequada a massa;
caso contrario (p. ex. pavimentagées inclinadas, desnivelada
etc.) existe o perigo de tombar.
USO IMPROPRIO: é perigosa a utilizagdo da motosoldadora
para qualquer trabalho diferente daquele previsto (p. ex.
descongelamento de tubagens da rede hidrica).
E proibido erguer a motosoldadora se nao tiverem sido
previamente desmontados a garrafa de gas, o alimentador de
fio e todos os cabos/tubos de interligagoes ou de alimentagao
(se presentes).
A Unica modalidade admitida de elevagao é aquela prevista no
capitulo “INSTALAGAO” deste manual.

2. INTRODUGAO E DESCRIGAO GERAL

VERSAO 200A AC

Motosoldadora a gasolina para a soldadura com eléctrodo MMA
em corrente alternada AC. Eléctrodos utilizaveis: rutilos. Pode ser
utilizada como gerador de corrente AC monofasico para alimentar
todos os tipos de ferramentas eléctricas (p. ex. esmeriladoras,
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berbequins, martelos perfuradores, demolidores, etc.) e dispositivos
eléctricos (p. ex. luminarias, serras, compressores, etc.).

VERSAO 300A DC

Motosoldadora a gasolina ou gasdleo para a soldadura com
eléctrodo MMA em corrente continua DC. Flexibilidade de uso com
os tipos mais diversos de eléctrodos: rutilos, basicos, celuldsicos,
inox, aluminio, ferro fundido, etc. Pode ser utilizada como grupo
gerador AC monofasico e trifasico para alimentar todos os tipos de
ferramentas eléctricas (p. ex. esmeriladoras, berbequins, martelos
perfuradores, demolidores, etc.), compressores, sistemas de
iluminagdo com néon e com incandescéncia, etc.

ACESSORIOS FORNECIDOS MEDIANTE PEDIDO:
- Kit de Soldadura MMA
- Kit de rodas.

3. DADOS TECNICOS
PLACA DE DADOS
Os principais dados relativos ao uso e aos desempenhos da
motosoldadora estdo resumidos na placa de caracteristicas com o
significado a seguir:
Fig. A
1- Numero de série para a identificagdo da motosoldadora
(indispensavel para assisténcia técnica, pedido de pecas
sobressalentes, busca da origem do produto).
2- Simbolo da estrutura interna da motosoldadora.
3- Desempenhos do circuito de soldadura:
- 1, - Correntes que podem ser abastecidas pelo aparelho de
soldar durante a soldadura.
X : Relagdo de intermiténcia: indica o tempo durante o qual
a motosoldadora pode abastecer a corrente correspondente
(mesma coluna). Exprime-se em %, na base de um ciclo de
10 minutos (p.ex. 60% = 6 minutos de trabalho, 4 minutos
paragem; e assim por diante).
Se os fatores de utilizagéo (referidos a 40°C ambiente) forem
superados, entrard em acdo a intervencdo da protegao
térmica (a motosoldadora permanece em stand-by até a sua
temperatura voltar nos limites admitidos).
4- Norma EUROPEIA de referéncia para a seguranca e a
fabricagdo das maquinas de soldadura a arco.
5- Simbolos referidos a normas de seguranca cujo significado esta
indicado no capitulo 1 “Normas gerais de Seguranga”.
6- Frequéncia nominal.
7- Dados caracteristicos do motor de exploséo:
- n: Velocidade nominal de carga.
8- Grau de protegao do invélucro.
9- Nivel de poténcia (ou pressdo) sonora garantido pela
motosoldadora.
10- Saida auxiliar de poténcia:
- Tens&o nominal de saida (V).
- Poténcia nominal de saida 1 ph (monofasico) e/ou 3ph
(trifasico).

Nota: O exemplo reproduzido da placa é indicativo do significado
dos simbolos e dos valores; os valores exatos dos dados técnicos da
motosoldadora em seu poder devem ser encontrados diretamente
na placa da prépria motosoldadora.

OUTROS DADOS TECNICOS:
- MOTOSOLDADORA: ver tabela 1 (TAB.1).
- PINGA PORTA-ELECTRODO: ver tabela 2 (TAB.2).

O peso da motosoldadora esta indicado na tabela 1 (TAB.1)

4. DISPOSITIVOS DE CONTROLO, REGULAGAO E CONEXAO

DA MOTOSOLDADORA

VERSAO 200A AC (Fig. B)

1- Seletor GERADOR DE CORRENTE ALTERNADA-APARELHO
DE SOLDAR. Permite selecionar o modo de funcionamento
escolhido:

Gerador em corrente alternada.

Aparelho de soldar.

;I:

2- Seletor de pulsos para a regulagéo da corrente de soldadura.

3- Tomada rapida == para conectar o cabo de soldadura.
4- Tomada rapida (gama 130A - 200A) para conectar o cabo de



soldadura.

5- Tomada rapida (gama 60A - 120A) para conectar o cabo de
soldadura.

6- Protegao térmica (uma para cada tomada 230V 1~).

7- Tomadas auxiliares 230V 1~ (50Hz).

8- Furo para a ligagéo a terra.

VERSAO 300A DC (Fig. C)

1-  Seletor de pulsos para a regulagéo da corrente de soldadura.

2- Seletor para a regulagdo das 3 gamas de soldadura e para a
regulagdo da tensdo de saida das tomadas auxiliares.

3- Engate rapido negativo (-) para conectar o cabo de soldadura.

4- Engate rapido positivo (+) para conectar o cabo de soldadura.

5-  Voltimetro das tomadas auxiliares.

6- Interruptor magnetotérmico.

7- Tomada monoféasica.

8- Tomada trifasica.

9- Furo para a ligagéo a terra.

5. INSTALAGAO

ATENGAO! TODAS AS OPERAGOES DE INSTALAGAO
E LIGAGOES ELECTRICAS DEVEM SER REALIZADAS COM
A MOTOSOLDADORA RIGOROSAMENTE DESLIGADA.
AS LIGAGOES ELECTRICAS DEVEM SER EXECUTADAS
EXCLUSIVAMENTE POR PESSOAL EXPERIENTE OU
QUALIFICADO.

PREPARAGAO
Desembalar a maquina, executar a montagem das partes soltas
contidas na embalagem.

Montagem do cabo de retorno-pinga
Fig. D

Montagem do cabo de soldadura-pinga porta-eléctrodo
Fig. E

MODALIDADE DE ELEVAGAO DA MOTOSOLDADORA

A elevagdo da motosoldadora DEVE ser executada com as
modalidades indicadas na Fig. F.

Isso é valido para a primeira instalacdo e durante toda a vida da
motosoldadora.

Nota: Antes da elevagdo devem ser desmontados, se presentes,
o alimentador de fio, o cilindro de gas, os cabos e os tubos de
interligacdo e de alimentagdo; prestar atengdo que os cabos,
correias ou correntes de elevagdo nao danifiquem partes acessorias
da motosoldadora.

LOCALIZAGAO DA MOTOSOLDADORA

Identificar o lugar de instalagdo da motosoldadora de forma que ndo
haja obstaculos na correspondéncia da abertura de entrada e de
saida do ar de arrefecimento; controlar ao mesmo tempo que nio
sejam aspirados p6s condutivos, vapores corrosivos, humidade, etc.
Manter no minimo 1 m de espago livre ao redor da motosoldadora.

ATENGAO! Posicionar a motosoldadora sobre uma
superficie plana de capacidade adequada ao peso para evitar
movimentos perigosos ou que tombe.

LIGAGAO DA MAQUINA A TERRA

Para evitar choques eléctricos devidos a aparelhos
utilizadores defeituosos a maquina deve ser conectada com uma
instalagéo fixa de ligagéo a terra mediante o borne apropriado.

Fig. G

AS LIGAGOES ELECTRICAS DEVEM SER EXECUTADAS

EXCLUSIVAMENTE POR PESSOAL EXPERIENTE OU
QUALIFICADO.
MOTOR DE EXPLOSAO

Com referéncia a:
- controlos antes do uso;
- arranque do motor;
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- uso do motor;

- paragem do motor;

consultar o MANUAL DO UTENTE do fabricante do motor de
explosao.

CONEXOES DO CIRCUITO DE SOLDADURA

ATENGAO! ANTES DE REALIZAR AS LIGAGOES
A SEGUIR DEVE-SE VERIFICAR QUE A MOTOSOLDADORA
ESTEJA DESLIGADA.
A Tabela (TAB. 1) contém os valores recomendados para os
cabos de soldadura (em mm?) de acordo com a corrente maxima
abastecida pela motosoldadora.

Ligacdo do cabo de soldadura pinga-porta-eléctrodo

No terminal tem um borne especial que serve para apertar a parte
descoberta do eléctrodo.

Esse cabo deve ser conectado ao borne com o simbolo (60A-120A)
ou (130A-200A) ou (+).

Ligagao do cabo de retorno da corrente de soldadura

Colocar um borne no terminal que deve ser ligado a pega a soldar
ou na bancada metalica onde esta apoiada, o mais préximo possivel
da jungcdo em execugao.

Este cabo deve ser ligado ao borne com o simbolo —:I\ 0(-).
Recomendacoes:

Rodar a fundo os conectores dos cabos de soldadura nos engates
rapidos, para garantir um contato eléctrico perfeito; caso contrario,
serdo produzidos sobreaquecimentos dos conectores com a
relativa deterioracgéo rapida e perda de eficiéncia.

Utilizar os cabos de soldaduras mais curtos possivel.

Evitar a utilizagao de estruturas metalicas que nédo fazem parte da
peca em processamento, como substituigdo do cabo de retorno da
corrente de soldadura; isso pode ser perigoso para a seguranga e
dar resultados insatisfatorios para a soldadura.

o

SOLDADURA: DESCRIGAO DO PROCEDIMENTO

E indispensavel consultar as indicagdes do fabricante dos
eléctrodos com referéncia a polaridade correta e a corrente
excelente de soldadura (geralmente essas informagdes estdo
contidas na embalagem dos eléctrodos).

A corrente de soldadura deve ser regulada em fungéo do didmetro
do eléctrodo utilizado e do tipo de jungdo que se deseja executar;
a titulo indicativo as correntes que podem ser utilizadas para os
varios didmetros de eléctrodo, sdo:

@ Eléctrodo Corrente de soldadura (A)

(mm) min. max.
1.6 25 50
2 40 80

25 60 110

3.2 80 160

4.0 120 200

5.0 160 230

6.0 200 330

Considerar que com didmetro igual de eléctrodo, valores elevados
de corrente serdo utilizados para soldaduras em superficie plana,
enquanto em soldaduras na vertical ou na extremidade deverao
ser utilizadas correntes mais baixas.

As caracteristicas mecanicas da jungdo soldada s&o
estabelecidas, para além da intensidade de corrente escolhida,
pelos outros parametros de soldadura, tais como comprimento do
arco, velocidade e posigéo de execugao, diametro e qualidade dos
eléctrodos (para uma conservagao correta, manter os eléctrodos
protegidos da humidade, dentro das embalagens apropriadas ou
recipientes).

Procedimento

Posicionar o seletor na posigéo F': (somente VERSAO 200A

AC).

- Mantendo a mascara NA FRENTE DO ROSTO, esfregar a ponta
do eléctrodo na pega a soldar executando um movimento como
se fosse acender um fésforo; este é o método mais correto para
desencadear o arco:

ATENGAO: NAO BATER o eléctrodo na pega; pode-se arriscar de
danificar o revestimento dificultando a igni¢éo do arco.

- Téao logo o arco tiver sido desencadeado, procurar manter uma



distancia da pecga equivalente ao diametro do eléctrodo utilizado
e manter essa distancia a mais constante possivel durante a
execugao da soldadura; lembrar que a inclinagédo do eléctrodo no
sentido do avango devera ser de aproximadamente 20-30 graus
(Fig. H).

- No fim do cordéo de soldadura, colocar a extremidade do eléctrodo
ligeiramente para tras em relagéo a dire¢do de avanco, acima da
cratera para efetuar o enchimento, depois erguer rapidamente o
eléctrodo do banho de fusdo para que o arco se apague.

ASPECTOS DO CORDAO DE SOLDADURA
Fig. |

7. USO DA MOTOSOLDADORA COMO GERADOR EM
CORRENTE ALTERNADA

- Verificar que a maquina esteja conectada a uma ligagao de terra
conforme descrito no capitulo 5. INSTALAGAO.

Verificar que a tensao do aparelho corresponda aquela abastecida
pela tomada auxiliar.

Conectar a ficha da ferramenta na tomada apropriada da maquina
(Fig. B-7 ou C-7, C-8).

Colocar o seletor na posigao
VERSAO 200A AC).

A ATENGAO!

- Acarga deve ser aplicada depois de ter dado o arranque no motor.

Antes de desligar o motor é sempre necessario desligar a carga.

Se as tomadas AC estdo sobrecarregadas ou ha um mau

funcionamento no aparelho conectado, interferem as protegoes

térmicas (Fig. B-6 ou C-6).

A restauragcdo ndo é automatica. Para recolocar o sistema em

condigédo de funcionamento (RESET) é NECESSARIO reativar a

protegao térmica.

Na versdo 200A AC nado é possivel utilizar simultaneamente a

maquina como aparelho de soldar e gerador.

- Na vers&@o 300A DC recomenda-se n&o utilizar simultaneamente
a maquina como aparelho de soldar e gerador (a tensdo na saida
néo seria constante).

(Fig. B-1) (somente

E proibido e perigoso ligar a maquina e fornecer
energia eléctrica a uma rede eléctrica de edificio.

8. MANUTENGAO

ATENGAO! ANTES DE EXECUTAR AS OPERAGOES
DE MANUTENGAO VERIFIQUE QUE O APARELHO DE SOLDA
ESTEJA DESLIGADO.

MANUTENGAO ORDINARIA
AS OPERAGOES DE MANUTENGAO ORDINARIA PODEM SER
EXECUTADAS PELO OPERADOR.

MANUTENGAO MOTOR A EXPLOSAO
Efectue os controlos e a manutengao programada contida no
MANUAL DO UTENTE do fabricante do motor a explosao.

MANUTENGAO EXTRAORDINARIA

AS OPERAGOES DE MANUTENGAO EXTRAORDINARIA
DEVEM SER EXECUTADAS EXCLUSIVAMENTE POR PESSOAL
EXPERIENTE OU QUALIFICADO NO AMBITO ELECTRICO E
MECANICO E NO RESPEITO DA NORMA TECNICA IEC/EN
60974-4.

A ATENGAO! ANTES DE REMOVER OS PAINEIS DO
APARELHO DE SOLDA A MOTOR E ACESSAR A PARTE
INTERNA VERIFIQUE QUE ESTEJA DESLIGADO.

Eventuais controlos efectuados sob tensdo dentro do aparelho
de solda a motor podem causar choque eléctrico grave
originado pelo contacto directo com partes sob tensdo e/ou
lesdes devido ao contacto directo com érgaos em movimento.
- Periodicamente e, de qualquer maneira, com frequéncia em

fungdo da utilizagdo e do conteido de poeira do ambiente,

inspecionar a parte interna da motosoldadora e remover a poeira
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que se depositou no alternador e reatancia mediante um jacto de
ar comprimido seco (maximo 10bar).

Na oportunidade verifique que as conexdes eléctricas estejam bem
apertadas e as cablagens nédo apresentem danos ao isolamento.
- No fim de tais operagdes remonte os painéis do aparelho de solda
a motor apertando a fundo os parafusos de fixagdo.

Evite absolutamente de executar operagdes de soldadura com o
aparelho de solda a motor aberto.

- Depois de ter efetuado a manutengéo ou a reparagao restaurar as
conexdes e as fiagdes como eram inicialmente tomando o cuidado
para que estas nao entrem em contato com partes em movimento
ou partes que podem ser atingidas por temperaturas elevadas.
Colocar abracadeiras em todos os condutores como eram
inicialmente, tomando o cuidado de manter bem separadas entre
si as ligages do primario em alta tenséo daqueles secundarios em
baixa tenséo.

Utilizar todas as anilhas e os parafusos originais para o fechamento
da caldeiraria.

Verificar periodicamente o desgaste e o posicionamento das
escovas (somente VERSAO 300A DC).

9. TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO DO APARELHO DE
SOLDA A MOTOR

Com relagdo ao transporte e o armazenamento do aparelho de solda
a motor, consulte o MANUAL DO UTENTE do fabricante do motor
a explosédo.

10. BUSCA DE AVARIAS

NO CASO DE FUNCIONAMENTO INSATISFATORIO, E ANTES
DE EXECUTAR VERIFICAGOES MAIS SISTEMATICAS
OU PROCURAR O PROPRIO CENTRO DE ASSISTENCIA,
CONTROLE PARA QUE:

- A corrente de soldadura seja adequada ao diametro e ao tipo de
eléctrodo utilizado.

Nao esteja aceso o led amarelo que sinaliza a intervengéo da
seguranga térmica de curto-circuito.

Verifique de ter observado a relagdo de intermiténcia nominal;
em caso de intervengdo da protecgdo termostatica espere o
arrefecimento natural do aparelho de solda a motor, verifique a
funcionalidade do ventilador.

- Controle que nao haja um curto-circuito na saida do aparelho de
solda a motor: nesse caso efectue a eliminagéo do inconveniente.
As ligagbes do circuito de soldadura sejam efectuadas
correctamente, sobretudo que a pinga do fio de massa esteja
efectivamente ligada pegca e sem interposicdo de materiais
isolantes (ex. Tintas).

Com relagédo a busca de avarias do motor consulte o MANUAL
DO UTENTE do fabricante do motor a explosao.

No caso de problemas com o motor a explosao, procure o
revendedor de motores mais préximo.
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ErXEIPIAIO XPHZHZ

AL

NPOZOXH! MPIN XPHZIMOMOIHZETE TH MOTOZYIKOAAHTIKH
MHXANH AIABAITE NPOZEKTIKA TO ErXEIPIAIO XPHIHZ
THX KAOQI KAl EKEINO TOY KINHTHPA EKPHZHZ.
MAPAAEINONTAZ AYTHN THN ENEPFEIA ©A MMNOPOYZAN
NA NMPOKAHOOYN TPAYMATA :IE NPOZQIMA HI BAABEZ :IE
MHXANHMATA KAI ErKATAZTAZEIZ H KAl ZTHN IAIA TH
MHXANH.

MOTOZYTKOAAHTIKEZ MHXANEZ TIA ZYTKOAAHZIH MMA
MOY NPOBAEMONTAI A BIOMHXANIKH KAI EMAFTEAMATIKH
XPHZH.

Znueiwon: ZTo Keigevo TTou akohouBei Ba xpnoipoTroleiTal o 6pog
“HOTOOUYKOAANTIKA pnxavr”.

1. TENIKOI KANONEZ AZQAAEIAZ

/O [\

- EAEyxeTe TOV KIVNTRPA TTPIV aTr6 KAOE Xprion (BAETTe eyXeipidio
KATAOKEUNOTH TOU KIVNTHPA £€KpNéng).

Mnv TotroBeTEiTE EUPAEKTA QVTIKEIJEVO KOVTA GTOV KIVNTHPA
Kol SI0TNPEITE TN HOTOOUYKOAANTIKA MNXaAvi o€ améoTaon
ToUuAdyioTov 1 pétpo omd oIkodopég Kal omd  GAAeg
EYKOTAOTAOEIG.

- Mnv XpnOIJOTIOIEITE T HOTOOUYKOAANTIKA) MNXavi o€
mepiBaAAovra pe Kivduvo €kpning kai/j TTupkayidg, o€
KAEI0TOUG XWPOUG, TTAPOUCia UYPWYV, AEPIWV TKOVWY, 0géwv
KOl EUQPAEKTWYV 1} EKPNKTIKWV OUCTWV.

lepideTe TO KIVNTAPA PE KAUOIPO O EVaV XWPO KAAA agpIoUEVo
KOl JE TOV KIVNTHPA oBNOTO. To KaUTIpo gival AKPwWG EUPAEKTO
Kol 6o pTTopoUcE Vo EKPAYEI.

Mnv yepilete utrepBoAikd Tn degapevi Tou KaUoIUOU. 10 AdIud
NG degapevig dev TPETel va uTTdpyel Kauoipo. BeBaiwveoTe
OTI TO TTWHA €ival KAEITHEVO KOAd.

Av xuBei kKauo1po £§w amrd Tn degapevn, KaBapioTe To KAAA Kal
APAOTE TOUG ATHOUG Va £aVTANBOUV TTPIV EVEPYOTTOINTETE TOV
KIVNTApPA.

Mnv KOTVi{eTe Kal PNV QEPVETE OTTPOOCTATEUTEG QAOYEG
€KEI TTOU O KIVNTAPAG TTPOMNBEUETAI PE KAUCINO 1 EKEI TTOU
Siarnpeitail n Beviivn.

Mnv ayyilete Tov KIivnTApa Otav gival Bgpuog. MNa va
ATTOQUYETE TOV KiVEUVO OOBOPWY EYKOUHATWY 1} TTUPKAYIWY,
TPIV UETAPEPETE 1) OTMOBNKEUOETE TN HOTOOUYKOAANTIKA
HNXavn, AQAOTE TOV KIVTAPA VA KPUWOEL.

Ta amofAnTa aépla TrepiEXouv povoleidio Tou dvepaka,
aéplo Akpwg dNANTNPIWLSEG, GOOHO Kal AXPWHO.ATTOPEUYETE
TNV €iomvor. Mnv a@rVveTe TN PHOTOCUYKOAANTIKA pnxavh va
AsiToupynoel o€ KAEIGTOUG XWPOUG.

Mnv yépveTe T HOTOCUYKOAANTIKA HNXav TrEPICOOTEPO
amé 10° amwd TNV kaBeTo yiati n defapevi Ba pTropouce va
artroBdAer Beviivn.

Kpardre maudid kol {wa pOoKpId amd T HMOTOCUYKOAANTIKNA
pnxavi éTav auTh gival evepyotroinpévn yiaTin idia Beppaiveral
KOl UTTOPEi va TTPOKAAECEl EyKaUPATA Kol TpaUPATA.

MdBeTe TwG va oBRVETE ypriyopa ToV KIVTAPA KABWG Kal va
XPNOIPOTIOIEITE OAOUG TOUG XEIPIOUOUG.MNnV avaBéreTe TroTé
TN MOTOOUYKOAANTIKF) MNXovi) o€ dropa Trou dev SiaBéTouv
KatdAAnAn pooTtacia.

KANONEZ N'A THN HAEKTPIKH AZQAAEIA

- ZYNAEZTE TO MHXANHMA ZE PABAO FEIQXHX

- H nAekTpIkn evépyeia gival SuvnTiIKWwG MIKUVEUVN Kal, av Sev
XPNOIPOTTOIEITAl CWOTA, TTOPAYEI NAEKTPIKEG EKKEVWOEIG TTOU
HTTOpOoUV va TTPoKaAéoouv gofapd TpaluaTta i} Kai Tov 8dvato
KkoBwg TrUpKayiég Kai BAABEG OE NAEKTPIKEG EYKOTAOTAOEIG.
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Alatnpeite TAISIA, PN apHOSIa TTPOCWTTA KAl {Wa HAKPUA aTTo
TN MOTOGUYKOAANTIKI pnxavi.

- ATtrayopeUeTal Kal gival ETTIKUVEUVO VO CUVBEETE TN UNXAVH Kal
va TTpounBeUeTe NAEKTPIKNA evEPyEla o€ NAEKTPIKG SikTUO TNG
olkodoung.

- Mnv xpnolpoTtroleite Tn pnxaviy o€ uypd TwepIBdAAovTa,
Bpeypéva 1) KATW aTrd Bpoxi.

- Mnv xpnoigotroieite kaAwdia pe aAAoiwpévn pévwon Kai
SIaTNPAOTE TA HOKPIG Q1T Ta BEppacuéva pépn TNG HNXOVAG.

FENIKH AZ®AAEIA yia Tn ouyk6AAnon TOZ0Y

O XEIPIOTIG TIPETTEI VA EiVAl ETTAPKWG EVIIHEPWHEVOG WG TTPOG TN
XPNRON TNG HOTOOUYKOAANTIKAG MNXAVAG Kal TTAnpo@opnuévog
yia Toug KIvBUvoug Trou ouvdéovial pE TIG Sladikaoigg
OUYKOAANONG TOZOU, Ta OXETIKA HETPO TTPOCTACIAG KOl EKTOKTOU
KivSUvou.

(Kavte avagopd kai aTov kKavoviopo “EN 60974-9: Zuokeuég yia
ouykoAAnon T16gou. Mépog 9: EykatdoTaon kai xprion”).

ATroQeUYETE TIG AUECEG ETMAPEG UE TO KUKAWHA oUyKOAANoN.
H 1don ot avoikté KUKAwPa TTou TrpopnBeleTal amod Tn
HOTOOUYKOAANTIKA PHNXAVI UTTOPEi, OE OPICUEVESG TTEPIOTACEIG,
va gival €mKivduvn.

- HolUvdeon kaAwdiwv ouykOAAnong, ol evépyeieg eTaARBeuong
KO ETTIOKEUNG TTPETTEl VA EKTEAOUVTAI PE T HOTOGUYKOAANTIKN
unxavn opnopévn.

ZBAVETE T MOTOGUYKOAANTIKF) MNXOVH TTPIV OVTIKATAOTHOETE
@OeIpopEva e§apTAPATA TNG AGUTTOG.

- Mnv XpnoIYOTIOINOETE TN HOTOGUYKOAANTIKI Unxavn o€ uypd
mepIBaAlovTa, Bpeypéva 1 KATW atrd Bpoxn.

Mnv xpnoipotolgite kaAwdia pe aAloiwpévn pévwon n pe
XaAapwpéveg ouvdEioelg.

- Mnv cuykoAAeite o€ Soxeia I CWANVWOEIG TTOU TTEPIEXOUV 1
TTou Trepigixav EUQAEKTA TTPOIOVTA UYPA 1) agpia.

- Amo@eUyeTe va OUYKOAAeiTE o€ UAIKG KaBapiopéva pe
XAwpioUxa S1I0AUTIKG 1] KOVTG O€ TTAPOUOIEG OUTIES.

- Mnv ouykoAAeite o€ Soxeia UTT6 Trigon.

ATTOJAKPUVETE OTTO TNV TTEPIOXN EPYOCIAG OAEG TIG EUPAEKTEG

ouaigg (Y. §0Ao, XapTId, TTavIA KATT.).

ESaoc@aAilete pia katdAANAn evaAdayn aépa i péca Tou va

a@aipolVv TOug KATVOUG OUYKOAANONG OTnV TIEPIOXN TOU

T680u. Eival avaykaia pia ouoTnuaTiki agloAdynon Twv opiwv

£KBEONG OTOUG KATIVOUG OUYKOAANONG O oUVAPTNON ME TN

ouUvBeaN Toug, TN CUYKEVTPWOT Kail TN Sidpkeia TNG ékBeang.

Alatnpeite TN QIGAN Tpo@UAaypévn amd TTNyég BepuodTNTAG,

ouptrepiAapBavopévng TG nAlokAg  akTivoBoAiag  (av

XPnoipotroigirar).

POL0®

- Yi00eTeite pia KOTAAANAN NAEKTPIKA PHOVWOT OE OXEON UE TO
NAEKTPO3I0, TO HETAAAO KATEPYADIAG KOl EVOEXOUEVA YEIWHEVA
HeTaAAIKG pépn TTou BpioKovTal £TTi TOTTOU (TTPOCITA).

AUTO ETTITUYXAVETOI KAVOVIKA QOPWVTAG YAVTIA, UTTodApaTa,
KGAUpPa KEQAANG Kal poUxa TTou TTPOBAETTOVTAI VIO TO OKOTTO
auToé KABWG KAl HPE T XPHON OKAAOTTATIWV 1| HOVWTIKWV
TATINTWV.

MpooTaTEVETE TTAVTA TA PATIA PE TA EIGIKA AVTIAKTIVIKA YUQAIA
TTOU TOTTOBETOUVTAI OTIG HAOKES 1] OTA KPAVN.

XPNOIYOTTOIEITE T EISIKA AVTITTUPIKA TTPOCTATEUTIKA EVOUHATA
ATTOPEVUYOVTAG VO EKBETETE TNV eMIBEPUISA OTIG UTTEPILBEIG
Kol UTTEPUBPEG OKTIVEG TTou Trapdyovtal amd 1o T16§o. nH
TpooTACia TPETEI VO ETTEKTAOEI KOl OTa UTTOAOITTA ATOHO
TToU BpioKovTal KOVTA OTO TO{O HEOW XWPICHATWV f HNn
AVTAVAKAQOGTIKWV KOUPTIVWV.

OopuRoTnTa: Av AGyw eVEPYEIWV CUYKOAANONG EIBIKA EVTOVWV
emaAnBeveTal éva emiTedO OTOMIKAG NnupEPROlag ékBeong (
LEPd) ioo ] avwrepo Twv 85db(A), gival uTroXpewTikA N Xprion
KATAAANAWYV HECWV ATOMIKAG TTPOOTATIAG.



QOROE®

- H ®&iéAeuon ToUu pelpaTOg  OUYKOAANONG  dnuioupyei
nAekTpopayvnTikd wedia (EMF) ylpw amdé 1O KUKAwpA
ouykOAAnong.

Ta nAekTpopayvnrikd Tedia pmopolv va Tapéufouv  pe

OPIOUEVEG 10TPIKEG CUOKEUEG (TTX. Pace-maker, avamrveuoTipeg,

METOAAIKEG TTPOCTONKEG KATT.).

Mpémer va AapBdavovTtal KATAGAANAG TTPOOTATEUTIKA METPA WG

TPOG Ta GTOMO TIOU @QEPOUV TETOloU £idoug ouokeués. MMa

TAPAdEIYyUA va oTrayopeUeTal N TPOoRACN OTNV TEPIOXN

XPNONG TNG CUYKOAANTIKI G CUGKEURG.

AuTh N CUYKOAANTIKF PUNXAVH IKAVOTIOIEI TA TEXVIKA OTAVTAPVT

TPOIGVTOG YIa OTTOKAEIOTIKA XPAoN o€ BlounXaviké TepiBaAlov

yio €TTAYYEAHATIKO OKOTO. AgV EYYUATAl N AVTATIOKPION OTA

Baoikd oOpla TTou agopolv Tnv £kBeon Tou avBpwTirou oTA

NAEKTPOHAYVNTIKA TTESiO O€ OIKIAKO TrEPIBAAAOV.

O XeIpIOTAG TPETTEl va £Qapuodel TiIG akOAoubeg Siadikaoieg
WOTE Vo TTEPIoPiIdeTal N €KBEO OTA NAEKTPONAYVNTIKA TTEdia:
ZTEPEWVETETE padi 600 To SuvaTov o KOVTA Ta Suo KaAWSIa
ouykoAAnong.

AlaTnpeite TO KEQAAI KAl TOV KOPHO TOU OWHATOG 600 TO
SuVaTOV o HAKPUG aTTé To KUKAWMA ouyKOAAnong.

Mnv TuAiyete TToTé Ta KaAWSIa ouykOAAnong ylpw amé To
oWya.

Mnv ouykoAAeiTe pe TO OWMO OVAMESA OTO KUKAWUQA
OUYKOAANONG. AlaTnpeiTe au@oTepa Ta KaAwdia oTnv idia
TTAEUPG TOU CWHATOG.

ZuvdéoTe To KAAWSIO ETTIOTPOYPHG TOU PEUPATOG TUYKOAANONG
oT0 péETaAAO TTPOG CUYKOAANGN 650 To SUVATOV TTI0 KOVTA OTO
onueio oUvdeong UTTO eKTéAED.

Mnv ouykoAAgiTe KOVTA, KOBIOHEVOI I} OKOUMTTIOHEVO! TTAVW
oTn OUYKOAANTIKA punxavi (eAGxioTn amréotacn: 50cm).

Mnv a@nvere OIBNPONAYVNTIKG QVTIKEIMEVO KOVTA OTO
KUKAwpo cuyk6AAnong.

EAdxiotn améoTtaon d=20cm (Eik. L).

- Zuokeun Katnyopiag A:

AuTl N OUYKOAANTIK HNXOVR IKQVOTIOIEl TI OTTAITHOEIS TOU
TEXVIKOU OTAPVTAVT TTPOIOVTOG YIO QTTOKAEIOTIKN XPHON Of
Brounxavikoé mepIBAAAOV Kal yio ETTAYYEAPATIKO OKOTTO.

MPOZOETEZ NPO®YAAZEIZ

- Ol ENEPTEIEZ YT KOAAHZHE:

- ot mwepIBaAlov pe augnuévo Kivduvo nAekTpoTtrAngiag,

- 0€ KAEIOTOUG XWPOUGi,

- Trapoucia EUQPAEKTWYV 1} EKPNKTIKWV UAIKWV.

MPEMEI va €xouv Tmponyoupévwg agiohoynBei améd évav

"Memeipapévo €181KG” Kal va gKTEAOUVTAI TTAVTA Trapoucia

GAAWV aTOPWV EKTTAISEUPEVWV WG TTPOG TIG TTEPICTACEIG

£KTOKTOU KIVOUVOU.

MPEMEI va uioBeToUvTal Ta TEXVIKA pECO TTPOOTOCIAG TrOU

TmepiypdgovTtal oto 7.10; A.8; A.10. Tou kavoviopoU “EN 60974~

9: Zuokeuég yia ouykOAAnon T6gou. Mépog 9: EykatdoTaon kai

xefion”.
- MPENEI va amayopeVeTal n OuykOAANon HeE TO XEIPIOTH
AVUYPWHEVO aTTO TN YN, EKTOG TNG TTEPITITWONG XPHONG TTAVW
ot £§Eédpeg aoPaAsiag.
TAIH METAZY BAZIEQN HAEKTPOAIQN H AAMMQN:
BOUAEUOVTOG PE TTEPICTOTEPES PNXAVEG OUYKOAANONG Travw
Of £Va KOUMATI 1] OF TTEPIOCOTEPA KOMUATIO OUVOESEHEVA
NAEKTPIKA, pTTOpEi va Snuioupyndei éva emikivduvo dBpoioua
TACEWV O€ AVOIKTO KUKAWHA avApeca o€ Suo SIaQOPETIKEG
Bdoeig NAeKTPOSiwV i AGUTTEG, OE MIA TIU TTOU PTTOPEi va
@PTACEl WG TO SITTAG TNG ATTOBEKTAG TIPAG.
Eival avaykaio évag TETTEIPAPEVOG CUVTOVIOTHG VO EKTEAETEI
Tn PETPNOT) PE OPYOVA WOTE VA KABOPioE! av UTTAPXE! KivBuvog
KOl Vo PTTOPEi va uloBeToel KaTAAANAa péTpa TTpooTagiag
omwg TepIypdgeTal oto 7.9 Tou KavoviopoU “EN 60974-9:
ZuoKeU£g yia ouykOAAnon T6gou. Mépog 9: EykardoTtaon Kai
xenon”.
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A YMNOAEINOMENOI KINAYNOI

- ANATPOMH: TtomoBeTAOTE TN MOTOOUYYOAANTIKR MNXavh
mAvw o€ opi1fovTia emi@Aveia KATAAANANG IKAvOTNTAG TTPOG
TO @opTio. Zg avTiBeTn TeEPITTTWON (Y. KEKAIPEVA, avwHaAa
Sameda KATT.) u@ioTaTal o KivBuvog avaTpoTrig.
AKATAAAHAH XPHZH: eivar emkivduvn n xpAon T1ng
HOTOOUYKOAANTIKAG HNXAVAG YIO OTTOIOSATIOTE KATEPyOTia
SIaPOPETIK) amd TNV TpoPAemopevn (Y. emaywpa
owAnvwoewyv udpikoU SikTUoU).
- AmrayopeUeTal n avipwaon TG HOTOOUYKOAANTIKAG UNXAVAG
av Sev £XOUV TTPONYOUHEVWG aTTEyKaTaoTaBEl N @IGAN agpiou,
n Tpo@odocia cUPHATOG Kal OAa Ta KAAWSIH/CWANVWOEIG
B100UVEECEWY 1) TPOPOBOTiag (av UTTAPXOUV).
O poévog EMITPETOPEVOG TPOTTOG avVUWWONG Eival €KEIVOG
Trou TpoBAémeTal oTo KEQPAAaio “EFKATAZTAZH” autol Tou
gyxeipidiou.

2. EIZArQrH KAI FENIKH NEPIFPA®H

MONTEAO 200A AC

MotoouykoAANTIKA pnxavh Bevdivng yia Tn ouykOAANon pe NAekTpOdIo
MMA og evalaooopevo pelpa AC. XpnoigoTroinaipa nAekTpodia:
pouTihiou. MTropei va xpnoipoToinBei wg yevvATpIa  peUPATOG
AC povo@pacikd yia TNV Tpo@odocia OAWV TwV €I0WV NAEKTPIKWV
epYaAEiwyY (TTX. AEIQVTIKG, TPUTTAVIA, BUOUATWTEG, CUOKEUEG Bpalong
KATT.) Kal NAEKTPIKWY OUOKEUWV (TTX. AGUTIEG, TTPIOVIQ, GUMTTIEOTEG
KATT.).

MONTEAO 300A DC

MoToouykoAANTIKA unxavr Bevdivng i TTETpeAaiou yia TN ouykOAAnon
He nAekTpodlo MMA oe ouvexég pelpa DC. Euehigia xpriong pe
Ta Sidgopa €idn NAekTPOdiwv: POUTIAIOU, BOOCIKG, KUTTAPIVIKA,
inox, aloupiviou, xutooidApou KAT. MTopei va xpnoiyotroin®ei
WG yevvATpIa pelpatog AC povo@Qaoikd Kal TPIPAcIKO yia Tnv
TPOPOdOTia GAWV TWV EIBWV NAEKTPIKWY EPYOAEiwY (TTX. AEIaQvTIKE,
TPUTTAVIO, BUOHPATWTEG, OUOKEUEG Bpauong KATT.), OUTTIECTEG,
OUOTAPATA QWTIOUOU WE VEOV KOl TTUPAKTWONG, KATT.

EZAPTHMATA MNMOY NPOMHGOEYONTAI KATA MAPAITEAIA:
- Kit ouykéAAnong MMA.
- Kit Tpoxwv.

3. TEXNIKA ZTOIXEIA

TEXNIKH MINAKIAA

Ta kUpla OTOIXEIO OXETIKA WE T XPAON Kal TIG ammoddoElg Tng

HOTOGUYKOAANTIKAG PNXAVAG cuvowidovTal oTnv TEXVIKA TTvakida e

TNV akdAoubn évvola:

Eik. A

1- ApIBudg pnTpwou yia TV TaUTION TNG HOTOGUYKOAANTIKAG
pgnxavAag (amapaitntog yia  TEXVIKA uTrooTpiEn, {ATnon
AvTAAAGKTIKWY, avadiTnan TTpoéAeucng TTPOIGVTOG).

2-  ZUpBoAo eowTePIKRG SOPNG TNG HOTOOUYKOAANTIKAG PNXAVHAG.

3-  ATod60€Ig TOU KUKAWHATOG CUYKOAANONG:

- |, : Pedpara mmou putmopolv va TrapéXovTal aTré Tr GUYKOANTIKT

Hnxavi katé Tn ouykOGAAnan.

X @ Zxéon dioAsiouoag Asiroupyiag: SeiXvel To Xpovo Katd

TOV OTT0IO N JOTOOUYKOAANTIKY WNXAvr YTTOPEi VO TTaPEXEI TO

avTioToixo pevpa (idia oTAAN). Ekppddetal o€ %, Bdoel evog

KUKAou 10 Aemrtwv (TTX. 60% = 6 AemTd epyaociag, 4 AemTd

TTavong, Kok.).

Z¢& TIEPITITWON TTOU O1 TTAPAYOVTEG XPAONG (avapepOUEVol Ot

40°C TmepIBaAAovVTOG) EetrepaaToly, TrapepPaivel n BepuIkn

TIpooTaTia (N HOTOOUYKOAANTIKY pnxavr) Trapapével o€ stand-

by péxpl TTou n Beppokpacia dev ETTAVEPKETAI OTA OTTOSEKT

opia).

4- EYPQIMAIKOZ kavoviopog ava@opdg yia TNV ao@AAeia Kal TNV
KOATOOKEUM TWV UNXaVNPATWY oUuyKOAANoNg pe T60.

5- ZUuBoAa avagepdpeva Ot KAVOVEG aO@aAeiag N évvola
TwV OTToiwV avaypd@etal oTo KePaAaio 1 “Tevikoi Kavoveg
aocpaAeiag”.

6- OvopaoTikA ouxvoTnTa.

7-  XapakTnpioTIKG OToIxEia Tou KIvnTAPa £€KPNENG:

- n: OvopaoTikA TaxuTnTa QopTiou

8- BaBudg pooTaaciag mepIBARPATOG.

9- Emimedo akouoTIKAG 10x00G (] TriEang) eyyunuévo atmd Tn
HOTOOUYKOAANTIKY HNXavr.

10- Bon®nrikr £€£0d0¢ 10XU0G:



- OvopaoTikn Téon e§6dou (V).
- OvopaoTiky 10XUg €§6dou  1ph  (povogaoikr)
(TPIQaOIKN).

kai/j 3ph

Znueiwon: To ava@epOPevo TTOPASEIYUA TTIVAKIDAG €ival eVOEIKTIKO
NG évvolag Twv CUPPBOAwY Kal Twv Yneiwv. O1 akpIBEiG TIHEG TwV
TEXVIKWY OTOIXEIWY TNG PHOTOOUYKOAANTIKAG MNXAVAG TTOU €ival aTnv
KaToxf oag e¢dyovTal KateuBeiav amod TNV TEXVIKA TTIvakida Tng idiag
NG HNXavrg.

AAAA TEXNIKA ZTOIXEIA:
- MOTOZYFKOAAHTIKH MHXANH: BAémre mrivaka 1 (MIN.1)
- NABIAA HAEKTPOAIOY: BAémre Trivaka 2 (MIN.2)

To BAapog TNG MOTOGUYKOAANTIKAG HNXAVAG avaypd@eTal oTOV
wivaka 1 (MIN.1)

4. ZIYITHMATA EAErXoY, PYOMIZHZ KAl

MOTOZYIKOAAHTIKHEZ MHXANHZ

MONTEAO 200A AC (Eik. B)

1- Emhoyéag FENNHTPIA ENAAAAZZOMENOY PEYMATOZL -
MOTOZYTKOAAHTIKH MHXANH. Emitpémel va emAEEeTe Tov
€mOUPNTS TPATTO AEIToUpYiag:

FevvATpIa 0€ evaAaoadpevo pelpa.

ZYNAEZHZ

ZUYKOAANTIKA pnxavh.

;I:

2- Emhloyéag katd PApata yia T pUBpion Tou  pelpaTog
guyKOAAnong.
3- Taxumpida —:I\

yia oUvdeon KaAwdiou cuykOAAnong.

4- Toayumpila (ykapa 130A - 200A) yia ouUvdeon kaAwdiou
OuyKOAANoNG.

5- Taxumpifa (ykapa 60A - 120A) yia oUvdeon KaAwdiou
OuyKOAAnong.

6-  Oceppikn TTpooTacia (Mo yia kaBe Tpida 230V 1~).
7- Bonénrikég Tpideg 230V 1~ (50Hz).
8- Ot yia T oUvdEoN Yeiwong.

MONTEAO 300A DC (Eik. C)

1- Emhoyéag katd Brpata yia Tn puBpion Tou pelpaTog
guyKOAAnong.

2- Emhoyéag yia Tn pubpion Twv 3 KNIHAKwY cuyKOAANoNG Kai yia
TN pUBHIoN TNG TAoNG £6B0U TWV BoNBNTIKWY TTPICWV.

3-  Taxumpida apvnTikr (-) yio oUvdean kaAwdiou ouykOAAnongG.

4-  Tayumpida BeTIkA (+) yia oUvdean kaAwdiou cuykOAANoNG.

5-  BOATOUETPO BoNONTIKWY TIPIWV.

6-  MayvnToBepuIkdg dIOKOTITNG.

7-  Movogaaikr Tpila.

8- TpipaaikA Tpida.

9- O yia T oUvdeoN yeiwong.

5. EFKATAZTAZH

MPOZOXH! EKTEAEZTE OAEZ TIZ ENEPFEIEZ
EFKATAZTAZHZ KAl TIZ HAEKTPIKEZ ZXYNAEZEIZ ME
TH MOTOZYIKOAAHTIKH MHXANH AMOAYTQX ZBHZITH.
Ol HAEKTPIKEZ XYNAEZEIZ NPEMEI NA EKTEAOYNTAI
ANOKAEIZTIKA AMNO MEMEIPAMENO H EKMAIAEYMENO
NPOZQMIKO.

ZYNAPMOAOIHZH

ATTOOUOKEUGOTE TN MOTOOUYKOAANTIKA — pnxavr, €KTeEAéOTE TN
OUVAPHOAGYNON TWV HEPOVWHEVWY HEPWY TIOU TTEPIEXOVTAI OTN
ouokeuaaia.

ZuvappoAdynon kKaAwdiou emoTpoPg-AaBidag
Eik. D

ZuvappoAdynon kaAwdiou ouyk6AAnong-Aapidag nAekTpodiou
Eik. E

TPOMOZ ANYWQZXHXZ THXZ MOTOZYIKOAAHTIKHZ MHXANHZ

H aviywon g potoouykoAAnTIKAG pnxavig MPEMEI va ekteAeital
HE Toug TpoTTOUG TG EIk. F.

AuTO 10XUEI TOOO YIa TNV TTPWTN £yKATAOTAON 600 Yia OAn TN didpKeia
JWNAG TNG HOTOOUYKOAANTIKAG MNXAVAG.

Znueiwon: Mpiv TNV aviywon TIPETTEl va aTreyKataoTadoulv, av
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UTTGPXOUV, N Tpo@odoaoia oUppaTog, N QIGAN agpiou, Ta KOAWDIA
Kal 0l owWANVWOoEeIg dlaoUvdeong kal TpoPodoaoiag. MPooéxeTe WOTE
Ta OXOIVIG, Ol INAVTEG i aAuoideg aviywaong va pnv BAdyouv Ta
OUMTTANPWHATIKG EEOPTANOTA TNG HOTOGUYKOAANTIKAG PNXavNG.

TOMNOGETHZH THZ MOTOZYIKOAAHTIKHZ MHXANHZ
EvromioTe Tov TOTTO €£yKOTAOTAONG TNG HOTOOUYKOAANTIKAG HNXAVAG
WOTE VA PNV UTTdpxouv eUTTOdIa OTa avoiypaTa £1I6000u Kal ££6d0u
Tou aépa Yngng. BefaiwBeite Tautdxpova 6T dev avappogouvTal
ETTAYWYIKEG OKOVEG, DIaBPWTIKOI ATHOI, Uypaaia, KATT.

Aiatnpeite  TOUAdxIoTov  1m  eAelBepou  XWpou yUpw améd  Tn
HOTOOUYKOAANTIKH punxavr).

MPOZOXH! TomoBeTAOTE TN  MOTOGUYKOAANTIKA
gnxav o€ emimedn em@dveia KAaTGAANANG IKAvoTNTOG TTPOG
T0 BAPOG WOTE Vo EPTTOBIZETAI N AVATPOTT TNG N ETMIKIVEUVEG
METAKIVAOEIG.

FEIQZH THZ MHXANHZ

lMa va ammrogevyovTal Kivduvol NAeKTPOTTANGiag opeiAduevol
O€ eVOEXOPEVEG EAATTWHATIKEG CUOKEUEG OE XPrON, N UNXAVA TIPETTEN
VO OUVOEETAI JE HIa MOVIUN EYKATAOTAOT YeiwoNg Péow Tou €18IKOU
QAKPOJEKTN.
Eik. G

Ol HAEKTPIKEZ ZXYNAEZEIZ TMPEMEI NA EKTEAOYNTAI
AMOKAEIZTIKA AMNO MENEIPAMENO H EKMAIAEYMENO
NPOZQMIKO.

KINHTHPAXZ EKPHZHZ

‘Oocov agopd:

- TOUG EAEYXOUG TIPIV TN XpronN,

- TNV €KKivnon Tou KivnTrpa,

- TN XpPAon Tou KivnTrpa,

- Tnv TTadon Tou KIVNTAPQ,

avagepbeite 10 EMXEIPIAIO XPHEIHX TOU KATOOKEUQOTH TOU
KIVNTAPO €KPNENG.

ZYNAEZEIZ TOY KYKAQMATOZ ZYTKOAAHZHZ

MPOZOXH! MPIN EKTEAELITE TIZ AKOAOYGEZ
ZYNAEZEIZ BEBAIQGEITE OTI H MOTOZYIKOAAHTIKH
MHXANH EINAI ZBHZTH.

O Mivakag (MIN. 1) avo@épel TIG OCUPBOUAEUOHEVEG TIPEG yia TO
KaAwdla ouykOAANong (oe mm2) Baoel Tou péyioTou peUPATOG TTOU
TTaPEXETAl OTTG TN HOTOGUYKOAANTIKE pnxavh.

Z0vdeon kaAwdiou ouyk6AAnong-Aapidag nAekTpodiou

Odnyei oTO TEPUATIKG O’ €vav €I0IKO OKPODEKTN TTOU XPEIGCETAI VIO VO

O@aAICEl TO AKAAUTITO PEPOG TOU NAEKTPOBIOU.

AuTO TO KOAWDIO TTPETTEI VO GUVOEDET OTOV OKPOJEKTN PE TO GUPBOAO

(60A-120A) 1 (130A-200A) 1 (+).

ZUvdeon koAwdiou emMIoTPOPNAG PEUNATOG GUYKOAANONG

Odnyei 010 TEPUATIKO O’ €vav aKPODEKTN TTOU TTPETTEl VO GUVOEDET

oT0 PETAAAO TTIPOG OUYKOAANON 1 0TO PETAAAIKG TTdyKO OTTOU QuTO

oTtnpieTal, 600 To duvaTdV TTO KOVTA OTO Onueio oUvoEoNg UTTO
eKTEAEON.

AuTO 1O KOAWDIO TTPETTEI va GUVOEDET OTOV OKPODEKTN PE TO GUPBOAO
== 10

ZuoTdoEIG:

- MepioTpéWTe PEXPI TO TEPHA TOUG OUVOEOHOUG TWV KOAWSIWV
OuykOAANONG OTIG TaXUTIPI(EG, WOTE va eyyunBei pia TéAeia
NAEKTPIKN  €ma@r). Ze avriBetn TepimTwon Ba  TapayBolv
uTTEPBEPPAVOEIG TV iBIWV CUVOETUWY PE ETTAKOAOUBN ypriyopn
@BopA TOUG Kal ATTWAEI ATTOTEAEOUATIKOTNTAG.

- Xpnoigotroigite  Ta KaAwdla OUykOAANong 6co TO  duvaTtov

MIKPOTEPOU HAKOUG.

ATIOQEUYETE VO XPNOIUOTIOIEITE HETAAAIKEG EYKATOOTACEIG TTOU

€V AVAKOUV OTO KOPUATI UTTO KATEPyaaia, O€ avTIKATAoTaon Tou

KaAwdiou £TIOTPOPHG TOU PEUPATOG OUYKOAANONG. AUTO PTTOPE Vo

gival eTIKivOUVO yia TNV aOQAAEId KOl Va dWOEI N IKAVOTTOINTIKA

arroteAéopaTa OTN GUYKOAANDN.



6. ZYTKOAAHZH: NEPIFPA®H THZ AIAAIKAZIAZ

- Eival avaykaio va ava@epBeite 0TI 08nYiEg TOU KATAOKEUATTH TwWV
NAeKTPOdiwV 6oV agopd TN owaTh TTOAIKSTNTA Kal To BEATIOTO
peUpa oUYKOAANONG (yevikd o1 evOEICeIG aUTEG avaypdgovTal oTn
OUOKEUATTa TV NAEKTPOSIWV).

To peUpa ouykOAANong TTpéTTel va puBileTal Baoel TNG SlapéTpou
TOU XPNOIPOTIOIOUPEVOU NAEKTPODIOU KAl TOU appoU OUyKOAANong
Tou €mBUpEiTE va  ekTeEAEOETE. EVOEIKTIKA TO pedparta TTou
XpnoiyoTtrolouvTal yia Tig didpopeg dlapéTpoug nAekTpodiou eivai:

@ HAexTp6dio Peupa cuyk6AAnong (A)
(mm) min. max.
1.6 25 50
2 40 80
25 60 110
3.2 80 160
4.0 120 200
5.0 160 230
6.0 200 330

NaBeTe uTmown 6Tl pe ion JIGUETPO NAEKTPODIOU, UWNAEG TIHEG
pelPaTog Ba XPNOIMOTIOIOUVTAI YIa GUYKOAAAOEIG O€ ETTITTEDO, EVW)
yia ouykdAAnon oe katakdpupn BEon 1 avaoTpopn Ba TTpETTEl va
XpnoigoTtrolouvTal XaunAdTepa pevpaTa.

Ta pnyavikd@  XOPOKTNPIOTIKG  TOUu  GuykoAAnpévou  appol
kaBopifovTal, €kT6G amd TNV €TmAeypévn éviaon pelpaATog, armmd
TIG UTTOAOITTEG TTAPAUETPOUG GUYKOAANONG OTIWG WRAKOG TOZOU,
TaxUTNTA KOl B€0n ekTEAEONG, DIGUETPOG Kal TTOIOTNTA NAEKTPODIWY
(yla TN OWOTA OUVTAPNON TTPOCTATEWTE T NAEKTPOdIA aTTd TNV
uypaaia dIatnpwvTag Ta oTIG EIDIKEG CUOKEUATIEG TOUG i doxeia).

Aladikaoia:

TomoBeTrioTe Tov emAoyéa ot Béon ?: (u6vo MONTEAO

200AAC).

- Alatnpwvtag TN pdoka MMPOZTA XTO MPOZQMO, Tpiwte TV

aIXur) Tou NAeKTPodiou 0To PETAANO TTPOG GUYKOAANG EKTEAWVTAG

Hia kivnon oav va avafete éva oTmipTo. AUTH €ival n 1o owoTh

HEBODOG yIa TO EUTTUPEUNA TOU TOEOU.

MPOZOXH: MHN AEPNETE T0 nAekTpddio Travw oT1o PéTairo. Oa

JTopoucarte va BAGWETE TNV €TTEVOUCT TOU KABIOTWVTAG dUOKOAO

TO ENTTUPEUPA TOU TOEOU.

MOAIg emiTeuxBei To epmUpeupa Tou TOEOU, TTPOOTIOBNOTE v

dlatnpAoeTe pia amméoTacn amd 1o pETaAAo, avtioToixn HE TN

OIGUETPO TOU XPNOIPOTIOIOUPEVOU NAeKTPOdioU Kal SlaTnPAOTE

auTAv TNV amoéoTaon 600 To duvaTtév o oTabepr) Katd TV

eKTENEON TNG OUYKOAANONG. OuunBeite 6TI N KAion Tou NAekTPOdiou

OTNV KATeUBuveon TTPoXwPAHATOg Ba TTPETTEN va eival TrepiTrou 20-

30 poipwyv (Eik. H).

- 210 TéNog Tou KopdovioU ouykOAAnong, @EpTe TV dKpn TOU
NAEKTPOdIOU EAAPPWG TTPOG Ta TTIOW OE OXEQN PE TNV KATEUBUVON
TIPOXWPAKNATOG, TIAVW OTTO TOV KPOTAPA WOTE va ETTITEUXOEI N
YEMION, OTN OUVEXEID ONKWOTE YPAYOPA TO NAEKTPOdIO aTIé TO
BUBIopa WoTeE va emTeEUXBET TO OBACINO Tou TEEOU.

OWYEIZ TOY KOPAONIOY ZYTKOAAHZHZ
Ei. |

7. XPHZIH THZ MOTOZYIFKOAAHTIKHZ MHXANHZI QX

FTENNHTPIA ENAAAAZZOMENOY PEYMATOZ

- EAéygte T n pnxavnA eivar ouvdedepévn o€ pia papdo yeiwong
OTIWG TTEPIYpAaPeTal oTo Kepdhaio 5. ETKATAZTAZH.

- EAéygre 6T n TGON TNG OUOKEUNG QVTIOTOIXEI O€ €Keivn TTou
TapéxeTal atré Tn BondnTiknA Tpida.

- ZuvdéoTe TO BUopA TOu epyaAeiou oTnV €IBIKA TIPIda TG PNXAVAG
(Eik. B-7 4 C-7, C-8).

- TomroBetioTe Tov emmAoyéa o€ Béon

MONTEAO 200AAC).

A NPOZOXH!

- To @oprtio TTPETTEl va eQapUAeTal PETG TNV EKKIVNON TOU KIvATHPA.

- Tpiv oBrjveTe TOV KIVNTAPQ €ival TIGVTA aTTAPAiTNTO VA ATTOCUVOEETE
TO QopTio.

- Ze mepiTTwaon Tou ol Tpigeg AC gival UTTEPQPOPTIOPEVES F UTTAPXEI
duoAeitoupyia oTn  ouvdedepévn OUOKeUN, TrapepRaivouv ol
Beppikég TTpooTaaieg (Eik. B-6 1) C-6).

- H amokatdotacn dev eival autépatn. MNa va ETAVOQPEPETE TO
ouotnua ot kaBeoTwg Acitoupyiag (RESET) eivar ANATKAIO va

(Eik. B-1) (pévo
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ETTAVEPYOTTOINCETE TN BEPIKT TTPOCTOCIA.

- X1to poviého 200A AC dev eivar duvatdv va XPNOIUOTIOIEITE
TAUTOXPOVA TN PNXAVA 0av GUYKOAANTIKA pnxavh Kai yevvhTpIa.

- Xro poviého 300A DC ouvioTtdtal va PNV XPNOIMOTIOIEITE
TAUTOXPOVA TN UNXAVE 0OV GUYKOAANTIKA UNXavh Kal yevvATpia (n
TGon €§680u dev Ba ATav oTaBEPH).

ATtrayopeUeTal Kol gival emikivduvn n ouvdeon Tng
HNXavAg Kal TapoXn NAEKTPIKAG eVEPYEIOG Ot €va NAEKTPIKO
&ikTUuO KTIpiou.

8. ZYNTHPHZH
NPOZOXH!

ZYNTHPHZHZ, BEBAIQOEITE OTI
MHXANH EINAI ZBHZTH.

MNPIN EKTEAEZETE TIZ ENEPFEIEZ
H MOTOZYIKOAAHTIKH

TAKTIKH ZYNTHPHZHA
Ol ENEPFEIEZ TAKTIKHZ ZYNTHPHIHXI MIMOPOYN NA
EKTEAOYNTAI AMNO TO XEIPIZTH.

ZYNTHPHZH KINHTHPA EKPHZHZ

EKTEAEOTE TOUG EAEYXOUG KAl TNV TTPOYPAUMOTIOHEVE CUVTIPNON
Tou avaypd@etal oto EFXEIPIAIO XPHZHZ Tou KaTtaoKeEuaoThH
TOU KIVNTAPA £KpNéng.

EKTAKTH ZYNTHPHZH

Ol ENEPFEIEZ EKTAKTHZ ZYNTHPHZHZI TMPEMNEI NA
EKTEAOYNTAI AMOKAEIZTIKA AMNO nPOZQMNIKO
MENEIPAMENO H EKNAIAEYMENO ZXTON HAEKTPIKO-
MHXANIKO TOMEA KAI THPQNTAZ TON TEXNIKO KANONIZMO
IEC/EN 60974-4.

A NPOZOXH! MPIN AQAIPEZETE TA KAAYMMATA
THZ MOTOZYTIKOAAHTIKHZ MHXANHZ KAl ENEMBETE ZTO
EZQTEPIKO THZ, BEBAIQOEITE OTI EINAI ZBHZTH.

Evdexopevol éAeyxol, av eKTEAOUVTAI UTTO TAOT OTO ECWTEPIKO

TNG HOTOCUYKOAANTIKAG MNXAVIG, UTTOpoUV va TTPOKAAéoouvV

oofapn nAekTpotrAngia TTPokaAoUUEVN QTTO GUEDN ETTAPH ME

pépn UTTS TAon Kal/f} TpaUpaTO OQEIAOPEVO OE GUEDT ETTAPN ME

Mépn o€ Kivnon.

- Mepiodika kal TAVIWG peE ouxvoTNTa avdloya We Tn xprion
Kal TN oKOvn Tou TIEPIBAAAOVTOG, €AEyETE TO EOWTEPIKO TNG
HOTOOUYKOAANTIKAG  HNXOVAG  Kal  Oo@aIpéDTe T OKOvn  Tou
EVATIOTEBNKE OTN YEVVATPIA EVOAAACCOPEVOU PEUPATOG Kal OTNV
avTioTaon XPNOILOTIOIWVTAG §NPO TIETTIECPEVO aépa (TO TTOAU
10bar).

- Me tnv gukaipia eTTAANBeUOTE OTI 01 NAEKTPIKEG OUVOEDEIG €ival KAAG

O@aNITpEVEG Kal Ta KapTTAapiopara dev Trapouciddouv BAGBES oTn

poévwan.

270 TENOG TWV EVEPYEIWV QUTWYV, §avaToTTOBETAOTE TA KOAUPHATA

TNG HOTOOUYKOAANTIKAG pNXavrg o@aAifovTag HEXP! TEpHa TIG Bideg

OTEPEWONG.

ATropelyeTe aTTOAUTWG VO EKTEAEITE EVEPYEIEG TUYKOAANONG HE TN

HOTOGUYKOAANTIKH INXAVH avoIXTH.

- A@ouU ekTEAéOaATE TN OUVTAPNON 1 TNV ETTIOKEUN, OTTOKOTACTHOTE
TIG OUVOECEIG Kal Ta KapTTAapiopata OTTwg ATAV OTNV apxn
TIPOCEXOVTAG WOTE QUTA va pnv €pBouv o€ €TTaQr HE PEPN TTOU
KivoUvTal fj TTou PTTopoUV VA QTECOUV Of UWNAEG BEPUOKPATIEG.
AéoTte pe TIG Awpideg GAOUG TOUG aywyoug OTTWG OTNV apXIKN
didragn Tpooéxovtag va SiatnpenBolv aTroAUTWS HOVWHEVES Ol
OUVOEDEIG TTIPWTEVOVTOG OE UWNARA TAON atrd TIG SEUTEPEUOVTEG OF
XaunAr Téon.

XpnoigotroioTte OAeg TIG auBevTikéG podéAeg kal Bideg yia va
EaVaKAEIOETE TNV KATACKEU.

- EAéyxere repiodika Tn @Bopd Kal TNV TOTTOBETNON TWV BOUPTOWV

(u6vo MONTEAO 300A DC).

9. META®OPA KAI
MHXANHZ

‘Ocov agopd Tn HETaPOPE Kal TNV ATTOOAKEUOT TNG HOTOTUYKOAANTIKAG
pnxavig, avageepBeite ato EMXEIPIAIO XPHZHZ Tou KOTOOKEUOOTH
Tou KIVNTAPa €KPNENG.

AMOGHKEYZH MOTOZYIKOAAHTIKHZ



10. ANAZHTHZH BAABQN

ZE TMEPINTQZH ANIKANOMOIHTIKHZ AEITOYPTIATZ KAl
MPIN AKTEAEZETE MIO XYZITHMATIKEZ EMAAHOEYZEIZ H
ATMEYOYNOGEITE £TO KENTPO LYMMAPALTAZHE LA EAET=TE
OTl:

- To pedpa ouykOAAnong va gival KatdAAnAo Tpog Tn SIGUETPO Kal
ToV TUTTO NAEKTPOBIOU TTOU XPNOIUOTTOIETAI.

Aev eivar avappévn n kiTpivn Auxvia Tou €1doTrolEl yia TV
TrapépBacn TG BepUIKAG AoPAAEIaG BPAKUKUKAWHATOG.
BeBaiwBeite  emiong 6T TnpAcate TNV  OVOMACTIKA  Oxéon
SiaAeiTToucag Aeitoupyiag. Ze TepIiTTTwon TTapéUBacng BepUIKAG
TIPOOTACIAG TTEPIMEVETE N HOTOOUYKOAANTIKF PNXOVH VO KPUWOEI
QUOIKG Kal TTAANBEUOTE TN AEITOUPYIKATNTA TOU QVEUIOTHAPA.
EANéyEre oM Oev ugioTatal BpayxukUKAwpa oTnv  €§0d80  Tng
HOTOOUYKOAANTIKAG MNXAVAG: OTNV TIEPITITWON QUTH TTPOREITE OTNV
agaipeon Tou TTPORAARATOG.

O1 ouvdéoeig Tou KUKAWHATOG OUYKOAANONG TIPETTEl va gival
ekTENEOUEVEG OWOTE, €8IKE n Aaida Tou KaAwdiou CwHATOG
TIPETTEl VO Eival TTPAYHATIKG OUVOEDEPEVN OTO PETAAAO Kal XwpPig
TIOPEPBOAN HOVWTIKWY UANIKWV (TTX. Bagég).

Ooov agopd Tnv avalitnon PBAaBwv oTov KivnTAPQA,
avapepBeite oto EMXEIPIAIO XPHIHZI TOUu KOTAOKEUOOTH TOU
KivnTipa £KpNENg.

Xe TmepimTwon TPOBANUATWY pE Tov KIivNTApa £€Kpnéng,
atreuBuvBeiTe oTOV TTANCIEOTEPO TTWANTH KIVITAPWY.

NL

INSTRUCTIEHANDLEIDING

OPGELET! VOORDAT MEN DE MOTORLASMACHINE
GEBRUIKT AANDACHTIG DE INSTRUCTIEHANDLEIDING VAN
DE MOTORLASMACHINE EN DIE VAN DE EXPLOSIEMOTOR
LEZEN. INDIEN MEN DIT NIET DOET KAN ER LETSEL AAN
PERSONEN OF SCHADE AAN INSTALLATIES, APPARATUUR OF
AAN DE MOTORLASMACHINE ZELF BEROKKEND WORDEN.

MOTORLASMACHINES VOOR HET MMA- LASSEN VOORZIEN
VOOR INDUSTRIEEL EN PROFESSIONEEL GEBRUIK.
Opmerking: In de tekst die volgt zal de term “motorlasmachine”
gebruikt worden.

1. ALGEMENE VEILIGHEIDSNORMEN

OVAN

- De motor controleren véér elk gebruik (zie de handleiding van
de fabrikant van de explosiemotor).

Geen ontvlambare voorwerpen in de nabijheid van de motor
plaatsen en de motorlasmachine op minstens 1 meter afstand
van gebouwen en andere uitrustingen houden.

De motorlasmachine niet gebruiken in ruimten met gevaar
voor ontploffingen en/of brand, in gesloten lokalen, in
aanwezigheid van vloeistoffen, gas, stof, dampen, zuren en
ontvlambare en/of explosieve elementen.

- De motor voorzien van brandstof op een goed verluchte
plaats en met een uitgeschakelde motor. De benzine is uiterst
ontvlambaar en kan ook ontploffen.

De tank van de brandstof niet teveel vullen. In de hals van de
tank mag er geen brandstof aanwezig zijn. Controleren of de
tank goed gesloten is.

Indien er brandstof buiten de tank gemorst wordt, goed
schoonmaken en ervoor zorgen dat de dampen verspreid zijn
voordat men de motor aanschakelt.

Niet roken en geen niet beschermde vlammen op de plaats
brengen waar de motor van brandstof wordt voorzien of waar
de benzine bewaard wordt.

De motor niet aanraken wanneer hij warm is. Teneinde zware
brandwonden of branden te voorkomen, moet men wachten
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tot de motor afgekoeld is voordat men de motorlasmachine
vervoert of opbergt.

- De afvoergasssen bevatten koolmonoxide, een uiterst giftig
gas, reukloos en kleurloos. Vermijden dit gas in te ademen. De
motorlasmachine niet doen werken op gesloten plaatsen.

De motorlasmachine niet meer dan 10° verticaal inclineren of
de tank zou benzine kunnen verliezen.

Kinderen en dieren uit de buurt houden van de werkende
motorlasmachine, gezien deze warm wordt en brandwonden
en letsel kan veroorzaken.

Leren hoe de motor snel kan uitgeschakeld worden en alle
bedieningen leren gebruiken. De motorlasmachine nooit
toevertrouwen aan personen die niet over een adequate
voorbereiding beschikken.

NORMEN VOOR DE ELEKTRISCHE VEILIGHEID

- DE MACHINE AANSLUITEN OP EEN AARDEAANSLUITING

- De elektrische energie is potentieel gevaarljk en indien ze niet
juist gebruikt wordt, kan ze elektroshocks of blikseminslag
produceren en hierbij zwaar letsel of de dood, branden
en defecten aan de elektrische apparatuur veroorzaken.
Kinderen, niet competente personen en dieren uit de buurt
van de motorlasmachine houden.

Het is verboden en gevaarlijk de machine te verbinden met
een elektrische energie van een elektriciteitsnet van het
gebouw.

- De machine niet gebruiken in vochtige, natte ruimten of in de
regen.

Geen kabels met een versleten isolering gebruiken en ze uit de
buurt houden van de warme gedeelten van de machine.

ALGEMENE VEILIGHEID VOOR HET BOOGLASSEN

De operator moet voldoende ingelicht zijn voor wat betreft het
veilig gebruik van de motorlasmachine en de risico’s verbonden
met de procedures van het booglassen, de desbetreffende
beschermingsmaatregelen en de procedures van noodgeval.
(Ook de norm “EN 60974-9 raadplegen: Apparatuur voor
boogl Deel 9: | llatie en gebruik”).

/N

Rechtstreeks contact vermijden met het circuit van het lassen;
de spanning leeg geleverd door de motorlasmachine kan
gevaarlijk zijn in sommige omstandigheden.

De verbinding van de laskabels, de operaties van nazicht
en de herstellingen moeten uitgevoerd worden met een
uitgeschakelde motorlasmachine.

De motorlasmachine uitschakelen voordat men de versleten
elementen van de toorts vervangt.

De machine niet gebruiken in vochtige, natte ruimten of in de
regen.

Geen kabels met een versleten isolering of met loszittende
aansluitingen gebruiken.

Niet lassen op containers, bakken of leidingen die vloeibare of
gasachtige ontvlambare stoffen bevatten of hebben bevat.
Vermijden te werken op materialen schoongemaakt met
chloridehoudende solventen of in de nabijheid van deze
stoffen.

Niet lassen op bakken onder druk.

Alle ontvlambare stoffen (vb. hout, papier, vodden, enz.) uit de
werkzone verwijderen.

Zorgen voor een adequate luchtverversing of voor geschikte
middelen om de lasrook af te zuigen in de nabijheid van de
boog ; er is een systematische benadering noodzakelijk voor
de evaluatie van de limieten van blootstelling aan de lasrook
in functie van hun samenstelling, concentratie en tijdsduur
van de blootstelling zelf.

De gasfles beschermen tegen warmtebronnen, inbegrepen de
zonnestralen (indien gebruikt).




POLO0®

- Een adequate elektrische isolering toepassen voor de
elektrode, het stuk in bewerking en eventuele metalen
gedeelten die in de (toegankelijke) nabijheid op de grond zijn
geplaatst.

Dit kan normaal bekomen worden door handschoenen,
schoeisel, een hoofddeksel en kledij te dragen die voor dit
doel voorzien zijn en middels het gebruik van voetplanken of
isolerende tapijten.

De ogen altijd beschermen met speciale niet actinische glazen
gemonteerd op maskers of helmen.

De speciale beschermende vuurwerende kledij dragen en
vermijden de huid bloot te stellen aan de ultraviolet en infrarood
stralen geproduceerd door de boog; de bescherming moet
uitgebreid worden tot de andere personen in de nabijheid van
de boog middels schermen of niet reflecterende gordijnen.
Lawaailndien er zich omwille van bijzonder intensieve
lasoperaties een niveau van dagelijkse persoonlijke
blootstelling (LEPd) voordoet, gelijk aan of groter dan
85db(A), is het gebruik verplicht van adequate individuele
beschermingsmiddelen.

LOORO®®

- De doorgang van de lasstroom veroorzaakt het ontstaan van
elektromagnetische velden (EMF) geplaatst in de omgeving
van het lascircuit.

De elektromagnetische velden kunnen interfereren met sommige
medische toestellen (vb. Pace-maker, beademingstoestellen,
metalen prothesen enz.).
Er moeten adequate beschermende maatregelen getroffen
worden voor de dragers van deze toestellen. Zo moet
bijvoorbeeld de toegang naar de gebruikszone van de
lasmachine verboden worden.
Deze lasmachine beantwoordt aan de technische standaards
van het product voor het uitsluitend gebruik op industriéle
plaatsen voor professionele doeleinden. De overeenstemming
met de basislimieten m.b.t. de menselijke blootstelling
aan elektromagnetische velden in huiselijk milieu is niet
gegarandeerd.

De operator moet de volgende procedures gebruiken teneinde de
blootstelling aan de elektromagnetische velden te verminderen:
- De twee laskabels zo dicht mogelijk samen bevestigen.

- Het hoofd en de romp van het lichaam zo ver mogelijk van het
lascircuit houden.

De laskabels nooit rond het lichaam draaien.

Niet lassen met het lichaam midden in het lascircuit. Beide
kabels langs hetzelfde gedeelte van het lichaam houden.

De retourkabel van de lasstroom verbinden met het te lassen
stuk zo dicht mogelijk bij het lassen in uitvoering.

Niet lassen in de nabijheid van, zittend of steunend op de
lasmachine (minimum afstand: 50cm).

Geen ferromagnetische voorwerpen in de nabijheid van het
lascircuit laten.

- Minimum afstand d= 20cm (FIG. L).

AN

- Apparatuur van klasse A:

Deze lasmachine beantwoordt aan de vereisten van de
technische standaard van het product voor het uitsluitend
gebruik op industriéle plaatsen en voor professionele
doeleinden.

SUPPLEMENTAIRE VOORZORGSMAATREGELEN

- DE LASOPERATIES:
- In ruimten met een verhoogd risico van elektroshock,
- In aangrenzende ruimten,
- In aanwezigheid van ontvlambare of explosieve materialen.
Deze MOETEN vooraf geévalueerd worden door een
“Ervaren verantwoordelijke” en altijd uitgevoerd worden in
aanwezigheid van andere personen opgeleid voor ingrepen
bij noodgevallen.
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De technische beschermingsmiddelen beschreven in 7.10;
A.8; A10. van de norm “EN 60974-9: Apparatuur voor
booglassen. Deel 9: Installatie en gebruik” MOETEN gebruikt
worden.

Het lassen met de operator opgetild van de grond MOET
verboden zijn, behoudens een eventueel gebruik van een
veiligheidsplatform.

SPANNING TUSSEN ELEKTRODEHOUDER OF TOORTS:
wanneer men werkt met meerdere lasmachines op een enkel
stuk of op meerdere stukken die elektrisch verbonden zijn,
kan er een gevaarlijke som van spanningen leeg gegenereerd
worden tussen twee verschillende elektrodehouders of toorts,
aan een waarde die het dubbel van de toegestane limiet kan
bereiken.

Het is noodzakelijk dat een ervaren codrdinator de
instrumentmeting uitvoertomte bepalenofereenrisicobestaat,
zodanig dat hij de geschikte beschermingsmaatregelen kan
treffen zoals wordt aangeduid in 7.9 van de norm “EN 60974-9:
Apparatuur voor booglassen. Deel 9: Installatie en gebruik”.

RESTRISICO’S
- KANTELEN: de gemotoriseerde lasmachine op een horizontaal
oppervlak plaatsen met een geschikt draagvermogen voor de
massa; zoniet (vb. hellende, oneffen vloeren enz...) bestaat
het gevaar voor kantelen.
ONJUIST GEBRUIK: het is gevaarlijk de gemotoriseerde
lasmachine te gebruiken voor gelijk welke bewerking
die verschilt van de voorziene (vb. ontvriezen van de
waterleidingen).
Het is verboden de gemotoriseerde lasmachine op te tillen
indien vooraf de gasfles, de draadvoeder en alle kabels/
leidingen van verbindingen of voeding (indien aanwezig) niet
werden gedemonteerd.
De enige toegelaten manier van optillen is diegene die
voorzien is in het deel “INSTALLATIE” van deze handleiding.

2. INLEIDING EN ALGEMENE BESCHRIJVING

VERSIE 200A AC

Gemotoriseerde lasmachine met benzine voor het lassen met
elektrode MMA in wisselstroom AC. Bruikbare elektroden: rutiel. Kan
gebruikt worden als eenfase wisselstroomgenerator AC voor het
voeden van alle typen van elektrisch gereedschap (vb. slijpmachines,
boormachines, boorhamers, sloopmachines, enz.) en elektrische
inrichtingen (vb. lampen, zagen, compressieschakelingen, enz.).

VERSIE 300A DC

Gemotoriseerde lasmachine met benzine of gasolie voor het lassen
met elektrode MMA in continue stroom DC. Gebruiksflexibiliteit met de
meest verschillende typen van elektroden: rutiel, basisch, cellulose,
inox, aluminium, gietijzer enz. Kan gebruikt worden als eenfase en
driefasen generator met stroom AC voor het voeden van alle typen
van elektrisch gereedschap (vb. slijpmachines, boormachines,
boorhamers, sloopmachines, enz.), compressieschakelingen,
verlichtingssystemen met neon en gloeilampen, enz.

TOEBEHOREN GELEVERD OP AANVRAAG:
- Kit lassen MMA.
- Kit wielen.

3. TECHNISCHE GEGEVENS
PLAAT MET GEGEVENS
De belangrijkste gegevens m.b.t. het gebruik en de prestaties van de
gemotoriseerde lasmachine staan samengevat op de plaat met de
karakteristieken met de volgende betekenis:
Fig. A

1-  Inschrijvingsnummer voor de identificatie van de gemotoriseerde

lasmachine (noodzakelijk voor technische assistentie, aanvraag

reserveonderdelen, opzoeken van de oorsprong van het
product).

2- Symbool van de binnenstructuur van de gemotoriseerde
lasmachine.

3- Prestaties van het lascircuit:
- 1, : Stromen die verdeeld kunnen worden door de lasmachine
tijdens het lassen
- X : Intermittentieverhouding: duidt de tijd aan dat de
gemotoriseerde lasmachine de overeenstemmende stroom
kan verdelen (zelfde kolom). Wordt uitgedrukt in %, op basis



van een cyclus van 10 minuten (vb. 60% = 6 minuten werk, 4
minuten pauze; en zo verder)

Ingeval de gebruiksfactoren (voor een milieutemperatuur van
40°C) worden overschreden, zal de thermische beveiliging
ingrijpen (de gemotoriseerde lasmachine blijft in stand-by tot
haar temperatuur terug binnen de toegestane limieten valt).

4- EUROPESE referentiestandaard voor de veiligheid en de bouw
van de machines voor booglassen.

5- Symbolen met betrekking tot de veiligheidsnormen waarvan
de betekenis aangegeven wordt in het hoofdstuk 1 “Algemene
veiligheidsnormen”.

6- Nominale frequentie.

7- Karakteristiecke gegevens van de explosiemotor:

- n: Nominale snelheid van laden.

8- Beschermingsgraad van het omhulsel.

9- Niveau van geluidsvermogen (of -druk) gegarandeerd door de
gemotoriseerde lasmachine.

10- Hulpuitgang van vermogen
- Nominale spanning van uitgang (V).

- Nominaal vermogen van uitgang 1ph (eenfase) en/of 3ph
(driefasen).

Opmerking: Het aangegeven voorbeeld van plaat is een aanwijzing
van de betekenis van de symbolen en de cijfers; de juiste waarden
van de technische gegevens van de gemotoriseerde lasmachine
in uw bezit kunnen rechtstreeks gezien worden op de plaat van de
gemotoriseerde lasmachine zelf.

ANDERE TECHNISCHE GEGEVENS:
- GEMOTORISEERDE LASMACHINE: zie tabel 1 (TAB.1)
- GRIJPER ELEKTRODENHOUDER: zie tabel 2 (TAB.2)

Het gewicht van de gemotoriseerde lasmachine staat aangeduid
in de tabel 1 (TAB.1)

4. INRICHTINGEN VAN CONTROLE, AFSTELLING EN

AANSLUITING GEMOTORISEERDE LASMACHINE

VERSIE 200A AC (Fig. B)

1- Selectietoets GENERATOR WISSELSTROOM-LASMACHINE.
Staat toe de gekozen werkwijze te selecteren.

Zve.| Generator in wisselstroom.
;I: Lasmachine.

2- Getrapte selectietoets voor de regeling van de lasstroom.

3- Snapmofkoppeling === om de laskabel aan te sluiten.

4- Snapmofkoppeling (gamma 130A - 200A) om de laskabel aan te
sluiten.

5- Snapmofkoppeling (gamma 60A - 120A) om de laskabel aan te
sluiten.

6- Thermische bescherming (een voor ieder contact 230V 1~).

7- Hulpcontacten 230V 1~ (50Hz).

8- Gat voor de verbinding op de grond

VERSIE 300A DC (Fig. C)

1-  Getrapte selectietoets voor de regeling van de lasstroom

2- Selectietoets voor de regeling van de 3 gamma’s van lassen en
voor de regeling van de uitgangsspanning van de hulpcontacten.

3- Negatieve snapmofkoppeling (-) om de laskabel aan te sluiten.

4- Positieve snapmofkoppeling (+)om de laskabel aan te sluiten.

5- Voltmeter hulpcontacten.

6- Thermomagnetische schakelaar.

7- Eenfase contact.

8- Driefasen contact.

9- Gat voor de aansluiting op de grond

5. INSTALLATIE

LET OP! ALLE OPERATIES VAN INSTALLATIE
EN ELEKTRISCHE AANSLUITINGEN UITVOEREN MET
DE GEMOTORISEERDE LASMACHINE ZORGVULDIG
UITGESCHAKELD. DE ELEKTRISCHE AANSLUITINGEN

MOETEN UITSLUITEND WORDEN UITGEVOERD DOOR
ERVAREN OF GESCHOOLD PERSONEEL.

VOORBEREIDING
De gemotoriseerde lasmachine uitpakken, de montage van de losse
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gedeelten uitvoeren die zich in de verpakking bevinden.

Assemblage retourkabel-grijper
Fig. D

Assemblage laskabel-grijper elektrodenhouder
Fig. E

MANIEREN VAN OPTILLEN VAN DE GEMOTORISEERDE
LASMACHINE

Het optillen van de gemotoriseerde lasmachine MOET uitgevoerd
worden op de wijze aangeduid op Fig. F.

Dit is geldig zowel voor de eerste installatie als tijdens het hele leven
van de gemotoriseerde lasmachine.

Opmerking: Voor het optillen moeten, indien aanwezig, de
draadvoeder, de gasfles, de kabels en de verbindings- en
voedingsleidingen gemonteerd worden; erop letten dat de kabels,
riemen of kettingen van het optillen geen toebehoren van de
gemotoriseerde lasmachine beschadigen.

PLAATSING VAN DE GEMOTORISEERDE LASMACHINE

De plaats van installatie van de gemotoriseerde lasmachine bepalen
zodanig dat er geen hindernissen zijn ter hoogte van de opening van
in- en uitgang van de koellucht; tegelijkertijd controleren of er geen
geleidend stof, bijtende dampen, vocht, enz. worden aangezogen.
Minstens 1m ruimte rond de gemotoriseerde lasmachine houden.

LET OP! De gemotoriseerde lasmachine op een
horizontaal oppervlak plaatsen dat een geschikt draagvermogen
heeft voor haar gewicht teneinde het kantelen of gevaarlijke
verplaatsingen ervan te voorkomen.

AARDEAANSLUITING VAN DE MACHINE

Teneinde elektrische schokken te vermijden te wijten
aan defecte gebruiksapparatuur, moet de machine verbonden zijn
met een vaste installatie van aarde middels de speciaal daartoe
bestemde klem.

Fig. G

DE ELEKTRISCHE AANSLUITINGEN MOETEN UITSLUITEND
WORDEN UITGEVOERD DOOR ERVAREN OF GESCHOOLD
PERSONEEL.

EXPLOSIEMOTOR

Voor wat betreft:

- controles véor het gebruik;

- start van de motor;

- gebruik van de motor;

- stilstand van de motor;

Beroep doen op de HANDLEIDING VAN DE GEBRUIKER van de
fabrikant van de explosiemotor.

AANSLUITINGEN VAN HET LASCIRCUIT

LET OP! VOORDAT MEN DE VOLGENDE
VERBINDINGEN UITVOERT MOET MEN CONTROLEREN OF DE
GEMOTORISEERDE LASMACHINE UITGESCHAKELD IS.

De Tabel (TAB. 1) geeft de aanbevolen waarden voor de laskabels
(in mm?) op basis van de maximum stroom verdeeld door de
gemotoriseerde lasmachine.

Verbinding laskabel grijper-elektrodenhouder

Brengt een speciale klem op de terminal die dient om het blootgelegde

gedeelte van de elektrode vast te draaien.

Deze kabel moet verbonden worden met de klem met het symbool

(60A-120A) of (130A-200A) of (+).

Verbinding retourkabel van de lasstroom

Brengt een klem op de terminal die moet verbonden worden met het

te lassen stuk of met de metalen bank waarop het steunt, zo dicht

mogelijk bij de naad in uitvoering.

Deze kabel moet verbonden worden met de klem met het symbool

of (-).

Aanbevelingen:

- De connectoren van de laskabels tot op het einde draaien in
de snapmofkoppelingen, om een perfect elektrisch contact te



garanderen; zoniet vinden er oververhittingen van de connectoren
plaats met een bijhorende snelle slijtage en verlies van efficiéntie.
Zo kort mogelijke laskabels gebruiken.

Vermijden metalen structuren te gebruiken die geen deel uitmaken
van het stuk in bewerking ter vervanging van de retourkabel
van de lasstroom; dit kan gevaarlijk zijn voor de veiligheid en
onbevredigende resultaten voor het lassen geven.

o

. LASSEN: BESCHRIJVING VAN DE PROCEDURE

Het is noodzakelijk de aanwijzingen van de fabrikant van de
elektroden te raadplegen voor wat betreft de correcte polariteit en
de optimale lasstroom (gewoonlijk staan deze aanwijzingen op de
verpakking van de elektroden).

De lasstroom moet geregeld worden in functie van de diameter
van de gebruikte elektrode en van het type van naad dat men
wenst uit te voeren; ter aanwijzing, zijn de stromen gebruikt voor
de verschillende diameters van elektrode:

@ Elektrode Lasstroom (A)

(mm) min. max.

1.6 25 50

2 40 80

25 60 110

3.2 80 160

4.0 120 200

5.0 160 230

6.0 200 330

Er rekening mee houden dat met eenzelfde diameter van elektrode
hoge waarden van stroom gebruikt worden voor het horizontaal
lassen, terwijl voor het verticaal of boven het hoofd lassen lagere
stromen moeten gebruikt worden.

De mechanische kenmerken van de gelaste naad worden bepaald
door de gekozen intensiteit van de stroom en door andere
parameters van lassen zoals: lengte van de boog, snelheid en
plaats van uitvoering, diameter en kwaliteit van de elektroden
(voor een correcte bewaring de elektroden beschermen tegen
vochtigheid in de speciale verpakkingen of bakken).

Werkwijze:

De selectietoets in de stand  J—  zetten (alleen VERSIE 200A

AC).

- Het masker VOOR HET GEZICHT houden en de punt van de

elektrode op het te lassen stuk wrijven met een beweging alsof

men een lucifer aansteekt; dit is de meest correcte methode om de
boog te ontsteken.

LET OP: De elektrode NIET DOEN TROMMELEN op het stuk;

men loopt het risico de bekleding ervan te beschadigen en het

ontsteken van de boog te bemoeilijken.

Zodra de boog ontstoken is, proberen een afstand tot aan het stuk

te behouden die overeenstemt met de diameter van de gebruikte

elektrode en deze afstand zo constant mogelijk houden tijdens de
uitvoering van het lassen; zich herinneren dat de inclinatie van de

elektrode in de richting van voorwaartse beweging ongeveer 20-30

graden moet bedragen (Fig. H).

- Op het einde van de lasnaad het uiteinde van de elektrode lichtjes
achteruit brengen in vergelijking met de richting van voorwaartse
beweging, boven de krater om het vullen uit te voeren, vervolgens
de elektrode snel optillen uit het smeltbad om het uvitgaan van de
boog te bekomen.

ASPECTEN VAN DE LASNAAD
Fig. |

7. GEBRUIK VAN DE GEMOTORISEERDE LASMACHINE ALS

WISSELSTROOMGENERATOR

- Verifiéren of de machine verbonden is met een grondstaaf zoals
beschreven wordt in het hoofdstuk 5. INSTALLATIE.

- Verifiéren of de spanning van de apparatuur overeenstemt met
diegene die wordt geleverd door het hulpcontact.

- De stekker van het werktuig aansluiten op het speciaal daartoe
bestemd contact van de machi ig. B-7 of C-7, C-8).

- De selectietoets in de stand zetten (Fig. B-1) (alleen
VERSIE 200AAC).

A LET OP

- De lading wordt toegepast eens dat de motor gestart is.
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- Voordat men de motor uitschakelt moet men altijd de lading
loskoppelen.

Ingeval de contacten AC overbelast zijn of indien er een slechte
werking van de verbonden apparatuur plaats vindt, grijpen de
thermische beschermingen in (Fig. B-6 of C-6).

Het herstel is niet automatisch. Om het systeem terug in conditie
van werking te zetten (RESET) is het NOODZAKELIJK de
thermische bescherming terug te activeren.

In de VERSIE 200AAC is het niet mogelijk de machine tegelijkertijd
als lasmachine en generator te gebruiken.

In de VERSIE 300A DC raadt men aan de machine niet tegelijkertijd
te gebruiken als lasmachine en generator (de spanning in uitgang
zou niet constant zijn).

Het is verboden en gevaarlijk de machine te verbinden
met, en elektrische energie te leveren aan een elektriciteitsnet
van het gebouw.

8. ONDERHOUD

OPGELET! VOORDAT MEN DE OPERATIES VAN
ONDERHOUD UITVOERT, MOET MEN CONTROLEREN OF DE
MOTORLASMACHINE UITGESCHAKELD IS.

GEWOON ONDERHOUD
DE OPERATIES VAN GEWOON ONDERHOUD KUNNEN
UITGEVOERD WORDEN DOOR DE OPERATOR.

ONDERHOUD EXPLOSIEMOTOR

De controles en het geprogrammeerd onderhoud uitvoeren
aangegeven in de HANDLEIDING VAN DE GEBRUIKER van de
fabrikant van de explosiemotor.

BUITENGEWOON ONDERHOUD

DE OPERATIES VAN BUITENGEWOON ONDERHOUD
MOETEN UITSLUITEND UITGEVOERD WORDEN DOOR
ERVAREN OF GESCHOOLD PERSONEEL OP HET GEBIED
VAN ELEKTRONICA-MECHANICA EN OVEREENKOMSTIG DE
TECHNISCHE NORM IEC/EN 60974-4.

A OPGELET! VOORDAT MEN DE PANELEN VAN DE
MOTORLASMACHINE WEGNEEMT EN NAAR DE BINNENKANT
ERVAN GAAT, MOET MEN CONTROLEREN DAT ZE
UITGESCHAKELD IS.

Eventuele controles uitgevoerd onder spanning aan
de binnenkant van de motorlasmachine kunnen zware
elektroshocks veroorzaken te wijten aan een rechtstreeks
contact met gedeelten in spanning en/of letsel te wijten aan een
rechtstreeks contact met organen in beweging.
Regelmatig en alleszins met een frequentie in functie van het
gebruik en het stof aanwezig op de plaats, de binnenkant van de
gemotoriseerde lasmachine controleren en het stof verwijderen dat
zich heeft afgezet op de wisselstroomgenerator, reactantie middels
een straal droge perslucht (maximum 10 bar).
- Hierbij controleren of de elektrische aansluitingen goed
vastgedraaid zijn en of de bekabelingen geen beschadigde
isolering hebben.
Op het einde van deze operaties de panelen van de
motorlasmachines terug monteren en hierbij de schroeven van
vasthechting tot op het einde toe vastdraaien.
Absoluut vermijden de lasoperaties uit te voeren met een
aangeschakelde motorlasmachine.
Nadat men het onderhoud of de reparatie heeft uitgevoerd, de
verbindingen en bekabelingen herstellen zoals ze oorspronkelijk
waren en erop letten dat ze niet in contact komen met componenten
in beweging of met componenten die hoge temperaturen kunnen
bereiken. Alle geleiders omwikkelen zoals ze oorspronkelijk waren
en erop letten dat de verbindingen van de primaire transformator
in hoge spanning goed gescheiden zijn van die van de secundaire
transformators in lage spanning.
Alle aanpasstukken en de originele schroeven gebruiken om de
constructie terug te sluiten.
- Regelmatig de slijtage en de plaatsing van de borstels verifiéren
(alleen VERSIE 300A DC).



9. TRANSPORT EN OPBERGING VAN DE MOTORLASMACHINE
Voor wat betreft het transport en de opberging van de
motorlasmachine, beroep doen op de HANDLEIDING VAN DE
GEBRUIKER van de fabrikant van de explosiemotor.

10. OPZOEKEN DEFECTEN

BIJ EEN EVENTUELE ONBEVREDIGENDE WERKING EN
VOORDAT MEN MEER SYSTEMATISCHE NAZICHTEN UITVOERT
OF ZICH WENDT TOT DE ASSISTENTIEDIENST, CONTROLEREN
OF:

- De lasstroom moet geschikt zijn voor de diameter en het type van
gebruikte elektrode.

De gele led niet brandt die de ingreep van de thermische beveiliging
van kortsluiting signaleert.

- Controleren of het rapport van nominale intermittentie in acht
werd genomen; in geval van een ingreep van de thermostatische
beveiliging moet men wachten op de natuurlijke koeling van
de motorlasmachine, en hierbij de werking van de ventilator
controleren.

Controleren of er geen kortsluiting is aan de uitgang van de
motorlasmachine: in dit geval overgaan tot de eliminatie van het
inconveniént.

De verbindingen van het lascircuit correct zijn uitgevoerd, en in het
bijzonder of de grijper van de massakabel effectief verbonden is
met het stuk en zonder tussenplaatsing van isolerende materialen
(vb. Lakken).

Voor wat betreft het opzoeken van defecten van de motor
beroep doen op de HANDLEIDING VAN DE GEBRUIKER van de
fabrikant van de explosiemotor.

In geval van problemen met de explosiemotor, zich wenden tot
de dichtst bijzijnde dealer van motoren.

H

- Ne nyduljon a még ki nem hiilt motorhoz. A stlyos égések, vagy
tiizveszély megel6zésének céljabol csak kihdilt allapotban
szabad a motort elmozditani, vagy azt elhelyezni.

- A kipufogé gazok, szintelen, szagtalan erésen mérgezd
gazt, azaz szénmonoxidot tartalmaznak. Annak belélegzése
elkeriilendé. A hegesztégépet zart helységben tilos
lizemeltetni.

Ne dontse meg a hegesztégépet 10° nal merélegesebbre,
mivel a tartalybdl a benzin kicsordulhat.

Gyermekek és allatok a bekapcsolt hegesztégép kozelében
nem tartézkndhatnak, mivel a felheviilt késziilék égési
sebeket, és egyéb sériiléseket okozhat.

A kezelének a motor gyors kikapcsolasat, valamint az 6sszes
funkcié hasznalatat el kell sajatitania. Az erre megfeleléen nem
képesitett személyeknek tilos a hegesztégépet lizemeltetni.

ELEKTROMOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

- A GEPET EGY FOLDELO COVEKHEZ KOSSE BE

- A villamos energia potencidlis veszély forrasa, és annak
nem megdfelelé alkalmazasa aramiitést vagy aramiitésbol
fakado sulyos sériiléseket, vagy halalt is okozhat, vagy
tiizesetet illettve a késziilék megkarosodasat idézheti eld.
Gyermekek, és kép | nem rendelkez6 élyek nem

tartozkodhatnak a hegesztégép kozelében.

Szigoruan tilos és veszélyes a gépet épiilethalézatba bekotni

és azon keresztiil aramot szolgaltatni.

- A gépet nedves kornyezettben, viz kézelében vagy esében

nem szabad hasznalni.

Kopott szigetelésii kabeleket ne hasznaljon és azokat a gép

felheviilt részeit6l mindig tartsa tavol.

AZ IVHEGESZTES ALTALANOS BIZTONSAGI ELOIRASAI

HASZNALATI UTASITAS

AL

FIGYELEM! A HEGESZTOGEP HASZNALATA ELOTT A
HEGESZTOGEP ES A GAZMOTOR GEPKONYVET OLVASSA
EL FIGYELMESEN! ENNEK ELMULASZTASA SZEMELYEK
SERULESET, ILL. A BERENDEZESEKNEK, S MAGANAK A
HEGESZTOGEPNEK MEGRONGALODASAT IDEZHETI ELO.

IPARI ES HIVATASSZERU ALKALMAZASRA RENDELTETT
HEGESZTOGEPEK MMA HEGESZTESEKHEZ.

Megjegyzés: A tovabbiakban a "hegesztégép” kifejezést fogjuk
alkalmazni.

1. ALTALANOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

VAN

Hasznalat el6tt a motort ellendrizze (Id. a gyarté altal csatolt

gazmotor kezelési gépkonyvét ).

Ne helyezzen gyulékony targyakat a motor kozelébe, és a

hegesztégépet épiiletektdl és egyéb késziilékektdl legalabb

egy méter tavolsagban kell tartani.

Tilos a hegesztégépet robbanas- vagy tlizveszélyes

kornyezetben, zart helységekben, gyulékony és robbanékony

folyadékok, gazok, porok,g6zok, savak és egyéb anyagok
jelenlétében lizemeltetni.

- A motort iizemtelen allapotban egy jol szell6ztetett
helységben szabad csak lizemanyaggal feltolteni. A benzin
igen gyulékony, és robbanasveszélyes.

- Az lizemanyagtartalyt ne toltse tual.

lizemanyag ne maradjon. Ellenérizze,

megfeleléen zarjon.

Uzemanyag kicsordulasa esetén azt gondosan tavolitsa el, és

a motor beinditasa el6tt varja meg amig a g6zok elparolognak.

Az ilizemanyag toltésére vagy annak tarolasara hasznalt

helységben a dohanyzas, valamint nyilt lang hasznalata tilos.

A tartalynyakban
hogy a dugé
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A gépl I6nek gfeleléen el kell sajatitani a hegesztégép
biztonsagos hasznalatat, valamint megfeleléen tajékozottnak
kell lennie az ivhegesztési miiveletekkel jaré kockazatokrol,
valamint azok elharitdsara vonatkozé véddintézkedésekrol,
illetve a rendkiviili elharitasi miiveletekrdl.

(Vegye figyelembe az “EN 60974-9: ivhegeszt6 berendezések. 9.
rész: Létesités és lizemeltetés” szabvanyt is).

Ugyeljen arra, hogy hegesztési aramkor kdzvetlen érintését
elkeriilje, a hegesztégép liresjarasi fesziiltége bizonyos
koriilmények kozott veszélyes lehet.

- A hegesztési kabelek Osszeillesztését, az ellendrzési
miiveleteket, és a javitasokat a gép lizemtelenitése utan
szabad csak elvégezni.

A pisztoly elkopott részeinek cseréjekor a hegesztégépet
kapcsolja ki.

- A gépet nedves kornyezettben, viz kézelében vagy esében
nem szabad hasznalni.

Ne hasznaljon kopott szigetelési(i vagy lazult csatlakozasu
kabelt.

- Ne heg 1 olyan ¢ tartalyok vagy csovezetek
felliletén, amelyekben gyulékony folyadékokat, vagy gazokat
taroltak illetve tarolnak.

Ne lizemeltesse a késziiléket kloridos oldoszerekkel tisztitott
feliileteken, illetve ilyen vegyiiletek kdzelében.

Nyomas alatt 1évé tartalyok feliiletén ne végezzen hegesztést.
A munkateriilet kornyékérél minden gyulékony anyag
eltavolitand6 (pl. fa, papir, rongy. stb.).

Biztositani kell a megfelelé szelloztetést, vagy pedig a
hegesztés kozelében keletkezett fiistok eltavolitasara
alkalmas eszkozoket; rendszeres vizsgalatot kell végezni
a hegesztés kozben keletkezett fiistok expozicios
hatarértékének bemérésére, az 6sszetétel, koncentracio és az
expozicio idétartamanak fiiggvényében.

- A palackot héforrastél, napsugarzastél mentes helyen kell




tarolni. (izemelés esetén is).

POLH6®

Megfelelé szigetelést kell alkalmazni az elktrodtél, a
megmunkalandé darabtél és a kozelben eléfordulé (érinthetd)
foldelt fémes daraboktol.

Ezt a szigetelést az erre a célra megfelel6 védokesztyii,
védoélabbeli, fejvédd, és védooltozék viselésével, valamint
felhagodeszka és szigetel6szényeg alkalmazasaval
biztositandé.

A szemeket a maszkra, vagy a sisakra szerelt kiilonleges,
fényre nem reagalé livegekkel kell védeni.

Megfelelé védoé tiizallo oltozék hasznalata kotelez6, a bor
hamrétegét megoéva az ivhegesztés soran kibocsatott
ibolyantuli és infravoros sugaraktol; a védelmet vaszon, vagy
fényt vissza nem veré fliggony révén mas személyekre is ki
kell terjeszteni.

Zajartalom: Ha a kiilonlegesen intenziv hegesztési miiveletek
soran a személyes napi expozicios érték (LEPd) eléri
vagy meghaladja a 85db(A) értéket a megfelelé egyéni
védbeszkozok hasznalata kotelez6.

QEAE®®

- A hegesztéaram athaladasa a hegeszté éramkér kornyékén

pontjaiban leirt, miiszaki védelmi eszk6zoket.

A hegesztést TILOS a talajszinttél eltér6 magassagban

végezni, hacsak az nem biztonsagi kezelédobogon torténik.

- AZ ELEKTRODTARTOK VAGY PISZTOLYOK KOzZOTTI
FESZULTSEG amennyiben tobb hegesztdgéppel egy
munkadarab, vagy tobb, elektromosan &sszekotott
munkadarab megmunkalasakor a két kiilonb6z6 elektrodtarto
kozott olyan veszélyes mennyiségii lresjarasi fesziiltség
keletkezhet, melynek értéke a megengedettnek a kétszerese
is lehet.

Nélkiil6zhetetlen az, hogy egy tapasztalt koordinator elvégezze
a miiszeres mérést annak megallapitasahoz, hogy kockazat
fennall-e és alkalmazni tudja az “EN 60974-9: ivhegeszté

k. 9. rész: Létesités és lizen ” szabvany 7.9
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FENNMARADO KOCKAZATOK

FELBORULAS: helyezze a motoros hegesztégépet a

tomegének megfelelé teherbirasd, vizszintes feliiletre;

ellenkez6 esetben (pl. lejtés, egyenetlen padlézat, stb...) a

felborulas veszélye fennall.

- NEM RENDELTETESSZERU HASZNALAT: a motoros
hegesztégépnek az el6irttol eltérd, barmilyen jellegli munkara
valé felhasznalasa veszélyes (pl. a vizvezeték-halézat
csoveinek jégtelenitése).

- Tilos a motoros hegesztégép felemelése, amennyiben azt

lokalizalt, elektromagneses terek (EMF) k kezését ok
Az elektromagneses terek néhany orvosi késziilékkel (pl. Pace-
maker, lélegeztetok, fémprotézisek, stb.) interferalhatnak.
Az ilyen késziilékeket viselok szamara  megfelel6
ovintézkedéseket kell hozni. Példaul meg kell tiltani a
hegesztégép hasznalati térségének megkozelitését.
Ez a hegesztégép megfelel azon miiszaki termékszabvanyok

kovetelményeinek, amelyek meghatarozzak az ipari
kornyezetben, professzionalis célbdl valo, kizarélagos
felhasznalast. Nem biztositott azon hatarértékeknek valé

megdfelelés, amelyek a haztartasi kornyezetben az ember
elektromagneses tereknek valé kitételére vonatkoznak.

A kezelének a kovetkezd eljarasokat kell alkalmaznia az
elektromagneses tereknek valo kitétel csokkentése érdekében:
- Rogzitse egyiitt, egymashoz a leheté legkdzelebb a két
hegesztékabelt.

Tartsa a fejét és a torzsét a lehetd legtavolabb a hegeszté
aramkortol.

Soha ne csavarja a hegesztékabeleket a teste koré.

Ne hegesszen ugy, hogy a teste a hegeszté aramkor kozott
van. Tartsa mindkét kabelt a testéhez képest ugyanazon az
oldalon.

Csatlakoztassa a hegesztéaram visszavezeté kabelét
a hegesztend6 munkadarabhoz a leheté legkdzelebb a
készitend6 varrathoz.

Ne hegesszen a hegesztégép mellett, arra iilve vagy annak
nekitamaszkodva (minimum tavolsag: 50 cm).

Ne hagyjon ferromagneses targyakat a hegeszté6 aramkor
kozelében.

- Minimum tévolsag d= 20cm (L Abr.).

AN

- A osztalya berendezés:

Ez a hegesztégép m azon ki ter bvany
kovetelményeinek, amely meghatarozza az ipari kérnyezetben,
professzionalis célbdl vald, kizarélagos felhasznalast.

£olol

KIEGESZITO OVOINTEZKEDESEK
- AZOKAT HEGESZTESI MUVELETEKET, melyeket:
- Aramiitéstdl fokozottan veszélyeztetett kdrnyezetben
- Kozvetleniil szomszédos teriileteken
- Vagy gyulékony, robbanékony anyagok jelenlétében kell
végezni
mindig “Felel6s Szakért6” nek KELL el6zéleg értékelni, és azt
veszélyhelyzet esetére kiképzett személyek jelenlétében kell
végrehajtani.
Alkalmazni KELL az “EN 60974-9: ivhegeszté berendezések.
9. rész: Létesités és lizemeltetés” szabvany 7.10; A.8; A.10.
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16z6en nem szerelték ki a gazpalackot, a huzaladagolot
és mmden Osszekoto- vagy tapkabelt/csévezetéket (ha
vannak).
Az egyetlen, elfogadott felemelési médozat az, ami a jelen
Utmutaté “OSSZESZERELES” szakaszaban el6 van irva.

2. BEVEZETES ES ALTALANOS LEIRAS

200A AC VERZIO
Benzinlizeml, motoros hegesztégép MMA elektrodas, AC
valtdéarami hegesztéshez. Felhasznalhatd elektrodak: rutilos.

Egyfazisi AC aramfejlesztéként is alkalmazhaté mindenféle tipusu,
elektromos szerszam (pl. csiszologépek, furok, flurékalapacsok,
bontdkalapacsok, stb.) és elektromos késziilék (pl. lampak, flirészek,
kompresszorok, stb.) daramellatasahoz.

300A DC VERZIO

Benzin- vagy dizelolaj Uzemii, motoros hegesztégép MMA
elektrédas, DC egyenaramul hegesztéshez. Rugalmas felhasznalas
a legkiilonfélébb tipusu elektrodakkal: rutilos, bazikus, cellulézos,
inox, aluminium, oOntéttvas, stb. Egyfazisi és haromfazisu
AC aramfejlesztéként is alkalmazhaté mindenféle tipusu,
elektromos szerszam (pl. csiszologépek, furok, furokalapacsok,
bontokalapacsok, stb.), kompresszorok, neon és izzés vilagitd
rendszerek, stb. aramellatasahoz.

KULON KERESRE SZALLITHATO KIEGESZITOK:
- MMA hegeszt6 készlet.
- Kerék készlet.

3. MUSZAKI ADATOK
ADATTABLAZAT
A motoros hegesztégép alkalmazasara és teljesitményeire
vonatkozd, alapvet6é adatok a karakterisztikak tablazataban vannak
Osszefoglalva az alabbi jelentéssel:
A abra
1- Torzsszam a motoros hegesztégép beazonositasahoz
(nélkiulozhetetlen a miszaki szervizszolgaltatashoz,
cserealkatrész igényléshez, a termékeredet felkutatasahoz).
2- A motoros hegesztégép belsé szerkezetének jele.
3- Ahegeszt6é aramkor teljesitményei:

-, Aramok, amelyeket a hegesztégép szolgaltathat a
hegesztés folyaman.

- X : Bekapcsolasi id6: azt az id6tartamot jeldli, amely alatt a
motoros hegesztégép a megfeleld aramot szolgaltathatja
(ugyanaz az oszlop). %-ban van kifejezve, egy 10 perces
ciklus alapjan (pl. 60 % = 6 perc miikddés, 4 perc sziinet; és
igy tovabb).

Amennyiben a felhasznalasi tényezéket (40°C —os kdrnyezetre
vonatkoznak) tillépik, a termikus védelem beavatkozasa
valésul meg (a motoros hegesztégép stand-by allapotban
marad, amig a hémérséklete vissza nem tér az elfogadott



hatarértékek kozé).
4- EUROPAI szabvany az ivhegesztéshez hasznalatos gépek
biztonsagara és gyartasara vonatkozdan.
5- A biztonséagi eléirasokra vonatkozo jelek, amelyek jelentését az
1. “Altalanos biztonsagi elirasok” fejezetben ismertetjiik.
6- Névleges frekvencia.
7-  Arobbanémotor jellegzetes adatai:
- n: Névleges terhelési sebesség.
8- Aburkolat védelmi fokozata.
9- A motoros hegesztégép altal garantalt hangteljesitmény (vagy
hangnyomas) —szint.
10- Teljesitmény segédkimenet:
- Névleges kimeneti feszlltség (V).
- Névleges kimeneti teljesitmény 1ph (egyfazis) és/vagy 3ph
(haromfazis).

Megjegyzés: A feltiintetett példatablazat a jelek és a szamjegyek
jelentésére megkozelitéleg utal; az On tulajdonaban lévé motoros
hegesztégép miiszaki adatainak pontos értékeit kozvetlenul a
motoros hegesztégép adattablajarol kell leolvasni.

EGYEB MUSZAKI ADATOK:
- MOTOROS HEGESZTOGEP: lasd 1. tablazat (1. TABL.)
- ELEKTRODATARTO FOGO: lasd 2. tablazat (2. TABL.)

A motoros hegesztégép sulya az 1. tablazatban van feltiintetve
(1. TABL.).

4. AMOTOROS HEGESZTOGEP ELLENORZO, SZABALYOZO ES

CSATLAKOZTATO ESZKOZEI

200A AC VERZIO (B abra)

1- VALTOARAMU GENERATOR-HEGESZTOGEP
valasztokapcsolo. Lehetévé teszi az elére meghatarozott
miikédési mod kivalasztasat:

2300 Valtéaramu generator.

2- Visszaugro valasztokapcsold a hegesztéaram szabalyozasahoz.

3- Gyorscsatlakozo-aljzat ==K hegesztékabel
csatlakoztatasahoz.

4- Gyorscsatlakozé-aljzat (130A — 200A tartomany) hegesztékabel
csatlakoztatdsahoz.

5- Gyorscsatlakozo-aljzat (60A — 120A tartomany) hegesztékabel
csatlakoztatasahoz.

6- Termikus védelem (egy darab minden csatlakozoaljzathoz 230V
1~).

7- Segédaljzatok 230V 1~ (50Hz).

8- Furat a foldelés bekotéséhez.

Hegesztdgép.

300A DC VERZIO (C abra)

1-  Visszaugré valasztdkapcsold a hegesztéaram szabalyozasahoz

2- Vaélasztokapcsolo a 3 hegesztési tartomany szabalyozasahoz és
a segédaljzatok kimeneti feszlltségének beallitdsahoz.

3- Negativ gyorscsatlakozoé-aljzat (-) hegeszt6kabel
csatlakoztatdsahoz.

4-  Pozitiv gyorscsatlakozoé-aljzat (+) hegesztokabel
csatlakoztatasahoz.

5- Segédaljzat voltmérs.

6- Termomagneses megszakito.
7- Egyfazisu csatlakozéaljzat.
8- Haromfazisu csatlakozoéaljzat.
9- Furat a foldelés bekotéséhez.

5. 0SSZESZERELES

FIGYELEM! MINDEN EGYES OSSZESZERELESI
VALAMINT ELEKTROMOS BEKOTESI MUVELETET
SZIGORUAN KIKAPCSOLT ALLAPOTBAN LEVO, MOTOROS
HEGESZTOGEPPEL VEGEZZEN EL. AZ ELEKTROMOS
BEKOTESEKET KIZAROLAG TAPASZTALT VAGY KEPESITETT
DOLGOZO HAJTHATJA VEGRE.

OSSZEALLITAS
Csomagolja ki a motoros hegesztégépet,
csomagban talalhato, kilonallo részeket.

szerelie Ossze a
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Visszavezet6 kabel-fogo sszeszerelése
D abra

Hegesztokabel-elektrédatart6 fogé osszeszerelése
E abra

A MOTOROS HEGESZTOGEP FELEMELESI MODOZATAI

A motoros hegesztégép felemelését az F abran megjeldlt médozatok
szerint KELL elvégezni.

Ez érvényes Ugy a motoros hegesztégép elsé Osszeszerelésénél,
mint annak teljes élettartama folyaman.

Megjegyzés: A felemelés el6tt leszerelve kell lennie, ha van, a
huzaladagolénak, a gazpalacknak, az 6sszekots- és tapkabeleknek
és vezetékeknek; vigydzzon arra, hogy az emel6kotelek,
hevederek vagy lancok ne tegyenek kart a motoros hegesztégép
tartozékrészeiben.

A MOTOROS HEGESZTOGEP ELHELYEZESE

Hatarozza meg a motoros hegeszt6gép beszerelési helyét oly médon,
hogy ne legyenek akadalyok a hitéleveg6é bevezeté és kivezetd
nyilasai elétt; gy6z6djon meg arrél, hogy a gép nem tud beszivni
elektromosan vezet& porokat, korroziv gézoket, nedvességet, stb.
Tartson fenn legalabb 1 m szabad teret a motoros hegesztégép koril.

FIGYELEM! Helyezze a motoros hegesztégépet a
sulyanak megfelel6 teherbirasu, sik feliiletre a felborulas vagy
veszélyes ellmozdulasok elkeriilése végett.

A GEP FOLDELESE

Hibas felhasznaldi késziilékek altal okozott, elektromos
aramitések elkeriilése végett a gépet csatlakoztatni kell egy fix
foldeld berendezéshez egy alkalmas szoritokapocs segitségével.

G abra

AZ ELEKTROMOS BEKOTESEKET KIZAROLAG TAPASZTALT
VAGY KEPESITETT DOLGOZO VEGEZHETI EL.

ROBBANOMOTOR

Az alabbiakra vonatkozéan:

- ahasznalat el6tti ellenérzések;

- a motor beinditasa;

- a motor hasznalata;

- a motor leallitasa;

olvassa el a robbanémotor gyartoja altal kiadott, FELHASZNALOI
KEZIKONYVET.

A HEGESZTO ARAMKOR BEKOTESEI

FIGYELEM! AZ ALABBI CSATLAKOZTATASOK
ELVEGZESE ELOTT GYOZODJON MEG ARROL, HOGY A
MOTOROS HEGESZTOGEP Kl VAN KAPCSOLVA.

A Tablazat (1. TABL.) ismerteti a hegesztékabelekhez javasolt
értékeket (mm2-ben) a motoros hegesztégép altal szolgaltatott,
maximalis aram alapjan.

Hegesztékabel elektrodatarto-fogo csatlakoztatasa

Helyezzen a kabelvégre egy specidlis kapcsot, amely az elektréda

fedetlen részének beszoritasara szolgal.

Ezt a kabelt a (60A-120A) vagy (130A-200A) vagy (+) jellel ellatott

sarokhoz kell csatlakoztatni.

A hegesztéaram visszavezetd kab

Helyezzen a kabelvégre egy kapcsot, amelyet a hegesztendd

munkadarabhoz vagy ahhoz a fémasztalhoz kell csatlakoztatni,

amelyre az ra van helyezve, a lehetd legkdzelebb az elkészitendd
illesztéshez.

Ezt a kabelt a ===KN_ vagy (-) jellel ellatott sarokhoz kell

csatlakoztatni.

Javaslatok:

- Telijesen csavarja be a hegesztékabelek konnektorait a
gyorscsatlakozé-aljzatokba a tokéletes elektromos érintkezés
biztositasahoz; ellenkezé esetben a konnektorok tulhevilése
kovetkezik be, amely azok gyors karosodasat és a hatékonysaguk
romlasat okozza.

- Alehet6 legrévidebb hegesztékabeleket hasznalja.




- Kerllie az olyan fémszerkezetek hasznalatat a hegesztGaram
visszavezeté kabel helyett, amelyek a megmunkalas alatt 1évé
darab részét nem képezik; ez veszélyeztetheti a biztonsagot és
nem kielégité eredményeket nyujthat a hegesztésben.

HEGESZTES: AZ ELJARAS LEIRASA

Az elektrédakat gyarté elirasainak elolvasasa elengedhetetlen a
helyes polaritést és az optimalis hegesztéaramot illetéen (altalaban
ezek az elirasok az elektrodak csomagolasan vannak feltiintetve).
A hegesztéaramot a felhasznalt elektroda atmérdje és azon
illesztés tipusa fliggvényében kell beallitani, amelyet el szeretne
késziteni; tajékoztatas cimén a kilonféle elektroda atmérékhoz
alkalmazhaté aramok az alabbiak:

[

@ Elektroda Hegesztéaram (A)

(mm) min. max.

1.6 25 50

2 40 80

25 60 110

3.2 80 160

4.0 120 200

5.0 160 230

6.0 200 330

Vegye figyelembe, hogy azonos elektréda atméré esetén magas
aramértékeket kell hasznalni a sikban térténé hegesztésekhez,
mig fliggdleges vagy fej feletti hegesztéseknél alacsonyabb
aramokat kell alkalmazni.

A hegesztett illesztés mechanikai tulajdonsagai meghatarozottak,
a kivalasztott aramerésségen, az egyéb olyan hegesztési
paramétereken kivil, mint az iv hosszlUsaga, a végrehajtasi
sebesség és pozicid, az elektrédak atméréje és mindsége (a
helyes tarolas érdekében tartsa az elektrédakat nedvességtdl
tavol, védve az adott csomagolasban vagy tartdban).

Eljaras:

Allitsa a valasztokapcsolét a ?: poziciéba (csak 200A AC

VERZIO).

- A fejpajzsot az ARCA ELE tartva dérzsolje az elektréda hegyét
a hegesztendé munkadarabhoz egy olyan mozdulatot végezve,
mintha egy gyufat kellene meggyujtania; ez a leghelyesebb
modszer az iv gyujtasahoz.

FIGYELEM: NE UTOGESSE az elektrodat a munkadarabhoz; a
bevonat sériilése kdvetkezhet be, amely megneheziti az ivgyujtast.

- Amint meggyulladt az iv, probaljon megtartani a munkadarabtdl

egy a felhasznalt elektréda atmérsjével azonos tavolsagot és azt

lehetéleg allandéan megtartani a hegesztés folyaman; emlékezzen
arra, hogy az elektrodanak az el6rehaladas iranyaval bezart
délésszoge koriilbeliil 20-30 fok legyen (H abra).

A hegesztési varrat végén vigye az elektréda végét kissé

hatra az el6rehaladas iranyahoz képest, a végkrater folé a

kitoltés elvégzéséhez, majd gyorsan emelje fel az elektrodat az

Omledékfiirdébdl az iv kialvasanak eléréséhez.

A HEGESZTOVARRAT MEGJELENESI FORMAI
| dbra

7. A MOTOROS  HEGESZTOGEP  VALTOARAMU

GENERATORKENT TORTENO FELHASZNALASA

- Vizsgdlja meg, hogy a gép csatlakoztatva van-e egy foldeld
radhoz, ahogy az az 5. OSSZESZERELES fejezetben le van irva.

- Vizsgalia meg, hogy a késziilék feszilltsége megfelel-e a
segédaljzat altal biztositott feszlltségnek.

- Csatlakoztassa a szerszam csatlakozédugdjat a gép adott
csatlakozoaljzatahoz (B-7 vagy C-7, C-8 &bra).

- Allitsa a valasztokapcsolot a poziciéba (B-1 abra)
(csak 200AAC VERZIO).

FIGYELEM!

- Atéltést a motor beinditasa utan kell rakapcsolni.

- A motor kikapcsolasa el6tt mindig ki kell csatlakoztatni a toltést.

- Amennyiben az AC csatlakozéaljzatok tul vannak terhelve vagy
rossz mikodés tapasztalhatdé a castlakoztatott készililékben,
beavatkoznak a termikus védelmek (B-6 vagy C-6 abra).

- A visszadllitas nem automatikus. A rendszer mikodd allapotba
valo visszahelyezéséhez (REZET) a termikus védelem ismételt
aktivalasa SZUKSEGES.
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- A 200A AC verzi6bnal a gépet nem lehet
hegesztégépként és generatorként hasznalni.

- A 300A DC verziondl javasoljuk, hogy ne haszndlja a gépet
egyidejlileg hegesztégépként és generatorként (a kimeneti
feszliltség nem lenne allando).

egyidejlleg

Tilos és veszélyes a gépet egy épiileti elektromos
halézathoz csatlakoztatni és elektromos energiat szolgaltatni.

8. KARBANTARTAS

A FIGYELEM: A KARBANTARTASI MUVELETEK
MEGKEZDESE ELOTT ELLENORIZZE, HOGY A HEGESZTOGEP
KI LEGYEN KAPCSOLVA.

ALTALANOS KARBANTARTAS ]
AZ ALTALANOS KARBANTARTASI
GEPKEZELO IS ELVEGEZHETI.

MUVELETEKET A

A KETUTEMU MOTOR KARBANTARTASA

A kétitemii motor gyartéja altal mellékelt KEZELESI
GEPKONYV programozott karbantartasaban leirtak szerint kell
az ellendrzéseket elvégezni.

RENDKIiVULI KARBANTARTAS

A RENDKIiVULI KARBANTARTAS MUVELETEIT KIZAROLAG
TAPASZTALT VAGY ELEKTROMECHANIKAI SZAKTERULETEN
SZAKKEPZETT SZEMELY HAJTHATJA VEGRE, AZ IEC/EN
60974-4 MUSZAKI SZABVANY BETARTASA MELLETT.

A FIGYELEM: A HEGESZTOGEP PANELJEINEK
ELMOZDITASAT ES A GEP BELSEJENEK FELNYITASAT
MEGELOZOEN ELLENORIZNI KELL, HOGY A HEGESZTOGEP
KIKAPCSOLT ALLAPOTBAN LEGYEN.

A fesziiltség alatt allo hegesztégépen végzett esetleges
ellenérzések soran sulyos aramiités veszélye fenyegethet,
valamint a fesziiltség alatt all6 alkatrészek, illetve mozgé részek
kozvetlen érintésébdl szarmazo sériilések is eléfordulhatnak.
Idészakonként és mindenesetre a hasznalattél és a kérnyezet
porossagatol fliggé gyakorisdggal vizsgalia at a motoros
hegesztégép belsejét és tavolitsa el a generatorra és az
ellendllasra lerakodott port szaraz, slritett levegé sugar
segitségével (maximum 10bar).

- llyenkor elenérizni kell az elektromos kapcsolasok jo rogzitését,
valamint azt, hogy a kabelezések megfeleléen szigetelve legyenek.
A miveletek befejezésekor a rogzitécsavarok teljes
megszoritasaval vissza kell szerelni a hegesztégép paneljeit.

- Maximalisan keriini kell nyitott hegesztégéppkel torténdé
hegesztések végzését.

A karbantartds vagy a javitas elvégzése utan dllitsa vissza a
bekotéseket és a kabelezéseket az eredeti allapotukba, vigyazva
arra, hogy azok ne érintkezzenek mozgasban lévé részekkel vagy
olyan elemekkel, amelyek magas hémérsékletre melegedhetnek
fel. Bilincselien at minden vezetéket az eredeti allapotuk
szerint, vigyazva arra, hogy jol elkilonitse a nagyfesziltség
primer csatlakozésokat az alacsony fesziiltségli szekunder
csatlakozasoktol.

Hasznalja fel az 6sszes eredeti alatétgydiriit és csavart a burkolat
visszazarasahoz.

Id6szakonként vizsgalia meg a kefék elhasznalédasat és
elhelyezkedését (csak a 300A DC VERZIO).

9. AHEGESZTOGEP SZALLITASA ES TAROLASA

A hegesztégép szallitasat és tarolasat illetéen a kétiitem( motor
gyartéja altal mellékelt KEZELESI GEPKONYV-ben leirtak szerint
kell eljarni.

10. HIBAELHARITAS

NEM KIELEGIT® UZEMELES ESETEN ES BEHATOBB

ELLENORZESEK ELVEGZESE ELOTT VAGY A KARBANTARTO

KOZPONTHOZ KELL FORDULNI, VAGY ELLENORIZNI KELL,

HOGY:

- A hegesztéaramnak meg kell felelnie a felhasznalt elektréda
atmérdjének és tipusanak.



- A sarga Kkijelzés ne jelezzen a tulhevilés kovetkeztében
bekdvetkezett biztonsagi révidzarlatot.

Le kell ellenérizni a névleges megszakitasi arany betartasat,
a hokiegyenlitési védelem esetén meg kell varni, amig a
hegesztégép magatdl lehdil, és a ventillator helyes miikodését meg
kell vizsgalni.

Ellendrizni kell, hogy a hegeszt6gép kimeneténél ne legyen
rovidzarlat. Ebben az esetben ezt a problémat el kell haritani.
Ellendrizni kell, hogy a hegesztési aramkor bekdtései megfeleléek
legyenek, hogy a féldelékapocs megfeleléen régzitve legyen,
semmiféle szigetel6 anyag (pl. festékek) ne keriljon a leszorit6 és
a darab kozé.

A motor hibaelharitasakor a kétiitemii motor gyart6ja alatal
mellékelt KEZELES| GEPKONYVBEN leirtak szerint kell eljarni.

A kétiitemii motor meghibasodasa esetén a legkdzelebbi
viszontelad6hoz kell fordulni.

RO

MANUAL DE INSTRUCTIUNI

ATENTIE! INAINTE DE FOLOSIREA APARATULUI CITITI CU
ATENTIE MANUALUL DE INSTRUCTIUNI AL APARATULUI
DE SUDURA CU MOTOR TERMIC §I CEL AL MOTORULUI
CU APRINDERE PRIN SCANTEIE! IN CAZ CONTRAR
PUTETI PROVOCA RANI GRAVE PERSOANELOR $I DAUNE
INSTALATIILOR, APARATELOR SAU APARATULUI DE SUDURA
CU MOTOR TERMIC.

GRUPURI DE SUDURA CU MOTOR TERMIC PENTRU SUDURA
MMA DESTINATE UZULUI INDUSTRIAL $I PROFESIONAL.
Observatie: n textul care urmeaz se va utiliza termenul ,aparat de
sudura cu motor termic”.

1. NORME GENERALE DE PROTECTIA MUNCII

OV

Verificati motorul inainte de fiecare utilizare (vezi manualul
fabricantului motorului cu aprindere prin scanteie).

Nu pozitionati obiecte infl bile in vecina motorului si
tineti aparatul de sudura cu motor termic la o distanta de cel
putin 1 metru de cladiri si de alte instalatii.

Nu folositi aparatul de sudura cu motor termic in medii care
prezinta pericole de explozii si/sau incendiu, in spatii inchise,
in prezenta lichidelor, gazelor, prafului, acizilor si a altor
elemente inflamabile si/sau explozibile.

Alimentati motorul cu carburant intr-un spatiu bine aerisit si
cand acesta este oprit. Benzina are un grad de inflamabilitate
foarte ridicat si poate provoca explozii.

Nu umpleti rezervorul de carburant prea tare. La busonul
rezervorului nu trebuie sa fie urme de carburant. Controlati ca
busonul sa fie bine inchis.

- Daca se varsa carburant din rezervor, curatati bine si lasati
vaporii sa se disipeze inainte de a porni motorul.

Fumatul este interzis. Nu aprindeti nimic si nu folositi flacari
deschise in locul unde se alimenteaza rezervorul cu carburant
sau in locul unde este pastrata benzina.

Nu atingeti motorul cand acesta este cald. Pentru a evita
arsurile grave sau incendiile, lasati motorul sa se raceasca
complet inainte de a transporta sau depozita aparatul de
sudura cu motor termic.

- Gazele de evacuare contin monoxid de carbon, gaz extrem
de otravitor, inodor si incolor. Evitati inhalarea acestora. Nu
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puneti in functiune aparatul de sudurad cu motor termic in
spatii inchise.

Nu inclinati aparatul de sudura cu motor termic mai mult
de 10° fata de pozitia verticala pentru ca s-ar putea pierde
benzina din rezervor.

Tineti copiii si animalele departe de aparatul de sudura
cu motor termic in functiune, avand in vedere cé acesta se
incalzeste si poate provoca arsuri sau rani.

invét,agi operatia de oprire a motorului in timp scurt precum
si folosirea corecta a tuturor comenzilor. Nu incredintati
niciodata aparatul de sudura cu motor termic persoanelor
care nu dispun de o pregatire adecvata.

NORME ELECTRICE DE PROTECTIA MUNCII

CONECTAREA APARATULUI LA O TIJA DE IMPAMANTARE
Energia electrica este periculoasa, iar daca nu este folosita in
mod adecvat poate produce electrocutari, provocand leziuni
grave sau chiar moartea, incendii sau daune la instalatiile
electrice. Tineti copiii, persoanele faré experienta si animalele
departe de aparatul de sudura cu motor termic.

Este interzisd si periculoasd conectarea aparatului si
furnizarea de energie electrica la o retea electrica a cladirilor.
Nu folositi aparatul in medii umede, igrasioase sau in ploaie.
Nu folositi cabluri cu izolatia deterioratd si mentineti-le
departe de partile calde ale masinii.

MASURI DE PROTECTIA MUNCII LA SUDAREA CU ARC
Operatorul trebuie sa fie instruit pentru folosirea in siguranta
a aparatului de sudura cu motor termic si informat asupra
riscurilor care pot proveni din sudarea cu arc, asupra masurilor
de protectie corespunzatoare si asupra procedurilor de urgenta.
(Consultati, de asemenea, norma ,EN 60974-9: Echipament
pentru sudare cu arc. Partea 9: Instalare si utilizare”).

Evitati contactul direct cu circuitul de sudura; tensiunea in
gol furnizata de aparatul de sudurd cu motor termic poate fi
periculoasa in anumite cazuri.

Conectarea cablurilor de sudurd, operatiile de control si
reparare a lor trebuie efectuate numai cu aparatul de sudura
cu motor termic oprit.

Opriti aparatul de sudura inainte de a inlocui piesele supuse
uzurii ale pistoletului de sudura.

Nu folositi aparatul de sudura in medii umede, igrasioase sau
in ploaie.

- Nu folositi cabluri cu izolatia deteriorata sau cu conectoare
slabite.

- Nu sudati containere, recipiente sau tubulaturi care contin sau
care au continut produse inflamabile lichide sau gazoase.
Evitati folosirea aparatului la sudarea materialelor curatate
cu solventi clorurati sau in vecinatatea substantelor de acest
gen.

Nu sudati recipiente sub presiune.

indepartati din zona de lucru toate substantele inflamabile (de
exemplu lemn, hartie, carpe etc.).

- Asigurati-va ca exista o ventilatie adecvata sau alte mijloace
capabile sa elimine gazele de sudura din vecinatatea arcului;
este necesara o abordare corespunzitoare pentru a evalua
limitele de expunere la gazele de sudurad in functie de
compozitia lor, concentratia si durata expunerii respective.
Pastrati butelia (daca se utilizeazd) departe de surse de
caldura, inclusiv de radiatia solara.

POL 0@

- Efectuati o izolare electricad adecvata fata de electrod, piesa
in lucru si alte parti metalice legate la pamant, situate in
apropiere (accesibile).

Acest lucru se obtine in mod normal prin protejarea cu
manusi, incaltdminte, masti si imbracaminte adecvate acestui
scop si prin utilizarea de platforme sau covoare izolante.




- Protejati-va intotdeauna ochii cu geamuri de protectie

inactinice montate pe masti sau pe casti.
Folositi imbracaminte de protectie ignifuga si evitati
expunerea epidermei la razele ultraviolete si infrarosii produse
de arc; protectia trebuie s fie extinsa si la alte persoane din
apropierea arcului prin intermediul ecranelor de protectie sau
a perdelelor nereflectorizante.

- Nivelul de zgomot: Daca din cauza operatiilor de sudare foarte
intensive se inregistreaza un nivel de expunere la zgomot
personala (LEPd) egal sau superior valorii de 85 db (A) in
fiecare zi, este obligatorie folosirea adecvata a mijloacelor de
protectie individuala.

2OORO®®

- Trecerea curentului de sudura provoaca aparitia unor campuri
electromagnetice (EMF) localizate in jurul circuitului de
sudura.

Campurile electromagnetice pot avea interferente cu unele

aparate medicale (ex. Pace-maker, respiratoare, proteze

metalice etc.).

Trebuie luate masuri de protectie adecvate fata de persoanele

purtatoare ale acestor aparate. De exemplu, trebuie interzis

accesul in zona de folosire a aparatului de sudura.

Acest aparat de sudura corespunde standardelor tehnice de

produs pentru folosirea exclusiva in medii industriale in scop

profesional. Nu este asigurata corespondenta cu limitele de baza
referitoare la expunerea umana la campurile electromagnetice in
mediul casnic.

Operatorul trebuie sa foloseasca urmatoarele proceduri pentru
a reduce expunerea la campurile electromagnetice:

- Sa fixeze impreuna, cat mai aproape posibil, cele doua cabluri
de sudura.

Sa mentina capul si trunchiul corpului cat mai departe posibil
de circuitul de sudura.

Sa nu infagoare niciodata cablurile de sudura in jurul corpului.
8a nu sudeze cu corpul in mijlocul circuitului de sudura. Sa
tinad ambele cabluri de aceeasi parte a corpului.

Sa conecteze cablul de intoarcere al curentului de sudura la
piesa de sudat, cat mai aproape posibil de imbinarea ce se
executa.

Sa nu sudeze aproape, asezati sau sprijiniti de aparatul de
sudura (distanta minima: 50cm).

Sa nu lase obiecte feromagnetice in apropierea circuitului de
sudura.

Distanta minima d= 20cm (Fig. L).

- Aparat de clasa A:

Acest aparat de sudura corespunde cerintelor standardului
tehnic de produs pentru folosirea exclusiva in medii industriale
si in scop profesional.

MASURI DE PRECAUTIE SUPLIMENTARE
- OPERATIILE DE SUDARE:
- Tn medii cu risc ridicat de electrocutare;
- in spatii ingradite;
- in prezenta materialelor inflamabile sau explozive.
TREBUIE sa fie evaluate preventiv de catre un ,responsabil
expert” si sa fie efectuate intotdeauna in prezenta altor
persoane calificate pentru interventii in caz de urgenta.
TREBUIE sa fie adoptate mijloacele tehnice de protectie
descrise la7.10; A.8; A.10. din norma ,,EN 60974-9: Echipament
pentru sudare cu arc. Partea 9: Instalare si utilizare”.
- TREBUIE sa fie interzisa sudura cu operatorul situat la inaltime
fata de sol, in afara de cazul in care se folosesc platforme de
siguranta.
TENSIUNE INTRE PORT-ELECTROZI SAU PISTOLET DE
SUDURA: daca se lucreaza cu mai multe aparate de sudura
la o singura piesa sau la mai multe piese conectate electric se
poate crea o suma periculoasa de tensiuni in gol intre doi port-
electrozi sau pistolete de sudura diferite, atingand o valoare
care poate fi dublul limitei admise.
Este necesar ca un coordonator experimentat sa efectueze

-46-

masurarea cu instrumente corespunzatoare pentru a
determina daca exista un risc si sa poata lua masuri de
protectie adecvate dupa cum se arata la punctul 7.9 din norma
»EN 60974-9: Echipament pentru sudare cu arc. Partea 9:
Instalare si utilizare”.

RISCURI REZIDUALE
RASTURNARE: agezati motogeneratorul de sudura pe o
suprafata orizontala cu capacitate corespunzatoare masei;
in caz contrar (ex. podele inclinate, denivelate etc...) exista
pericolul de rasturnare.
FOLOSIRE NECORESPUNZATOARE: este periculoasa
folosirea motogeneratorului de sudura pentru orice lucrare
diferita de cea prevazuta (ex. dezghetarea tevilor retelei
hidrice).
Se interzice ridicarea motogeneratorului de sudura daca nu
s-au demontat dinainte butelia de gaz, alimentatorul de sarma
si toate cablurile/tevile de interconexiuni sau de alimentare
(daca sunt prezente).
Singura modalitate admisa de ridicare este cea prevazuta in
sectiunea “INSTALARE” din acest manual.

2. INTRODUCERE $I DESCRIERE GENERALA

VERSIUNEA 200A AC

Motogenerator de sudura pe benzina pentru sudura cu electrod
MMA in curent alternativ AC. Electrozi utilizabili: rutilici. Poate fi
utilizat ca generator de curent AC monofazat pentru alimentarea
tuturor tipurilor de scule electrice (ex. polizoare, bormasini, ciocane
de gdurit, ciocane demolatoare etc.) si de dispozitive electrice (ex.
lampi, fierastraie, compresoare etc.)

VERSIUNEA 300A DC

Motogenerator de sudura pe benzina sau motorina pentru sudura cu
electrod MMA in curent continuu DC. Folosire flexibila cu cele mai
diferite tipuri de electrozi; rutilici, bazici, celulozici, inox, aluminiu,
fonta etc. Poate fi utilizat ca generator de curent AC monofazat si
trifazat pentru alimentarea tuturor tipurilor de scule electrice (ex.
polizoare, bormasini, ciocane de gaurit, ciocane demolatoare etc.),
compresoare, sisteme de iluminat cu neon si cu incandescenta etc.

ACCESORII FURNIZATE LA CERERE:
- Kit sudura MMA.
- Kit roti.

3. DATE TEHNICE

PLACA CU DATELE TEHNICE

Principalele date referitoare la utilizarea si randamentul

motogeneratorului de sudura sunt mentionate pe placa cu

caracteristici avand urmatoarea semnificatie:
Fig. A

1- Numar de finregistrare pentru identificarea motogeneratorului
de sudura (indispensabil pentru asistenta tehnica, solicitarea
pieselor de schimb, identificarea originii produsului).

2- Simbolul structurii interne a motogeneratorului de sudura.

3- Randamentul circuitului de sudura:

- 1, : Curent care poate fi debitat de aparatul de sudura in timpul
sudurii.

- X : Raport de intermitentd: aratd perioada in care

motogeneratorul de sudura poate debita curentul
corespunzator (aceeasi coloand). Se exprima in % pe baza
unul ciclu de 10 minute (de ex. 60% = 6 minute de functionare,
4 minute de stationare; s.a.m.d.).
Tn cazul in care se vor depasi parametrii de utilizare (raportati
la temperatura mediului fnconjurdtor de 40°C) intervine
protectia termica (motogeneratorul rdmane in stand-by pana
cand temperatura acestuia revine la valorile admise).

4-  Norma EUROPEANA de referint4 pentru siguranta si constructia
aparatelor de sudura cu arc.

5- Simboluri care se refera la normele de sigurantd a caror
semnificatie este indicatad in capitolul 1 “Masuri de siguranta
generale”.

6- Frecventa nominala.

7- Date caracteristice ale motorului cu explozie:

- n: Viteza nominala de incarcare.

8- Gradul de protectie a carcasei.

9- Nivel de putere (sau presiune)
motogeneratorul de sudura.

sonora garantat de



10- lesire auxiliara de putere:
- Tensiunea nominala de iesire (V).
- Putere nominala de iesire 1ph (monofazat) si/sau 3ph (trifazat).

Nota: Exemplul prezentat pe placa cu caracteristici este orientativ
in ceea ce priveste semnificatia simbolurilor si a cifrelor; valorile
exacte ale datelor tehnice ale motogeneratorului de sudura
achizitionat trebuie sa fie citite direct pe placa cu caracteristici a
motogeneratorului.

ALTE DATE TEHNICE: .
- MOTOGENERATOR DE SUDURA: a se vedea tabelul 1 (TAB. 1)
- CLESTE PORT-ELECTROD: a se vedea tabelul 2 (TAB. 2)

Greutatea motogeneratorului de sudurad este mentionata in
tabelul 1 (TAB.1)

4. DISPOZITIVE DE CONTROL, REGLARE $I CONEXIUNE

MOTOGENERATOR DE SUDURA

VERSIUNEA 200A AC (Fig. B)

1- Selector GENERATOR CURENT ALTERNATIV-APARAT DE
SUDURA. Permite selectarea modalitatii de functionare dorite:

Generator n curent alternativ.

Aparat de sudura.

;I:

2- Selector in trepte

entru reglarea curentului de sudura.

3- Priza rapida pentru conectarea cablului de sudura.

4- Priza rapida (gama 130A - 200A) pentru conectarea cablului de
sudura.

5- Priza rapida (gama 60A - 120A) pentru conectarea cablului de
sudura.

6- Protectie termica (una pentru fiecare priza 230V 1~).

7- Prize auxiliare 230V 1~ (50Hz).

8- Gaura pentru legatura la pamant.

VERSIUNEA 300A DC (Fig. C)

1-  Selector in trepte pentru reglarea curentului de sudura.

2- Selector pentru reglarea celor 3 game de sudura si pentru
reglarea tensiunii de iesire a prizelor auxiliare.

3-  Priza rapida negativa (-) pentru conectarea cablului de sudura.

4- Priza rapida pozitiva (+) pentru a conecta cablul de sudura.

5- Voltmetru prize auxiliare.

6- Intrerupator magnetotermic.

7-  Priza monofazata.

8- Priza trifazata.

9- Gaura pentru legatura la pamant.

5. INSTALAREA

ATENTIE! EFECTUATI TOATE OPERATIUNILE DE
INSTALARE §I CONECTARE ELECTRICA NUMAI CAND
MOTOGENERATORUL DE SUDURA ESTE OPRIT. LEGATURILE
ELECTRICE TREBUIE SA FIE EFECTUATE NUMAI DE CATRE
PERSONAL EXPERT SAU CALIFICAT.

PREGATIREA
Scoateti motogeneratorul de sudura din ambalajul sau si montati
piesele aferente prezente in ambalaj.

Asamblare cablu de retur - cleste
Fig.D

Asamblare cablu de sudura-cleste port-electrod
Fig. E

MODALITATILE DE RIDICARE A MOTOGENERATORULUI DE
SUDURA

Ridicarea motogeneratorului de sudura TREBUIE efectuata potrivit
modalitatilor indicate in Fig. F.

Acest lucru este valabil atat pentru prima instalare, cat si pentru
ntreaga duratd de viata a motogeneratorului de sudura.

Nota: inainte de ridicare trebuie sa fie demontate, daca sunt
prezente, alimentatorul de sarma, butelia de gaz, cablurile si tevile
de interconexiune si de alimentare; fiti atenti ca funiile, curelele
sau lanturile de ridicare sa nu deterioreze partile accesorii ale
motogeneratorului de sudura.
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AMPLASAREA MOTOGENERATORULUI DE SUDURA

Stabiliti locul de instalare a motogeneratorului de sudura astfel incat
sa nu existe vreun obstacol in fata deschizaturii pentru intrarea si
iesirea aerului de racire; in acelasi timp, asigurati-va ca nu se aspira
praf conductiv, aburi corozivi, umiditate etc..

Lasati un spatiu liber de cel putin 1m in jurul motogeneratorului de
sudura.

ATENTIE! Pozitionati motogeneratorul de sudura pe
o suprafatd pland corespunzatoare pentru a suporta greutatea
acestuia si pentru a preveni rasturnarea sau deplasarile
periculoase.

IMPAMANTAREA APARATULUI

Pentru a evita descarcarile electrice datorate aparatelor
utilizatoare defecte, aparatul trebuie sa fie conectat cu o instalatie
fixa de Tmpamantare prin intermediul bornei speciale.

Fig. G

LEGAVTURILE ELECTRICE TREBUIE SA FIE EFECTUATE NUMAI
DE CATRE PERSONAL EXPERT SAU CALIFICAT.

MOTOR CU EXPLOZIE

in ceea ce priveste:

- controalele dinaintea folosirii;

- pornirea motorului;

- folosirea motorului;

- oprirea motorului;

consultati MANUALUL UTILIZATORULUI furnizat de fabricantul
motorului cu explozie.

CONECTARILE CIRCUITULUI DE SUDURA

ATENTIE! INAINTE DE EFECTUAREA CONECTARILOR
DE MAI JOS, ASIGURATI-VA CA MOTOGENERATORUL DE
SUDURA ESTE OPRIT.
Tabelul (TAB. 1) indicd valorile recomandate pentru cablurile
de sudurd (iIn mm2) pe baza curentului maxim debitat de
motogeneratorul de sudura.

Conectare cablu de sudura cleste-portelectrod

Pe terminal se afla o bornad speciala care foloseste la strangerea
partii descoperite a electrodului.

Acest cablu trebuie conectat la borna cu simbolul (60A-120A) sau
(130A-200A) sau (+).

Conectarea cablului de retur al curentului de sudura

Pe terminal se afla o borna care trebuie conectata la piesa de sudat
sau la bancul metalic pe care aceasta este asezat, cat mai aproape
posibil de racordul din executie.

Acest cablu trebuie conectat la borna cu simbolul —:l\ sau (-).
Recomandari:

- Rotiti pana la capat conectorii cablurilor de sudura in prizele rapide,
pentru a garanta un contact electric perfect; in caz contrar se vor
produce supraincalziri ale conectorilor, avand drept consecinta
deteriorarea lor rapida si pierderea eficientei.

Folositi cabluri de sudura cat mai scurte posibil.

Nu utilizati structuri metalice care nu fac parte din piesa in lucru,
n locul cablului de retur al curentului de sudura; acest lucru poate
fi periculos pentru siguranta si poate da rezultate insuficiente la
sudura.

o

SUDURA: DESCRIEREA PROCEDURII

Este indispensabila consultarea indicatiilor  fabricantului
electrozilor, cu privire la polaritatea corecta si la curentul optim de
sudura (in general aceste indicatii sunt mentionate pe ambalajul
electrozilor).

Curentul de sudurd trebuie reglat in functie de diametrul
electrodului utilizat si de tipul de imbinare ce se doreste a se
realiza; cu titlu orientativ, curentul utilizabil pentru diferitele
diametre ale electrodului este:



8. INTRETINERE

- ATENTIE! INAINTE DE A EFECTUA OPERATIILE DE

@ Electrod Curent de sudura (A)
(mm) min. max.
1.6 25 50
2 40 80
25 60 110
3.2 80 160
4.0 120 200
5.0 160 230
6.0 200 330

- De observat ca, pentru acelasi diametru al electrodului, valorile
ridicate ale curentului vor fi utilizate pentru suduri plane, in timp
ce pentru suduri verticale sau peste cap va trebui utilizat un curent
inferior.

Caracteristicile mecanice ale cusaturii de sudura sunt determinate,
pe langa intensitatea curentului ales, de parametrii de sudura
precum lungimea arcului, viteza si pozitia executiei, diametrul
si calitatea electrozilor (pentru o conservare corecta, pastrati
electrozii la loc ferit de umiditate, protejati in ambalajele sau
recipientele lor).

Procedeu:

Puneli selectorul pe pozifia J—  (numai VERSIUNEA 200A
AC).

- Tinand masca IN DREPTUL FETEI, frecati varful electrodului de
piesa de sudat efectuand o miscare asemanatoare aprinderii unui
chibrit; aceasta este metoda cea mai corecta pentru amorsarea
arcului.

ATENTIE: NU PICHETATI electrodul pe piesa; riscati deteriorarea
invelisului, facand dificila amorsarea arcului.

indatd dupa amorsarea arcului, incercati sa pastrati o distanta
fata de piesa echivalenta cu diametrul utilizat si pastrati aceasta
distantd cat mai constanta posibil in timpul efectuarii sudurii;
amintiti-va ca inclinarea electrodului in sensul avansarii va trebui
sa fie de circa 20-30 de grade (Fig. H).

La sfarsitul cordonului de sudura, duceti capatul electrodului usor
inapoi fatd de directia de avansare, deasupra craterului pentru
efectuarea umplerii, apoi ridicati rapid electrodul din baia de
topitura pentru a obtine stingerea arcului.

ASPECTE ALE CORDONULUI DE SUDURA
Fig. 1

7. FOLOSIREA MOTOGENERATORULUI DE SUDURA CA

GENERATOR iN CURENT ALTERNATIV

- Verificati ca masina este conectata la un pichet de paméant asa cum
se arata in capitolul 5. INSTALAREA

- Verificati ca tensiunea aparatului corespunde cu cea furnizatd de

priza auxiliara.

Conectati stecherul sculei la priza masinii (Fig. B-7 sau C-7, C-8).

Puneti selectorul in pozitia (Fig. B-1) (numai

VERSIUNEA 200A AC).

A ATENTIE!

Incarcarea trebuie aplicata dupa pornirea motorului.

inainte de a stinge motorul trebuie intotdeauna s& deconectati

incarcarea.

- In cazul in care prizele AC sunt supraincércate sau dacé exista o
functionare defectuoasa a aparatului conectat, intervin protectiile
termice (Fig. B-6 sau C-6).

- Restabilirea nu se face automat. Pentru a repune sistemul in

conditie de functionare (RESET) TREBUIE reactivata protectia

termica.

Tn versiunea 200A AC nu se poate folosi in acelasi timp aparatul ca

aparat de sudura si generator.

in versiunea 300A DC se recomandd si nu se foloseascd in

acelasi timp aparatul ca aparat de sudura si generator (tensiunea

n iesire nu ar fi constanta).

Este interzis si periculos sa conectati aparatul si sa
furnizati energie electrica la o retea electrica a cladirii.
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INTRETINERE ASIGURATI-VA CA APARATUL DE SUDURA CU
MOTOR TERMIC ESTE OPRIT.

INTRETINERE OBI$NUITA
OPERATIILE DE INTRETINERE OBISNUITA POT Fl EFECTUATE
DE CATRE OPERATOR.

INTRETINEREA MOTORULUI CU APRINDERE PRIN SCANTEIE
Efectuati verificarile si intretinerea programata indicata in
MANUALUL UTILIZATORULUI furnizat de fabricantul motorului
cu aprindere prin scanteie.

INTRETINEREA SPECIALA

OPERATIUNILE DE INTRETINERE SPECIALA TREBUIE SA
FIE EFECTUATE NUMAI DE PERSONAL CALIFICAT SAU
EXPERIMENTAT iIN DOMENIUL ELECTRIC $I MECANIC, iN
CONFORMITATE CU STANDARDUL TEHNIC IEC/EN 60974-4.

A ATENTIE! INAINTE DE A INLATURA PLACILE
CARCASEI APARATULUI DE SUDURA CU MOTOR TERMIC
PENTRU A AVEA ACCES LA INTERIORUL ACESTUIA,
ASIGURATI-VA CA APARATUL DE SUDURA ESTE OPRIT Sl
DECONECTAT DE LA RETEAUA DE ALIMENTARE.

Eventualele verificari efectuate sub tensiune in interiorul
aparatului de sudura cu motor termic pot cauza electrocutari
grave datorate contactului direct cu partile sub tensiune si/sau
leziuni datorate contactului direct cu piesele in miscare.

- Verificati interiorul aparatului periodic sau frecvent, in functie
de utilizare si de gradul de praf din mediu, controlati interiorul
motogeneratorului de sudura si inlaturati praful depus pe alternator
si pe reactanta printr-un jet de aer comprimat uscat (maxim 10 bar).
in timpul acestei operatii verificati ca legéturile electrice sa fie
stranse bine si cablurile s& nu prezinte defecte de izolatie.

La terminarea acestor operatii, puneti la loc panourile aparatului de
sudura cu motor termic, strangand bine suruburile de fixare.
Evitati intotdeauna efectuarea operatiilor de sudare cu aparatul
deschis.

Dupa efectuarea intretinerii sau reparatiei, restabiliti conexiunile
si cablajele cum erau initial, avand grija ca acestea sa nu intre
in contact cu piesele in miscare sau cu piesele care pot atinge
temperaturi ridicate. Infasurati toti conductorii cum erau initial,
avand grija sa tineti separate intre ele conexiunile transformatorului
primar de inalta tensiune de cele ale transformatoarelor secundare
de joasa tensiune.

Folositi toate saibele si suruburile originale pentru inchiderea
carcasei.

Verificati periodic uzura si pozitionarea periilor (numai VERSIUNEA
300ADC).

9. TRANSPORTUL Sl STOCAREA APARATULUI DE SUDURA CU
MOTOR TERMIC

in ceea ce priveste transportul si stocarea aparatului, consultati
MANUALUL UTILIZATORULUI al fabricantului motorului de
aprindere prin scanteie.

10. DEPISTAREA DEFECTELOR

IN CAZUL IN CARE FUNCTIONAREA APARATULUI DE SUDURA

NU ESTE CORESPUNZATOARE S| INAINTEA EFECTUARII

ORICARUI CONTROL MAI SISTEMATIC SAU INAINTE DE

A CONTACTA UN CENTRU DE ASISTENTA AUTORIZAT,

CONTROLATI CA:

- Curentul de sudura este adecvat diametrului si tipului de electrod
utilizat.

- Sa nu fie aprins LED-ul galben care indica interventia sigurantei

termice in caz de scurtcircuit.

Asigurati-va ca raportul de intermitentd nominala este

corespunzator; in caz de interventie a protectiei termice, asteptati

racirea naturald a aparatului de sudura cu motor termic; verificati

functionalitatea ventilatorului.

Verificati s nu fie vreun scurtcircuit la iesirea din aparatul de

sudura: in acest caz inlaturati cauza lui.

Legaturile circuitului de sudura sa fie efectuate

n mod



corespunzator; in special verificati ca clema cablului pentru legare
la masa sa fie efectiv conectata la piesa fara sa fie interpuse alte
materiale izolante (ca de ex. vopsele).

in ceea ce priveste depistarea defectelor la motor, consultati
MANUALUL UTILIZATORULUI al fabricantului motorului cu
aprindere prin scanteie.

in caz de probleme la motorul cu aprindere prin scanteie,
este necesara contactarea distribuitorului de motoare cel mai
apropiat.

S

BRUKSANVISNING

AL

VIKTIGT! LAS BRUKSANVISNINGARNA TILLHORANDE
DEN MOTORDRIVNA SVETSEN OCH EXPLOSIONSMOTORN
NOGGRANNT INNAN NI ANVANDER DEN MOTORDRIVNA
SVETSEN. OM NI INTE GOR DET, FINNS DET RISK FOR SKADA
PA PERSONER ELLER PA ANLAGGNINGAR, APPARATER
ELLER PA DEN MOTORDRIVNA SVETSEN.

MOTORDRIVNA SVETSAR FOR MMA- SVETSNING AVSEDDA
FOR INDUSTRIELL OCH PROFESSIONELL ANVANDNING.

Obs: | den text som féljer kommer vi att anvanda oss av termen
“motordriven svets”.

1. ALLMANNA SAKERHETSFORESKRIFTER

/O [\

Kontrollera motorn fére varje anvandningstillfille (se
bruksanvisningen fran explosionsmotorns tillverkare).
Placera inga brandfarliga foremal i narheten av motorn och
hall den motordrivna svetsen pa dtminstone 1 meters avstand
fran byggnader och annan utrustning.

Anvand inte den motordrivna svetsen i miljo dar det foreligger
risk for explosion och/eller brand, i stangda lokaler, i ndrheten
av vatskor, gas, damm, anga, syror och brandfarliga och/eller
explosiva element.

Fyll motorn med brénsle pa en vil ventilerad plats och med
motorn stillastaende. Bensin &r mycket brandfarligt och kan
aven explodera.

Fyll inte pa bransletanken for mycket. Det far inte vara nagot
brénsle i tankens hals. Kontrollera att locket dr ordentligt
stangt.

- Om man spiller ut brénsle utanfér tanken, ska man géra
rent ordentligt och lata angorna avdunsta innan man startar
motorn.

ROk inte och tag inte med er icke skyddade lagor till den plats
dar motorn fylls med brénsle eller dar bensin forvaras.

Ror inte motorn nar den ar varm. For att undvika allvarlig
brannskada eller brand ska man lata motorn kallna innan man
transporterar eller magasinerar den motordrivna svetsen.

Avgaserna innehaller koloxid, en mycket giftig gas utan lukt
och farg. Undvik att andas in den. Lat inte den motordrivna
svetsen vara i funktion i stingda utrymmen.

Luta inte den motordrivna svetsen mer dn 10° fran dess
vertikala lage, i annat fall skulle det kunna lécka ut bransle ur
tanken.

- Hall barn och djur pa avstand fran den motordrivna svetsen
nar den &r i funktion, eftersom den blir varm och kan orsaka
brannskador och andra skador.

Lar er hur man stinger av motorn snabbt och hur man
anvander samtliga reglage. Anfortro aldrig den motordrivna
svetsen till personer som inte har en lamplig utbildning.
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SAKERHETSFORESKRIFTER GALLANDE ELEKTRICITET

ANSLUT MASKINEN TILL EN JORDSTAV

Elektrisk energi ar potentiellt farlig och kan, om den inte
anvands pa ett korrekt sétt, ge upphov till elektrisk stét, som i
sin tur kan orsaka allvarlig skada eller dédsfall, samt till brand
och fel pa de elektriska apparaterna. Hall barn, icke behériga
personer och djur pa avstand fran den motordrivna svetsen.
Det ar forbjudet och farligt att ansluta maskinen och fordela
elektrisk energi till en byggnads elnat.

Anvand inte maskinen i fuktig eller vat miljo eller i regn.
Anvand inte kablar med skadad isolering och hall dem pa
avstand fran maskinens varma delar.

ALLMANNA SAKERHETSFORESKRIFTER FOR BAGSVETSNING
Operatéren maste vara ordentligt insatt i hur den motordrivna
svetsen ska anvdndas pa ett sdkert satt och informerad
om de risker som bagsvetsning medfoér, de respektive
sakerhetsatgarderna och nodfallsprocedurerna.

(Se @ven norm “EN 60974-9: Apparater for bagsvetsning. Del 9:
Installation och anvédndning”).

Undvik direkt kontakt med svetskretsen; den spanning som
fordelas av den motordrivna svetsen pa tomgang kan vara
farlig i vissa sammanhang.

Anslutningen av svetskablarna liksom arbetsmomenten for
kontroll och reparation, maste utféras med den motordrivna
svetsen avstangd.

- Staing av den motordrivha svetsen
skéarbrannarens forslitningsdetaljer.
Anvand inte den motordrivna svetsen i fuktig eller vat miljé
eller i regn.

- Anvand inte kablar med skadad isolering eller med l6sa
fasten.

Svetsa inte pa behallare eller ror som innehaller eller har
innehallit brandfarlig vétska eller gas.

- Undvik att svetsa pa material som rengjorts med
I6sningsmedel innehallande klorid eller i ndrheten av sadana
amnen.

Svetsa inte pa behallare under tryck.

Avldgsna alla brandfarliga amnen (t.ex. tra, papper, trasor,
etc.) fran arbetsomradet.

Forsakra er om att luftvaxlingen ar tillracklig, eller anvand
er av anordningar som avlidgsnar svetsroken fran bagens
nérhet; man maste pa ett systematiskt satt bedéoma gréanserna
for exponeringen for svetsrok i enlighet med rokens
sammanséttning och koncentration samt exponeringens
langd.

Skydda gastuben fran varmekallor, inklusive solljus (om
sadan anvands).

POL0®

- Tillampa en passande elektrisk isolering i forhallande till
elektroden, stycket som bearbetas och eventuella jordade
metalldelar som befinner sig i ndrheten (atkomliga).

Detta kan i normala fall uppnas genom att man bar
skyddshandskar, skor, huvudbonad och kladesplagg som &r
avsedda for detta, samt genom att anvanda sig av isolerande
plattformar eller mattor.

Skydda alltid 6gonen med for detta avsedda UV-glas
monterade pa svetsmask eller svetshjalm.

Anvand for detta avsedda ej brannbara skyddsplagg och
undvik att utsatta huden for de ultravioletta och infraréda
stralar som bildas av bagen; skyddet maste dven omfatta
andra manniskor som befinner sig i narheten av bagen, med
hjélp av icke reflekterande skdrmar eller draperier.

Bullerniva: Om en daglig bullerexponeringsniva pa 85 db(A)
eller mer uppnas pa grund av sarskilt intensivt svetsarbete,
ar det obligatoriskt att anvanda sig av lampliga personliga
skydd.

innan ni byter ut
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- Svetsstrommens genomgang fororsakar uppkommandet
av elektromagnetiska filt (EMF) som kan lokaliseras runt
svetskretsen.

De elektromagnetiska félten kan foérorsaka stoérningar pa viss

medicinteknisk utrustning (t.ex. pacemaker, respiratorer,

metallproteser osv.).

Lampliga skyddsatgarder ska vidtas for personer som bér en

sadan utrustning. Till exempel kan de forbjudas tilltrade till det

omrade som svetsen anvands vid.

Denna svets uppfyller kraven i tekniska normer for produkter

som enbart ar avsedda att anvidndas inom industrin och for

professionellt bruk. Overensstimmelse med de grundliggande
begransningarna for mansklig exponering av elektromagnetiska
félt i hemmet kan ej garanteras.

Operatoren ska tillampa foljande forfaranden for att minska
exponeringen av de elektromagnetiska falten:

- Fixera enheten sa nédra de tva svetskablarna som majligt.

- Huvudet och 6verkroppen ska hallas pa sa langt avstand som
mojligt fran svetskretsen.

Snurra inte svetskablarna runt omkring kroppen.

Svetsa inte med kroppen mitt i svetskretsen. Hall bada
kablarna p4 samma sida om kroppen.

Kabeln for svetsstrommens aterledning till arbetsstycket att
svetsa ska anslutas sa ndra som mojligt den fog som haller pa
att bearbetas.

Svetsa inte i narheten av svetsen, sittande pa den eller stédd
mot den (minimiavstand: 50 cm).

Lamna inga ferromagnetiska foéremal i
svetskretsen.

Minimiavstand d= 20 cm (FIG. L).

- Apparat av klass A:

Denna svets uppfyller kraven i tekniska normer for produkter
som endast ar avsedda att anvandas inom industrin och for
professionellt bruk.

nédrheten av

YTTERLIGARE FORSIKTIGHETSATGARDER
- ARBETSMOMENT FOR SVETSNING:
- 1 miljo med okad risk for elektrisk stot;
- l angréansande utrymmen;
- I ndrvaro av brandfarligt eller explosivt material.
MASTE alltid en "ansvarig expert” forst bedéma situationen,
och arbetet maste alltid utféras i ndrvaro av andra personer
som ar trdnade for ingrepp i en nédsituation.
Man MASTE anvinda sig av de tekniska skyddsmedel som
beskrivs i 7.10; A.8; A.10. i normen “EN 60974-9: Apparater for
bagsvetsning. Del 9: Installation och anvandning”.
MASTE det alltid vara férbjudet att svetsa med operatéren
upphdjd fran marken, forutom vid en eventuell anvandning av
sakerhetsplattformar.
SPANNING MELLAN ELEKTRODHALLARE ELLER
SKARBRANNARE: om man arbetar med flera svetsar pa ett
och samma stycke eller pa flera stycken som ar elektriskt
anslutna, kan detta ge upphov till en farlig spanning pa
tomgang mellan tva olika elektrodhallare eller skarbrannare,
vid ett vdrde som kan vara dubbelt sa hogt som den tillatna
grénsen.
Det ar nodvandigt att en erfaren koordinator utfor
instrumentméatningen for att avgéra om det finns nagon
risk, for att kunna anvdnda skyddsatgarder som ar lampliga
sa som indikeras i 7.9 i normen “EN 60974-9: Apparater for
bagsvetsning. Del 9: Installation och anvandning”.

OVRIGA RISKER
- VALTNING: Placera den motordrivna svetsen pa en horisontal
yta med lamplig barkraft for vikten. Annars (t ex, lutande golv,
ojamnt underlag osv.) kan maskinen vilta.
- FELAKTIG ANVANDNING: det ar farligt att anvinda den
motordrivna svetsen for bearbetningar som skiljer sig fran det
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som forutses (t ex. for att tina upp vattenledningsror).

Det ar forbjudet att lyfta den motordrivna svetsen om man inte
férst har nedmonterat gasbehallaren, tradmataren och alla
kablar/sammankopplingsledningar och stromkablar (om de
finns).

Det dnda lyftldget som ar tillatet ar det som anges i avsnittet
“INSTALLATION” i den har bruksanvisningen.

2. INTRODUKTION OCH ALLMAN BESKRIVNING

VERSION 200 AAC

Motordriven svets som drivs med bensin for MMA-elektrodsvetsning
med véxelstrom AC. Elektroder som kan anvandas: rutiliska. Det
kan anvandas som en strémgenerator AC enfas for att stromsatta
alla elektriska apparater (t ex. slipmaskiner, borrar, slagmaskiner,
demolerare osv.) samt elektriska anordningar (t ex. lampor, sagar,
kompressorer osv.).

VERSION 300 ADC

Motordriven svets som drivs med bensin eller diesel for MMA-
elektrodsvetsning med likstrdom DC. Flexibel anvandning med olika
typer av elektroder: rutiliska, basiska, cellulosiska, rostfritt stal,
aluminium, gjutjarn osv. Det kan anvandas som en strémgenerator
AC enfas och trefas for att stromsétta alla elektriska apparater (t ex.
slipmaskiner, borrar, slagmaskiner, demolerare osv.), kompressorer,
belysningssystem med neon och glédlampa osv.

TILLBEHOR SOM MAN KOPER SEPARAT:
- MMA-svetssatsen.
- Hjulsatsen.

3. TEKNISKA DATA

MARKPLAT

Huvuddatan som galler anvandningen och prestandan for den

motordrivna svetsen star pa markskylten och har féljande betydelse:

Fig. A

1- Registreringsnummer fér identifiering av den motordrivna
svetsen (behdvs for teknisk service, bestéllning av reservdelar
och sokning av produktens ursprung).

2-  Symbol fér den motordrivna svetsens invéandiga struktur.

3- Svetskretsens prestanda:

- |,: Strémvarden fran svetsen under svetsningsproceduren.

- X: Intermittensférhallande: Indikerar tiden nar den motordrivna
svetsen kan tillhandahalla motsvarande strémvérde (samma
spalt). Det uttrycks i procent baserat pa en cykel om 10 minuter
(t ex. 60%= 6 minuters arbete, 4 minuters stopp osv.).

Nar det galler anvandningsfaktorer (som galler en miljé
med 40°C) som Overskrids, avgors ingreppet av det
termiska skyddets ingrepp (den motordrivna svetsen forblir i
standbylage tills temperaturen ater faller inom tillatna varden.
4- EUROPEISK referensnorm for apparatens sakerhet och
konstruktionen hos bagsvetsar.
5- Symboler som géller sakerhetsnormerna, vars betydelse star i
kapitel 1 “Allmanna sakerhetsnormer”.
6- Nominell frekvens.
7- Karaktaristiska egenskaper for forbranningsmotorn:
- n: Lastens nominella hastighet.
8- Holjets skyddsgrad.
9- Ljudeffektniva (eller ljudtrycksnivd) som garanteras av den
motordrivna svetsen.
10- Extra effektutgang:
- Nominell utgangsstrom (V).
- Nominell utgangseffekt 1 ph (enfas) och/eller 3 ph (trefas).

Obs: Exemplet pa skylten &r indikativt for symbolernas och siffrornas
betydelse; de exakta vardena for den motordrivna svetsens tekniska
data kan man Iasa direkt pa skylten pa den motordrivna svetsen.

OVRIGA TEKNISKA DATA:
- MOTORDRIVEN SVETS: se tabell 1 (TAB.1)
- ELEKTRODHALLARKLAMMA: se tabell 2 (TAB. 2)

Den motordrivna svetsens vikt star i tabellen 1 (TAB. 1).

4. ANORDNINGAR FOR KONTROLL, REGLERING OCH

ANSLUTNING AV DEN MOTORDRIVNA SVETSEN

VERSION 200 A AC (Fig. B)

1-  Valjare VAXELSTROMSGENERATOR-SVETS. Gér att man kan
vélja det valda funktionslaget:



Vaxelstromsgenerator.

2- Stegvaljare for att reglera svetsstrommen.

3- Snabbuttag =— for att ansluta svetskabeln.

4- Snabbuttag (omfang 130 A— 200 A) for att ansluta svetskabeln.
5-  Snabbuttag (omfang 60 A — 12 0A) for att ansluta svetskabeln.
6- Termiskt skydd (ett for varje uttag 230 V 1~).

7- Extra uttag 230 V 1~ (50 Hz).

8- Hal for jordningsanslutningen.

Svets.

VERSION 300A DC (Fig. C)

1- Stegvaljare for att reglera svetsstrommen.

2- Valjare for att reglera de tre svetsomfangen och for att reglera
utgangsspanningen i extrauttagen.

3- Snabbuttag minus (-) for att ansluta svetskabeln.

4- Snabbuttag plus (+) for att ansluta svetskabeln.

5- Extrauttagens voltmatare.

6- Magnetisk/termisk brytare.

7- Enfasuttag.

8- Trefasuttag.

9- Hal for jordningsanslutningen.

5. INSTALLATION

OBS! UTFOR ALLA INSTALLATIONSATGARDER OCH
ELEKTRISKA ANSLUTNINGAR MED DEN MOTORDRIVNA
SVETSEN AVSTANGD. ELANSLUTNINGARNA FAR ENDAST
UTFORAS AV ERFAREN OCH KVALIFICERAD PERSONAL.

INSTALLATION
Packa upp den motordrivna svetsen och montera de I6sa delarna
som ligger i emballaget.

Montering av returkabeln-klamman
Fig. D

Montering av returkabeln-elektrodhallarklamman
Fig. E

LYFTLAGE FOR DEN MOTORDRIVNA SVETSEN

Den motordrivna svetsens lyft MASTE utféras enligt anvisningarna
i Fig. F.

Detta géller bade for den forsta installationen och under hela den
motordrivna svetsens livslangd.

Obs: Innan du lyfter svetsen ska du forst ha demonterat, tradmataren,
gasbehallaren, kablarna och sammankopplingsledningarna samt
stromledningarna. Var forsiktig sa att rep, remmar och lyftkedjor inte
skadar den motordrivna svetsens tillbehér.

PLACERING AV DEN MOTORDRIVNA SVETSEN

Identifiera den motordrivna svetsens installationsplats sa att det
inte finns hinder i narheten av kylluftens in- och utgangséppningar.
Forsékra dig samtidigt om att inget ledande damm, fratande angor
och fukt osv. sugs in.

Hall minst 1m fritt utrymme runt den motordrivna svetsen.

OBS! Placera den motordrivna svetsen pa en plan yta
med en lamplig kapacitet for apparatens vikt for att undvika
valtning och farlig forflyttning.

MASKINENS JORDNING

For att undvika elstotar som beror pa defekta apparater,
maste maskinen anslutas med en fast jordningsanlaggning genom
det sarskilda uttaget.

Fig. G

ELANSLUTNINGARNA FAR ENDAST UTFORAS AV ERFAREN
OCH KVALIFICERAD PERSONAL.

FORBRANNINGSMOTOR
Nar det géller:
- kontroller fére anvandning;
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- motorns igangsattning;

- Motorns anvandning;

- motorns stopp;

se BRUKSANVISNINGEN fran férbréanningsmotorns tillverkare.

SVETSKRETSENS ANSLUTNINGAR:

OBS! INNAN DU UTFOR FOLJANDE ANSLUTNINGAR,
SKA DU FORSAKRA DIG OM ATT DEN MOTORDRIVNA
SVETSEN AR AVSTANGD.
| tabell 1 (TAB.1) star de varden som rekommenderas for
svetskablarna (i mm?) enligt den maximala effekten som den
motordrivna svetsen tillhandahaller.

Anslutning av svetskabelns elektrodhallarklamma

Stall en sarskild kldmma pa terminalen for att dra at den blottade
delen av elektroden.

Den hér kabeln ska anslutas till klAmman med symbolen (60A-120A)
eller (130A-200A) eller (+).

Anslutning av svetsens returkabel

Stall en klamma pa terminalen som ska anslutas till stycket som ska
svetsas eller till metallbanken den star pa, sa nara som mojligt till
fogen som man haller pa att utfora.

Den hér kabeln ska anslutas till kidmman med symbolen —:l\
eller (-).

Rad:

Vrid svetskablarnas kontaktdon till botten i snabbuttagen, for
att garantera en perfekt elektrisk kontakt. Annars kommer
kontaktdonen att Gverhettas och snabbt forsamras och férlora
effektivitet.

Anvand sa korta svetskablar som mdjligt.

Undvik att anvanda metallstrukturer som inte tillhér stycket
som bearbetas. Det kan vara farligt for sakerheten och leda till
otillfredsstallande svetsningar.

o

SVETSNING: BESKRIVNING AV PROCEDUREN

Det ar viktigt att folja elektrodtillverkarens instruktioner nar det
géller elektroderna for en korrekt polaritet och optimal svetsstrém (i
allmanhet star indikationerna pa elektrodernas férpackning).

- Svetsstrommen ska regleras enligt diametern pa elektroden
som anvands och den strdom som anvénds for de olika
elektroddiametrarna ar:

@ Elektrod Svetsstrom (A)
(mm) min. max.
1.6 25 50
2 40 80
2.5 60 110
3.2 80 160
4.0 120 200
5.0 160 230
6.0 200 330

Kom ihag att med samma elektroddiameter, anvéander man hogre
stromvarden for horisontell svetsning, medan man for vertikal
svetsning eller svetsning ovanfér huvudet kan anvanda en lagre
strom.

- De mekaniska egenskaperna for den svetsade fogen avgors av
andra svetsparametrar bortsett fran den valda stromintensiteten,
som bagens langd, hastighet och lage for utférande, diameter
och kvalitet for elektroderna (for ett korrekt bevarande ska du
halla elektroderna pa avstand fran fukt genom att lata dem ligga i
forpackningarna eller askar).

Tillvdgagangssatt:

Stall valjaren i lage I;I: (endast VERSION 200 AAC).

- Hall masse FRAMFOR ANSIKTET, stryk elektrodspetsen mot
stycket som ska svetta genom att utféra en rérelse som om du
skulle tdnda en tandsticka. Det ar den riktiga metoden att tanda
bagen.

OBS: SLA INTE elektroden mot stycket. Annars riskerar du att
skada bekladnaden och gor att det blir svart att aktivera bagen.

- Sa snart som bagen har tands, ska du forsoka halla avstand till
stycket, motsvarande elektroddiametern som anvénds och bibehall
avstandet sa jamnt som mgjligt under svetsningen. Kom ihag att
elektrodens lutning ska vara cirka 20-30 grader (Fig. H) under
frammatningen.



- | slutet av svetsstrangen, ska du stélla elektrodénden latt bakat i
forhallande till frammatningsriktningen, ovanfor kratern for att utfora
pafyliningen och lyft sedan snabbt elektroden ur fusionsbadet for
att stdnga av bagen.

SVETSSTRANGENS UTSEENDE:
Fig. |

7. ANVANDNING AV DEN MOTORDRIVNA SVETSEN SOM
VAXELSTROMSGENERATOR

- Kontrollera att maskinen ar ansluten till jord s& som beskrivs i
kapitel 5. INSTALLATION.

Kontrollera att apparatens spanning motsvarar den som kommer
fran extrauttaget.

Satt i cigarrettdndarkontakten pa anordningen i maskinens uttag
(Fig. B-7 eller C-7, C-8)
Stall valjaren i lage
AC).

A OBS!

Lasten ska appliceras sa snart motorn ar igang.

- Innan du stédnger av motorn maste du koppla ifran lasten.

Om AC-uttagen &r 6verbelastade eller omo ett fel har uppstatt i den
anslutna maskinen, ingriper de termiska skydden (Fig. B-6 eller
C-6).

Aterstéllningen sker inte automatiskt. Fér att aterstélla systemet i
funktionslage (RESET) ar det NODVANDIGT att ateraktivera det
termiska skyddet.

- | versionen 200 A AC gar det inte att anvanda maskinen samtidigt
som svets och generator.

| versionen 300A DC rekommenderar vi att man inte anvander
maskinen samtidigt som svets och generator (utgangsspanningen
skulle inte vara konstant).

(Fig. B-1) (endast VERSION 200 A

Det ar forbjudet och farligt att ansluta maskinen och
tillhandahalla elstrém till ett elnét i en byggnad.

8. UNDERHALL

VIKTIGT! INNAN MAN _l_JTF@R ARBETSMOMENT FOR
UNDERHALL, MASTE MAN FORSAKRA SIG OM ATT DEN
MOTORDRIVNA SVETSEN AR AVSTANGD.

ORDINARIE UNDERHALL
ARBETSMOMENTEN SOM INGAR | DET ORDINARIE
UNDERHALLET KAN UTFORAS AV OPERATOREN.

UNDERHALL AV EXPLOSIONSMOTOR

Utfor de kontroller och programmerade underhallsingrepp
som indikeras i BRUKSANVISNINGEN fran explosionsmotorns
tillverkare.

EXTRAORDINART UNDERHALL

ATGARDERNA FOR EXTRAORDINART UNDERHALL FAR
ENDAST UTFORAS PERSONAL MED ERFARENHET ELLER
KVALIFIKATIONER INOM DET ELEKTRISKA OCH MEKANISKA
FALTET, | OVERENSSTAMMELSE MED DEN TEKNISKA
NORMEN IEC/EN 60974-4.

VIKTIGT! INNAN NI AVLAGSNAR DEN MOTORDRIVNA
SVETSENS PANELER OCH TAR ER IN | DESS INRE, MASTE NI
FORSAKRA ER OM ATT DEN AR AVSTANGD.

Eventuella kontroller som utférs inne i den motordrivna svetsen

nar denna ar under spanning, kan ge upphov till allvarlig

elektrisk stot p.g.a. direkt kontakt med delar under spanning
och/eller skada pa grund av direkt kontakt med delar i rérelse.

- Regelbundet och enligt anvandningen samt miljéns dammighet,
ska du inspektera den motordrivna svetsen invandigt och ta
bort damm som har ansamlats pa véaxelstromsgeneratorn och
kapacitansen med en tryckluftsstale med torr tryckluft (max. 10
bar).

- Passa pa och kontrollera att de elektriska anslutningarna ar
ordentligt atdragna och att kablarnas isolering inte ar skadad.
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- Efter att dessa arbetsmoment avslutats, ska man montera dit den
motordrivna svetsens paneler igen, drag at skruvarna for fixering
ordentligt.

Undvik absolut att utféra svetsning med den motordrivna svetsen
Oppen.

Efter att ha utfort underhallet eller reparationen, ska du aterstalla
anslutningarna och kablarna som de var ursprungligen. Var noga
med att undvika att de kommer i kontakt med rérliga delar eller
delar som kan na hoga temperaturer. Linda alla ledningar som de
var ursprungligen och var noga med att halla huvudledningarna
med hogspanning atskilda fran de sekundara ledningarna med
lagspanning.

Anvand alla ursprungliga brickor och skruvar for att ater dra at
snickeridelarna.

Kontrollera regelbundet borstarnas slitage och placering (endast
VERSION 300 A DC).

9. TRANSPORT OCH MAGASINERING AV DEN MOTORDRIVNA
SVETSEN

Vad géller transporten och magasineringen av den motordrivna
svetsen, hanvisar vi till BRUKSANVISNINGEN fran
explosionsmotorns tillverkare.

10. FELSOKNING

OM SVETSEN INTE FUNGERAR PA ETT TILLFREDSSTALLANDE
SATT, OCH INNAN NI UTFOR MER SYSTEMATISKA INGREPP
ELLER VANDER ER TILL ERT SERVICEKONTOR, BER VI ER
KONTROLLERA FOLJANDE:

- Svetsstrommen ska vara lamplig till bade diametern och den typ av
elektrod som anvénds.

Att den gula lysdioden inte &r ténd, vilket indikerar att det termiska
skyddet mot kortslutning ingripit.

Forsékra er om att det nominella intermittensférhallandet
respekteras; om det termiska skyddet har ingripit ska man vanta
tills den motordrivha svetsen svalnat av sig sjalv, kontrollera att
flakten fungerar.

Kontrollera att ingen kortslutning foreligger vid den motordrivna
svetsens uttag: eliminera i sa fall problemet.

Att svetskretsens anslutningar ar korrekt gjorda, och da sarskilt att
massakabelns tang verkligen ar ansluten till stycket utan att nagot
isolerande material ligger emellan (t.ex. lack).

Vad gaéller felsokning hos motorn, hanvisar vi till
BRUKSANVISNINGEN fran explosionsmotorns tillverkare.

Om ni har problem med explosionsmotorn, ska ni vanda er till
narmaste aterforsaljare av motorer.

DK

INSTRUKTIONSMANUAL

GIV AGT! F@GR MOTORSVEJSEMASKINEN TAGES |
BRUG, SKAL MAN LASE BRUGERVEJLEDNINGEN
FOR MOTORSVEJSEAPPARATET OG FORBRANDINGS
MOTOREN MED GNISTTANDING OMHYGGELIGT IGENNEM.
DER OPSTAR ELLERS FARE FOR PERSONSKADER OG
BESKADIGELSE AF ANLAG, APPARATUR ELLER SELVE
MOTORSVEJSEAPPARATET.

MOTORSVEJSEAPPARATER TIL MMA-
INDUSTRIEL OG PROFESSIONEL BRUG.

SVEJSNING  TIL

Bemaerk: | nedenstaende  tekst anvendes  udtrykket
“motorsvejseapparat”.

1. ALMENE SIKKERHEDSNORMER

- Kontrollér motoren fer hver anvendelse (javnfer

forbraendingsmotorproducentens vejledning).
- Der ma ikke placeres braendbare genstande i narheden af
motoren, og motorsvejseapparatet skal holdes mindst 1 meter



vk fra bygninger og andet udstyr.

Motorsvejseapparatet ma ikke anvendes i omgivelser, hvor
der er sprang- eller brandfare, i lukkede rum eller pa steder,
hvor der er braendbare ogleller eksplosive vasker, gasarter,
pulver, dampe, syre eller elementer.

Fyld brandstof pa motoren pa et sted med god udluftning,
mens den star stille. Benzin er et yderst brandfarligt og
spraengfarligt stof.

Der méa ikke fyldes for meget braendstof i tanken. Der ma
ikke vaere braendstof i tankens hals. Kontrollér om hatten er
fuldstaendigt lukket.

Hvis braendstoffet spildes pa tanken yderside, skal man rense
den omhyggeligt og lade br ffet fordampe fuldstaendigt,
for der teendes for motoren.

- Undlad at ryge og serg for, at der ikke findes ubeskyttede
flammer pa det sted, hvor der fyldes braendstof pa tanken eller
benzinen opbevares.

Pas pa ikke at bergre motoren, mens den er varm. Lad
motoren afkole, for motorsvejseapparatet transporteres eller
opmagasineres, for at unga alvorlige forbrandinger eller
ildantaendelse.

Udstedningsgassen indeholder carbonoxid, en yderst
giftig, lugtfri og farvelgs gasart. Pas pa ikke at indande den.
Motorsvejseapparatet ma ikke keore i lukkede omgivelser.
Motorsvejseapparatet ma ikke haeldes mere end 10° i forhold
til lodlinjen, da der ellers kan Igbe braendstof ud af tanken.
Bern og dyr skal holdes pa afstand af motorsvejseapparatet,
mens det er teendt, da det ophedes og der derfor opstar fare
for at braende sig og komme til skade.

Laer hvordan der hurtigt slukkes for motoren og samtlige
styreanordninger anvendes. Motorsvejseapparatet ma under
ingen omstaendigheder anvendes af personer uden de
fornedne forudsaetninger.

NORMER VEDRGRENDE ELEKTRISK SIKKERHED

MASKINEN SKAL TILSLUTTES EN JORDFORBINDELSE

Der kan opsta risici i forbindelse med anvendelse af strem, og
hvis den ikke anvendes rigtigt, kan der forekomme elektrisk
sted eller elektrochok med fare for alvorlige laesioner eller
dodsfald samt brand og beskadigelse af elapparaterne.
Serg for, at bern, ukyndige personer og dyr ikke kommer i
narheden af motorsvejseapparatet.

Det er forbudt og farligt at tilslutte maskinen og levere strem
til en bygnings elforsyningsnet.

- Maskinen ma ikke anvendes i fugtige, vade omgivelser eller
udenders i regnvejr.

Der ma ikke anvendes kabler med slidt isolering, og de skal
holdes langt vak fra de dele af maskinen, der bliver varme.

ALMEN SIKKERHED | FORBINDELSE MED LYSBUESVEJSNING
Operateren  skal vaere tilstreekkeligt bekendt med
sikker anvendelse af motorsvejseapparatet og oplyst
om risiciene forbundet med buesvejsningsprocedurer
samt de sikkerhedsforanstaltninger, der skal traeffes, og
nedprocedurerne.

(Jaevnfer standard “EN 60974-9: Udstyr til lysbuesvejsning. Del
9: Installation og anvendelse”).

Undga direkte kontakt med svejsekredsen;
tomgangsspandingen fra motorsvejseapparatet kan i visse
tilfaelde veere farlig.

Forbindelsen af svejsekablerne, eftersynene og reparationerne
skal foretages, mens der er slukket for motorsvejseapparatet.
Sluk for motorsvejseapparatet for udskiftning af breenderens
forbrugsdele.

Motorsvejseapparatet ma ikke anvendes i fugtige, vade
omgivelser eller udenders i regnvejr.

- Der ma ikke anvendes kabler med darlig isolering eller Igse
forbindelser.
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- Der ma ikke svejses pa beholdere, tanke eller rer, der
indeholder eller har indeholdt brzendbare vasker eller
gasarter.

Undlad at arbejde pa materialer, der er blevet renset med
chlorholdige oplesningsmidler eller i narheden af disse
stoffer.

Undlad at svejse pa beholdere under tryk.

Fjern alle braendbare stoffer fra arbejdsomradet (sasom trze,
papir, klude osv.).

Serg for tilstraekkelig udluftning eller indret egnede midler
til udledning af dampene fra svejseprocessen i narheden af
lysbuen; der kraeves en systematisk metode til vurdering af
graenserne for udsattelse for dampene fra svejseprocessen,
i betragtning af deres sammensaetning, koncentration og
udszettelsens varighed.

Hold gasbeholderen vaek fra varmekilder, derunder solstraler
(safremt den anvendes).

POLG®

- Anvend en passende elektrisk isolering med henblik pa
elektroden, arbejdsemnet og eventuelle jordede metaldele,
der befinder sig i naerheden (er tilgaengelige).

Dette opnas normalt ved at anvende dertil beregnede
handsker, fodtej, hovedbekladning og tej samt isolerende
bradder og taepper.

Man skal altid beskytte sjnene med masker eller hjelme
forsynet med saerligt stralingsbeskyttende glas.

Anvend sarligt vandtaet tgj, saledes at huden ikke udsattes
for de ultraviolette og infrarede straler fra lysbuen; der
skal indrettes ikke-reflekterende skarme eller gardiner for
at beskytte andre personer, der eventuelt opholder sig i
naerheden af lysbuen.

Stoj: Hvis der som folge af sarligt intensive svejseprocesser
konstateres en personlig, daglig udszttelse lig med eller over
85db(A), er det obligatorisk at anvende egnede personlige
varnemidler.

HOIONISSIS

genr frembringer

elektromagnetlske felter(EMF) i naerheden af svejsekredslgbet.
De elektromagnetiske felter kan skabe interferens med bestemt
laegeapparatur (f.eks. pacemakere, respiratorer, metalproteser
osv.).
Der skal traeffes passende sikkerhedsforanstaltninger for at
varne om patienter, der anvender sadant apparatur. Dette kan
for eksempel geres ved at forbyde adgang til svejsemaskinens
driftsomrade.
Denne svejsemaskine opfylder den tekniske standards krav til
produkter, der udelukkende anvendes i industrielle omgivelser
til professionel brug. Det garanteres ikke, at den overholder
de grundlaeggende granser for personers udsattelse for
elektromagnetiske felter i husholdningsmiljger.

Brugeren skal folge de nedenstaende procedurer for at
begranse udsattelsen for elektromagnetiske felter:

Fastger de to svejsekabler sa taet som muligt pa hinanden.
Hold hovedet og overkroppen sa langt vaek som muligt fra
svejsekredslgbet.

Vikl under ingen omstaendigheder svejsekablerne rundt om
kroppen.

Undlad at svejse, mens kroppen befinder sig midt i
svejsekredslgbet. Hold begge kabler pa den samme side af
kroppen.

Forbind svejsestreamreturkablet til det emne, der skal svejses,
sa teet som muligt pa samlingen.

Undlad at svejse i naerheden af svejsemaskinen, samt at sidde
pa eller lane sig op ad den (minimal afstand: 50cm).

Efterlad ikke jernmagnetiske genstande i nzrheden af
svejsekredslgbet.

Minimal afstand d= 20cm (FIG. L).



- Apparatur herende til klasse A:

Denne svejsemaskine opfylder den tekniske standards krav til
produkter, der udelukkende anvendes i industrielle omgivelser
og til professionel brug.

YDERLIGERE FORHOLDSREGLER

SVEJSEPROCESSER, DER UDF@RES:

- i omgivelser, hvor der er gget risiko for elektrochok

- paafgransede steder

- pasteder, hvor der er braendbare eller eksplosive materialer.

SKAL forhandvurderes af en ”"Ansvarshavende ekspert” og

der skal altid vaere personer, der er i stand til at gribe ind i

nedtilfeelde, i naerheden af arbejdsstedet.

Det er STRENGT N@DVENDIGT at anvende de tekniske

vaernemidler, der er fremstillet i 7.10; A.8; A.10. i standard

“EN 60974-9: Udstyr til lysbuesvejsning. Del 9: Installation og

anvendelse”.

MA UNDER INGEN OMST/ANDIGHEDER foretages, mens

operateren befinder sig i en haevet stilling, over jorden, med

mindre der anvendes szrlige sikkerhedsplatforme.

- SPAENDING MELLEM ELEKTRODEHOLDERE ELLER
BRANDERE: Hvis der arbejdes med flere svejsemaskiner pa
det samme arbejdsemne eller flere elektrisk forbundne emner,
kan der dannes en farlig sammenlagt tomgangsspanding
mellem de to elektrodeholdere eller braendere, eftersom
vaerdien kan komme op pa det dobbelte af den tilladte vaerdi.
Det er strengt nodvendigt, at en erfaren ansvarshavende
udfgrer instrumentmalinger for at fastsla, om der findes risici
og om der kan traffes passende sikkerhedsforanstaltninger
i henhold til punkt 7.9 i standarden “EN 60974-9: Udstyr til
lysbuesvejsning. Del 9: Installation og anvendelse”.

TILBAGEVARENDE RISICI

VALTNING: Motorsvejsemaskinen skal placeres pa en plan
flade, der kan holde til vaegten; i modsat fald (fx. skra, ujaevn
gulvbelaegning osv.) er der fare for vaeltning.
UHENSIGTSMASSIG ANVENDELSE: Det er farligt at
anvende motorsvejsemaskinen til hvilken som helst anden
bearbejdning end den forventede (fx. optening af vandror).
Det er forbudt at lofte motorsvejsemaskinen, hvis
gasbeholderen, tradtilferselsanordningen og alle
forbindelses- og forsyningsledninger/-rer (safremt de
forefindes) ikke allerede er blevet afmonteret.

Den eneste tilladte loftemetode er dén, der er fremstillet i
afsnittet “INSTALLATION” i denne vejledning.

2. INDLEDNING OG ALMEN BESKRIVELSE

VERSION 200A AC

Benzindreven motorsvejsemaskine til MMA elektrodesvejsning med
vekselstrem AC. Anvendelige elektroder: rutile. Den kan anvendes
som enfaset AC stremgenerator til at forsyne alle slags elektriske
veerktgjer (sasom finpudsere, boremaskiner, proppemaskiner,
ophuggere osv.) samt elektriske anordninger (sasom lamper, save,
kompressorer osv.).

VERSION 300A DC

Benzin- eller dieseldreven motorsvejsemaskine til  MMA
elektrodesvejsning med jeevnstrem DC. Alsidig anvendelse med alle
mulige slags elektroder: rutile, basiske, celluloseholdige, rustfrit stal,
aluminium, stebejern osv. Den kan anvendes som enfaset og trefaset
AC stremgenerator til at forsyne alle slags elektriske veerktgjer
(sasom finpudsere, boremaskiner, proppemaskiner, ophuggere osv.)
kompressorer, neon- eller gladergrbelysningsanlaeg osv.

TILBEH@R, DER KAN BESTILLES:
- MMA-svejsesaet.
- Hijulsaet.

3. TEKNISKE DATA

DATASKILT

De vigtigste data vedrgrende anvendelsen af motorsvejsemaskinen
og dens praestationer er sammenfattet pa specifikationsmaerkatet
med falgende betydning:
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Fig. A
1-  Serienummer til identifikation af motorsvejsemaskinen (strengt
ngdvendig i forbindelse med teknisk assistance, bestilling af
reservedele, segning af produktets herkomst).
2- Symbol for motorsvejsemaskinens indre struktur.
3- Svejsekredslgbets preestationer:

-1, : Strem, der kan leveres af svejsemaskinen under
svejsningen.

- X : Intermittensforhold: ~ Angiver hvor lang tid
motorsvejsemaskinen er i stand til at levere den tilsvarende
stream (samme spalte). Udtrykkes i %, pa grundlag af en 10
minutters cyklus (fx. 60% = 6 minutters arbejde, 4 minutters
hviletid; og sa videre).

Skulle anvendelsesfaktorerne (geeldende for en
omgivende lufttemperatur pa 40°C) overskrides, udlgses
varmeudkoblingen (motorsvejsemaskinen bliver pa stand-by,
indtil den kommer ned pa den tilladte temperatur).
4- EUROPEAISK referencestandard vedrgrende bygning af
lysbuesvejsemaskiner og deres sikkerhed.
5- Symboler vedrerende sikkerhedsnormer, hvis betydning er
fremstillet i kapitel 1 "Almene sikkerhedsnormer”.
6-  Nominel frekvens.
7- Forbraendingsmotorens kendetegnende data.

- n: Nominel belastningshastighed.

8- Indpakningens beskyttelsesgrad.

9- Lydeffekt (eller tryk) niveau, der
motorsvejsemaskinen.

10- Ekstra effektudgang:
- Nominel udgangsspaending (V).
- Nominel udgangseffekt 1ph (enfaset) og/eller 3 ph (trefaset).

garanteres  af

Bemeerk: Det viste specifikationsmaerkat er et vejledende eksempel,
hvis formal er at forklare symbolernes og cifrenes betydning;
de ngjagtige veerdier for jeres motorsvejsemaskines tekniske
specifikationer skal afleeses pa selve motorsvejsemaskinens
specifikationsmzerkat.

ANDRE TEKNISKE DATA:
- MOTORSVEJSEMASKINE: se tabel 1 (TAB. 1)
- ELEKTRODETANG: se tabel 2 (TAB. 2)

Motorsvejsemaskinens vagt er angivet pa tabel 1 (TAB.1)

4. MOTORSVEJSEMASKINENS KONTROL-, REGULERINGS- OG

TILSLUTNINGSANORDNINGER

VERSION 200A AC (Fig. B)

1- Veelger VEKSELSTROMGENERATOR-SVEJSEMASKINE.
Anvendes til at veelge den gnskede driftstilstand:

Vekselstremgenerator.
?: Svejsemaskine.

2- Veelger med hak til regulering af svejsestremmen.

3-  Lynstikkontakt —Zlg\ til forbindelse af svejsekablet.

4- Lynstikkontakt (omrade 130A - 200A) til
svejsekablet.

5- Lynstikkontakt
svejsekablet.

6- Termisk beskyttelse (én pr. tilslutning 230V 1~).

7- Ekstra stikkontakter 230V 1~ (50Hz).

8- Hul til jordforbindelse.

forbindelse af

(omrade 60A - 120A) til forbindelse af

VERSION 300A DC (Fig. C)

1-  Vaelger med hak til regulering af svejsestremmen

2- Veelger til regulering af de 3 svejseomrader og af de ekstra
stikkontakters udgangsspaending.

3- Negativ lynstikkontakt (-) til forbindelse af svejsekablet.

4- Positiv lynstikkontakt (+) til forbindelse af svejsekablet.

5-  Voltmeter ekstra stikkontakter.

6- Automatisk afbryder.

7- Enfaset stikkontakt.

8- Trefaset stikkontakt.

9-  Hul til jordforbindelse.

5. INSTALLATION

GIV AGT! MOTORSVEJSEMASKINEN SKAL



SLUKKES, FOGR DER FORETAGES HVILKEN SOM HELST
INSTALLATIONSPROCEDURE OG ELEKTRISK FORBINDELSE.
DE ELEKTRISKE FORBINDELSER SKAL UDF@RES
AF PERSONALE MED DEN FORN@GDNE ERFARING OG
KOMPETENCE.

KLARG@RING
Pak motorsvejsemaskinen ud, saml de lgse dele, der felger med i
pakningen.

Samling af returkabel-tang
Fig.D

kabel

g af svej lektrodetang

Fig. E

HAVNING AF MOTORSVEJSEMASKINEN

Motorsvejsemaskinen SKAL lgftes ifalge angivelserne pa Fig. F.
Dette geelder bade ved den ferste installation og i lgbet af hele
motorsvejsemaskinens levetid.

Bemeerk: Forlaftningen skal gasbeholderen, tradtilferselsanordningen
og alle forbindelses- og forsyningsledninger/-rer afmonteres;
sorg for, at lofterebene, -remmene og -keederne ikke beskadiger
motorsvejsemaskinens tilbehgr.

MOTORSVEJSEMASKINENS PLACERING

Find frem til et installationssted for motorsvejsemaskinen, hvor der
ikke er hindringer ved kgleluftind- og -udstremningshullerne; serg
desuden for, at der ikke opsuges stremledende stev, rustdannende
dampe, fugt, osv.

Der skal veere et frit rum pa mindst 1m rundt om motorsvejsemaskinen.

GIV AGT! Stil motorsvejsemaskinen pa en plan flade,
der kan holde til dens vagt, for at undga, at den valter eller
flytter sig pa farlig vis.

MASKINENS JORDFORBINDELSE

Foratundga elektriske stad pga. defekte forbrugerapparater
skal maskinen forbindes med et fast jordforbindelsessystem ved
hjeelp af den dertil beregnede klemme.

Fig. G

DE ELEKTRISKE FORBINDELSER SKAL UDF@RES
AF PERSONALE MED DEN FORN@GDNE ERFARING OG
KOMPETENCE.

FORBRANDINGSMOTOR

Hvad angar:

- kontroller for anvendelse;

- start af motor;

- anvendelse af motor;

- standsning af motor;

henvises der til BRUGERVEJLEDNINGEN fra forbreendingsmotorens
fabrikant.

SVEJSEKREDSENS FORBINDELSER

GIV AGT! FZR UDF@RELSE AF FOLGENDE
FORBINDELSER  SKAL  MAN KONTROLLERE, oM
MOTORSVEJSEMASKINEN ER SLUKKET.

Tabellen (TAB.1) viser de anbefalede veerdier for svejsekablet (i mm?)
pa grundlag af den maks. strem, der leveres af motorsvejsemaskinen.

Forbindelse af svejsekabel elektrodetang

| enden er det forsynet med en szerlig klemme, der lukker elektrodens
blottede del til.

Dette kabel skal forbindes til klemmen med symbolet (60A-120A)
eller (130A-200A) eller (+).

Forbindelse af svejsestremreturkablet

| enden er det forsynet med en klemme, der skal forbindes med
arbejdsemnet eller det metalbord, det befinder sig pa, sa tet som
muligt pa den sammensvejsning, der er ved at blive udfert.

Dette kabel skal forbindes til klemmen maerket med symbolet

—:I\ eller (-).
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Pabud:

- - Drej svejsekablernes konnektorer helt i bund i lynstikkontakterne
for at sikre en optimal elektrisk kontakt; i modsat fald overophedes
konnektorerne med fare for, at de hurtigt @delaegges og ikke
fungerer ordentligt.

Anvend svejsekabler, der er sa korte som muligt.

Undlad at anvende metalstrukturer, der ikke harer til arbejdsemnet,
i stedet for svejsestrgmreturkablet, da sikkerheden ellers szettes pa
spil, og der muligvis ikke opnas tilfredsstillende svejseresultater.

SVEJSNING: BESKRIVELSE AF FREMGANGSMADEN

- Det er strengt nedvendigt at felge elektrodefabrikantens
anvisninger, der angiver elektrodens polaritet og den
optimale svejsestrem (disse oplysninger er normalt opfert pa
elektrodepakningen).

- Svejsestremmen skal reguleres pa grundlag af den anvendte

elektrodes diameter og i betragtning af hvilken slags samling der

skal udferes; stremstyrken, der kan anvendes for de forskellige

elektrodediametre, er vejledende som falger:

L4

@ Elektrode Svejsestrom (A)
(mm) min. maks.

1.6 25 50
2 40 80
2.5 60 110
3.2 80 160
4.0 120 200
5.0 160 230
6.0 200 330

Veer opmaerksom pa, at der ved samme elektrodediameter kraeves
haje stromstyrker til plan svejsning, mens der skal anvendes lavere
stromstyrker til vertikale svejsninger eller underop.

- Svejsesamlingens mekaniske egenskaber afhaenger ikke kun
af strommens styrke, men ogsa af andre svejseparametre,
sasom lysbuens lsengde, hastighed og position under udferelse,
elektrodernes diameter og kvalitet (de ber opbevares i szerlige
pakninger eller beholdere pa et sted, hvor de beskyttes mod fugt).

Fremgangsmade:

Stil veelgeren pa ?: (kun VERSION 200A AC).

- Hold masken FORAN ANSIGTET, gnid elektrodens spids mod
arbejdsemnet og foretag den samme bevaegelse som for at teende
en teendstik; dette er den mest korrekte made at udlgse lysbuen
pa.

GIV AGT: LAD VARE MED AT BANKE elektroden mod emnet;

man risikerer ellers at beskadige bekleedningen og dermed at gere

det sveert at udlgse lysbuen.

Sa snart lysbuen er udlgst, skal man forsege at opretholde en

afstand fra emnet svarende til den anvendte elektrodes diameter

og serge for, at denne afstand forbliver sa konstant som muligt,

mens der svejses; husk pa, at elektroden skal hzeldes cirka 20-30

grader (Fig. H) i fremfaringsretningen.

Ved slutningen af svejsessmmen skal elektrodens ende flyttes lidt

tilbage i forhold til fremferingsretningen, over krateret for at udfere

fyldningen; haev elektroden hurtigt op fra smeltebadet, sa lysbuen
slukkes.

SVEJSES@MMENS UDSEENDE
Fig. |

7. ANVENDELSE AF MOTORSVEJSEMASKINEN
VEKSELSTROMGENERATOR

Kontrollér om maskinen er forbundet til en jordklemme ifglge
anvisningerne i kapitel 5 INSTALLATION.

Kontrollér om apparatets spaending virkeligt svarer til den ekstra
stikkontakts ydelse.

Forbind veerktgjets stik med maskinens dertil
stikkontakt (Fig. B-7 eller C-7, C-8).

- Stil veelgeren pa Fig. B-1) (kun VERSION 200A AC).

SOM

beregnede

GIV AGT!
- Belastningen slas til, nar motoren er gaet i gang.
- Belastningen skal altid slas fra, inden der slukkes for motoren.
- Hvis AC-stikkontakterne er overbelastede eller der er en fejlfunktion
i det forbundne apparatur, udlgses varmesikringerne (Fig. B-6 eller
C-6)



- Genopretningen foregar ikke automatisk. For at genoprette
systemets  driftstilstand  (RESET), SKAL  varmsikringen
genaktiveres:

Pa versionen 200AAC er det ikke muligt at anvende maskinen som
svejsemaskine og generator samtidigt.

Pa versionen 300A DC frarades det at anvende maskinen som
svejsemaskine og generator samtidigt (udgangsspeendingen vil
ikke vaere konstant).

Det er forbudt og farligt at anvende maskinen som
stromkilde for ejendommens netforsyning.

8. VEDLIGEHOLDELSE

GIV AGT! SOGRG FOR, AT DER ER SLUKKET FOR
MOTORSVEJSEAPPARATET, FOR DER FORETAGES HVILKET
SOM HELST VEDLIGEHOLDELSESINDGREB.

ORDINAR VEDLIGEHOLDELSE
DEN ORDINARE VEDLIGEHODLELSE KAN FORETAGES AF
OPERAT@REN.

VEDLIGEHODLELSE AF FORBRANDINGSMOTOREN MED
GNISTTANDING

Udfer de kontroller og den planlagte vedligeholdelse, der er
fremstilleti BRUGERVEJLEDNINGEN fra forbraendingsmotorens
producent.

EKSTRAORDINAR VEDLIGEHOLDELSE

EKSTRAORDINARE VEDLIGEHOLDELSESOPGAVER MA KUN
FORETAGES AF MEDARBEJDERE MED ERFARING ELLER
KVALIFIKATIONER PA EL-MEKANIK-OMRADET OG | HENHOLD
TIL DEN TEKNISKE STANDARD IEC/EN 60974-4.

A GIV AGT! S@RG FOR, AT DER ER SLUKKET FOR
MOTORSVEJSEAPPARATET, FGR DETS PANELER FJERNES
FOR AT FA ADGANG TIL DETS INDRE.

Hvis der foretages kontroller inden i motorsvejseapparatet,
mens der er spanding, kan der opsta alvorlige elektrochok
pa grund af direkte kontakt med dele med spaending og/eller
laesioner som folge af direkte kontakt med dele i bevagelse.

- Kontrollér motorsvejsemaskinens indre og fiern stevet, der har
lagt sig pa generatoren og reaktansen med ter trykluft (maks.
10bar), med jeevne mellemrum og under alle omsteendigheder i
betragning af anvendelsen.

Man skal ind i mellem undersgge, om de elektriske forbindelser er
godt strammet samt om kablernes isolering er intakt.

- Nar arbejdet er fuldendt, skal motorsvejseapparatets paneler
seettes pa plads igen og fastgeringsskruerne skal strammes helt
i bund.

Der ma under ingen omsteendigheder foretages svejsninger, mens
motorsvejseapparatet er abent.

Efter udferelse af vedligeholdelsen eller reparationen skal
forbindelserne og kabelfgringerne genoprettes, sa de er som
til at begynde med, og man skal serge for, at de ikke kommer i
kontakt med dele i bevaegelse eller dele, der kan komme op
pa heje temperaturer. Speend alle lederne fast med band,
som de var til at begynde med, og serg for, at den primeere
hajspaendingstransformer er ordentligt adskilt fra de sekundaere
lavspaendingstransformere.

Anvend alle de oprindelige underlagsskiver og skruer til at lukke
kabinettet igen.

Kontrollér med jeevne mellemrum, om bgrsterne er slidte samt
deres placering (kun VERSION 300A DC).

9. TRANSPORT oG
MOTORSVEJSEAPPARATET
Hvad angar transport og henstiling af motorsvejseapparatet,
henvises der til BRUGERVEJLEDNINGEN fra forbreendingsmotorens
producent.

HENSTILLING AF

10. FEJLFINDING
HVIS APPARATET
KONTROLLER

IKKE FUNGERER TILFREDSSTILLENDE,
F@LGENDE, FOR DER  FORETAGES
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GRUNDIGERE EFTERSYN ELLER RETTES HENVENDELSE TIL

KUNDEASSISTANCEN :

- Om svejsestrammen egner sig til den anvendte elektrodes
diameter og type.

- Serg for, at den gule lysdiode, der giver besked om, at

kortslutningsudkoblingen er udlgst, ikke lyser.

Sgrg for, at det nominelle intermittensforhold er overholdt; hvis

termostatbeskyttelsesanordningen er udlgst, skal man vente,

indtil motorsvejseapparatet afkeler af sig selv og kontrollere, om

ventilatoren fungerer som den skal.

Kontrollér at der ikke er en kortslutning ved motorsvejseapparatets

udgang: skulle dette veere tilfeeldet, skal man udbedre forstyrrelsen.

Serg for, at svejsekredsens forbindelser er foretaget rigtigt, isser

om jordkablets tang virkeligt er forbundet til arbejdsemnet uden

mellemliggende isolerende materialer (sasom. Lak).

Hvad angar fejifinding i motoren, henvises der til
BRUGERVEJLEDNINGEN fra forbraendingsmotorens producent.

Skulle der opsta problemer med forbraendingsmotoren, ret
henvendelse til den naermeste motorforhandler.

N

BRUKERVEILEDNING

ADVARSEL! FGR DU BRUKER DEN MOTORISERTE
SVEISEBRENNEREN, SKAL DU NGYE LESE
BRUKSANVISNINGEN SOM MEDF@LJER DEN MOTORISERTE
SVEISEBRENNEREN OG  MOTOREN. ELLERS KAN
PERSONSKADER ELLER SKADER PA ANLEGG, APPARATER
ELLER DEN MOTORISERTE SVEISEBRENNEREN OPPSTA.

MOTORISERTE SVEISEBRENNER FOR MMA SVEISING FOR
INDUSTRIBRUK OG FAGBRUK.
Bemerk: | folgende tekst blir termen "motorisert sveisebrenner” brukt.

1. GENERELLE SIKKERHETSNORMER

VAN

Kontroller motoren for hvert bruk (se bruksanvisningen til
tenningsmotoren som fabrikanten forsyner deg med sammen
med motoren).

Plasser aldri lettantennelige materialer i narheten av motoren
og hold den motoriserte sveisebrenneren mindst 1 meter fra
bygninger eller andre utstyr.

Bruk aldri den motoriserte sveisebrenneren i lettantenenlige
miljeer eller hvor det er fare for eksplosjon ogl/eller brann, i
rom uten ventilasjon, i narvaer av vasker, gass, stev, damp,
syrer og lettantennelige og/eller eksplosive produkter.

Tank apparaten med drivstoff i omraden med god ventilasjon
og med motoren slatt fra. Bensin er meget lettantennelig og
kan ogsa eksplodere.

Fyll ikke drivstoffstanken med altfor meget drivstoff. | tankens
hals skal der ikke vare drivstoff. Kontroller at lokket er
ordentlig lukket.

Hvis drivstoffet kommer utenfor tanken, skal du rengjore den
godt og la dampene forsvinne for du starter motoren opp.

Du skal ikke rgyke eller bruke flammer uten vern pa den plass
hvor du fyller p4 motoren med drivstoff eller oppbevarer
bensin.

Du skal ikke ta i motoren nar den er varm. For & unnga alvorlig
brann eller forbrennelser for du transporterer eller oppbevarer
den motoriserte sveisebrenneren, skal du la motoren avkjoles.

- Temmingsgassene innholder kulloksid, en gass som er meget
giftig, luktfri og fargelgs. Unnga innanding. Start ikke den
motoriserte sveisebrenneren opp i rom uten ventilasjon.

- Still ikke den motoriserte sveisebrenneren i skraning mer enn
10° fra vertikal stilling, ellers kan tanken lekke bensin.



- Hold barn og dyr borte fra den motoriserte sveisebrenneren
da den er igang, da den blir meget varm og kan arsake
forbrenninger og skader.

- Laer dig sla fra motoren hurtig og bruke alle kontrollene.
La aldrig personer uten tilstrekkelige erfaringer bruke den
motoriserte sveisebrenneren.

NORMER FOR DEN ELEKTRISKE SIKKERHETEN

KOPLE MASKINEN TIL JORDELEDNING

Elektrisk energi kan vare farlig og hvis den ikke brukes
pa korrekt mate, kan den fore til elektriske stoter eller
eksplosjoner som arsaker alvorlige eller dedelige skader, og
brann eller feil i elektriske apparater. Hold barn, ukvalifiserte
personer og dyr borte fra den motoriserte sveisebrenneren.
Det er forbudt og farlig & kople maskinen og forsyne elektrisk
strom til en bygnings elektriske nett.

Bruk ikke maskinen i fuktige og vate miljger eller i regn.

Bruk ikke kabler med darlig isolering og hold dem borte fra
maskinens varme deler.

GENERELL SIKKERHET FOR BUESVEISING

Operateren ma ha tilstrekkelig kjenndom om sikkert bruk
av den motoriserte sveisebrenneren og ma vzre informert
om risikoer som gjelder buesveising, forholdsregler og
nedsituasjonsprosedyrene.

(Se ogsa norm “EN 60974-9: Apparater til buesveising. Avsnitt 9:
Installasjon og bruk”).

- Unnga direkte kontakter med sveisekretsen;
vakuumspenningen som den motoriserte sveisebrenneren
forsyner kan vare farlig i noen forhold.

- Koplingen av sveisekablene, operasjonene for kontroll
og reparasjon som skal utferes med den motoriserte
sveisebrenneren slatt fra.

- Sla den motoriserte sveisebrenneren fra fer du skifter ut dens
slitne deler.

- Bruk ikke den motoriserte sveisebrenneren i fuktige og vate
miljger eller i regn.

- Du skal ikke bruke kabler med darlig isolering eller lgse
koplinger.

Ve /AN

- Du skal ikke utfere sveisinger pa beholder eller rer som
innholder eller har innholt lettantennelige vaesker eller gasser.

- Unnga a bruke materialer som rengjorts med klormiddel eller i
narheten av slike vasker.

- Du skal ikke sveise pa beholder under trykk.

- Forsikre deg om afjerne fra arbeidsomradet alle lettantennelige
materialer (f.eks. tre, papir, kluter, etc.).

- Forsikre deg om at luftsirkulasjonen er tilstrekkelig eller
bruk maskiner for a fjerne royken som oppstar under
sveiseprosedyren i narheten av buen; det er ngdvendig a
folge en systematisk prosedyre for vurdering av grensene
for kontakt med sveisergyk i samsvar med sammensetning,
konsentrasjon og varighet av kontakten.

- Hold beholderen borte fra varmekilder, inklusive solstraler
(hvis brukt).

POLO0®

- Bruk en egnet elektrisk isolering i forhold til elektroden,
stykket som skal bearbeides og eventuelle metalldeler som
befinner seg i naerheten og har jordeledning (tilgjengelige).
Dette kan oppnas ved a bruke hansker, skor, hjelm og
verneklar og ramper eller isoleringsttepper.

Beskytt syene med spesialglass av inattinisk type montert pa
masker eller hjelmer.

Bruk spesielle brannvernsklzr for & unnga kontakt mellom
huden og ultrafiolette eller infrargde straler som blir produsert
av buen; disse forholdsreglene gilder ogsa for andre personer
som befinner seg i narheten av buen ved hjelp av skjermer
eller gardiner som ikke reflekterer lys.
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- Stey: Hvis nivaet for dagelig kontakt (LEPd) oppnas under
sveiseoperasjoner som er meget intensive og gir et niva som
tilsvarer eller overstiger 85 dB(A), er det nedvendig a bruke

net individuelle verneutstyr.

=ZOORO®®

- Overgangen av sveisespenningen forer til elektromagnetiske
felt (EMF) ved sveisekretsen.

De elektromagnetiske feltene kan interferire med noen

medisinske apparater (f.eks. pace-maker, andningsmaskiner,

metallproteser etc.).

Det er ngdvendig a utfere verneprosedyrer for personene som

skal ha pa seg disse apparatene. For eksempel skal de ikke ga

bort i sveiserens bruksomrade.

Denne sveisebrenneren oppfyller kravene for produktets

tekniske standard for eksklusiv bruk i industrimiljger og for

profesjonal anvendelse. Vi garanterer ikke overensstemmelse

med grenseverdiene nar det gjelder kontakt med

elektromagnetiske felt i hjemmet for mennesker.

Operatoren skal bruke felgende prosedyrer for a minke all
kontakt med elektromagnetiske felt:

llerde to s kablene sa naere hverandre som mulig.

- Hold hodet og kroppen sa langt borte som mulig fran
sveisekretsen.

Linde aldrig sveisekablene rundt kroppen.

Du skal aldri sveise med kroppen i sveisekretsen. Hold begge
kablene pa samme side av kroppen.

Kople returkabeln for sveisespenningen til stykket som skal
sveises sa nare soms mulig til skjsten som skal dannes.

Du skal ikke sveise ved a oppholde deg eller stotte deg ved
helt nzre sveisebrenneren (mindste avstand: 50cm).

La aldrig magnetiske formal av jern vare i narheten av
sveisekretsen.

- Mindste avstand d= 20 cm (FIG. L).

/o

- Apparat av klasse A:

Denne sveisebrenneren oppfyller kravene for produktets
tekniske standard for eksklusiv bruk i industrimiljger og for
profesjonal anvendelse.

EKSTRA FORHOLDSREGLER

- SVEISEOPERASJONENE:
- | miljger med stor risiko for elektriske stoter
- | rom uten ventilasjon
- | naervaer av lettantennelige eller

materialer
DET ER NGDVENDIG a oppna en vurdering av en "Ansvarlig
ekspert” og alltid utferes i narvaer av andre kompetente
personer for inngrep i nedsituasjoner.
Man MA bruke de tekniske vernesystemene som er beskrvete
i 710; A8; A.10. i normen “EN 60974-9: Apparater til
buesveising. Avsnitt 9: Installasjon og bruk”.
DET ER forbudt a utfere sveising med operateren opploft fra
bakken, unntatt bruk av sikkerhetsplattformer.
SPENNING MELLOM ELEKTRODHOLDENE ELLER
SVEISEBRENNENE: da man arbeider med flere sveisebrennere
pa et stykke eller flere stykker som er koplet elektrisk, kan
det totale spenningsverdiet i vakuum som oppstar mellom de
ulike elektrodholdene eller sveisebrennene bli meget hoyt og
verdiet kan overstige tillatt grense med dobbelt verdi.
Det er nedvendig at en organisater med erfareinger avgjer
hvis der er noen risikoer, slik at man kan bruke verneutstyr
som er egnet, i samsvar med 7.9 i normen “EN 60974-9:
Apparater til buesveising. Avsnitt 9: Installasjon og bruk”.

eksplosjonsfarlige

DVRIGE RISIKOER
- VELTING: plasser den motoriserte sveisebrenneren pa en flatt
overflate med en baerekraft som egner seg til vekten. Ellers (f.
eks. gulv i skraning, ujevnt gulv) kan maskinen velte.
- GALT BRUK: det er farlig & bruke den motoriserte
sveisebrenneren for bearbeidelser som skiller seg fra det som



forutses (f. eks. for a tine vannledninger).

Det er forbudt a lofte den motoriserte sveisebrenneren hvis
man ikke forst har nedmontert gassbeholderen, traforsyneren
og alle kabler/koplingsledninger og stremkabler (hvis der er
noen).

Det ende loftemoduset som er tillatt er det som er angitt i
seksjonen ,INSTALLASJON” i denne brukerhandboka.

2. INTRODUKSJON OG GENERELL BESKRIVELSE

VERSJON 200 AAC

Motorisert sveisebrenner som drivs med bensin for MMA-
elektrodsveising med vekselstram AC. Elektroder som kan brukes:
rutiliske. Den kan brukes som en stremgenerator AC enfas for a
forsyne alle elektriske apparatene med strem (f eks. slipemaskiner,
borer, slagmaskiner, demoleringsmaskiner osv.) og elektriske anlegg
(f. eks. lamper, sager, kompressorer osv.).

VERSJON 300 ADC

Motorisert sveisebrenner med bensin- eller dieseldrift ti MMA-
elektrodsveising med likstrom DC. Fleksibelt bruk med ulike
typer av elektroder: rutiliske, basiske, cellulosiske, rustfritt stal,
aluminium, gjutejern osv. Den kan brukes som strgmgenerator AC
en- og trefas for & forsyne alle elektriske apparater med strem (f. eks.
slipemaskiner, bormaskiner, slagmaskiner, demoleringsmaskiner
osv.), kompressorer, armatur og lyspaerer osv.

TILLBEHGR SOM MAN KJGPER SEPARAT:
- MMA-sveisekit.
- Hjulkit.

3. TEKNISKE DATA
MERKSKILT
Hoveddata som gjelder for bruk og prestasjon for den motoriserte
sveisebrenneren star pa merkskiltet med falgende betydning:
Fig. A
1- Registreringsnummer for identifisering av den motoriserte
sveisebrenneren (trenges for teknisk service, bestilling av
reservedeler og seking av produktets opprinning).
2- Symbol for den motoriserte sveisebrennerens
struktur.
3- Sveisekretsens prestasjoner:
- 1,: Stramsverdier fra sveisebrenneren unner sveiseprosedyren.
X: Intermittensforhold: indikerer tiden nar den motoriserte
sveisebrenneren kan forsyne tilsvarende stremsverdi (samme
kolumnen). Dette blir uttrykt i prosent basert pa en syklus med
10 minutter (f eks. 60%= 6 minutters arbeid, 4 minutters stopp
osV.).
Nar det gjelder bruksfaktor (som gjelder et miljg med 40°C)
som overskrides, avgjgres inngrepet av det termiske
verneutstyrets inngrep (den motoriserte sveisebrenneren
forblir i standbymodus til temperaturen atergar til tillatte
verdier.
4- EUROPEISK referansenorm for
buesveisebrennerens konstruksjon.
5- Symboler som gjelder sikkerhetsnormer med betydning som er
forklart i kapittel 1 “Generelle sikkerhetsnormer”.
6- Nominell frekvens.
7- Karakteristikker for forbrenningsmotoren:
- n: Lastens nominelle hastighet.
8- Dekslets verneutstyrsgrad.
9- Ljudeffektniva (eller ljudtrykksniva) som er garantert av den
motoriserte sveisebrenneren.
10- Ekstra effektutgang:
- Nominell utgangsstrem (V).
- Nominell utgangseffekt 1 ph (enfas) og/eller 3 ph (trefas).

innvendige

apparatets sikkerhet og

Bemerk: eksemplet pa skiltet er en indikasjon som gjelder
symbolenes og tallenes betydning. Eksakte verdier for den
motoriserte sveisebrennerens tekniske data star direkte pa skiltet pa
den motoriserte sveisebrenneren.

@VRIGE TEKNISKE DATA:
- MOTORISERT SVEISEBRENNER: se tabell 1 (TAB.1)
- ELEKTRODHOLDERKLEMME: se tabell 2 (TAB. 2)

Den motoriserte sveisebrennerens vekt star i tabellen 1 (TAB. 1).
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4. ANLEGG FOR KONTROLL, REGULERING OG KOPLING AV

DEN MOTORISERTE SVEISEBRENNEREN

VERSJON 200 A AC (Fig. B)

1-  Velger VEKSELSTROMSGENERATOR-SVEISEBRENNER. For
a velge ensket funksjonsmodus:

Vekselstramsgenerator.

Sveisebrenner.

;I:

2- Skrittvelger for a regulere sveisestremmen.

3- Hurtig uttak ===k for & kople sveisebrennerkabelen.

4- Hurtig uttak (intervall 130 A — 200 A) for & kople
sveisebrennerkabelen.
5- Hurtig uttak (intervall 60 A — 120 A) for & kople

sveisebrennerkabelen.
6- Termiskt verneutstyr (et til hvert uttak 230 V 1~).
7- Ekstra uttak 230 V 1~ (50 Hz).
8- Hull til jordeledningen.

VERSJON 300A DC (Fig. C)

1-  Skrittvelger for a regulere sveisestremmen.

2- Velger for a regulere de tre sveiseintervallene og for a regulere
utgangsspenningen i ekstrauttakene.

3-  Hurtig uttak minus (-) for & kople sveisekabelen.

4- Hurtig uttak plus (+) for & kople sveisekabelen.

5- Extrauttakenes voltmaler.

6- Magnetisk/termisk brytar.

7- Enfasuttak.

8- Trefasuttak.

9-  Hull til jordeledningen.

5. INSTALLASJON

BEMERK! UTF@R ALLA INSTALLASJONSATGARDER
OG ELEKTRISKA ANSLUTNINGAR MED DEN MOTORISERTE
SVEISEBRENNEREN  SLATT FRA. DE ELEKTRISKE
KOPLINGENE MA KUN BLI UTF@RT AV PERSONNEL MED
ERFARING OG KVALIFIKASJON.

INSTALLASJON
Pakk ut den motoriserte sveisebrenneren og monter de lgsa delene
som ligger i emballasjen.

Montering av returkabelen-klemmen
Fig. D

Montering av returkabeln-elektrodholderklemmen
Fig. E

LGFTEMODUS FOR DEN MOTORISERTE SVEISEBRENNEREN
Den motoriserte sveisebrennerens Igft MA bli utfrt i samsvar med
instruksene i Fig. F.

Dette gjelder bade ved den ferste installasjonen og unner hele den
motoriserte sveisebrennerens levetid.

Bemerk: for du Igfter sveisebrenneren skal du fgrst ha nedmontert
tramateren, gassbeholderen, kablene og koplingsledningene og
stremkablene. Veer forsiktig slik at reip, reimer og lgftekjeder ikke
skader

den motoriserte sveisebrennerens tillbehgor.

PLASSERING AV DEN MOTORISERTE SVEISEBRENNEREN
Identifiser den motoriserte sveisebrennerens installasjonsplats
slik at det ikke er noen hinder i neerheten av kjeelelgftens inn- og
utgangspaninger. Forsikre deg ogsa om at inget stremfarende stov,
etsende dampe ller fukt trenger inn.

Forsikre deg om at det er minst 1 m fritt rom rundt den motoriserte
sveisebrenneren.

BEMERK! Plasser den motoriserte sveisebrenneren pa
en flatt overflate med egnet kapasitet til apparatets vekt for a
unnga velting og farlige bevegelser.

MASKINENS JORDELEDNING

A For & unnga elektriske stoter som beror pa defekte



apparater, ma maskinen koples med en fast jordeledning ved det
spesielle uttaket.
Fig. G

DE ELEKTRISKE KOPLINGENE MA BARE BLI UTF@RT AV
KVALIFISERT PERSONELL MED ERFARING.

FORBRENNINGSMOTOR

Nar det gjelder:

- kontroller far bruket;

- motorens oppstart;

- motorens bruk;

- motorens stopp

se BRUKERHANDBOKA fra forbrenningsmotorens fabrikant.

SVEISETSKRETSENS KOPLINGER:

BEMERK! F@R DU UTFORER FOLGENDE KOPLINGER,
SKAL DU FORSIKRE DEG OM AT DEN MOTORISERTE
SVEISEBRENNEREN ER SLATT FRA.
| tabell 1 (TAB.1) star verdiene som anbefales til sveisekablene
(i mm?) i samsvar med maksimal effekt som den motoriserte
sveisebrenneren kan erby.

Kopling av sveisekabelens elektrodholderklemme

Still en spesiell klemme pa termianlen far a stramme den bare delen

av elektroden.

Denne kabelen skal koples til klemmen med symbolet (60A-120A)

eller (130A-200A) eller (+).

Kopling av sveisebrennerens returkabel

Still en klemme pa terminalen som skal koples til stykket som skal

sveises eller til metallbenken den star pa, sa nsere som mulig til fayen

som skal lages.

Denne kabelen skal koples til klemmen med symbolet ==K

eller (-).

Anbefaling:

- Drei sveisekablenes kontaktdon helt til slutt i hurtig uttaken, for
a garantere en perfekt elektrisk kontakt. Ellers vil kontaktdonene
overhetes og tappe effektiviteten.

- Bruk sa korte sveisekabler som mulig.

Unnga & bruke metallstrukturer som ikke tilherer stykket som skal

bearbeides. Dette kan veere farlig for sikkerheten og fere til darlig

sveiseresultat.

o

. SVEISING: BESKRIVELSE AV PROSEDYREN

Det er viktig & folge elektrodfabrikantens instrukser nar det
gjelder elektrodene for en korrekt polaritet og optimal sveisestream
(generellt star indikasjonene pa elektrodenes forpakning).
Svesestrgmmen skal reguleres i samsvar med diametern pa
elektroden som er brukt og den strem som er brukt til de ulike
elektroddiametrene er:

@ Elektrod Sveisestrom (A)
(mm) min. max.
1.6 25 50
2 40 80
25 60 110
3.2 80 160
4.0 120 200
5.0 160 230
6.0 200 330

Husk pa at med samme elektroddiameter, bruker man et hgyere
stromsverdi for den horisontelle sveisingen mens man for sveising
ovenfor hodet bruker et lavere stremsverdi.

De mekaniske karakteristikkene for sveisefugen avgjeres av de
andre sveiseparametrene, bortsett fra valgt stremsintensitet, som
buens lengde, hastighet ov stilling for utferelse, diameter og kvalitet
til elektrodene (for en korrekt bevaring skal du holde elektrodene
borte fra fukt ved & la dem ligge i forpakningene eller eskene).

Fremgangsmate:

Still velgeren pa ?: (bare VERSJON 200 AAC).

- Hold massen FORAN ANSIKTET, dra elektrodspissen mot stykket
som skal sveises, med en bevegelse som for a sette fyr pa et
fyrstykk. Dette er den korrekte metoden for & sette tenne buen.
BEMERK: SLA IKKE elektroden mot stykket. Ellers risikerer du &
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skade bekledningen og gjer det vanskelig & aktivere buen.

Sa snart som buen tennes, skal du preve pa a holde avstand til
stykket, tilsvarenden elektroddiameteren som er brukt og holde
avstanden sa jevn som mulig unner sveisingen. Husk pa at
elektrodens skraning skal veere omtrent 20-30 grader (Fig. H)
unner mateprosedyren.

| slutten av sveisestrengen skal du stille elektrodenden noet
bakover i forhold til materetningen, ovenfor krateren for & utfgre
pafylling og laft siden elektroden hurtig ut fra fusjonsbadet for & sla
fra buen.

SVEISESTRENGENS UTSEENDE:
Fig. |

7. BRUK AV DEN MOTORISERTE SVEISEBRENNEREN SOM

VEKSELSTROMSGENERATOR

- Kontroller at maskinen er koplet til jord som er beskrevet i kapittel

5. INSTALLASJON.

Kontroller at apparatets spenning tilsvaren den som kommer fra

ekstrauttaket.

Still sigarettenneruttaket pa enheten i maskinens uttak (Fig. B-7

eller C-7, C-8).

- Still velgeren i stilling
AC).

A BEMERK!

Lasten skal applseres sa snart motoren er igang.

For du slar fra motoren, ma du kople fra belastingen.

- Hvis AC-uttaken er overbelastet eller hvis en feil er skjedd i den
tilkoplete maskinen, inngriper de termiske verneutstyrene (Fig. B-6
eller C-6).

Tilbakestillingen skjer ikke automatisk. For a tilbakestille systemet
i funksjonsmodus (RESET) er det NODVENDIG a aktivere det
termiske verneutstyret igjen.

| versjonen 200 AAC gar det ikke & bruke maskinen samtidlig som
sveisebrenner og generator.

| versjonen 300A DC anbefaler vi at man ikke bruker maskinen
samtidligt som sveisebrenner og generator (utgangsspenningen
blir da ikke konstant).

(Fig. B-1) (bare VERSJON 200 A

Det er forbudt og farlig & kople maskinen og forsyne
strem til et elektrisk nett i en bygning.

8. VEDLIKEHOLD

ADVARSEL! FOR DU UTFORER
VEDLIKEHOLDSARBEIDET, FORSIKRE DEG OM AT DEN
MOTORISERTE SVEISEBRENNEREN ER SLATT FRA.

ORDINARIE VEDLIKEHOLDSARBEID
VEDLIKEHOLDSOPERASJONENE
OPERAT@REN.

KAN UTFORES AV

VEDLIKEHOLD AV TENNINGSMOTOREN
Utfer kontroller og programmert vedlikehold som star i
BRUKSANVISNINGEN av tenningsmotorens fabrikant.

EKSTRAORDINART VEDLIKEHOLD

ALT EKSTRAORDINART VEDLIKEHOLD FAR KUN UTF@RES
AV PERSONELL MED ERFARING ELLER KVALIFIKASJONER 1
ELEKTRISKE OG MEKANISKE OMRADER, | SAMSVAR MED DE
TEKNISKE STANDARDENE IEC/EN 60974-4.

A ADVARSEL! FGR DU FJERNER DEN MOTORISERTE
SVEISEBRENNERENS PANELER OG KONTROLLER AT DEN
ER SLATT FRA FOR DU FAR ADGANG TIL DENS INNVENDIGE
DELER.

Eventuelle kontroller som blir utfert under spenning i den

motoriserte sveisebrenenren kan fere til alvorlig elektrisk stot

ved direkte kontakt med stremferende deler og/eller skader som

oppstar pga direkte kontakt med bevegelige deler.

- Regelmessig och ifalge bruket og miljgets stgvinnhold skal du
inspisere den motoriserte sveisebrenneren innvendig og fjerne



stov som samles pa vekselsstremsgeneratoren og kapasitansen
med en trykkluftstrale med ter trykkluft (maks. 10 bar).

Du skal ogsa kontrollere at de elektriske koplingene er godt
strammet og at kablene ikke har skader pa isoleringen.

- Etter disse operasjonene, skal du montere tilbake panelene pa
den motoriserte sveisebrenneren ved & stramme festeskruene.
Unnga absolutt & utfere sveiseoperasjoner med den motoriserte
sveisebrenneren slatt fra.

Etter a ha utfert vedlikehold eller reparasjoner, skal du tilbakestille
koplingene og kablene som opprinnelig. Forsikre deg om att de
ikke kommer bort i bevegelige deler eller deler som kan na heye
temperaturer. Bind alle ledninger som opprinnelig og forsikre deg
om at koplingene til hovedledningen med hgyspenning er godt
separert fra koplingene i sekundeerledningen med lav spenning.
Bruk alle brikkene och opprinnelige skruene for a lukke
snekringsdelen ordentlig.

Kontroller regelmessig berstenes slitasje og plassering (bare
VERSJON 300 A DC).

9. TRANSPORT OG HANDTERING AV DEN MOTORISERTE
SVEISEBRENNEREN

For transport og demolering av den motoriserte sveisebrenneren,
les BRUKSANVISNINGEN som fabrikanten av tenningsmotoren
forsyner deg med.

10. FEILS@KING

HVIS MASKINEN IKKE FUNGERER KORREKT OG F@R DU
UTFPRER SYSTEMATISKE KONTROLLER ELLER HENVENDER
DEG TIL ASSISTANSEN, SKAL DU KONTROLLERE AT:

- Sveisestrammen skal veere egnet bade til diameteren og den type
av elektrod som blir brukt.

Den gule lysindikatoren lyser ikke for & signalere inngrep av et
termisk sikkerhetsvern for kortslutning.

- Forsikre deg om at du har observert de nominelel intervallene;
Hvis det termostatiske vernet inngriper, skal du vente pa den
naturlige avkjelingen av den motoriserte sveisebrenneren, skal du
kontrollere ventilatorens funksjon.

Kontroller at der ikke er kortslutninger ved den motoriserte
sveisebrennerens utgang: i dette fallet skal du fijerne problemet.
Koplingene av sveisekretsen skal utferes korrekt, spesielt hvis
jordeledningskabelens klemme er godt koplet til stykket uten bruk
av isoleringsmaterialer (f.eks. lakk).

For feilsgking i motoren, les BRUKSANVISNINGEN
som motorfabrikanten forsyner deg med sammen med
tenningsmotoren.

Hvis der er problem med tenningsmotoren, henvend deg til din
motorforhandler.

SF

OHJEKIRJA

AL

HUOMIO! ENNEN MOOTTORIHITSAUSLAITTEEN
KAYTTOA LUE HUOLELLISESTI SEN KAYTTOOPAS SEKA
KIPINASYTYTYSMOOTTORIN KAYTTOOPPAAT. ELLEl NIIN
TEHDA, SAATETAAN AIHEUTTAA HENKILOVAHINKOJA
TAI VAURIOITA ASETUKSILLE, LAITTEILLE TAI ITSE
MOOTTORIHITSAUSLAITTEELLE.

MOOTTORIHITSAUSLAITTEET AMMATTI- JA
TEOLLISUUSKAYTTOON TARKOITETTUA MMA- HITSAUSTA
VARTEN.

Huomio: Seuraavassa
“moottorihitsauslaite”.

tekstissa kaytetaan termia

1. YLEISET TURVALLISUUSSAANNOT

VAN

- Tarkasta moottori ennen jokaista kayttokertaa (katso
kipinasytytysmoottorin rakennuttajan kasikirja).
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Ala aseta syttyvid esineiti moottorin ldhettyville ja sailyta
vahintdan 1 metrin etdisyys moottorihitsauslaitteen seka
rakennusten ja muiden laitteiden valilla.

Al kdytd moottorihitsauslaitetta ilmapiirissd, jossa on
rdjahdyksen ja/tai tulipalon vaara, suljetuissa tiloissa,
syttyvien jal/tai rdjahtavien nesteiden, kaasujen, pdlyjen,
hoyryjen, happojen seka elementtien lahettyvilla.

- Tayta moottori polttoaineella hyvin ilmastoidussa tilassa
seka sen ollessa pysahdyksissa. Bensiini on erittdin herkasti
syttyvaa ja voi jopa rdjahtaa.

Ala  tiyta polttoainesiiliota liikaa. Séilion  suuaukon
lahettyvilla ei saa olla polttoainetta. Tarkasta, ettd korkki on
kunnolla kiinni.

Jos polttoainetta kaatuu sailion ulkopuolelle, poista se
huolellisesti ja anna hoyryjen havitd ennen moottorin
kédynnistamista.

Ala polta, dldkd tuo suojaamatonta tulta paikkaan, jossa

moottori tdytetddn polttoaineella tai jossa bensiinia
sailytetaan.

- Ald kosketa moottoria sen ollessa kuuma. Vakavien
palovammojen ja tulipalojen valttamiseksi anna

moottorihitsauslaitteen jaahtyd ennen sen kuljettamista tai
varastoimista.

Savukaasussa on hiilimonoksidia, joka on hyvin myrkyllinen,
hajuton ja viritdn kaasu. Viltd sen sisdin hengittamista. Ala
kédynnistd moottorihitsauslaitetta suljetuissa paikoissa.

Ald kallista moottorihitsauslaitetta 10° astetta enempai
vaakatasosta, silla sdiliosta saattaa vuotaa bensiinia.

Pida lapset ja eldimet loitolla kaynnissa olevasta
moottorihitsauslaitteesta, koska se kuumenee ja voi aiheuttaa
palovammoja ja haavautumisia.

Opettele sammuttamaan moottori nopeasti ja kayttamaan
kaikkia ohjaustoimintoja. Ala koskaan luovuta
moottorihitsauslaitetta henkildille, joilla ei ole asianmukaista
koulutusta.

SAHKOTURVALLISUUSSAANNOT

KYTKE LAITE SAUVAELEKTRODIIN

Sahkoenergia voi olla vaarallista ja vaaralla tavalla kaytettyna
tuottaa pienia tai tappavia sdhkoiskuja aiheuttaen vakavia
vaurioita tai kuoleman seka sadhkolaitteille tulipaloja ja
rikkoontumisia. Pida lapset, taitamattomat henkilot seka
eldimet kaukana moottorihitsauslaitteesta.

On kiellettyd ja vaarallista kytkead laite ja
sahkoenergiaa rakennuksen sahkdverkkoon.

Ala kayta laitetta kosteissa tai marissi tiloissa tai sateessa.
Ald kdytd kaapeleita huonontuneella eristeelld ja pidd ne
kaukana laitteen kuumista osista.

toimittaa

KAARIHITSAUKSEN YLEINEN TURVALLISUUS

Kayttdjan on oltava tarpeeksi hyvin johdatettu
moottorihitsauslaitteen turvalliseen kayttoon ja oltava tietoinen
kaarihitsausmenettelyihin liittyvista riskeista, asiaankuuluvista
torjuntatoimenpiteistéd seka hatatilamenettelyista.

(Katso myos normi “EN 60974-9: Kaarihitsauslaitteet. Osa 9:
Asennus ja kaytto”).

Valta suoraa kosketusta hitsauspiirin kanssa;
moottorihitsauslaitteesta perdisin oleva tyhjakayntijannite
voi tietyissa ymparistoissa olla vaarallista.
Hitsauskaapeleiden kytkenta, tarkastus- seka
korjaustoimenpiteet on tehtdvd moottorihitsauslaitteen
ollessa sammutettu.

Sammuta moottorihitsauslaite ennen hitsauspaan kuluvien
osien vaihtamista.

- Ald kayta moottorihitsauslaitetta kosteissa tai marissa
tiloissa tai sateessa.

Ala kéytd kaapeleita huonontuneella eristeelld tai liitosten
ollessa loystyneita.



Ve /AN

- Al hitsaa siilytys- ja kuljetuslaatikoiden
jotka ovat sisdltédneet syttyvid nestemai:
tuotteita.

Valta tyoskentelya klooriliuottimilla puhdistettujen
materiaalien paalla tai ndiden aineiden lahettyvilla.

Al4 hitsaa painesiilididen paalla.

Poista tydalueelta kaikki syttyvat aineet (esim. puu, paperi,
selluloosa jne.).

i putkistojen paalla,
a tai kaasumaisia

- Varaa sopiva ilmanvaihto tai valineet, jotka kykenevat
kuljettamaan hitsaussavut kaaren lahettyville;
jarjestelmillinen lahestymistapa on valttdméaton rajojen
arvioimiseksi tsaussavuille altistamiselle niiden

koostumuksen, tiivistymisen seka itse altistamisen keston
mukaan.

- Pida séiliopullo suojassa lammonlahteistd mukaan lukien
auringon siteily (jos olemassa).

0,00

Ota kayttoon elektrodiin, tyostettavaan kappaleeseen seka
mahdollisiin ldhettyville asetettuihin (kadsiksi paastaviin)
maadoitettuihin metalliosiin sopiva sdhkoneristys.
Normaalisti tdma voidaan tehdad pitamalla hansikkaita,
jalkineita, paansuojusta seka siihen tarkoitettuja varusteita
seka kayttamalla eristavia aluslevyja tai mattoja.

Suojaa aina silméat asianmukaisilla sateilynlapaisemattomilla
laseilla, jotka on rakennettu maskiin tai kyparaan kiinni.
Kédyta sopivia tulenkestdvid suojavarusteita valttden
altistamasta epidermia (ihon pintakerros) kaaren tuottamille
ultravioletti- ja infrapunasateille; suojausta on jatkettava
muille kaaren lahelld oleville henkilille heijastamattomien
seinustojen tai kankaiden avulla.

Meluisuus: Jos erityisen tehokkaiden hitsaustoimenpiteiden
vuoksi todetaan, ettd henkil6on kohdistuva paivittdinen
altistumisen taso (LEPd) on joko 85db(A) tai enemman, on
pakollista kdyttaa sopivia vélineitd yksilon suojaamiseksi.

2OORO®®

- Hitsausvirran kulku aiheuttaa sdahkomagneettisten kenttien
(EMF) syntymisen hit diirin ymparistossa
Sahkomagneettiset kentat voivat aiheuttaa hairiotda muutamien
laakinnallisten laitteistojen kanssa  (esim. tahdistin,
hengityslaitteet, metalliproteesit jne.).
On sovellettava asianmukaisia suojakeinoja naiden laitteiden
kayttdjille. Esimerkiksi on kiellettdva paadsy hitsauslaitteen
kayttoalueelle.
Tamé hitsauslaite vastaa ainoastaan teollisuusympaéristossa
ammattikdyttoon tarkoitetulle tuotteelle asetettua teknista
standardia. Vastaavuutta ei taata perusraja-arvoissa
henkildiden sdhkomagneettikentille altistumiseen liittyen
kotitalousympaéristossa.

Kéyttdjan on tehtdvd seuraavat toimenpiteet niin, etta
vahennetaian sahkomagneettikentille altistumista:

- Kiinnitd kaksi hitsauskaapelia yhdessd mahdollisimman
lahelle.

Pidd rakenteen paa ja runko mahdollisimman kaukana
hitsauspiirista.

Ala koskaan kierra hitsauskaapeleita rakenteen ympirille.
Ala hitsaa rakenteen ollessa hitsauspiirin keskelld. Pida
molemmat kaapelit rakenteen samalla puolella.

Liitd hitsausvirran paluukaapeli hitsattavaan kappal 1
mahdollisimman ldhelle tehtavaa liitosta.

Ala hitsaa hitsauslaitteen lahell, istuen tai nojaten siihen
(minimietdisyys: 50cm).

- Ala jata ferromagneettisia esineita hitsauspiirin lihelle.

- Minimietéisyys d= 20cm (KUVAL).

AN

- A-luokan laitteistot:
Tama hitsauslaite vastaa ainoastaan teollisuusymparistossa
ja ammattikdyttoon tarkoitetulle tuotteelle asetettua teknista
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standardia.

LISAVAROTOIMET
- HITSAUSTOIMENPITEET:
- Ymparistossa lisddantynyt sahkoiskunvaara
- Suljetuissa tiloissa
- Syttyvien tai rdjahtavien materiaalien ldheisyydessa
”Vastaavan patevian ammattilaisen” ON arvioitava ne
ennaltaehkaisevasti ja toimenpiteet suoritetaan aina muiden
héatatapauksiin koulutettujen henkildiden lasna ollessa.
ON KAYTETTAVA normin “EN 60974-9: Kaarihitsauslaitteet.
Osa 9: Asennus ja kdytté” kohdissa 7.10; A.8; A.10. kuvattuja
teknisia suojavalineita.
ON Kkiellettava hitsaus tyontekijan ollessa maasta irrallaan,
paitsi mahdollista turvallista tyoskentelylavaa kaytettdessa.
JANNITE ELEKTRODINPITIMIEN JA  HITSAUSPAIDEN
VALILLA: tydstettiessa vain yhti tai useampaa sihkoisesti
kytkettyd kappaletta useammilla hitsauslaitteilla saatetaan
luoda vaarallinen tyhjakayntijannitteiden méaara kahden eri
elektrodinpitimen tai hitsauspaiden vililld, jonka arvo voi olla
kaksi kertaa sallittua rajaa korkeampi.
On vilttamatonta, ettd asiantunteva koordinaattori mittaa
laitteiden avulla maédrittddkseen, onko olemassa riski ja
voidaanko kadyttda sopivia suojakeinoja, jotka kuvataan
normin “EN 60974-9: Kaarihitsauslaitteet. Osa 9: Asennus ja
kaytt6” kohdassa 7.9.

JAANNOSRISKIT

- KAATUMINEN: sijoita moottorihitsauslaite vaakatasolle,

jonka kantokyky kestid sen painon; mikali ndin ei ole

(esim. kallistuneet tai irtonaiset lattiat jne.), on olemassa

kaatumisvaara.

VAARANLAINEN  KAYTTO: on vaarallista  kayttaa

moottorihitsauslaitetta mihinkdan muuhun ty6hon kuin mihin

se on tarkoitettu (esim. jadtyneiden vesiputkien sulatus).

- On kiellettya moottorihit: laitetta, jos ei ole ensin
purettu kaasupulloa, langansyéttolaitetta seka kaikki kaapelit/
liitanta- ja syottoputket (jos mukana).

Ainoa sallittu nostotapa esitetddn ohjekirjan kohdassa
“ASENNUS”.

2. JOHDANTO JA YLEISKUVAUS

VERSIO 200A AC

Moottorihitsauslaite  bensiinilla ~ MMA-elektrodilla  hitsaukseen
vaihtovirralla. Kaytettavat elektrodit: rutiili. Laitetta voidaan kayttaa
yksivaiheisena vaihtovirtageneraattorina virran syéttamiseksi kaikkiin
sahkotyokaluihin - (esim. hiomakoneet, porat, paikkauskoneet,
purkajat jne.) seka sahkolaitteisiin (esim. lamput, sahat, kompressorit
jne.).

VERSIO 300A DC

Moottorihitsauslaite  bensiinilla  tai  dieselilla MMA-elektrodilla
hitsaukseen tasavirralla. Kayton joustavuus mita erilaisimmilla
elektrodityypeilla: rutiili, emaksiset, selluloosa, ruostumaton teras,
alumiini, valurauta jne. Sité voidaan kayttaa yksi- ja kolmivaiheisena
vaihtovirtageneraattorina virran syottamiseksi kaikkiin
sahkotyokaluihin - (esim.  hiomakoneet, porat, paikkauskoneet,
purkajat jne.), kompressoreihin, neon- ja hehkuvalaistuslaitteisiin jne.

TILATTAVAT LISAVARUSTEET:
- MMA-hitsauspakkaus.
- Rengaspakkaus.

3. TEKNISET TIEDOT

TIETOKYLTTI

Tarkeimméat moottorihitsauslaitteen kayttéon ja ominaisuuksiin

liittyvat tiedot on koottu ominaisuuskylttiin seuraavin merkityksin:

Kuva A

1- Rekisterinumero moottorihitsauslaitteen tunnistamista varten
(valttamaton teknista huoltoa, varaosien tilaamista seka tuotteen
alkuperan selvittamista varten).

2- Moottorihitsauslaitteen sisarakenteen symboli.

3- Hitsauspiirin ominaisuudet:
- |, : Virrat, jotka hitsauslaite voi syé6ttéa hitsauksen aikana.
- X : Pulssitussuhde: ilmoittaa keston, jonka aikana

moottorihitsauslaite voi tuottaa vastaavaa virtaa (sama



pylvas). llmaistaan %:ssa, 10 minuutin jaksoon perustuen
(esim. 60 % = 6 tydminuuttia, 4 minuuttia taukoa jne.).
Jos kayttoon liittyvat tekijat (ilmoitettu 40°C ilman lampétilalla)
ylitetdan, lampoésuoja keskeyttdd (moottorihitsauslaite pysyy
stand-by -tilassa kunnes sen lampétila palaa sallittuihin
rajoihin).
4- EUROOPPALAINEN  kaarihitsauslaitteiden
turvallisuutta koskeva normi.
5-  Turvallisuusnormeihin  viittaavat symbolit,
annetaan luvussa 1 “yleiset turvallisuusnormit”.
6- Nimellistaajuus.
7- Rajahdysmoottorin ominaisuustiedot:
- n: kuormituksen nimellisnopeus.
8- Pakkauksen suojausaste.
9- Moottorihitsauslaitteen takaama aanitehotaso (tai paine-).
10- Tehon lisaulostulo:
- Nimellinen ulostulojannite (V).
- Nimellinen ulostuloteho 1ph (yksivaiheinen)
(kolmivaiheinen).

valmistusta ja

joiden merkitys

jaltai  3ph

Huomaa: annettu esimerkkikyltti on ohjeellinen symbolien ja lukujen
merkityksen suhteen; sinulla olevan moottorihitsauslaitteen teknisten
tietojen tarkat arvot on katsottava suoraan kyseisessa laitteessa
olevasta kyltista.

MUUT TEKNISET TIEDOT:
- MOOTTORIHITSAUSLAITE: katso taulukko 1 (TAUL. 1)
- ELEKTRODIN KANNATINPIHTI: katso taulukko 2 (TAUL. 2)

Moottorihitsauslaitteen paino on taulukossa 1 (TAUL. 1)

4. MOOTTORIHITSAUSLAITTEEN OHJAUSLAITTEET, SAATO JA

KYTKENTA

VERSIO 200A AC (kuva B)

1- Valitsimella GENERAATTORI VAIHTOVIRTA-HITSAUSLAITE
voidaan valita haluttu toimintotapa:

Generaattori vaihtovirralla.

2- Napsahdusvalitsin hitsausvirran saatamiseksi.

3- Nopea pistorasia = — hitsauskaapelin liittdmiseksi.

4- Nopea pistorasia (alue 130A - 200A) hitsauskaapelin liittdmiseksi.
5- Nopea pistorasia (alue 60A - 120A) hitsauskaapelin liittdmiseksi.
6- Lamposuoja (yksi jokaista pistorasiaa kohti 230V 1~).

7- Lisapistorasiat 230V 1~ (50Hz).

8- Aukko maadoitusliitintaa varten.

Hitsauslaite.

VERSIO 300A DC (kuva C)

1- Napsahdusvalitsin hitsausvirran saatamista varten.

2- \Valitsin 3 hitsausalueen ja lisépistorasioiden ulostulojannitteen
saatoa varten.

3- Nopea negatiivinen pistorasia (-) hitsauskaapelin liittdmiseksi.

4- Nopea positiivinen pistorasia (+) hitsauskaapelin liittdmiseksi.

5- Lisapistorasioiden volttimittari.

6- Lampomagneettinen katkaisin.

7- Yksivaiheinen pistorasia.

8- Kolmivaiheinen pistorasia.

9-  Aukko maadoitusliitintaa varten.

5. ASENNUS
A HUOMIO! TEE KAIKKI ASENNUKSEEN
LITTYVAT  TOIMENPITEET SEKA  SAHKOKYTKENNAT

MOOTTORIHITSAUSLAITTEEN OLLESSA EHDOTTOMASTI
SAMMUTETTU. AINOASTAAN ASIANTUNTEVA JAKOULUTETTU
HENKILOKUNTA SAA TEHDA SAHKOKYTKENNAT.

PAKKAUS
Poista moottorihitsauslaitteen pakkaus, kokoa pakkauksessa olevat
irto-osat.

Paluukaapelin - pihdin kokoaminen
Kuva D

Hitsauskaapelin - elektrodin kannatinpihdin kokoaminen
Kuva E
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MOOTTORIHITSAUSLAITTEEN NOSTOTAPA

Moottorihitsauslaite NOSTETAAN kuvassa F osoitetuilla tavoilla.
Tama patee seka moottorihitsauslaitteen esimmaisella
asennuskerralla ettd sen koko kayttoian aikana.

Huomaa: ennen nostamista on purettava, jos mukana,
langansyéttolaite, kaasupullo, kaapelit seka yhteiskytkenta- ja
syottdputket; huolehdi, ettd nostokdydet, -hihnat tai -ketjut eivat
vaurioita moottorihitsauslaitteen lisdosia.

MOOTTORIHITSAUSLAITTEEN SIJOITUS

Valitse moottorihitsauslaitteen sijoituspaikka niin, ettei siina ole
esteitd jaahdytysiiman sisdan- ja ulostulosaukkojen kohdalla;
varmista samalla, ettei sisdan paase johtavia pdlyja, syovyttavia
hoyryja, kosteutta jne.

Pida vahintaan 1 m vapaata tilaa moottorihitsauslaitteen ymparilla.

HUOMIO! Aseta moottorihitsauslaite tasaiselle
alustalle, jonka kantokyky kestda sen painon kaatumisen tai
vaarallisten siirtymisten valttamiseksi.

LAITTEEN MAADOITUS

Viallisista laitteista johtuvien sahkdéiskujen valttamiseksi
laite on liitettava kiinteddn maadoitusasennukseen siihen tarkoitetulla
liittimella.

Kuva G

AINOASTAAN ASIANTUNTEVA JA KOULUTETTU
HENKILOKUNTA SAA TEHDA SAHKOKYTKENNAT.
RAJAHDYSMOOTTORI

Liittyen:

- tarkastuksiin ennen kayttoa;

- moottorin kdynnistykseen;

- moottorin kayttoon;

- moottorin pysaytykseen;

katso réjahdysmoottorin valmistajan KAYTTOOPPAASTA.

HITSAUSPIIRIN KYTKENNAT

HUOMIO! ENNEN SEURAAVIEN KYTKENTOJEN
TEKEMISTA VARMISTA, ETTA MOOTTORIHITSAUSLAITE ON
SAMMUTETTU.

Taulukossa (TAUL. 1) on suositellut arvot hitsauskaapeleille
(mm2:ssd) moottorihitsauslaitteen tuottamaan  maksimivirtaan
perustuen.

Hitsauskaapelin ja elektrodin kannatinpihdin kytkenta

Laita paatteelle erikoisliitin, jota kdytetdan elektrodin paljaan osan
kiristamiseen.

Tama kaapeli liitetdan liittimeen, jossa on symboli (60A-120A) tai
(130A-200A) tai (+).

Hitsausvirran paluukaapelin kytkenta

Laita paatteelle liitin, joka laitetaan hitsattavalle kappaleelle tai
metallipenkkiin, jolla se on, mahdollisimman l&helle tehtavaa liitosta.
Tama kaapeli liitetaan liittimeen, jossa on symboli —:l\ tai (-).
Suositukset:

- Pyéritd hitsauskaapelien liittimet pohjaan asti nopeissa
pistorasioissa varmistaaksesi taydellisen sahkokosketuksen;
painvastai tapaul nama liittimet ylikuumenevat,

heikkenevat nopeasti ja menettavat tehokkuuteensa.
- Kayta mahdollisimman lyhyita hitsauskaapeleita.
Valta kayttamasta metallirakenteita, jotka eivat kuulu tyostettavaan
kappaleeseen, hitsausvirran paluukaapelin sijasta; se voi olla
vaaarallista ja antaa huonot hitsaustulokset.

. HITSAUS: MENETELMAN KUVAUS

On valttamatonta katsoa elektrodien valmistajan ohjeet oikeasta
napaisuudesta seka optimaalisesta hitsausvirrasta (yleensa nama
ohjeet annetaan elektrodien pakkauksessa).

Hitsausvirta saadetaan kaytettdvan elektrodin halkaisijan seka
tehtavaksi haluttavan liitostyypin mukaan; ohjeellisesti kaytettavat
virrat eri elektrodin halkaisijoille ovat:

o



@ Elektrodi Hitsausvirta (A)
(mm) min. max.
1.6 25 50
2 40 80
25 60 110
3.2 80 160
4.0 120 200
5.0 160 230
6.0 200 330

- Muista, ettd samansuuruisella elektrodin halkasijalla kaytetaan
korkeita virta-arvoja hitsaukseen tasasuunnassa, kun taas
pystysuunnassa tai paa alaspdin hitsattaessa kaytetaan
matalampia virta-arvoja.

Hitsatun litoksen mekaaniset ominaisuudet maarittyvat valitun
virran voimakkuuden liséksi hitsausparametreilla kuten, kaaren
pituus, tydstdn nopeus ja asento, elektrodien halkaisija ja laatu
(elektrodien sailyttamiseksi oikein pida ne suojassa kosteudelta
siihen tarkoitetuissa pakkauksissa tai koteloissa).

Menetelma:
Laita valitsin asentoon ?: (vain VERSIO 200A AC).

- Pitden naamaria KASVOJEN EDESSA hankaa elektrodin
paata hitsattavalle kappaleelle samalla liikkeelld kuin tulitikkua
sytytettdesséd; tdma on oikeanlaisin tapa kaaren sytyttamiseen.
HUOMIO: ALA NAPUTA elektrodia kappaleelle; saatetaan
vaurioittaa paallystys tehden kaaren sytytyksesta vaikeaa.

Kun kaari on syttynyt, yritd sailyttda kappaleelta etaisyys, joka
on yhtd suuri kuin kaytetyn elektrodin halkaisija, ja pida se
mahdollisimman samana hitsauksen aikana. Muista, etté elektrodin
kallistuksen etenemissuuntaan on oltava noin 20-30 astetta (kuva
H).

Hitsausjuovan paatteeksi vie elektrodin paa kevyesti taaksepéin
suhteessa etenemissuuntaan ja hitsauskraaterin paalle tayton
tekemiseksi. Nosta sitten elektrodi nopeasti hitsaussulasta kaaren
sammuttamiseksi.

HITSAUSJUOVAN ULKONAKO
Kuvall

7. MOOTTORIHITSAUSLAITTEEN KAYTTO GENERAATTORINA

VAIHTOVIRRALLA

- Tarkasta, etta laite on liitetty sauvaelektrodiin kuten luvussa 5.
ASENNUS kuvataan.

- Tarkasta, etta laitteiston jannite vastaa lisépistorasian tuottamaa
jannitetta.

- Liita tyokalun pistoke laitteen siihen varattuun pistorasiaan (kuva
B-7 tai C-7, C-8).

- Aseta valitsin asentoon (kuva B-1) (vain VERSIO 200A

AC).

A HUOMIO!

Kuormitus laitetaan, kun moottori on kaynnissa.

- Ennen moottorin  sammutusta on aina valttdméatonta irrottaa
kuormitus.

Jos vaihtovirtapistorasiat ovat ylikuormittuneet tai liitetyssa
laitteistossa on toimintahairio, lampdsuojat keskeyttavat (kuva B-6
tai C-6).

Ennalleenpalautus on automaattinen. Jarjestelmén palauttamiseksi
toimintatilaan  (RESET) on VALTTAMATONTA  aktivoida
lampésuoja uudelleen.

Versiossa 200A AC on mahdollista kayttaa samanaikaisesti laitetta
seka hitsauslaitteena ettd generaattorina.
Versiossa 300A DC suositellaan, ettei
samanaikaisesti sekd hitsauslaitteena etta
(ulostulojannite ei olisi tasainen).

laitetta  kayteta
generaattorina

On kiellettya kytkea
rakennuksen sahkoverkkoon.

laite ja syottda sahkovirtaa

8. HUOLTO

HUOMIO! ENNEN HUOLTOTOIMENPITEIDEN
SUORITTAMISTA VARMISTA, ETTA MOOTTORIHITSAUSLAITE
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ON SAMMUTETTU.

TAVALLINEN HUOLTO

KAYTTAJA Vol SUORITTAA TAVALLISET
HUOLTOTOIMENPITEET.

KIPINASYTYTYSMOOTTORIN HUOLTO

Suorita  tarkastukset sekd ohjelmoitu  huolto, joka

kerrotaan kipindsytytysmoottorin valmistajan KAYTTAJAN
KASIKIRJASSA.

ERIKOISHUOLTO

AINOASTAAN  ASIANTUNTEVA TAlI AMMATTITAITOINEN
SAHKOMEKANIIKKA-ALAN KOULUTUKSEN SAANUT HENKILO
SAA SUORITTAA ERIKOISHUOLTOTOIMENPITEITA TEKNISEN
NORMIN IEC/EN 60974-4 MUKAAN.

A HUOMIO! ENNEN MOOTTORIHITSAUSLAITTEEN
PANEELIEN POISTAMISTA SEKA SEN SISAOSIIN KOSKEMISTA
VARMISTA, ETTA SE ON SAMMUTETTU.

Mahdolliset tarkastukset, jotka suoritetaan jannitteisen
moottorihitsauslaitteen sisélld, voivat aiheuttaa vakavan
sahkoiskun, joka on johtuu suorasta kosketuksesta

jannitteisten osien kanssa ja/tai vammoja, jotka johtuvat

suorasta kosketuksesta liikkuvien osien kanssa.

- Jaksoittain seka kayttotiheyden ja ymparistdn polyisyyden

mukaan tarkasta moottorihitsauslaitteen sisépuoli sekéd poista

vaihtovirtageneraattorille ja reaktanssille keraantynyt pély kuivalla

paineilmalla (maksimi 10 baaria).

Tarkasta samalla, ettd s@hkokytkennat ovat hyvin kiinni ja ettei

kaapelointien erityksissa ole vaurioita.

- Mainittujen toimenpiteiden lopuksi kokoa moottorihitsauslaitteen

paneelit kiertamalla kiinnitysruuvit pohjaan asti.

Valta ehdottomasti suorittamasta hitsaustoimenpiteita

moottorihitsauslaitteen ollessa auki.

Huollon tai korjauksen jalkeen palauta liitokset ja kytkennat

ennalleen huolehtien, etteivat ne paase kosketuksiin liikkkuvien

osien tai hyvin kuumiksi lampenevien osien kanssa. Sido

kaikki johtimet alkuperaiselld tavalla pitden kunnolla erilldan

toisistaan korkeajannitteiset ensiomuuntajan ja matalajannitteiset

toisiomuuntajien liitokset.

Kayta alkuperaisia aluslevyja ja ruuveja rungon sulkemiseksi.

- Tarkasta jaksoittain harjojen kuluminen ja asento (vain VERSIO
300ADC).

9. MOOTTORIHITSAUSLAITTEEN KULJETUS JA VARASTOINTI
Moottorihitsauslaitteen kuljettamista ja varastointia varten, katso
kipindsytytysmoottorin valmistajan KAYTTAJAN KASIKIRJA.

10. VIKOJEN SELVITYS

MAHDOLLISESSA EPATYYDYTTAVASSA TOIMINTATAPAUKSESSA

ENNEN JARJESTELMALLISTEN TARKASTUSTEN SUORITTAMISTA

TAI  ENNEN  TUKIKESKUKSEN PUOLEEN  KAANTYMISTA

TARKASTA, ETTA:

- Hitsausvirran on sovittava kaytettavan elektrodin halkaisijaan ja
elektrodityyppiin.

- Keltainen valodiodinaytto,

lampdsuojakeskeytyksen, ei pala.

Varmista, ettd nimellinen pulssitussuhde on otettu huomioon;

lampdsuojal ytystapauk odota, ettd moottorihitsauslaite

jaahtyy luonnollisesti, tarkasta tuulettimen toimiminen.

Tarkasta, ettei moottorihitsauslaitteen poistoaukolla ole oikosulkua:

siina tapauksessa etene haitan poistamiseen.

- Hitsauspiirin  kytkennat on oikein toteutettu ja erityisesti
maadoituskaapelin pihdit on todella kytketty kappaleeseen ilman,
etta valissa on eristavia materiaaleja (esim. maaleja).

joka ilmoittaa oikosulun

Moottorin vikojen selvittamista varten, katso
kipindsytytysmoottorin valmistajan KAYTTAJAN KASIKIRJA.

Jos kipindsytytysmoottorin kanssa on ongelmia,
lahimman jalleenmyyjan puoleen.

kaanny
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NAVOD K POUZITi
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UPOZORNENI! PRED POUZITIM MOTOROVEHO SVAROVACIHO
AGREGATU SI POZORNE PRECTETE NAVOD K POUZITI
SAMOTNEHO MOTOROVEHO SVAROVACIHO AGREGATU A
NAVOD K POUZITi VZNETOVEHO MOTORU. NERESPEKTOVANI
TOHOTO UPOZORNENIi BY MOHLO VEST K PORANENi OSOB
A KE VZNIKU SKOD NA ZARIZENIiCH, PRISTROJICH NEBO
SAMOTNEM MOTOROVEM SVAROVACIM AGREGATU.

MOTOROVE SVAROVACI AGREGATY PRO SVAROVANI MMA,
URCENE PRO PRUMYSLOVE A PROFESIONALNi POUZITI.
Poznamka: V nasledujicim textu bude pouzity vyraz ,motorovy
svarovaci agregat”.

1. ZAKLADNi BEZPECNOSTNi POKYNY

OV

Zkontrolujte motor pred kazdym pouzitim (viz navod od
vyrobce vznétového motoru).

Neklad'te do blizkosti motoru hoflavé predméty a udrzujte
motorovy svarovaci agregat nejméné 1 metr od budov a jinych
zafizeni.

Nepouzivejte motorovy svafovaci agregat v prostredi
s nebezpe¢im vybuchu a/nebo pozaru, v uzavienych
mistnostech, za pfitomnosti hoflavych a/nebo vybus$nych
kapalin, plynt, praska, vypara, kyselin a soucasti.

- Palivo do motoru dopliiujte v dobfe vétraném prostoru pfi
zastaveném stroji. Benzin je vysoce hoflavy a navic muze
explodovat.

Nepliite palivovou nadrz pfilis. V hrdle nadrze se nesmi
nachazet palivo. Zkontrolujte, zda je uzavér fadné uzavien.
Kdyz dojde k vyliti malého mnozstvi paliva mimo nadrz, radné
jej vycistéte a pred zapnutim motoru nechte odpafrit vypary.
Nekuite a nepfiblizujte se s otevienym ohném k mistu, kde
doslo k doplnéni paliva do motoru nebo k prostoru, v némz se
skladuje benzin.

Nedotykejte se jesté teplého motoru. Abyste se vyhnuli
vaznym popalenim nebo pozaru, nechte motorovy svarovaci
agregat pred prepravou nebo uskladnénim vychladnout.

Vyfukové plyny obsahuji oxid uhelnaty, ktery je mimoradné
jedovaty, bez barvy a zapachu. Vyhnéte se jeho inhalaci.
Neuvadéjte motorovy svarovaci agregat do cinnosti v
uzavienych prostorech.

Nenaklanéjte motorovy svarovaci agregat o vice nez 10° od
svislé roviny, protoze by mohlo dojit k tniku benzinu.
Udrzujte déti a zvifata v dostate¢né vzdalenosti od zapnutého
motorového svarovaciho agregatu, protoze posledné
jmenovany se ohfiva a muze zpusobit popaleniny a poranéni.
Naucte se rychle vypnout motor a pouzivat vSechny ovladaci
prvky. Nikdy nesvéfujte motorovy svarovaci agregat osobam,
které nedisponuji dostate¢nou pfipravou.

POKYNY PRO ELEKTRICKOU BEZPECNOST

PRIPOJTE STROJ K ZEMNICIMU KOLIKU

Elektricka energie predstavuje mozny zdroj nebezpeéi a v
piipadé, ze se nepouziva vhodnym zplusobem, zpusobuje
zasahy elektrickym proudem nebo zasazeni bleskem s
vaznymi nasledky nebo smrti a poruchy na elektrickych
zafizenich. Udrzujte déti, nesvépravné osoby a zvifata v
dostate¢né vzdalenosti od motorového svarovaciho agregatu.
- Je zakazané a nebezpecné pripojovat stroj a dodavat
elektrickou energii do elektrické sité budovy.

Nepouzivejte stroj ve vlhkém nebo mokrém prostredi ani za
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deste.
- Nepouzivejte kabely s poskozenou izolaci; kabely udrzujte v
dostatec¢né vzdalenosti od ohratych ¢asti stroje.
ZAKLADNi BEZPECNOSTNi POKYNY PRO OBLOUKOVE
SVAROVANI
Operator musi byt dostatecné vyskolen k bezpeénému pouziti
motorového svarovaciho agregatu a informovan o rizicich
spojenych s postupy pfi svarovani obloukem, o pfislusnych
ochrannych opatienich a o postupech v nouzovém stavu.
(Vychazejte také z normy ,,EN 60974-9: Zarizeni pro obloukové
svarovani. Cast 9: Instalace a pouziti“).

Zabraiite pfimému styku se svafovacim obvodem; napéti
naprazdno, dodavané motorovym svarovacim agregatem,
muze byt za danych okolnosti nebezpecné.

Zapojeni svarovacich kabelt, kontrolni operace a opravy
se musi byt provadét pfi vypnutém motorovém svarovacim
agregatu.

Pred vyménou opotifebovanych soucasti svarovaci pistole
vypnéte motorovy svarovaci agregat.

Nepouzivejte motorovy svaiovaci agregat ve vlhkém nebo
mokrém prostredi ani za desté.

Nepouzivejte kabely s poskozenou izolaci nebo s uvolnénymi
Spoji.

Ve W/AN

- Nesvarujte na nadobach, zasobnicich nebo potrubich, které

obsahuji nebo obsahovaly zapalné kapalné nebo plynné

produkty.

Vyhnéte se ¢innosti na materialech vy¢isténych chlorovymi

rozpoustédly nebo svafovani v blizkosti jmenovanych latek.

Nesvarujte na zasobnicich pod tlakem.

Odstranite z pracovniho prostoru véechny zapalné latky (napr.

drevo, papir, hadry atd.)

Zabezpecéte vhodnou vyménu vzduchu nebo prostredky pro

odstrafiovani svarovacich dymu z blizkosti oblouku; mezni

hodnoty vystaveni se svafovacim dymOm v zavislosti na

jejich slozeni, koncentraci a délce samotné expozice vyzaduji

systematicky pfistup pfi jejich vyhodnocovani.

- Udrzujte tlakovou lahev (pouziva-li se) v dostatecné
vzdalenosti od zdroju tepla, a to véetné sluneéniho zafeni.

POLO®

Zabezpecte vhodnou izolaci vzhledem k elektrodé,
opracovavané soucasti a pfipadnym uzemnénym kovovym
¢astem, umisténym v blizkosti (dostupnym).

Obycejné toho lze dosahnout pouzitim k tomu uréenych
rukavic, obuvi, pokryvek hlavy a odévu a pouzitim stupacek
nebo izola¢nich koberct.

Pokazdé si chrante zrak pouzitim prislusnych skel, ktera
neobsahuji aktinium, na ochrannych stitech nebo maskach.
Pouzivejte pfislusny ochranny ohnivzdorny odév, abyste
zabranili vystaveni pokozky ultrafialovému a infracervenému
zareni pochazejicimu z oblouku; ochrana se musi vztahovat
také na dalSi osoby nachazejici se v blizkosti oblouku, a to
pouzitim stinidel nebo nereflexnich zavésu.

Hluénost: Kdyz je v pfipadé mimoradné intenzivnich operaci
svarovani hodnota denni hladiny osobni expozice hluku
(LEPd) rovna 85db(A) nebo tuto hodnotu prevysuje, je povinné
ouzivat vhodné prostiedky osobni ochrany.

=OORC®

- Prachod svarovaciho proudu zpusobuje vznik
elektromagnetickych poli (EMF) v okoli svafovaciho obvodu.
Elektromagneticka pole mohou ovliviiovat ¢innost nékterych
zdravotnich zafizeni (napi. pacemakeru, respiratort, kovovych

protéz apod.).

Proto je tfeba pfijmout nalezitd ochranna opatieni vuéi
nositelim téchto zafizeni. Napfiklad zakazat jejich pfistup do
prostoru pouziti svarovaciho pristroje.

Tento svarovaci prfistroj vyhovuje pozadavkim technického




standardu  vyrobku uréeného pro vyhradni pouziti
v primyslovém prostiedi, k profesionalnim uc¢elim. Dodrzeni
zakladnich meznich hodnot tykajicich se lidské expozice vuéi
elektromagnetickym polim neni v domacim prostfedi zaruéeno.

Obsluha musi pouzivat nasledujici postupy, aby snizila expozici
vuci elektromagnetickym polim:

- Pripevnit oba svarovaci kabely spoleéné co nejblize.
Udrzovat hlavu a trup co nejdale od svarovaciho obvodu.
Nikdy si neovijet svarovaci kabely kolem téla.

Nesvarovat s télem nachazejicim se uprostied svarovaciho
obvodu. Udrzovat oba kabely na stejné strané téla.

Pripojit zemnici kabel svarovaciho proudu k dilu uréenému ke
svarovani, co nejblize k realizovanému spoji.

Nesvarovat v blizkosti svafovaciho pfistroje ani na ném
nesedét a neopirat se o néj (minimalni vzdalenost: 50cm).
Nenechavat feromagnetické predméty v blizkosti svafovaciho
obvodu.

- Minimalni vzdalenost d= 20cm (Obr. L).

- Zarizeni tfidy A:
Tento svarovaci pfistroj vyhovuje pozadavkim technického

standardu  vyrobku uréeného pro vyhradni pouziti
v pramyslovém prostiedi, k profesionalnim Géeltm.
DALSi OPATRENI
- OPERACE SVAROVANI:
- V prostiedi se zvySenym rizikem zasahu elektrickym
proudem;

- ve vymezenych prostorech;
- v pfitomnosti zapalnych nebo vybusnych materialt.

MUSI byt pfedem zhodnoceny ,,0dbornym vedoucim* a musi
se pokazdé provadét v pritomnosti osob vyskolenych pro
zasahy v nouzovych pfipadech.

MUSI byt pFijaty technické ochranné prostiedky popsané
v 7.10; A.8; A.10. normy ,,EN 60974-9: Zafizeni pro obloukové
svarovani. Cast 9: Instalace a pouziti“.
MUSI byt zakazano svafovani operatorem, ktery se nachazi
nad zemi, s vyjimkou pouziti bezpeénostnich plosin.

NAPETI MEZI DRZAKY ELEKTROD NEBO SVAROVACIMI
PISTOLEMI: Pii praci s vice svarovacimi pfistroji na jediném
svafovaném kusu nebo na vice kusech spojenych elektricky
muze dojit k nebezpec¢nému souctu napéti mezi dvéma
odliSnymi drzaky elektrod nebo svafovacimi pistolemi s
hodnotou, ktera muze dosahnout dvojnasobku pfipustné
meze.

Je potiebné, aby odbornik — koordinator provedl méreni
pfistroji, ¢imz se zjisti, zda existuje nebezpeci rizika, a
mohla se pfijmout vhodna ochranna opatieni v souladu
s ustanovenim ¢asti 7.9 normy ,,EN 60974-9: Zafizeni pro
obloukové svarovani. Cast 9: Instalace a pouziti*.

ZBYTKOVA RIZIKA
- PREVRACENI: Umistéte motorovy svafovaci agregat na
vodorovny povrch s nosnosti odpovidajici dané hmotnosti;
v opac¢ném pfipadé (napf. na naklonéné, poskozené podlaze
apod.) existuje nebezpeci prevraceni.
- NESPRAVNE POUZITi: Pouziti motorového svarovaciho
agregatu k jakémukoli jinému pouziti, nez je spravné pouziti
(napf. rozmrazovani potrubi vodovodniho rozvodu), je
nebezpecné.
Je zakazano zvedat motorovy svarovaci agregat, aniz by byla
predem odmontovana tlakova lahev s plynem, podava¢ dratu
a vSechny spojovaci nebo napajeci kabely/hadice (jsou-li
soucasti).
Jediny pfipustny zplisob zvedani
“INSTALACE” tohoto navodu.

je uveden v casti

2. UVOD A ZAKLADNI POPIS

VERZE 200A AC

Svafovaci agregat s benzinovym motorem pro svafovani MMA
elektrodou, stfidavym proudem (AC). Pouzitelné elektrody: rutilové.
Lze jej pouzit jako generator jednofazového stfidavého proudu (AC)
pro napajeni vSech druhl elektrickych spotfebicl (napf. brusky,
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vrtacky, priklepové vrtacky, bouraci kladiva apod.) a elektricka
zafizeni (napf. lampy, pily, kompresory apod.).

VERZE 300A DC

Svarovaci agregat s benzinovym nebo naftovym motorem pro
svafovani MMA elektrodou, stejnosmérnym proudem (DC).
Flexibilnost pouziti s nejruznéjsimi druhy elektrod: rutilovymi,
bazickymi, celul6zovymi, nerezovymi, hlinikovymi, slitinovymi apod.
Lze jej pouzit jako generator tfifazového stfidavého proudu (AC) pro
napajeni vSech druhl elektrickych spotfebic (napf. brusky, vrtacky,
pfiklepové vrtacky, bouraci kladiva apod.), kompresoru, systému
neonového i Zarovkového osvétleni apod.

PRISLUSENSTVi DODAVANE NA PRAN:i:
- Sada pro svafovani MMA.
- Sada kolecek.

3. TECHNICKE UDAJE
IDENTIFIKACNI STITEK
Hlavni Udaje tykajici se pouziti a vlastnosti motorového svafovaciho
agregatu jsou shrnuty na identifikacnim Stitku a jejich vyznam je
nasleduijici:

Obr. A
1- Vyrobni &islo pro identifikaci motorového svarovaciho agregatu

(nezbytné pro servisni sluzbu, objednavky nahradnich dilt,

vyhledavani pavodu vyrobku).

2- Symbol vnitini struktury motorového svarovaciho agregatu.
3- Vlastnosti svafovaciho obvodu:

- 1, © Proudy, které mohou byt generovany motorovym
svafovacim agregatem béhem svarovani.

- X : ZatéZovatel: Poukazuje na c¢as, béhem kterého
mlze motorovy svafovaci agregat dodavat odpovidajici
proud (ve stejném sloupci). Vyjadfuje se v % na zakladé
desetiminutového cyklu (napf. 60% = 6 minut prace, 4 minuty
prestavky; atd.).

P¥i prekroCeni faktort pouziti (vztazenych na 40 °C v prostredi)
dojde k zasahu tepelné ochrany (motorovy svarovaci agregat
zlistane v pohotovostnim rezimu, dokud se jeho teplota
nedostane zpét do pfipustného rozmezi).
4-  Prislusna EVROPSKA norma pro bezpeé&nost a konstrukci strojd
pro obloukové svarovani.
5-  Symboly vztahujici se k bezpeénostnim normam, jejichz vyznam
je uveden v kapitole 1 ,Zakladni bezpeénostni pokyny".
6- Jmenovita frekvence.
7- Charakteristické Gdaje vznétového motoru:
- n:Jmenovita rychlost pfi zatézi.
8- Stupen ochrany obalu.
9- Uroveri akustického vykonu (nebo tlaku) zaruéena motorovym
svarovacim agregatem.
10- Pomocny vykonovy vystup:

- Jmenovité vystupni napéti (V).

- Jmenovity vystupni vykon 1ph (jednofazové) a/nebo 3ph
(trifazoveé).

Poznamka: Uvedeny priklad stitku méa pouze indikativni charakter
poukazujici na symboly a orientani hodnoty; pfesné hodnoty
technickych Gdaji vaSeho motorového svafovaciho agregatu musi
byt odecitany pfimo z identifikaéniho $titku samotného motorového
svarovaciho agregatu.

DALSI TECHNICKE UDAJE: ’
- MOTOROVY SVAROVACI AGREGAT: viz tabulka 1 (TAB. 1)
- DRZAK ELEKTRODY: viz tabulka 2 (TAB. 2)

Hmotnost motorového svarovaciho agregatu je uvedena
v tabulce 1 (TAB. 1)

4. KONTROLNi ZARIiZENi, REGULACE A ZAPOJENI

MOTOROVEHO SVAROVACIHO AGREGATU

VERZE 200A AC (obr. B)

1- Volie GENERATOR STRIDAVEHO PROUDU-SVAROVACI
PRISTROJ. Umozfiuje volbu zvoleného rezimu &innosti:

Generator stfidavého proudu.

Svarovaci pfistroj.

2- Prepinaci voli¢ pro nastaveni svafovaciho proudu.
3- Zasuvka —:I\ umozfujici rychlé pfipojeni svafovaciho



kabelu.

4- Zasuvka (rozsah 130 A - 200 A) umoziujici rychlé pfipojeni
svarovaciho kabelu.

5- Zasuvka (rozsah 60 A - 120 A) umoznujici rychlé pfipojeni
svarovaciho kabelu.

6- Tepelna ochrana (jedna pro kazdou zasuvku 230 V 1~).

7- Pomocné zasuvky 230 V 1~ (50 Hz).

8- Otvor pro pfipojeni uzemnéni.

VERZE 300A DC (obr. C)

1-  Prepinaci voli¢ pro nastaveni svafovaciho proudu

2- Voli¢ pro nastaveni 3 rozsahll svafovani a pro nastaveni
vystupniho napéti pomocnych zasuvek.

3- Zaporna zasuvka (-) umoziiujici rychlé pfipojeni svafovaciho

kabelu.

4- Kladna zasuvka (+) umozfiujici rychlé pfipojeni svafovaciho
kabelu.

5-  Voltmetr pomocnych zasuvek.

6-  Jistic.

7- Jednofazova zasuvka.
8- Trifazova zasuvka.
9-  Otvor pro pfipojeni uzemnéni.

5. INSTALACE

UPOZORNENi! VSECHNY OPERACE SPOJENE
S INSTALACi A ELEKTRICKYM PRIPOJENIM MOTOROVEHO
SVAROVACIHO AGREGATU MUSi BYT PROVEDENY PRI
VYPNUTEM  MOTOROVEM  SVAROVACIM  AGREGATU.
ELEKTRICKA PRIPOJENi MUSi BYT PROVEDENA VYHRADNE
ZKUSENYM A KVALIFIKOVANYM PERSONALEM.

MONTAZ
Rozbalte motorovy svarovaci agregat a provedte montaz oddélenych
c¢asti, nachazejicich se v obalu.

Montaz zemniciho kabelu-klesti
Obr.D

Montaz svarovaciho kabelu-drzaku elektrody
Obr. E

ZPUSOB ZVEDANi MOTOROVEHO SVAROVACIHO AGREGATU
Zvedani motorového svafovaciho agregatu MUSI byt provedeno
zplsobem znazornénym na obr. F.

Plati to nejen pro prvni instalaci, ale po celou dobu Zivotnosti
motorového svafovaciho agregatu.

Poznamka: Pfed zvedanim se musi odmontovat - je-li souéasti -
podavac dratu, tlakova lahev s plynem, spojovaci a napdjeci kabely
a hadice; dbejte pfitom, aby lana, femeny nebo fetézy neposkodily
Gasti prislusenstvi motorového svafovaciho agregatu.

UMISTENi MOTOROVEHO SVAROVACIHO AGREGATU
Vyhledejte misto pro instalaci motorového svarovaciho agregatu, a to
tak, aby se v blizkosti otvorli pro vstup a vystup chladiciho vzduchu
nenachazely prekazky; mezitim se ujistéte, Ze se nebude nasavat
vodivy prach, korozivni vypary, vihkost atd.

Kolem motorového svarovaciho agregatu udrzujte volny prostor
minimalné do vzdalenosti 1 m.

UPOZORNENI! Umistéte motorovy svafovaci agregat
na rovny povrch s nosnosti, ktera je imérna jeho hmotnosti,
abyste predesli jeho prevraceni nebo nebezpeénym presunim.

UZEMNENi STROJE

Abyste zabranili zasahu elektrickym proudem
prostfednictvim vadnych spotfebict, musi byt stroj vybaven stalym
zemnicim rozvodem prostiednictvim pfislusné svorky.

Obr. G

ELEKTRICKA PRIPOJENI MUSi BYT PROVEDENA VYHRADNE
ZKUSENYM A KVALIFIKOVANYM PERSONALEM.
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VZNETOVY MOTOR

Pfi:

- kontrolach pfed pouzitim;

- startovani motoru;

- pouziti motoru;

- zastaveni motoru;

postupuijte dle pokynti uvedenych v NAVODU K POUZITI od vyrobce
vznétového motoru.

PRIPOJENI SVAROVACIHO OBVODU

UPOZORNENI! PRED PROVADENIM NASLEDUJICIiCH
ZAPOJENiI SE UJISTETE, ZE JE MOTOROVY SVAROVACI
AGREGAT VYPNUTY.

V tabulce (TAB. 1) jsou uvedeny hodnoty doporuéené pro svarovaci
kabely (v mm2?) na zakladé maximalniho proudu dodavaného
motorovym svafovacim agregatem.

Pripojeni svafovaciho kabelu-drzaku elektrody

Na jeho konci je upevnéna specidlni svérka slouzici k sevieni

obnaZené ¢asti elektrody.

Tento kabel je tfeba pfipojit ke svorce se symbolem (60A-120A) nebo

(130A-200A) nebo (+).

Pripojeni zemniciho kabelu svafovaciho proudu

Zemnici kabel je tfeba pfipojit ke svafovanému dilu nebo ke

kovovému stolu, na kterém je uloZen, co nejblize k vytvarenému

Spoji.

Tento kabel je tfeba pfipojit ke svorce oznaené symbolem
—_— nebo (-).

Doporuceni:

- Konektory svafovacich kabell zaSroubujte az na doraz do
zasuvek umoznujicich rychlé pfipojeni kvuli zajisténi dokonalého
elektrického kontaktu; v opacném pfipadé bude dochazet
k prehfivani samotnych konektorli s jejich naslednym rychlym
opotfebenim a ztratou Gcinnosti.

- Pouzivejte co mozna nejkratsi svarovaci kabely.

Vyhnéte se pouziti kovovych struktur, které netvofi soucéasti

opracovavaného dilu pro svod svafovaciho proudu, namisto

zemniciho kabelu; miZe to znamenat ohroZeni bezpec¢nosti a vést

k neuspokojivym vysledkim svarovani.

SVAROVANI: POPIS PRACOVNIHO POSTUPU

Je nezbytné, abyste se Fidili pokyny vyrobce elektrod, poukazujicimi
na spravnou polaritu elektrody a pfislusny optimalni svarovaci
proud (obycejné jsou tyto pokyny uvedeny na obalu elektrod).
Svarovaci proud ma byt regulovan podle pridméru pouzité
elektrody a druhu spoje, ktery si pfejete zrealizovat; indikativni
hodnoty proudu, pouzitelné pro rtizné priméry elektrod, jsou:

o

@ elektrody Svarovaci proud (A)
(mm) min. max.
1.6 25 50
2 40 80
2.5 60 110
3.2 80 160
4.0 120 200
5.0 160 230
6.0 200 330

Je tfeba pamatovat na to, Ze pfi stejném priméru elektrody budou
pouzity vysoké hodnoty proudu pro vodorovné svarovani, zatimco
pro svislé svafovani nebo pro svafovani nad hlavou budou pouzity
niz§i hodnoty.

Mechanické vlastnosti svafovaného spoje jsou kromé intenzity
pouzitého proudu uréeny také dal$imi svafovacimi parametry, jako
je délka oblouku, rychlost a poloha provedeni, primér a kvalita
elektrod (za G¢elem spravného uchovani elektrod je udrzujte mimo
dosah vlhkosti, chranéné v prislusnych balenich nebo nadobach).

Postup:

Prepnéte voli¢ do polohy I;I: (pouze VERZE 200A AC).

- Drzte si ochranny &tit PRED OBLICEJEM a otirejte hrotem
elektrody svarovany dil; provadéjte pohyb jako pfi zapalovani
zapalky; jedna se o nejspravnéjsi zplsob zapaleni oblouku.
UPOZORNENI: NEKLEPEJTE elektrodou o dil; riskovali byste tim
poskozeni povrchu s naslednymi obtiZzemi pfi zapaleni oblouku.

- Jakmile dojde k zapaleni oblouku, snazte se po celou dobu



vytvareni svaru udrzovat od dilu co nejvic konstantni vzdalenost,
odpovidajici priméru pouzité elektrody; pamatujte, Ze elektroda
musi byt naklonéna pod Ghlem 20-30 stupfit ve sméru posuvu
(obr. H).

- Po vytvoreni svaru presurite koncovou ¢ast elektrody lehce zpét
vzhledem ke sméru posuvu, nad vznikly krater, za ucelem jeho
naplnéni. Nasledné rychle zvednéte elektrodu z tavici lazné,
abyste docilili zhasnuti oblouku.

VZHLEDY SVARU
Obr. |

7. POUZITI MOTOROVEHO SVAROVACIHO AGREGATU
V ULOZE GENERATORU STRIDAVEHO PROUDU

Zkontrolujte, zda je stroj pfipojen k zemnicimu koliku zplisobem
popsanym v kapitole 5. INSTALACE.

Zkontrolujte, zda napéti zafizeni odpovida napéti poskytovanému
pomocnou zasuvkou.

- Pripojte zastréku nastroje do pfislusné zasuvky stroje (obr. B-7
nebo C-7, C-8).

Prepnéte voli¢ do polohy
200AAC).

(obr. B-1) (pouze VERZE

UPOZORNENI!
Z4téz je treba aplikovat az po nastartovani motoru.
Pred vypnutim motoru je tfeba odpojit zatéz.
V pfipadé, Ze jsou zasuvky se stfidavym proudem (AC) pretizené,
nebo v pfipadé poruchy pfipojeného zafizeni dojde k zasahu
tepelnych ochran (obr. B-6 nebo C-6).
K obnoveni ¢innosti nedojde automaticky. Pro opétovné uvedeni
systému do stavu &innosti (VYNULOVANI) je TREBA obnovit
¢innost tepelné ochrany:
- U verze 200A AC neni mozné pouzit sou¢asné stroj jako svarovaci
pristroj i jako generator.
U verze 300A DC se doporucuje nepouzivat soucasné stroj jako
svarovaci pfistroj i jako generator (vystupni napéti by nebylo
konstantni).

Je zakazané a nebezpecné pripojovat stroj a dodavat
elektrickou energii do elektrické sité budovy.

8. UDRZBA

UPOZORNENI!  PRED PROVADENIM  OPERACI
UDRZBY SE UJISTETE, ZE JE MOTOROVY SVAROVACI
AGREGAT VYPNUT.

RADNA UDRZBA
OPERACE RADNE UDRZBY MUZE PROVADET OPERATOR.

UDRZBA VZNETOVEHO MOTORU
Provadéjte kontroly a pravidelnou tdrzbu dle pokynii uvedenych
v NAVODU K POUZITI od vyrobce vznétového motoru.

MIMORADNA UDRZBA

OPERACE MIMORADNE UDRZBY MUSi BYT PROVADENY
VYHRADNE ZKUSENYM PERSONALEM NEBO PERSONALEM
S KVALIFIKACI V ELEKTROMECHANICKE OBLASTI A V
SOULADU S TECHNICKOU NORMOU IEC/EN 60974-4.

A UPOZORNENI! ~ PRED  ODLOZENIM  PANELU
MOTOROVEHO SVAROVACIHO AGREGATU A PRISTUPEM K
JEHO VNITRKU SE UJISTETE, ZE JE VYPNUT.

Pfipadné kontroly provadéné uvniti motorového svarovaciho

agregatu pod napétim mohou zpusobit zasah elektrickym

proudem s vaznymi nasledky, zplisobenymi pfimym stykem se
soucastmi pod napétim a/nebo pfimym stykem s pohybujicimi
se soucastmi.

- Pravidelné a v kazdém pfipadé s frekvenci odpovidajici pouziti
a prasnosti prostredi kontrolujte vnitrek motorového svarfovaciho
agregatu a odstrariujte prach nahromadény na alternatoru a na
reaktanci prostfednictvim proudu suchého stlaceného vzduchu
(maximalné 10 bar).
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- Priuvedené pfilezitosti zkontrolujte, zda jsou elektrické spoje fadné
utazeny a zda jsou kabeldZe bez viditelnych znamek po$kozeni
izolace.

Po ukonéeni uvedenych operaci provedte zpétnou montaz panelt
motorového svafovaciho agregatu a utahnéte na doraz upevriovaci
Srouby.

Rozhodné zabrarite tomu, aby se operace svarovani provadély pfi
otevieném motorovém svafovacim agregatu.

- Po provedeni udrzby nebo opravy obnovte vSechna zapojeni a
kabelaZe a vratte je do plvodniho stavu a dbejte pfitom na to, aby
nepfisly do styku s pohybujicimi se sou¢astmi nebo se souc¢astmi,
které mohou dosahnout vysokych teplot. Upevnéte vSechny
vodi¢e stahovacimi paskami jako v puvodnim stavu a fadné
vzajemné oddélte pfipojeni primarniho vinuti transformatoru od
nizkonapétovych vodici sekundarniho vinuti.

Pouzijte vSechny originalni podlozky a Srouby pro zavieni kovové
konstrukce.

Pravidelné kontrolujte opotiebeni a umisténi kartdéu (pouze
VERZE 300A DC).

9. PREPRAVA A SKLADOVANIi MOTOROVEHO SVAROVACIHO
AGREGATU

Pfi pfepravé a skladovani motorového svafovaciho agregatu
postupuijte dle pokynt uvedenych v NAVODU K POUZITI od vyrobce
vznétového motoru.

10. ODSTRANOVANI PORUCH

V PRIPADE NEUSPOKOJIVE CINNOSTI A DRIVE, NEZ
PROVEDETE SYSTEMATICKE KONTROLY NEBO NEZ SE
OBRATITE NA VASE SERVISNi STREDISKO, ZKONTROLUJTE,
ZDA:

Svarovaci proud musi odpovidat priméru a druhu pouzité
elektrody.

- Neni rozsvicena Zlutd LED, signalizujici zasah tepelné ochrany
zpusobené zkratem.

Ujistéte se, zda jste dodrzeli jmenovitou hodnotu poméru
zakladniho a pulzniho proudu; v pfipadé zasahu termostatické
ochrany vyckejte na ochlazeni motorového svarfovaciho agregatu
pfirozenym zplsobem, zkontrolujte ¢innost ventilatoru.
Zkontrolujte, zda na vystupu motorového svafovaciho agregatu
neni pritomen zkrat: V takovém pfipadé pfistupte k odstranéni jeho
pricin.

Zkontrolujte, zda je spravné provedeno zapojeni svafovaciho
obvodu, se zvlastnim dirazem na skute¢né pfipojeni zemnicich
klesti k dilu, aniz by byl mezi né vloZen izolacni material (napf. lak).

Pfi odstrafiovani poruch postupujte dle pokynt uvedenych v
NAVODU K POUZITI od vyrobce vznétového motoru.

V piipadé problému se vznétovym motorem se obratte na
nejblizSiho prodejce motoru.
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NAVOD NA POUZITIE

AL

UPOZORNENIE! PRED POUZITiM MOTOROVEHO ZVARACIEHO
AGREGATU SI POZORNE PRECITAJTE NAVOD NA JEHO
POUZITIE, AKO AJ NAVOD NA POUZITIE ZAZIHOVEHO
MOTORA. NERESPEKTOVANIE TOHOTO UPOZORNENIA
BY MOHLO VIEST K PORANENIU OSOB A K VZNIKU SKOD
NA ZARIADENIACH, PRISTROJOCH ALEBO SAMOTNOM
MOTOROVOM ZVARACOM AGREGATE.

MOTOROVE ZVARACIE AGREGATY NA ZVARANIE MMA,
URCENE PRE PRIEMYSELNE A PROFESIONALNE POUZITIE.
Poznamka: V nasledujicom texte bude pouzity vyraz ,motorovy
zvaraci agregat”.

1. ZAKLADNE BEZPECNOSTNE POKYNY

VAN

Skontrolujte motor pred kazdy pouzitim (vid navod od
vyrobcu zazihového motora).

Neklad'te do blizkosti motora horlavé predmety a udrzujte
motorovy zvaraci agregat najmenej 1 meter od budov a inych
zariadeni.

Nepouzivajte motorovy zvaraci agregat v prostredi s
nebezpecenstvom vybuchu alalebo poziaru, v uzavretych
miestnostiach, v pritomnosti horfavych al/alebo vybusnych
kvapalin, plynov, praskov, vyparov, kyselin a komponentov.
Palivo do motora dopiiajte na dobre vetranom priestore pri
zastavenom stroji. Benzin je vysoko horfavy a navySe moze
vybuchnut'.

Nepliite palivovi nadrz prilis. V hrdle nadrze sa nesmie
nachadzat' palivo. Skontrolujte, i je uzaver dostatocne
zatvoreny.

Ak dojde k vyliatiu malého mnozstva paliva mimo nadrz,
nalezite ju vycistite a pred zapnutim motora vyckajte, kym sa
zvysky neodparia.

Nefajéite a nepriblizujte sa s otvorenym ohiiom k miestu, kde
doslo k doplneniu paliva do motora alebo kde sa skladuje
benzin.

Nedotykajte sa eSte teplého motora. Aby ste sa vyhli vaznym
popaleniam alebo poziaru, pred prepravou alebo uskladnenim
motorového zvaracieho agregatu ho nechajte vychladnuat'.

Vyfukové plyny obsahuju oxid uhol'naty, ktory je mimoriadne
jedovaty, bez farby a zapachu. Vyhnite sa jeho inhalacii.
Neuvadzajte motorovy zvaraci agregat do ¢innosti v
uzatvorenych priestoroch.

Nenaklanajte motorovy zvaraci agregat viac ako o 10° od
zvislej roviny, pretoze by mohlo déjst’ k tniku benzinu.
Udrzujte deti a zvierata v tatocnej vzdialenosti od
zapnutého motorového zvaracieho agregatu, pretoze sa
ohrieva a moze sposobit’ popaleniny a poranenia.

Naucte sa rychlo vypnut’ motor a pouzivat’ vSetky ovladacie
prvky. Nikdy nezverujte motorovy zvaraci agregat osobam,
ktoré nedisponuju dostatoénou pripravou.

POKYNY PRE ELEKTRICKU BEZPECNOST

- PRIPOJTE STROJ K ZEMNIACEMU KOLIiKU

- Elektricka energia predstavuje mozny zdroj nebezpecenstva
a v pripade, ked’ nie je pouzivana vhodnym spdésobom,
sposobuje zasahy elektrickym pridom alebo zasahy bleskom,
s vaznymi nasledkami alebo smrt'ou, a poruchy na elektrickych
zariadeniach. Udrzujte deti, nesvojpravne osoby a zvierata v
dostatocnej vzdialenosti od motorového zvaracieho agregatu.
Je zakazané a nebezpecné pripdjat’ stroj a dodavat’ elektricku
energiu do elektrickej siete budovy.

- Nepouzivajte stroj vo vihkom alebo mokrom prostredi, alebo
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za dazd'a.
- Nepouzivajte kable s poSkodenou izolaciou a udrzujte ich v
dostatocnej vzdialenosti od ohriatych casti stroja.

ZAKLADNE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE OBLUKOVE
ZVARANIE

Operator musi byt dostatocne vyskoleny na bezpecné
pouzivanie motorového zvaracieho agregatu a musi byt
informovany o rizikach spojenych s postupmi pri zvarani
oblikom, o prislusnych ochrannych opatreniach a o postupoch
v nidzovom stave.

(Vychadzaijte tiez z normy ,,EN 60974-9: Zariadenia pre oblukové
zvaranie. Cast 9: Instalacia a pouzitie®).

Zabrante priamemu styku so zvaracim obvodom; napatie
naprazdno dodavané motorovym zvaracim agregatom moze
byt za danych okolnosti nebezpecné.

Zapojenie zvaracich kablov, kontrolné operacie a opravy
musia byt vykonavané pri vypnutom motorovom zvaracom
agregate.

Pred vymenou opotrebovanych sucasti zvaracej pistole
vypnite motorovy zvaraci agregat.

Nepouzivajte motorovy zvaraci agregat vo vlhkom alebo
mokrom prostredi, alebo za dazd'a.
Nepouzivajte kable s poskodenou
uvolnenymi spojmi.

Nezvarajte na nadobach, zasobnikoch alebo potrubiach, ktoré
obsahuju alebo obsahovali zapalné kvapalné alebo plynné
latky.

Vyhnite sa éinnosti na materidloch vyéistenych chlérovymi
rozpust'adlami alebo v blizkosti menovanych latok.
Nezvarajte na zasobnikoch pod tlakom.

Odstrante z pracovného priestoru vSetky zapalné latky (napr.
drevo, papier, handry, atd’.)

Zabezpecte si vhodnu vymenu vzduchu alebo prostriedky na
odstraniovanie zvaracich dymov z blizkosti obliku; Medzné
hodnoty vystavenia sa zvaracim dymom v zavislosti na ich
zlozeni, koncentracii a dizke samotnej expozicie, vyzaduju
systematicky pristup pri ich vyhodnocovani.

Udrzujte tlakovi nadobu (ak sa pouziva) v dostatocnej
vzdialenosti od zdrojov tepla, vratane sine¢ného Ziarenia.

POL 0@

Zabezpeéte si vhodnu izolaciu vzhladom k elektrode,
opracovavanej sucasti a pripadnym uzemnenym kovovym
¢astiam, umiestnenych v blizkosti (dostupnym).

Obyc¢ajne je to mozné dosiahnut’ pouzitim k tomu uréenych
rukavic, obuvi, pokryvok hlavy a odevu a pouzitim stupaciek
alebo izolacnych kobercov.

Zakazdym si chrante zrak pouzitim prisluSnych skiel
neobsahujucich aktinium na ochrannych stitoch alebo
maskach.

Pouzivajte prislusny ochranny ohrnovzdorny odev, aby ste
zabranili vystaveniu pokozky ultrafialovému a infracervenému
Ziareniu, pochadzajucemu z obliku; ochrana sa musi
vzt'ahovat' tiez na ostatné osoby nachadzajuce sa v blizkosti
obluku, a to pouzitim tienidiel alebo nereflexnych zavesov.
Hluénost: Ked' v pripade mimoriadne intenzivnych operaciach
zvarania doéjde k vystaveniu sa osobnej kazdodennej trovni
(LEPd) rovnajticej sa alebo prevysujucej 85db(A), je povinné
pouzivat' vhodnej prostriedky osobnej ochrany.

izolaciou alebo s

- Prechod
elektromagnetickych poli (EMF) v okoli zvaracieho obvodu.
Elektromagnetické polia m6zu ovplyviovat' ¢innost’ niektorych

zvaracieho pradu sposobuje vznik

zdravotnych zariadeni
kovovych protéz atd’.).

Preto je potrebné prijat’ nalezité ochranné opatrenia voci
nositefom tychto zariadeni. Napriklad zakazom ich pristupu do

(napr. pacemakerov, respiratorov,



priestoru pouzitia zvaracieho pristroja.

Tento zvaraci pristroj vyhovuje poziadavkam technického
Standardu  vyrobku, uréeného pre vyhradné pouzitie
v priemyselnom prostredi a na profesionalne ucely. Nie je
zarucené dodrzanie zakladnych medznych hodnét, tykajicich
sa expozicie osOb elektromagnetickym poliam v domacom
prostredi.

Obsluha musi pouzivat' nasledujice postupy,
expoziciu elektromagnetickym poliam:

- Pripevnit’ dva zvaracie kable spolu, podla moznosti ¢o
najblizsie.

Udrziavat’ hlavu a trup tela, ¢o mozno najd’alej od zvaracieho
obvodu.

Nikdy si neovijat' zvaracie kable okolo tela.

Nezvarat, nachadzajic sa telom uprostred zvaracieho
obvodu. Udrziavat’ obidva kable na tej istej strane tela.
Pripojit' zemniaci kabel zvaracieho prudu ku dielu uréenému
na zvaranie, ¢o najblizSie k realizovanému spoju.

Nezvarat' v blizkosti zvaracieho pristroja, ani na iom nesediet’
a neopierat’ sa of (minimalna vzdialenost’: 50cm).
Nenechavat' feromagnetické predmety v blizkosti zvaracieho
obvodu.

Minimalna vzdialenost’ d= 20cm (Obr. L).

- Zariadenie triedy A:

Tento zvaraci pristroj vyhovuje poziadavkam technického
Standardu  vyrobku, uréeného pre vyhradné pouzitie
v priemyselnom prostredi, a na profesionalne ucely.

aby znizila

DALSIE OPATRENIA

- OPERACIE ZVARANIA:
- V prostredi so zvySenym rizikom zasahu elektrickym

pradom;
- vo vyhradenych priestoroch;
- za pritomnosti zapalnych alebo vybusnych materialov
MUSIA byt vopred zhodnotené ,Odbornym vedicim“ a
vykonané zakazdym v pritomnosti oséb vyskolenych pre
zasahy v nudzovych pripadoch.
MUSIA byt prijaté technické ochranné prostriedky popisané
v 7.10; A.8; A.10. normy ,,EN 60974-9: Zariadenia pre oblukové
zvaranie. Cast' 9: Instalacia a pouzitie®.
MUSI byt zakézané zvaranie operatorom zdvihnutym zo zeme,
s vynimkou pouzitia bezpe¢nostnych plosin.
NAPATIE MEDZI DRZIAKMI ELEKTROD ALEBO ZVARACIMI
PISTOLAMI: Pri praci s viacerymi zvaracimi pristrojmi
na jedinom zvaranom kuse alebo na viacerych kusoch,
spojenych elektricky, méze doéjst’ k nebezpeé¢nému suétu
napati medzi dvoma odliSnymi drziakmi elektréd alebo so
zvaracimi piStofami. Hodnota napédtia méze dosiahnut' az
dvojnasobok pripustnej medze.
Je potrebné, aby odbornik — koordinator vykonal meranie
pristrojmi, aby tak stanovil riziko nebezpecenstva a mohol
prijat’ vhodné ochranné opatrenia v stlade s ustanovenim
casti 7.9 normy ,EN 60974-9: Zariadenia pre oblukové
zvaranie. Cast' 9: Instalacia a pouzitie®.

ZVYSKOVE RIZIKA
- PREVRATENIE: Umiestnite motorovy zvaraci agregat na
vodorovny povrch s dostatoénou nosnostou pre toto
zariadenie; v opacnom pripade (napr. na naklonenej,
poskodenej podlahe, atd’.) vznika riziko, ze sa prevrati.
NEVHODNE POUZITIE: Akékolvek iné pouzitie motorového

zvaracieho agregatu, ako spravne pouzitie (napr.
rozmrazovanie potrubia vodovodného rozvodu), je
nebezpecéné.

Je zakazané dvihat’ motorovy zvaraci agregat bez toho, aby
bola najprv odmontovana tlakova nadoba s plynom, podavac¢
drétu a vSetky spojovacie alebo napajacie kable/hadice (ak su
sucast'ou).

Jediny pripustny spdsob dvihania je uvedeny v casti
“INSTALACIA” tohto navodu.
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2. UVOD A ZAKLADNY POPIS

VERZIA 200A AC

Zvaraci agregat s benzinovym motorom pre zvaranie MMA
elektrédou, striedavym pridom (AC). Pouzitelné elektrody: rutilové.
Je mozné ho pouzit ako generator jednofdzového striedavého
pradu (AC) pre napajanie vsetkych druhov elektrickych spotrebicov
(napr. brusky, vrtacky, priklepové vitacky, buracie kladiva, atd.) a
elektrickych zariadeni (napr. lampy, pily, kompresory, atd.).

VERZIA 300A DC

Zvaraci agregat s benzinovym alebo naftovym motorom pre zvaranie
MMA elektrédou, jednosmernym pradom (DC). Flexibilnost pouzitia
s najréznej$imi druhmi elektrdéd: rutilovymi, bazickymi, celulézovymi,
nerezovymi, hlinikovymi, zliatinovymi, atd. Je mozné ho pouzivat
ako generator trojfazového striedavého pradu (AC) pre napajanie
vsetkych druhov elektrickych spotrebiCov (napr. brusky, vitacky,
priklepové vitacky, buracie kladiva, atd.), kompresorov, systémov
neonového i ziarovkového osvetlenia, atd'.

PRISLUSENSTVO DODAVANE NA ZELANIE:
- Suprava na zvaranie MMA.
- Suprava koliesok.

3. TECHNICKE UDAJE

IDENTIFIKACNY STITOK

Zakladné udaje, tykajuce sa pouzitia a vlastnosti motorového

zvaracieho agregatu, st uvedené na identifikatnom Stitku a ich

vyznam je nasledovny:
Obr. A

1- Vyrobné ¢islo na identifikaciu motorového zvaracieho agregatu
(nevyhnutné pre servisnu sluzbu, objednavky nahradnych dielov,
vyhladavanie pévodu vyrobku).

2- Symbol vnutornej Struktiry motorového zvaracieho agregatu.

3- Vlastnosti zvaracieho obvodu:

- 1, - Prudy, ktoré moZu byt generované motorovym zvaracim
agregatom pocas zvarania.

- X : Zatazovatel: Poukazuje na cas, poCas ktorého mbéze
motorovy zvaraci agregat dodavat odpovedajuci prud (v tom
istom stlpci). Vyjadruje sa v %, na zaklade 10-minutového
cyklu (napr. 60% = 6 minut prace, 4 minuty prestavky; atd'.).
Pri prekroCeni faktorov pouzitia (vztiahnutych na 40 °C
v prostredi), doéjde k aktivacii tepelnej ochrany (motorovy
zvaraci agregat zostane v pohotovostnom rezime, az kym jeho
teplota neklesne opat do pripustného rozmedzia).

4- Prislusna EUROPSKA norma pre bezpeénost a konstrukciu
strojov pre oblikové zvaranie.

5- Symboly vztahujuce sa k bezpec¢nostnym normam, vyznam
ktorych je uvedeny v kapitole 1 ,Zakladné bezpecénostné
pokyny"“.

6- Menovita frekvencia.

7- Charakteristické Gidaje zazihového motora:

- n: Menovita rychlost pri zatazi.

8- Stupen ochrany obalu.

9- Urover akustického vykonu (alebo tlaku), zaruéena motorovym
zvaracim agregatom.

10- Pomocny vykonovy vystup:

- Menovité vystupné napatie (V).

- Menovity vystupny vykon 1ph (jednofazovy) a/alebo 3ph
(trojfazovy).

Poznamka: Uvedeny priklad $titku ma len informativny charakter,
upozorfiujici na symboly a orientaéné hodnoty; presné hodnoty
technickych Udajov vasho motorového zvaracieho agregatu musia
byt od¢itané priamo z identifikaéného $titku samotného motorového
zvéracieho agregatu.

DALSIE TECHNICKE UDAJE:
- MOTOROVY ZVARACI AGREGAT: vid tabulka 1 (TAB. 1)
- DRZIAK ELEKTRODY: vid taburka 2 (TAB. 2)

Hmotnost motorového zvaracieho agregatu
v tabulke 1 (TAB. 1)

je uvedena

4. ZARIADENIA NA KONTROLU, NASTAVENIE A PRIPOJENIE

MOTOROVEHO ZVARACIEHO AGREGATU

VERZIA 200A AC (obr. B)

1- Voli¢ GENERATOR JEDNOSMERNEHO PRUDU - ZVARACI
PRISTROJ. Umozfiuje volbu zvoleného rezimu &innosti:



Generator striedavého prudu.

2- Prepinaci voli¢ pre nastavenie zvaracieho pradu.

3- Zasuvka —:I\ umozriujuca rychle pripojenie zvaracieho
kabla.

4- Zasuvka (rozsah 130 A - 200 A) umoziiujica rychle pripojenie
zvaracieho kabla.

5- Zasuvka (rozsah 60 A — 120 A) umozriujuca rychle pripojenie
zvaracieho kabla.

6- Tepelna ochrana (jedna pre kazdu zasuvku 230 V 1~).

7- Pomocné zasuvky 230 V 1~ (50 Hz).

8- Otvor na pripojenie uzemnenia.

Zvaraci pristroj.

VERZIA 300A DC (obr. C)

1-  Prepinaci voli¢ pre nastavenie zvaracieho pradu

2- Voli¢ pre nastavenie 3 rozsahov zvarania a pre nastavenie
vystupného napéatia pomocnych zasuviek.

3- Zaporna zasuvka (-) umoznujuca rychle pripojenie zvaracieho
kabla.

4- Kladna zasuvka (+) umozriujuca rychle pripojenie zvaracieho
kabla.

5-  Voltmeter pomocnych zasuviek.

6-  Istic.

7- Jednofazova zasuvka.

8- Trojfazova zasuvka.

9- Otvor na pripojenie uzemnenia.

5. INSTALACIA

UPOZORNENIE! VSETKY OPERACIE, SPOJENE
S INSTALACIOU A ELEKTRICKYM PRIPOJENIM MOTOROVEHO
ZVARACIEHO AGREGATU, MUSIA BYT VYKONANE PRI
VYPNUTOM  MOTOROVOM  ZVARACOM  AGREGATE.
ELEKTRICKE PRIPOJENIA MUSIA BYT VYKONANE VYHRADNE
SKUSENYM ALEBO KVALIFIKOVANYM PERSONALOM.

MONTAZ
Rozbalte motorovy zvaraci agregat a vykonajte montaz oddelenych
Casti, nachadzajucich sa v obale.

Montaz zemniaceho kabla-kliesti
Obr.D

Montaz zvaracieho kabla-drziaka elektrody
Obr. E

SPOSOB DVIHANIA MOTOROVEHO ZVARACIEHO AGREGATU
Dvihanie motorového zvaracieho agregatu MUSI byt vykonané
spbsobom znazornenym na obr. F.

Plati to nielen pre prvl instalaciu, ale po celd dobu Zivotnosti
motorového zvaracieho agregatu.

Poznamka: Ak su sucastou prisluSenstva, je potrebné pred dvihanim
odmontovat podavac¢ drétu, tlakovd nadobu s plynom, spojovacie
a napajacie kable a hadice; dbajte pritom, aby lana, remene alebo
retaze neposkodili Casti prisluSenstva motorového zvaracieho
agregatu.

UMIESTNENIE MOTOROVEHO ZVARACIEHO AGREGATU
Vyhladajte miesto na instalaciu motorového zvaracieho agregatu,
a to tak, aby sa v blizkosti otvorov pre vstup a vystup chladiaceho
vzduchu nenachadzali prekazky; pricom sa uistite, Ze nebude
dochadzat k nasavaniu vodivého prachu, korozivnych vyparov,
vlhkosti atd’.

Okolo motorového zvaracieho agregatu udrZujte volny priestor
minimalne do vzdialenosti 1 m.

UPOZORNENIE!  Umiestnite = motorovy  zvaraci
agregat na rovny povrch s nosnostou, ktora je umerna jeho
hmotnosti, aby sa pristroj neprevratil alebo aby nedoslo k jeho
nebezpeénym presunom.
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UZEMNENIE STROJA

Aby ste zabranili zasahu elektrickym  pradom
prostrednictvom chybnych spotrebiCov, stroj musi byt vybaveny
stalym zemniacim rozvodom prostrednictvom prislusnej svorky.

Obr. G

ELEKTRICKE PRIPOJENIA MUSIA BYT VYKONANE VYHRADNE
SKUSENYM ALEBO KVALIFIKOVANYM PERSONALOM.

ZAZIHOVY MOTOR

Pri:

- kontrolach pred pouzitim;

- Startovani motora;

- pouziti motora;

- zastaveni motora;

postupujte podra pokynov uvedenych v NAVODE NA POUZITIE od
vyrobcu zazihového motora.

PRIPOJENIE ZVARACIEHO OBVODU

UPOZORNENIE! PRED VYKONAVANIM
NASLEDUJUCICH PRIPOJENI SA UISTITE, ZE JE MOTOROVY
ZVARACI AGREGAT VYPNUTY.

V tabulke (TAB. 1) su uvedené hodnoty doporu¢ené pre zvaracie
kable (v mm?) na zaklade maximalneho pradu, dodavaného
motorovym zvaracim agregatom.

Pripojenie zvaracieho kabla-drziaka elektrody

Na jeho konci je upevnena $pecialna svorka, sliZiaca na zovretie

obnazenej Casti elektrody.

Tento kabel je potrebné pripojit k svorke so symbolom (60A-120A),

(130A-200A) alebo (+).

Pripojenie zemniaceho kabla zvaracieho pradu

Zemniaci kabel je potrebné pripojit k zvaranému dielu alebo ku

spoju.

Tento_kabel je potrebné pripojit k svorke oznacenej symbolom
_ alebo (-).

Odporucania:

Zaskrutkujte konektory zvaracich kablov az na doraz do zasuviek

umoznujucich rychle pripojenie, kvoli zaisteniu dokonalého

elektrického kontaktu; v opacnom pripade bude dochadzat

k prehrievaniu samotnych konektorov s ich naslednym rychlym

opotrebenim a stratou G¢innosti.

- Pouzivajte ¢o mozno najkratSie zvaracie kable.

Pre zvod zvaracieho prudu nepouzivajte namiesto zemniaceho

kabla kovové Easti, ktoré nie su sucastou opracovavaného dielu;

moze to znamenat' ohrozenie bezpecnosti, ako aj zniZenie kvality

zvaru.

ZVARANIE: POPIS PRACOVNEHO POSTUPU

- Je nevyhnutné, aby ste sa riadili pokynmi vyrobcu elektrod, ktoré
upozoriiuju na spravnu polaritu elektrody a prislusny optimalny
zvaraci prud (obycajne su tieto pokyny uvedené na obale elektréd).
Zvaraci prad ma byt regulovany podla priemeru pouzitej elektrody
a druhu spoja, ktory chcete vytvorit; indikativne hodnoty prudu
pouzitelné pre rézne priemery elektréd su:

o

@ elektrody Zvaraci prud (A)
(mm) min. max.
1.6 25 50
2 40 80
25 60 110
3.2 80 160
4.0 120 200
5.0 160 230
6.0 200 330

Je potrebné pamatat' na to, Ze pri rovhakom priemere elektrody
budu pouzité vysoké hodnoty pradu pre vodorovné zvaranie, zatial
&o pre zvislé zvaranie alebo pre zvaranie nad hlavou budu pouzité
nizsie hodnoty.

Mechanické vlastnosti zvaraného spoja su uréené okrem intenzity
pouzitého prudu aj daldimi zvaracimi parametrami, ako je dizka
obluku, rychlost a poloha zvaru, priemer a kvalita elektrod



(elektrédy skladujte v suchom prostredi, chranené v prislusnych
baleniach alebo nadobach).

Postup:

Prepnite voli¢ do polohy FI: (len VERZIA 200AAC).

- Drzte si ochranny $tit PRED TVAROU a otieraijte hrot elektrédy o

zvarany diel; vykonavajte pohyb ako pri zapalovani zapalky; jedna

sa 0 najspravnejsi spdsob zapalenia obluku.

UPOZORNENIE: NEKLEPTE elektrodou o diel; mohlo by dojst k

poskodeniu jej povrchu, o by sposobilo tazsie zapalenie obluku.

Bezprostredne po zapéleni obluku sa snazte po celi dobu

vytvarania zvaru udrziavat od dielu kons$tantni vzdialenost,

odpovedajlicu priemeru pouzitej elektrédy; pamatajte, Ze elektroda
musi byt naklonena pod uhlom 20-30 stupriov v smere posuvu

(obr. H).

- Po vytvoreni zvaru presurite koncovu ¢ast elektrédy zlahka naspat’
vzhladom na smer posuvu, nad vzniknuty krater, aby ste ho
zaplnili. Nasledne rychlo zdvihnite elektrédu z taviaceho kupela,
aby obluk zhasol.

VZHLADY ZVARU
Obr. |

7. POUZITIE MOTOROVEHO ZVARACIEHO AGREGATU
V ULOHE GENERATORA STRIEDAVEHO PRUDU

Skontrolujte, ¢i je stroj pripojeny k zemniacemu koliku spésobom
popisanym v kapitole 5. INSTALACIA.

Skontrolujte, ¢i napatie zariadenia odpoveda napatiu v sieti.
Pripojte zastr¢ku nastroja do prislusnej zasuvky na stroji (obr. B-7
alebo C-7, C-8).
Prepnite voli¢ do polohy
AC).

A UPOZORNENIE!

Zataz je potrebné aplikovat az po nastartovani motora.

- Pred vypnutim motora je potrebné odpojit zataz.

V pripade, ked st zasuvky so striedavym prudom (AC) pretazené,
alebo v pripade poruchy pripojeného zariadenia, dojde k zasahu
tepelnych ochran (obr. B-6 alebo C-6).

- Kobnoveniu ¢innosti neddjde automaticky. Pre opatovné uvedenie
systému do ¢&innosti (VYNULOVANIE) je POTREBNE obnovit
¢innost tepelnej ochrany.

Pri verzii 200A AC nie je mozné pouzit sucasne stroj ako zvaraci
pristroj aj ako generator.

Pri verzii 300A DC sa odpori¢a nepouzivat sucasne stroj ako
zvaraci pristroj aj ako generator (vystupné napatie by nebolo
konstantné).

(obr. B-1) (len VERZIA 200A

Je zakazané a nebezpecné pripajat’ stroj a dodavat’
elektricku energiu do elektrickej siete budovy.

8. UDRZBA

UPOZORNENIE! PRED VYKONAVANIM OPERACIi
UDRZBY SA UISTITE, ZE JE MOTOROVY ZVARACi AGREGAT
VYPNUTY.

RIADNAUDRZBA - o
OPERACIE RIADNEJ UDRZBY MOZE VYKONAVAT OBSLUHA.

UDRZBA ZAZIHOVEHO MOTORA

Vykonavajte kontroly a pravidelni udrzbu podla pokynov
uvedenych v NAVODE NA POUZITIE od vyrobcu zazihového
motora.

MIMORIADNA UDRZBA

OPERACIE MIMORIADNEJ UDRZBY MUSIA BYT VYKONANE
VYHRADNE SKUSENYM PERSONALOM ALEBO PERSONALOM
S KVALIFIKACIOU V ELEKTRO-MECHANICKEJ OBLASTI, A V
SULADE S TECHNICKOU NORMOU IEC/EN 60974-4.

A UPOZORNENIE! PRED ODLOZENIM PANELOV
MOTOROVEHO  ZVARACIEHO AGREGATU A PRED
ZASAHOVANIM DO JEHO VNUTRA SA UISTITE, ZE JE VYPNUTY.
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Pripadné kontroly vykonavané vo vnutri motorového zvaracieho
agregatu pod napatim moézu sposobit’ zasah elektrickym
pradom s vainymi nasledkami, spdésobenymi priamym
stykom so sucastami pod napéatim a/alebo priamym stykom s
pohybujicimi sa stucéast'ami.

Pravidelne a v kazdom pripade s frekvenciou odpovedajicou
pouzitiu a prasnosti prostredia kontrolujte vnutro motorového
zvaracieho agregatu a odstranujte prach nahromadeny na
alternatore a na reaktancii prostrednictvom prudu suchého
stlateného vzduchu (maximaine 10 bar).

- Priuvedenej ¢innosti skontrolujte, ¢i su elektrické spoje dostato¢ne
dotiahnuté a ¢i na kabeladzi nie su viditelné znamky poskodenia
izolacie.

Po ukonéeni uvedenych operacii vykonajte spatni montaz
panelov motorového zvaracieho agregatu a dotiahnite na doraz
upeviiovacie skrutky.

V Ziadnom pripade nezvarajte s otvorenym zvaracim agregatom.
Po vykonani udrzby alebo opravy obnovte vSetky zapojenia kablov
a vratte ich do pévodného stavu, pricom dbajte, aby neprisli
do styku s pohybujicimi sa sucastami alebo so slcastami,
ktoré moézu dosiahnut vysoké teploty. Upevnite vSetky vodice
stahovacimi paskami ako to bolo v pévodnom stave a dostatocne
vzajomne oddelte pripojenia primarneho vinutia transformatora od
nizkonapatovych vodi¢ov sekundarneho vinutia.

Pouzite vSetky originalne podlozky a skrutky na zatvorenie kovovej
konstrukcie.

Pravidelne kontrolujte opotrebovanie a umiestnenie kief (len
VERZIA 300A DC).

9. PREPRAVA A SKLADOVANIE MOTOROVEHO ZVARACIEHO
AGREGATU

Pri preprave a skladovani motorového zvaracieho agregatu
postupujte podia pokynov uvedenych v NAVODE NA POUZITIE od
vyrobcu zazihového motora.

10. ODSTRANOVANIE PORUCH

V PRIPADE NEUSPOKOJIVEJ CINNOSTI A TIEZ PRED

VYKONANIM SYSTEMATICKEJ KONTROLY, SKOR AKO SA

8BRATITE NA VASE SERVISNE STREDISKO, SKONTROLUJTE,
I:

Zvéaraci prud musi odpovedat priemeru a druhu pouzitej elektrody.

nie je zasvietena Zlta LED signalizujica aktivaciu tepelnej ochrany

sposobenej skratom.

- Uistite sa, ¢i ste dodrzali menoviti hodnotu pomeru zékladného

a pulzného pradu; v pripade aktivacie termostatickej ochrany

vyCkajte na ochladenie motorového zvaracieho agregatu

prirodzenym spdsobom, skontrolujte innost ventilatora.

Skontrolujte, ¢i na vystupe motorového zvaracieho agregatu nie je

skrat: V takom pripade odstrante jeho priciny.

Je spravne vykonané zapojenie zvaracieho obvodu, s dérazom

na pripojenie zemniacich kliesti k dielu, pricom preverte, ¢i medzi

kliestami a dielom nie je vloZeny izolacny material (napr. lak).

Pri odstrafiovani porich postupujte podla pokynov uvedenych
v NAVODE NA POUZITIE od vyrobcu zazihového motora.

V pripade problémov so zazihovym motorom sa obratte na
najblizSieho predajcu motorov.
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PRIROCNIK Z NAVODILI ZA UPORABO

AL

POZOR! PREDEN BOSTE UPORABILI VARILNI STROJ S
POGONOM, SKRBNO PREBERITE PRIROENIK Z NAVODILI ZA
VARILNI STROJ S POGONOM IN PRIROENIK Z NAVODILI ZA
MOTOR Z NOTRANJIM IZGOREVANJEM.

EE TEGA NE BOSTE STORILI, LAHKO PRIDE DO POSKODB
OSEB ALI NAPRAV, APARATOV ALI VARILNEGA STROJA.

VARILNI STROJ S POGONOM MENJALNIKOM ZA VARJENJE
MMA ZA INDUSTRIJSKO IN PROFESIONALNO UPORABO.
Opomba: V nadaljnjem besedilu bo uporabljen izraz "varilni stroj s
pogonom”.

1. SPLOSNI VARNOSTNI PREDPISI

OVAN

Pred vsako uporabo preverite motor (glejte navodila
izdelovalca motorja z notranjim izgorevanjem).

Ob motor ne postavljajte vnetljivih predmetov. Poleg tega
pazite, da bo varilni stroj s pogonom vsaj en meter oddaljen
od zgradb in druge opreme.

Varilnega stroja s pogonom ne uporabljajte v okoljih, kjer
obstaja nevarnost eksplozije ali pozara, v zaprtih prostorih,
ali ee so poleg vnetljive tekoeine, plini, prah, pare, kisline ali
drugi vnetljivi ali eksplozivni elementi.

Gorivo za motor dolivajte v dobro prezraeenem prostoru,
ko motor ne deluje. Bencin je zelo vnetljiv in lahko tudi
eksplodira.

Rezervoarja za gorivo ne napolnite prevee. V liju za dolivanje
na rezervoarju ne sme biti goriva. Preverite, da je zamasek
dobro privit.

Ee polijete gorivo, ga dobro oeistite in omogoeite pari, da se
razkadi, preden zazenete motor.

Ne kadite in ne nosite odprtega ognja v prostor, kjer se doliva
gorivo v rezervoar ali kjer je shranjen bencin.

Ne dotikajte se vroeega motorja. Da bi se izognili hudim
opeklinam ali pozaru pred transportom ali skladiSeenjem
varilnega stroja s pogonom pustite, da se motor ohladi.

Izpusni plini vsebujejo ogljikov monoksid, zelo strupen plin
brez barve in vonja. Pazite, da ga ne boste vdihovali. Varilni
stroj s pogonom ne sme delovati v zaprtih prostorih.
Varilnega stroja s pogonom ne nagibajte za vee kot 10°
odklona od vertikale, saj bi lahko iz rezervoarja odtekal
bencin.

Ne dovolite, da se delujoeemu varilnemu stroju s pogonom
priblizujejo otroci ali Zivali. Ker se zelo segreje, lahko povzroei
opekline ali druge poskodbe.

Naueite se, kako hitro ugasniti motor in kako se uporabljajo
posamiena krmila. Varilnega stroja s pogonom nikoli ne
zaupajte osebam, ki niso ustrezno usposobljene za rabo.

PREDPISI ZA VARNOST PRI DELU Z ELEKTRIKO

STROJ PRIKLJUEITE NA OZEMLJITEV

Elektriena energija je potencialno nevarna. Ee ni pravilno
uporabljena, vas lahko strese, ali pa pride do elektrienega
udara, ki lahko povzroei hude poskodbe ali smrt.

Polega tega je lahko elektriena energija vzrok za pozare ali za
okvaro elektrienih naprav. Otroci, neusposobljene osebe in
zivali se ne smejo priblizevati varilnemu stroju s pogonom.
Prepovedano in nevarno je prikljueiti stroj in dovajati
elektrieno energijo v elektrieno omrezje stavbe.

Stroja ne uporabljajte v vlaznih in mokrih okoljih ali v dezju.
Ne uporabljajte kablov z iztro$eno izolacijo in pazite, da ne
bodo prisli v stik s toplimi deli stroja.
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SPLOSNA VARNOST ZA OBLOENO VARJENJE

Operater mora biti primerno poueen o varnem uporabljanju
varilnega stroja s pogonom in o nevarnostih, povezanih s
procesom obloenega varjenja, ter o potrebnih varnostnih
ukrepih in ukrepanjem v nujnih primerih.

(Glejte tudi standard “EN 60974-9: Oprema za obloc¢no varjenje.
9. del: Namesc¢anje in uporaba”).

- lzogibajte se neposrednemu stiku z varilnim tokokrogom;
napetost v prazno, ki jo ustvarja varilni stroj s pogonom, je
lahko v nekaterih primerih nevarna.

Povezavo varilnih kablov, postopke preverjanja in popravila je
treba izvesti, ko je varilni stroj s pogonom ugasnjen.
Ugasnite stroj, preden zamenjate dele, ki se obrabijo, na
elektrodnem drzalu.

Varilnega stroja s pogonom ne uporabljajte v vlaznih in mokrih
okoljih ali v dezju.

Ne uporabljajte kablov z iztroSeno izolacijo in ali z razmajanimi
spojniki.

Ne varite na vsebnikih, posodah ali ceveh, v katerih so ali so
bile vnetljive tekoee ali plinaste snovi.

Izogibajte se delu na obdelovancih, oeiSeenih s kloruratnimi
topili ali v blizini teh snovi.

Ne varite posod pod tlakom.

|1z delovnega obmoeja odstranite vse vnetljive materiale (npr.
les, papir, krpe).

Zagotovite ustrezno zamenjavo zraka ali naprave, primerne
za odvajanje varilnega dima v blizini obloka; potreben je
sistematski pristop za oceno omejitev pri izpostavljanju
varilnim dimom glede na njihovo sestavo, koncentracijo in
trajanje izpostavljanja.

Jeklenko hranite dalee od vseh virov toplote, tudi od sonene
(ee jo uporabljate).

0L0®

Uporabite primerno elektrieno zaSeito glede na elektrodo,
obdelovanec in morebitne ozemljene kovinske dele, ki so v
blizini stroja (dostopni).

To je navadno mogoee doseei tako, da si nadenete rokavice,
pokrivalo in oblaeila, predvidena za ta namen, pa tudi z
uporabo podstavkov in izolacijskih preprog.

Oei si vedno zaseitite z za to namenjenim neaktinienimi stekli,
vdelanimi v maske ali eelade.

Uporabljajte ustrezna negorljiva zasSeitna oblaeila in se
izogibajte temu, da bi ultravijolienim in infrardeeim zarkom,
ki jih proizvaja oblok, izpostavljali golo koZo; z zasloni ali
neodbojnimi zavesami je treba zaseititi tudi druge ljudi, ki se
zadrzujejo v blizini obloka.

- Hrup: Ee zaradi posebno intenzivnega varjenja ugotovite, da
prihaja do dnevne osebne izpostavljenosti hrupu (LEPd), ki
je enaka ali veeja od 85db(A), je obvezna uporaba ustreznih
osebnih zaSeitnih sredstev.

- Prehod varilnega toka povzroci pojav elektromagnetnih polj
(EMF), lokaliziranih okoli varilnega tokokroga.
Elektromagnetna polja lahko povzro¢ijo motnje pri
delovanju nekaterih zdravniSkih pripomockov (npr srénih
spodbujevalnikov, respiratorjev, kovinskih protez itd.).
Upostevati je treba ustrezne zascitne ukrepe pri nosilcih teh
naprav. Treba je na primer prepreciti dostop v obmocje uporabe
varilnega aparata.
Varilni aparat je skladen z zahtevami tehniénih standardov
izdelka, ki je izdelan izkljuéno za rabo v industrijskem okolju
in za profesionalno rabo. Skladnost ni zagotovljena v okviru
osnovnih omejitev, ki se nanasajo na izpostavljanje ljudi
elektromagnetnim poljem v domac¢em okolju.

Operater mora uporabljati naslednje postopke, da zmanj$a
izpostavljanje elektromagnetnim polje:



Oba varilna kabla naj namesti kar najblize skupaj.

Glavo in trup naj karseda odmakne od varilnega tokokroga.
Varilnih kablov naj si nikoli ne ovija okoli trupa.

Nikoli naj ne vari, ko je njegov trup sredi varilnega tokokroga.
Oba varilna kabla naj ima vedno na isti strani trupa.

Povratni kabel varilnega toka naj poveze z obdelovancem ¢im
blize tocke, na kateri Zeli variti.

Nikoli naj ne vari preblizu varilnega aparata, sede ali naslonjen
na njem (minimalna razdalja: 50 cm).

Nikoli naj ne pusca Zelezomagnetnih predmetov v blizini
varilnega tokokroga.

Minimalna razdalja d= 20 cm (Slika L).

- Naprava A razreda:

Varilni aparat je skladen z zahtevami tehni¢nega standarda
izdelka, ki je izdelan izkljuéno za rabo v industrijskem okolju in
za profesionalno rabo.

DODATNI VARNOSTNI UKREPI

VARILNI POSTOPKI:
- V okolju, kjer obstaja poveeana verjetnost elektrienega

udara,
- V zaprtih prostorih,
- V prisotnosti vnetljivih in eksplozivnih materialov.
”Strokovno usposobljena odgovorna oseba” MORA vnaprej
oceniti okolje. V takih okoljih se sme delati le v prisotnosti
drugih oseb, ki vedo, kaj je treba narediti v sili.
Upostevati JE TREBA tehni¢na sredstva za zascito, opisana
v poglavju 7.10; A.8; A.10. standarda “EN 60974-9: Oprema za
obloéno varjenje. 9. del: Names¢anje in uporaba”.
PREPOVEDANO MORA biti varjenje v primerih, ko je operater
dvignjen od tal, razen ee uporablja varnostno plosead.
NAPETOST MED ELEKTRODNIM  NOSILCEM  ALI
ELEKTRODNIM DRZALOM: ee z vee varilnimi stroji obdelujete
en sam obdelovanec
ali vee elektrieno povezanih obdelovanceyv, se lahko ustvari
nevarna vsota napetosti v prazno med dvema nosilcema ali
drzaloma elektrod, ki lahko doseze tudi dvakratno dovoljeno
vrednost.
Usposobljen koordinator mora izvesti meritev z inStrumentom
in odlociti, ali je obstaja tveganje, tako da uporabi varnostne
ukrepe, navedene v tocki 7.9 standarda “EN 60974-9: Oprema
za obloc¢no varjenje. 9. del: Names§c¢anje in uporaba”.

PREOSTALA TVEGANJA
PREKUCEVANJE: varilni aparat z motorjem postavite na
vodoravno povrsino z nosilnostjo, ki ustreza masi stroja; v
nasprotnem primeru (npr. nagnjene, nepovezane povrsine...)
obstaja nevarnost prekucevanja.
NEPRIMERNA RABA: nevarno je uporabljati varilni aparat
z motorjem za vse druge obdelave, ki se ne ujemajo s
predvideno (npr. odmrzovanje vodovodne napeljave).
Absolutno je prepovedano dvigati varilni aparat z motorjem,
¢e z njega prej niste sneli plinske jeklenke, podajalnika Zice ter
vseh povezovalnih in napajalnih kablov in cevi (¢e so na njem
namesceni).
Edini dovoljeni naéin za dviganje je tisti, ki je predviden v
poglavju »NAMESTITEV« v tem priro¢niku.

2. UVOD IN SPLOSNI OPIS

RAZLICICA 200 AAC

Varilni aparat z bencinskim motorjem za varjenje z elektrodami MMA
in izmeni¢nim tokom AC. Uporabne elektrode: rutiine. Uporabljati
ga je mogoce kot generator enofaznega toka AC za napajanje vseh
vrst elektri¢nih porabnikov (brusilnikov, vrtalnikov, udarnih vrtalnikov,
udarnih kladiv itd.) ter elektri¢nih naprav (zarnic, zag, kompresorjev
itd.).

RAZLICICA 300 A DC

Varilni aparat z bencinskim ali dizelskim motorjem za varjenje z
elektrodami MMA in enosmernim tokom DC. Prilagodljivost uporabe
za najrazlicnejSe tipe elektrod: rutilne, bazi¢ne, celulozne, inoks,
aluminijeve, litoZzelezne itd. Uporabljati ga je mogoce kot generator
eno- ali trifaznega toka AC za napajanje vseh vrst elektricnih
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porabnikov (brusilnikov, vrtalnikov, udarnih vrtalnikov, udarnih kladiv
itd.), kompresorjev, sistemov za neonsko ali obi¢ajno razsvetljevanje
itd.

DODATNA OPREMA:
- Komplet za varjenje MMA.
- Komplet koles.

3. TEHNICNI PODATKI
PLOSCICA S PODATKI
Vsi osnovni podatki v zvezi z uporabo in predstavitvijo varilnega
aparata na motorni pogon so povzeti na plos¢ici z lastnostmi in
pomenijo naslednje:
Slika A
1- Serijska Stevilka za identifikacijo modela varilnega aparata na
motorni pogon (nepogresljiva za tehnicno pomo¢, oskrbo z
rezervnimi deli in pri iskanju izvora naprave).
2 - Simbol sheme notranje zgradbe varilnega aparata z motorjem.
3- Prikaz varilnega elektri¢cnega kroga:
- 1, : Tokovi, ki jih lahko oddaja varilni aparat med varjenjem.
- X:lzmeni¢ni odnos: kaze ¢as, v katerem varilni varilni aparat z
motorjem lahko proizvede ustrezni tok (isti stolpec). Izraza se
v %, na podlagi cikla, ki traja 10 min (npr. 60% = 6 minut dela,
4 premoray; itd.).
Ce so faktorji porabe preseZeni, (40° C temperature okolja)
pride do termi¢ne zascite (varilni aparat z motorjem ostane v
pripravljenosti, dokler se temperatura ne zniza).
4- EVROPSKI predpis, ki se nanasa na varnost in izdelavo naprave
za oblo¢no varjenje.
5-  Simboli, ki se nanasajo na varnostne prepise, katerih pomen je
razloZzen v 1. poglavju »Splos$nih varnostnih predpisov«.
6- Nazivna frekvenca.
7- Lastnosti motorja z izgorevanjem:
- n: Nazivna hitrost z obremenitvijo.
8- Sposobnost zascite pokrova.
9- Nivo zvocne jakosti (ali tlaka), ki ga zagotavlja varilni aparat z
motorjem.
10- Pomozni jakostni izhod:
- |zhodna nazivna napetost (V).
- 1-fazna (enofazna) in/ali 3-fazna (trifazna) izhodna nazivna
mog.

Opomba: Prikazani zgled plos¢ice je le zgled za pomen simbolov
in Stevilk; dejanske vrednosti tehni¢nih podatkov za varilni aparat z
motorjem, ki je v vasi lasti, je mogoce odcitati neposredno na plos¢&ici
s tehni¢nimi podatki, ki je na varilnem aparatu z motorjem.

DRUGI TEHNICNI PODATKI:
- VARILNI APARAT Z MOTORJEM: glej tabelo 1 (TAB. 1)
- KLESCE ZA NOSILEC ELEKTRODE: glej tabelo 2 (TAB.2)

Teza varilnega aparata z motorjem je navedena v tabeli 1 (TAB.

1)

4. KONTROLNI SISTEM, URAVNAVANJE IN POVEZAVA

VARILNEGA APARATA Z MOTORJEM

RAZLICICA 200 A AC (Slika B)

1-  Izbirnik GENERATOR IZMENICNEGA TOKA - VARILNI APARAT.
Omogoca izbiro Zelenega nacina delovanja:

Generator izmeni¢nega toka.

Varilni aparat.

;I:

2- lzbirnik s klikom za uravnavanje varilnega toka.

3-  Hitri prikljucek = =— za priklop varilne Zice.

4-  Hitri priklju¢ek (gama 130A - 200A) za prikljucek varilne Zice.
5-  Hitri prikljucek (gama 60A - 120A) za priklju¢ek varilnega kabla.
6- TermiCna zasc¢ita (za vsako vti¢nico 230V 1~).

7- Pomozne vti¢nice 230V 1~ (50Hz).

8- Luknja za povezavo na ozemljitev.

RAZLICICA 300 A DC (Slika C)

1- Izbirnik s klikom za uravnavanje varilnega toka

2- lzbirnik za nastavitev 3 gam varjenja in za uravnavanje izhodne
napetosti pomoznih vti¢nic.

3-  Hitri negativni prikljucek (-) za priklop varilne Zice.

4-  Hitri pozitivni prikljucek (+) za priklop varilne Zice.

5-  Voltmeter pomoznih vti¢nic.



6- Magnetotermi¢no stikalo.

7- Enofazna vticnica.

8- Trifazna vti¢nica.

9- Luknja za povezavo na ozemljitev.

5. NAMESTITEV

OPOZORILO! VSE POSTOPKE ZA NAMESTITEV
IN PRIKLJUCEVANJE ELEKTRICNIH NAPRAV NA VARILNI
APARAT Z MOTORJEM JE TREBA IZVAJATI, KO JE TA
1ZKLJUCEN. ELEKTRICNO PRIKLJUCITEV SME IZVESTI LE
USPOSOBLJENO OSEBJE.

SESTAVLJANJE
Iz ovoja odstranite dele varilnega aparata z motorjem, pritrdite
priloZzene dele.

Pritrditev izhodnega kabla - kle§ce
Slika D

Pritrditev varilne Zice ter kleS¢e za nosilec elektrode
Slika E

NACIN DVIGANJA VARILNEGA APARATA Z MOTORJEM
Dviganje varilnega aparata z motorjem JE TREBA izvesti v skladu z
nadini, navedenimi na sliki F.

To velja za prvo name$¢anje in za vso Zivljenjsko dobo varilnega
aparata z motorjem.

Opomba: Preden aparat dvignete, morate z njega sneti podajalnik
Zice, plinsko jeklenko ter povezovalne in napajalne kable in cevi;
pazite, da vrvi, jermeni ali verige za dviganje ne bodo poskodovali
dodatkov na varilnem aparatu z motorjem.

UMESTITEV VARILNEGA APARATA Z MOTORJEM

Mesto za namestitev varilnega aparata z motorjem poiséite tako,
da na njem ni ovir pri vhodni odprtini in izhodu zraka za ohlajanje;
soc¢asno se prepricajte, da se vanjo ne morejo vsesati prevodni
prahovi, korozivne pare, vlaga itd.

Okoli variinega aparata z motorjem naj bo vsaj 1 meter prostega
prostora.

OPOZORILO! Da bi preprecili nevarne premike in
morebitno prevra¢anje varilnega aparata z motorjem, mora biti
ta postavljen na ravno povrsino s primerno nosilnostjo glede
na svojo tezo.

OZEMLJITEV STROJA

Da bi se izognili elektricnim udarom zaradi okvarjenih
uporabnikov, ki jih prikljuujete na stroj, mora biti ta prikljuc¢en v fiksno
ozemljeno omrezje z ustreznim sti¢nikom.

Slika G

ELEKTRICNO PRIKLJUCITEV SME IZVESTI LE USPOSOBLJENO
OSEBJE.

MOTOR Z NOTRANJIM IZGOREVANJEM

Kar zadeva:

- preverjanje pred uporabo;

- zagon motorja;

- uporabo motorja;

- zaustavitev motorja;

glejte UPORABNISKI PRIROCNIK izdelovalca motorja z notranjim
izgorevanjem.

POVEZAVE VARILNEGA TOKOKROGA

OPOZORILO! PREDEN IZVEDETE NASLEDNJE
POVEZAVE, SE PREPRICAJTE, DA JE VARILNI APARAT Z
MOTORJEM IZKLJUCEN.

Tabela 1 (TAB. 1) prikazuje priporocene vrednosti za varilne Zice (v
mm?) na podlagi maksimalnega toka, ki ga Osnovne lahko proizvede.
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Povezava varilna Zica - kleS¢e za nosilec elektrod

Ima na koncu posebno privijalo, ki se uporablja za privijanje odkritega

dela elektrode.

Ta kabel se poveze s sticnikom s simbolom (60A-120A) ali

(130A-200A) ali (+).

Povezava povratni elektriéni kabel - varilni aparat

Do terminala vodi sti¢nik, ki ga je treba povezati z delom, ki ga

varimo, ali s kovinsko podlago, na katero je naslonjen, ¢im blize delu,

ki ga obdelujemo.

Ta kabel se poveZe s stiénikom s simbolom —:l\ ali ().

Priporocila:

- Za pravilen elektricen kontakt je treba pravilno priviti prikljucke
varilne Zice v hitre vtikace. V nasprotnem primeru pride do
segrevanja priklju¢kov, njihove hitrejSe obrabe in izgube
ucinkovitosti.

- Uporabite najkraj$e mozne varilne Zice.

|zogibajte se uporabi kovinskih delov, ki niso sestavni del

obdelovanega elementa, namesto izhodnega kabla za tok

varilnega aparata; to je lahko nevarno in ne daje Zelenih rezultatov
pri varjenju.

o

VARJENJE: OPIS POSTOPKA

- Obvezno je treba upostevati navedbe proizvajalca elektrod, kar
zadeva pravilno polariteto in optimalni varilni tok (navadno so take
navedbe na embalazi elektrod).

Varilni tok je treba uravnavati glede na premer uporabliene
elektrode in vrste varjenja, ki ga Zelimo opraviti; informativho
navajamo jakosti toka za razlicne premere elektrod:

@ Elektroda Varilni tok (A)

(mm) min. ksimalna
1.6 25 50

2 40 80

2.5 60 110
3.2 80 160
4.0 120 200
5.0 160 230
6.0 200 330

Upostevajte, da bo pri enakem premeru elektrode mocnejsi tok
uporabljen za varjenje na ravnem, Sibkejsi pa za varjenje v vertikali
ali nad glavo.

Mehanske znadilnosti zavarjenega spoja dolocajo jakost toka,
dolZina obloka, hitrost postavitve in izvedbe ter premer in kakovost
elektrode (elektrode je treba hraniti v suhem prostoru v originalni
embalazi).

Postopek:

Izbirnik postavite v polozaj J—  (samo za RAZLICICO 200A
AC).

- Za pravilno sprozitev obloka je treba vleci konico elektrode po delu,
ki ga Zelimo variti, kot bi hoteli prizgati vzigalico; pri tem drzimo
PRED OBRAZOM ZASCITNO MASKO; to je najbolj pravilen nadin
za vzpostavitev obloka.

OPOZORILO: NE TOLCITE z elektrodo po delu: oplascenje se
lahko poskoduije in oteZi sprozitev obloka.

Takoj, ko se oblok sprozi, je treba ves ¢as drzati enako razdaljo do
dela, ki ga obdelujemo, ta razdalja se ujema s premerom elektrode,
ki jo uporabljamo; zapomnite si, da mora biti elektroda pod kotom
20-30 stopinj v smeri obdelovanja (Slika H).

Na koncu varjenja zasukajte elektrodo rahlo nazaj glede na smer
obdelave ter jo s hitrim gibom odmaknite s spoja, tako da bo oblok
ugashnil.

VIDEZ ZVARA
Slika |

7. UPORABA VARILNEGA APARATA Z MOTORJEM KOT

GENERATORJA IZMENICNEGA TOKA

- Preverite, ali je stroj povezan z ozemljitvijo, kot je opisano v 5.
poglavju. NAMESTITEV.

- Preverite, ali napetost naprave ustreza napetosti, ki je na pomozni
vtiénici.

- Prikljucite vti¢ odjemalca v ustrezno vti¢nico na stroju (Slika B-7 ali
C-7, C-8).

- lzbirik postavite v polozaj (Slika B-1) (samo za

RAZLICICO 200 AAC).



A OPOZORILO!

- Obremenitev smete prikljuciti Sele, ko je motor Ze zagnan.

Preden motor ugasnete, vedno odstranite obremenitev.

Ce so vtitnice AC preobremenjene ali je povezana naprava
okvarjena, se sprozijo termi¢ne zascite (Sliki B-6 ali C-6).

- Povrnitev stanja ni samodejna. Da bi sistem spet spravili v pogon
(RESET - PONASTAVITEV), je TREBA spet vkljuciti termiéno
zascito.

Pri razli¢ici 200 A AC ni mogoce so¢asno uporabljati naprave kot
varilni aparat in generator.

Pri razli¢ici 300 A DC vam svetujemo, da naprave ne uporabljate
soc¢asno kot varilni aparat in generator (izhodna napetost ne bi bila
konstantna).

Prepovedano in nevarno je prikljuéiti stroj in dovajati
elektri¢no energijo v elektricno omrezje stavbe.

8. VZDRZEVANJE

POZOR! PREDEN IZVAJATE VZDRZEVALNA DELA,
SE PREPRIEAJTE, DA JE VARILNI STROJ S POGONOM
IZKLJUEEN.

OBIEAJNO VZDRiEVANJ'E
NAPRAVO LAHKO VZDRZUJE OPERATER.

VZDRZEVANJE MOTORJA Z NOTRANJIM IZGOREVANJEM
Izvajajte preverjanja in naertovano vzdrzevanje, navedeno v
UPORABNISKEM PRIROENIKU izdelovalca motorja z notranjim
izgorevanjem.

POSEBNO VZDRZEVANJE

POSTOPKE POSEBNEGA VZDRZEVANJA SME IZVAJATI
1ZKLJUCNO STROKOVNO IZVEDENO ALl KVALIFICIRANO
OSEBJE NA ELEKTRICARSKO-MEHANSKEM PODROCJU V
SKLADU S TEHNICNIM NORMATIVOM IEC/EN 60974-4.

A POZOR! PREDEN ODSTRANITE ZASEITNE PLOSEE
VARILNEGA STROJA S POGONOM IN DOSTOPATE DO
NJEGOVE NOTRANJOSTI, SE PREPRIEAJTE, DA JE STROJ
IZKLJUEEN.

Morebitna preverjanja, ki bi jih izvajali v notranjosti varilnega

stroja s pogonom, ko je ta pod napetostjo, lahko povzroeijo hud

elektrieni udar, ki je posledica neposrednega stika z deli pod

napetostjo,

ali pa poskodbe zaradi neposrednega stika z gibljivimi deli.

- Redno in glede na uporabljanost naprave ter prasnost v okolju

pregledujte notranjost varilnega aparata z motorjem ter z

alternatorja in z reaktancne tuljave s suhim stisnjenim zrakom

odstranjujte prah (najve¢ 10 barov).

Preverite tudi, ali so elektriene povezave pravilno pritriene, ter

morebitne poSkodbe na izolaciji kablov.

Ob koncu spet sestavite dele varilnega stroja s pogonom ter

preverite, ali so vijaki dobro priviti.

- Z odprtim varilnim strojem s pogonom je strogo prepovedano

izvajati kakr$nokoli varjenje.

Ko izvedete vzdrzevanje ali popravilo, vse prikljucke in kable vrnite

na njihova mesta. Pazite, da se ne bodo stikali z gibljivimi deli ali

deli, ki se mo¢no segrejejo. Vse vode ovijte, kot so bili oviti prej, in

pazite, da se primarni visokonapetostni prikljucki ne bodo stikali s

sekundarnimi nizkonapetostnimi prikljucki.

Uporabite originalne podlozZke in vijake za zapiranje ohisja.

- Redno pregledujte obrabljenost in polozaj krtack (samo pri
RAZLICICI 300 ADC).

9. TRANSPORT IN SHRANJEVANJE VARILNEGA STROJA S
POGONOM

Za vse, kar je povezano s transportom in shranjevanjem varilnega
stroja s pogonom, glejte UPORABNISKI PRIROENIK proizvajalca
motorja z notranjim izgorevanjem.
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10. ISKANJE OKVAR

EE DELOVANJE NI OPTIMALNO, PREDEN SE OBRNETE
NA POOBLASEENEGA SERVISERJA ALI SE LOTITE BOLJ
PODROBNIH UGOTAVLJANJ, PREVERITE:

- Da varilni tok ustreza premeru in tipu uporabljene elektrode.

Da ni prizgana rumena svetleea dioda, ki pomeni poseg termienega
stikala v kratkem stiku.

Ali ste upostevali razmerje nominalne itermitence; v primeru
posega termostatske zaseite poeakajte, da se bo varilni stroj s
pogonom ohladil in preverite delovanje ventilatorja.

Da ni prislo do kratkega stika na izhodu varilnega stroja s pogonom:
v tem primeru odstranite nevSeenost;

Ali so povezave omrezja varilnega aparata pravilne, posebej
preverite, da so masne kleSee res prikljueene na del brez
posrednih izolacijskih materialov (npr. barve);

Kar zadeva iskanje okvar motorja, glejte v UPORABNISKEM
PRIROENIKU proizvajalca motorja z notranjim izgorevanjem.

V primeru tezav z motorjem z notranjim izgorevanjem stopite v
stik z najblizjim prodajalcem teh motorjev.

HR/SCG

PRIRUCNIK ZA UPOTREBU

POZOR! PRIJE UPOTREBE MOTORNOG STROJA ZA VARENJE,
POTREBNO JE PAZLJIVO PROCITATI PRIRUCNIK ZA
UPOTREBU STROJA | PRIRUCNIK EKSPLOZIVNOG MOTORA.
U PROTIVNOM BI SE MOGLE PROUZROCITI OZLJEDE PO
OSOBAMA ILI STETE NA POGONIMA, UREDAJIMA ILI SAMOME
MOTORNOM STROJU ZA VARENJE.

MOTORNI STROJEVI ZA VARENJE ZA MMA VARENJE ZA
INDUSTRIJSKU | STRUCNU UPOTREBU.

Napomena: U tekstu koji slijedi biti ¢e koristen termin “motorni stroj
za varenje”.

1. OPCE SIGURNOSNE ODREDBE

VAN

- Provjeriti motor prije svake upotrebe

proizvodaca eksplozivhog motora).

Ne smiju se postaviti zapaljivi predmeti u blizini motora, a

motorni stroj za varenje mora biti postavljen na udaljenosti od

barem 1 metra od zgrada i ostale opreme.

Motorni stroj za varenje ne smije se koristiti u prostorijama

gdje postoji opasnost od eksplozije i/ili pozara, u zatvorenim

prostorijama, u prisutnosti zapaljivih i/ili eksplozivnih
tekucina, plinova, praha, para, kiselina i elemenata.

Snabdjeti motor gorivom u dobro prozracéenom mjestu i sa

ugasenim motorom. Benzin je vrlo zapaljiv i moze eksplodirati.

- Ne smije se previSe napuniti spremnik gorivom. U grlicu

spremnika ne smije biti goriva. Provjeriti da je ¢ep dobro

zatvoren.

Ako se gorivo izlije izvan spremnika, potrebno ga je temeljito

ocistiti i omoguciti da se pare rasprse prije nego se upali

motor.

- Ne smije se pusiti i ne smiju se dovoditi nezastic¢eni izvori
plamena na mjesto gdje se motor snabdjeva gorivom ili gdje
se pohranjuje benzin.

- Ne smije se dirati motor dok je vrué. Prije prenosenja ili
skladistenja motornog stroja za varenje, pustiti da se motor
ohladi kako bi se izbjegle tesSke opekline ili pozar.

(vidi  priruénik

- Ispusni plinovi sadrze ugljiéni monoksid, vrlo otrovan plin,
bez mirisa i boje. Izbjegavati inhalaciju tog plina. Motorni stroj
za varenje ne smije se Koristiti u zatvorenim prostorima.

- Motorni stroj za varenje ne smije se naginjai vise od 10° od
uspravnog polozaja jer bi spremnik mogao ispustati benzin.



- Udaljiti djecu i zivotinje od motornog stroja za varenje dok je u
pogonu, s obzirom da se isti ugrije i tako bi mogao prouzrogiti
opekline i ozljede.

- Potrebno je nauéiti kako se brzo iskljuéuje motor i kako se
koriste sve komande. Motorni stroj za varenje se ne smije
nikada ostaviti osobama koje nemaju prikladnu obuku za
rukovanje istim.

PROPISI ZA SIGURNOST ELEKTRICNOG SUSTAVA

PRIKLJUCITI STROJ ZA MALI KOLAC

Elektricna energija je potencijalno opasna, a akse ne koristi
ispravno, stvara elektricne udare i izaziva opasne ozljede ili
smrt, kao i pozare i kvarove na elektri¢nim sustavima. Udaljiti
djecu, nestruéne osobe i Zivotinje od motornog stroja za
varenje.

Zabranjeno je i opasno prikljuciti stroj i dostaviti elektricnu
energiju elektricnoj mrezi zgrade.

Stroj se nesmije koristiti u vlaznim i mokrim prostorijama, kao
ni u prostorijama izlozenima kisi.

Ne smiju se koristiti kablovi sa istroSenom izolacijom i drzati
ih podalje od toplih dijelova stroja.

OPCA SIGORNOST ZA LUCNO VARENJE

Operater mora biti dovoljno napuéen o sigurnosnoj upotrebi
motornog stroja za varenje i obavijeSten o opasnostima
vezanima za procedure lu¢nog varenja, o zatitnim mjerama i o
procedurama uslucaju hitnoce.

(Pridrzavati se i zakona “EN 60974-9: Uredaji za luéno varenje.
Poglavlje 9: Postavljanje i upotreba”).

- lzbjegavati izravne kontakte sa krugom varenja; napon u
praznom hodu isporu¢en motornom stroju za varenje moze
biti opasan u odredenim okolnostima.

- Prikljuéak kablova za varenje, radnje provjeravanja i
popravljanja moraju se vrsiti dok je motorni stroj za varenje
ugasen.

- Ugasiti motorni stroj za varenje prije zamjenjivanja istroSene
dijelove baterije.

- Motorni stroj za varenje ne smije se upotrebljavati u vlaznim ii
mokrim prostorijama ili u prostorijama izlozenima kisi.

- Ne smiju se upotrebljavati kablovi sa istroSenom izolacijom ili
sa olabavljenim priklju¢cima.

- Varenje se ne smije vrsiti na kontejnerima, posudama ili
cijevima koji sadrze ili koji su sadrzali tekuce ili plinovite
zapaljive proizvode.

- lIzbjegavati rad na materijalima ¢iS¢enima kloridnim rastvornim
sredstvima ili u blizini navedenih proizvoda.

- Varenje se ne smije vrsiti na posudama pod pritiskom.

- Udaljiti sa radnog mjesta sve zapaljive proizvode (npr. drvo,
papir, krpe, itd.).

- Obezbjediti prikladno prozracavanje ili sustave koji mogu
usisati pare nastale prilikom varenja u blizini luka; potreban
je sistematski pristup za procjenu limita izlaganju parama
prilikom varenja ovisno o njihovm sadrzaju, koncentraciji i
trajanju same izlozenosti.

- Drzati bocu dalje od izvora topline i izbjegavati izlaganje
suncevim zrakama (ako se koristi).

POLO0®

- Opskrbiti priklasnu elektriénu izolaciju u odnosu na elaktrodu,
komad koji se vari i eventualne metalne dijelove postavljene
na podu u blizini (dostupne).

To se inace postize koristeci rukavice, obucu, kacigu i odjecu
prikladnu za tu svrhu, kao i upotrebom izolacijskih dasaka ili
tepiha.

Potrebno je uvijek zastiti o¢i prikladnim inatinskim staklima
postavljenim na maske ili kacige.

Upotrebljavati prikladnu nezapaljivu zastithnu odjecu
izbjegavajuci izlaganje koze ultraljubi¢astim i infracrvenim
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zrakama koje proizvodi luk; potrebno je obezbjediti i zastitu
osoba koje se nalaze u blizini luka pomocu nereflektirajucih
zastitnog platna ili zastora.

- Buka: Ako se zbog posebno intenzivnog varenja izmjeri
osobna dnevna razina izlaganja (LEPd) ista ili ve¢a od 85db(A),
obavezna je upotreba prikladnih osobnih zastitnih sredstava.

- Prolaz struje za varenje prouzrokuje elektromagnetska polja
(EMF) lokalizirana u blizini kruga varenja.
Elektromagnetska polja mogu utjecati na odredene medicinske
uredaje (npr. Pace-maker, respiratori, metalne proteze, itd.).
Potrebno je primijeniti potrebne zastitne mjere za korisnike
takvih uredaja. Na primjer, potrebno je zabraniti pristup mjestu
gdje se upotrebljava stroj za varenje.
Ovaj stroj za varenje zadovoljava rekvizite tehnickog standarda
proizvoda za iskljuéivu upotrebu u industriji i za profesionalnu
upotrebu. Ne jaméi se prikladnost osnovnim granicama ljudske
izlozenosti elektromagnetskim poljima u domacinstvu.

Operater mora slijediti nizenavedene procedure kako bi se
smanjila izlozenost elektromagnetskim poljima:

- Fiksirati zajedno dva kabla za varenje, Sto je blize moguce.

- Drzati glavu i tijelo Sto dalje moguce od kruga varenja.
Kablovi za varenje se ne smiju namotavati oko tijela.

Ne smije se variti dok je tijelo u sredi$tu kruga varenja. Drzati
oba kablova sa iste strane tijela.

Spojiti povratni kabel struje za varenje na komad koji se vari,
Sto je blize moguce spoju koji se vrsi.

Ne smije se variti pored tijela, ne smije se sjediti ili nasloniti
se na stroj za varenje tijekom varenja (minimalna udaljenost:
50cm).

Ne smiju se ostavljati feromagnetski predmeti u blizini kruga
varenja.

- Minimalna udaljenost d= 20cm (Fig. L).

- Uredaj klase A:

Ovaj stroj za varenje zadovoljava rekvizite tehnickog standarda
proizvoda za iskljuéivu upotrebu u industriji i za profesionalnu
upotrebu.

DODATNEMJERE OPREZA

- VARENJE:

- U sredini pod visokom pasnos$cu od strujnog udara,

- U zatvorenim prostorijama,

- U prisutnosti zapaljivih ili eksplozivnih materijala.

MORA biti izvr§ena preventivna procjena od strane “Iskusnog

struénjaka”, a varenje mora biti izvr§eno u prisutnosti osoba

obucenih za intervencije u slucaju hitnoce.

MORA se upotrijebiti tehnicka zastitna oprema opisana pod

7.10; A.8; A.10. zakona “EN 60974-9: Uredaji za lu¢no varenje.

Poglavlje 9: Postavljanje i upotreba”.
- MORA biti zabranjeno varenje dok je operater uzdignut u
odnosu na pod, osim ako se koriste zastitne platforme.
NAPON IZMEDU HVATALJKI ZA DRZANJE ELEKTRODA
ILI BATERIJA: radeéi sa viSe strojeva za varenje na istom
elementu ili na viSe elemenata koji su spojeni strujom moze
doci do stvaranja opasnog zbroja napona u prazno izmedu
dvije razliCite hvataljke za drzanje elektroda ili baterije, sa
vrijednosti koja moze dosti¢i duplu vrijednost dozvoljene
granice.
Potrebno je da iskusan koordinator izvr§i mjerenje sa
instrumentima kako bi ustanovio ako postoji odredena
opasnost i primijenio prikladne zastitne mjere, kao Sto je
navedeno pod tockom 7.9 zakona “EN 60974-9: Uredaji za
luéno varenje. Poglavlje 9: Postavljanje i upotreba”.

OSTALI RIZICI
- PREVRTANJE: postaviti motorni stroj za varenje na vodoravnu
povrsinu prikladne nosivosti; u protivnom (npr. nagnut pod,
neravan pod, itd...) postoji opasnost od prevrtanja.
- NEPRIKLADNA UPOTREBA: opasno je upotrebljavati



motorni stroj za varenje za radnje za koje nije predviden (npr.
odledivanje vodovodne cijevi).

Zabranjeno je podizanje motornog stroja za varenje ako
prethodno nije skinuta plinska boca, uredaj za napajanje
zicom i svi kablovi i cijevi za mezusobno prespajanje ili za
napajanje (ako su prisutni).

Jedini prihvatljivi nacin podizanja je nacin opisan u poglavlju
“POSTAVLJANJE” ovog priru¢nika.

2. UVOD | OPCI OPIS

VERZIJA 200A AC

Motorni stroj za varenje na benzin za varenje sa elektrodom MMA
pod izmjeniénom strujom AC. Upotrebljive elektrode: rutiine. Moze se
upotrebljavati kao generator jednofazne AC struje za napajanje svih
elektriénih alatki (npr. brusilice, busilice, udarne busilice, ¢ekici za
demoliranje, itd.) i elektri¢nih uredaja (npr. lampe, pile, kompresori,
itd.).

VERZIJA 300A DC

Motorni stroj za varenje na benzin ili dizel za varenje sa elektrodom
MMA ipod istosmjernom strujom DC. Fleksibilnost u upotrebi sa
svim vrstama elektroda: rutiine, bazi¢ne, celulozne, nerdajuci Celik,
aluminij, lijevano Zeljezo, itd. Moze se upotrebljavati kao generator
jednofazne i trofazne AC struje za napajanje svih elektricnih alatki
(npr. brusilice, busilice, udarne busilice, Ceki¢i za demoliranje,
itd.), kompresora, neonskih rasvjetnih sustava i obi¢nih rasvjetnih
sustava, itd.

OPREMA PO NARUDZBI:
- set varenje MMA.
- set kotaca.

3. TEHNICKI PODACI
PLOCICA SA TEHNICKIM PODACIMA
Najvazniji podaci o upotrebi i izvedbi motnornog stroja za varenje
navedeni su na plocici sa tehnickim osobinama sa slijede¢im
znacenjem:
Fig. A
1- Identifikacijski broj motornog stroja za varenje (neophodno za
tehni¢ku pomo¢, narudzbu rezervnih dijelova, trazenje porijekla
proizvoda).
2- Simbol unutarnje strukture motornog stroja za varenje.
3- Rezultati kruga varenja:
- 1, : Struja koju stroj za varenje moZe isporuciti tijekom varenja.
- X : lzmjeni¢ni odnos: pokazuje vrijeme tijekom kojega motorni
stroj za varenje moze isporuciti odgovarajucu struju (isti
stupac). Izrazava se u % na osnovi ciklusa od 10 minuta (npr.
60% = 6 minuta rada, 4 minuta pauze, itd.).
U slucaju da se predu faktori upotrebe (koji se odnose na sobnu
temperaturu od 40°C), ukljuCuje se termic¢ka zastita (motorni
stroj za varenje ostaje u pripravnosti dok se temperatura ne
vrati u prihvatljive granice).
4- Referentna EUROPSKA norma za sigurnost i izradu strojeva za
luéno varenje.
5- Simboli koji se odnose na sigurnosne norme Cije je znacenje
navedeno u poglavlju 1 “Op¢e sigurnosne norme”.
6- Nominalna frekvenca.
7- Osobine taktnog motora:
- n: Nominalna brzina pod optereéenjem.
8- Stupanj zastite kucista.
9- Razina zvuéne snage (ili pritiska) koju jam&i motorni stroj za
varenje.
10- Pomoc¢ni izlaz snage:
- Nominalni izlazni napon (V).
- Nominalna izlazna snaga 1ph (jednofazna) i/ili 3ph (trofazna).

Napomena: primjer plo€ice koji se navodi ima se smatrati indikativnim
Sto se tiCe znacenja simbola i brojki; to¢ne vrijednosti tehnickih
podataka motornog stroja za varenje moraju se oditati na samoj
plocici motornog stroja za varenje.

OSTALI TEHNICKI PODACI:
- MOTORNI STROJ ZA VARENJE: vidi tablicu 1 (TAB.1)
- HVATALJKA ZA DRZANJE ELEKTRODE: vidi tablicu 2 (TAB.2)

Tezina motornog stroja za varenje navedena je u tablici 1 (TAB.1)
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4. UREDAJI ZA KONTROLU, REGULACIJU | PRESPAJANJE

MOTORNOG STROJA ZA VARENJE

VERZIJA 200A AC (Fig. B)

1- Selektor GENERATOR IZMJENICNE STRUJE — STROJ ZA
VARENJE. Omogucava da se odabere odabrani nacin rada:

Generator izmjeni¢ne struje.

Stroj za varenje.

;I:

2- Selektor za regulaciju struje za varenje.

3- Brza uti¢nica = — za spajanje kabla za varenje.

4- Brza uti¢nica (raspon 130A - 200A) za spajanje kabla za varenje.
5- Brza uti¢nica (raspon 60A - 120A) za spajanje kabla za varenje.
6- TermiCka zastita (jedna za svaku utinicu 230V 1~).

7- Pomocne utinice 230V 1~ (50Hz).

8- Rupa za uzemljenje.

VERZIJA 300A DC (Fig. C)

1- Selektor za regulaciju struje za varenje.

2- Selektor za regulaciju 3 vrste varenja i za regulaciju izlaznog
napona pomocnih uti¢nica.

3- Negativna brza uti¢nica (-) za spajanje kabla za varenje.

4- Pozitivna brza uti¢nica (+) za spajanje kabla za varenje.

5-  Voltmetar pomoénih uti¢nica.

6- Magnetotermicka sklopka.

7- Jednofazna uti¢nica.

8- Trofazna uti¢nica.

9- Rupa za uzemljenje.

5. POSTAVLJANJE STROJA

POZOR! SVE RADNJE POSTAVLJANJA I
ELEKTRICNOG PRESPAJANJA MORAJU SE VRSITI DOK
JE MOTORNI STROJ ZA VARENJE UGASEN | ISKLJUCEN 1Z
STRUJE.

ELEKTRICNO PRESPAJANJE MORA VRSITI
ISKUSNO ILI KVALIFICIRANO OSOBLJE

ISKLJUCIVO

PRIPREMA
Izvu¢i motorni stroj za varenje iz ambalaze, spojiti odvojene dijelove
koji se nalaze u ambalazi.

Spajanje povratnog kabla - hvataljke
Fig. D

Spajanje kabla za varenje — hvatajlke za drzanje elektrode
Fig. E

NACIN PODIZANJA MOTORNOG STROJA ZA VARENJE

Motorni stroj za varenje se MORA podizati na nacin naveden u Fig. F.
To se odnosi na prvo postavljanje motornog stroja za varenje kao i
za daljni vijek stroja.

Napomena: prije podizanja stroja moraju se skinuti, ako su
prisutni, uredaj za napajanje zicom, plinska boca, kablovi i cijevi za
medusobno prespajanje i napajanje; paziti da konopi, remeni ili lanci
za podizanje ne ostete dodatnu opremu motornog stroja za varenje.

SMJESTAJ MOTORNOG STROJA ZA VARENJE

Pronaci prikladno mjesto za postavljanje motornog stroja za varenje
i osigurati se da ne postoje nikakve zapreke na ulazu i izlazu
rashladnog zraka; istovremeno provjeriti da se ne usi$e sprovodni
prah, korozivna para, vlaga, itd..

Ostaviti barem 1m slobodnog prostora oko motornog stroja za
varenje.

POZOR! Postaviti motorni stroj za varenje na ravnu
povrsinu prikladne nosivosti kako bi se izbjeglo prevrtanje ili
opasno pomicanje stroja.

UZEMLJENJE STROJA

Za izbjegavanje elektricnog udara uslijed upotrebe
neipravnih uredaja, stroj mora biti spojen na fiksni sustav uzemljenja
putem prikladnog pritezaca.

Fig. G



ELEKTRICNO PRESPAJANJE MORA VRSITI ISKLJUCIVO

ISKUSNO ILI KVALIFICIRANO OSOBLJE.

TAKTNI MOTOR

Za informacije vezane za:

- provjere prije upotrebe;

- pokretanje motora;

- upotrebu motora;

- zaustavljanje motora;

konzultirati PRIRUCNIK ZA UPOTREBU proizvoda¢a taktnog
motora.

PRESPAJANJE KRUGA VARENJA

POZOR! PRIJE VRSENJA NAVEDENIH PRESPAJANJA
PROVJERITI DA JE MOTORNI STROJ ZA VARENJE UGASEN.
U tablici (TAB. 1) su navedene vrijednosti koje se savjetuju za
kablove za varenje (izradene u mm?) na osnovi maksimalne struje
koju isporucuje motorni stroj za varenje.

Spajanje kabla za varenje — hvataljke za drzanje elektrode

Na vrhu ima specijalni priteza¢ kojime se zakaéi otkriveni dio
elektrode.

Taj se kabel spaja na pritezaé sa simbolom
(130A-200A) o (+).

Spajanje povratnog kabla struje za varenje

Na vrhu ima priteza¢ koji se spaja na komad koji se vari ili na metalni
stol na koji je naslonjen, Sto je blize moguce spoju koji se vrsi.

Taj se kabel spaja na priteza& sa simbolom —:I\ 0(-).
Preporuke:

Rotirati do kraja spojnike kablova za varenje u brze uti¢nice kako
bi se postigao pravilan eelktricni kontakt; u protivnom do$lo bi
do pregrijavanja spojnika i do njihovog brzog troSenja i gubitka
ucinkovitosti.

- Upotrebljavati $to krace kablove za varenje.

|zbjegavati upotrebu metalnih struktura koje nisu sastavni dio
komada koji se vari, u zamjenu za povratni kabel struje za
varenje; to moze biti opasno za sigurnost i moze dovesti do
nezadovoljavajucih rezultata rada.

(60A-120A) ili

o

. VARENJE: OPIS PROCEDURE

Neophodno je postivati upute proizvozaca elektroda koje se
odnose na ispravan polaritet i optimalnu struju za varenje (obi¢no
su takve upute navedene na ambalazi elektroda).

Struja za avrenje regulira se ovisno o promjeru upotrebljene
elektrode i o vrsti spoja koji se vrsi; indikativno, vrijednosti struje
koje se mogu upotrebljavati ovisno o promijeri elektrode su
slijedece:

@ Elektroda Struja za varenje (A)
(mm) min. max.
1.6 25 50
2 40 80
25 60 110
3.2 80 160
4.0 120 200
5.0 160 230
6.0 200 330

Drzati na umu da kod istog promjera elektrode visoke vrijednosti
struje se upotrebljavaju za varenje u ravnivi, dok za okomito
varenje ili varenje iznad glave moraju se upotrebljavati nize
vrijednosti struje.

Mehanicke osobine varenog spoja odreduje odabrani intenzitet
struje, ostali paarmetri varenja kao na primjer duzina luka,
brzina i polozaj rada, promjer i kvaliteta elektroda (za ispravno
odrzavanje drzati elektrode dalje od vlage, u posebnim kutijama ili
spremnicima).

Procedura:

Postaviti selektor na polozaj ?: (samo za VERZIJU 200A

AC).

- Drze¢i masku ISPRED LICA, strugati vrh elekrode na komad koji
se vari pokretom kao da se pali Zigica; to je najispravnija metoda
za paljenje luka.

POZOR: NE SMIJE SE TAPKATI elektrodom po komadu; moglo bi
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do¢i do ostecenja obloge oteZavajuéi paljenje luka.

Cim se upali luk poku$ati odrzavati udalienost od komada koja
odgovara promjeru elektrode i drzati tu udaljenost konstantno
tijekom varenja; drzati na umu da nagib elektrode u smjeru
napredovanja mora biti oko 20-30 stupnjeva (Fig. H).

na kraju varenog spoja, povuéi kraj elektrode lagano unatrag u
odnosu na smjer napredovanja, iznad kratera varenja za vrSenje
dopune, zatim brzo podignuti elektrodu iz taljenog vara kako bi se
postiglo gasenje luka.

1ZGLED VARENOG SPOJA
Fig. |

7. UPOTREBA MOTORNOG STROJA ZA VARENJE KAO
GENERATOR IZMJENIENE STRUJE

- Provjeriti da je stroj spojen na uzemljenje kao $to je opisano u
poglavlju 5. POSTAVLJANJE STROJA.

Provijeriti da je napon stroja isti naponu kojeg isporu€uje pomo¢na
utiCnica.

Spojiti utika¢ alatke na prikladnu uti¢nicu stroja (Fig. B-7 ili C-7,
C-8).

Postaviti selektor na polozaj
VERZIJU 200AAC).

A POZOR!

- Primijeniti opterecenje kada je motor upaljen.

Prije gasenja motora uvijek je potrebno iskljuciti opterecenje.

- Ako su uticnice AC preopterecene ili ako postoji neispravnost u

radu spojenog uredaja, ukljucuju se termicke zastite (Fig. B-6 ili

C-6).

Stroj nema automatsko ponovno uspostavljanje rada. Za vracanje

sustava u stanje da ponovno radi (RESET) POTREBNO JE

ponovno uspostaviti termicku zastitu.

Kod verzije 200A AC nije moguce istovremeno upotrebljavati stroj

kao stroj za varenje i generator.

- Kod verzie 300A DC savjetuje se da se ne upotrebljava
istovremeno stroj kao stroj za varenje i generator (izlazni napon ne
bi bio konstantan).

(Fig. B-1) (samo za

Zabranjeno je i opasno spojiti stroj i isporuciti struju
na mrezu zgrade.

8. SERVISIRANJE

POZOR! PRIJE POCIMANJA  SERVISIRANJA
PROVJERITI DA JE MOTORNI STROJ ZA VARENJE UGASEN.

REDOVNO SERVISIRANJE
REDOVNO SERVISIRANJE MOZE IZVRSITI OPERATER.

SERVISIRANJE EKSPLOZIVNOG MOTORA
Izvréitivkontrole i programirano servisiranje koje s navodi u
PRIRUCNIKU ZA KORISNIKE proizvodaca eksplozivhog motora.

IZVANREDNO SERVISIRANJE
RADNJE IZVANREDNOG SERVISIRANJA MOZE VRSITI
ISKLJUCIVO  ISKUSNO ILI KVALIFICIRANO OSOBLJE
ELEKTRO-MEHANICKE STRUKE, POSTIVAJUCI TEHNICKU
NORMU IEC/EN 60974-4.

A POZOR! PRIJE UKLANJANJA PLOCA MOTORNOG
STROJA ZA VARENJE | POCIMANJA RADOVA NA STROJU,
PROVJERITI DA E STROJ UGASEN.

Eventualne kontrole izvrSene pod naponom unutar stroja za

varenje mogu prouzrociti opasni strujni uda uslijed izravhog

dodira sa dijelovima pod pritiskom i/ili ozljede uslijed izravnog
dodira sa dijelovima u pokretu.

- Povremeno i u svakom slucaju €esto, ovisno o upotrebi i prostornim
uvjetima, pregledati unutrasnjost stroja za varenje i ukloniti prasinu
talozenu na alternatoru i na induktivnom otporu putem mlaza
suhog komprimiranog zraka (max 10 bara).

- Tom prilikom provjeriti da su elektri¢ni prikljucci dobro pricvrsceni i
da izolacija kablova nije oSte¢ena.



- Po zavrSetku navedenih radnji, ponovno postaviti plo¢e motornog

stroja za varenje dobro priévr§cujuci vijke.

|zri¢ito je zabranjeno vrsiti varenje dok je stroj za varenje otvoren.

Nakon servisiranja ili popravljanja, ponovno osposobiti spojeve i

kablove kao $to su bili u pocetku, pazeci da isti ne dodu u dodir

sa dijelovima u pokretu ili sa dijelovima koji mogu posti¢i visoku

temperaturu. Spojiti trakom sve sprovodnike kao Sto su bili prije,

paze¢i da su spojevi primarnog transformaroa pod visokim

naponom odvojeni od spojeva sekundarnih transformatora pod

niskim naponom.

Upotrijebiti sve originalne rondele i vijke za zatvarenje kucista.

- Povremeno provjeriti stanje i polozaj cetki (samo kod VERZIJE
300ADC).

9. PRIJEVOZ |
VARENJE

Za prijevoz i skladistenje motornog stroja za varenje, procitati
PRIRUCNIK ZA KORISNIKE proizvoda&a eksplozivnog motora.

SKLADITENJE MOTORNOG STROJA ZA

10. TRAZENJE KVAROVA

U SLUCAJU NEZADOVOLJAVAJUCEG RADA STROJA |

PRIJE POCIMANJA SISTEMATICNIJIH PROVJERA ILI PRIJE

OBRACANJA CENTRU ZA SERVISIRANJE, PROVJERITI

SLIJEDECE:

- Da je struja za varenje prikladna promjeru i vrsti upotrebljene
elektrode.

- Zuti led je upaljen ukazujuéi na ukljuéenje termickog sigurnosnog

uredaja uslijed kratkog spoja.

Provjeriti da je osiguran odnos nomnalne isprekidanosti; u slu¢aju

ukljuenja termostatskog zastitnog uredaja pri¢ekati prirodno

hladenje motornog sroja za varenje, provjeriti funkcionalnost

ventilatora.

Provjeriti da nije doslo do ktarkog spoja na izlazu motornog stroja

za varenje: u tom slucaju potrebno je ukloniti nepravilnost.

Prikljuei kruga varenja moraju biti izvrSeni ispravno, posebno

je potrebno provjeriti da je hvatalika kabla za uzemljenje zaista

priklju¢ena na dio, bez postojanja izolacijskih materijala (npr.

lakovi) izmedu hvataljke i dijela.

Sto se tice trazenja kvarova proéitati PRIRUCNIK ZA KORISNIKE
proizvodaca eksplozivnog motora.

U slucaju problema sa eksplozivhim motorom, obratiti se
najblizem prodava¢u motora.

LT

INSTRUKCIJY KNYGELE

A

DEMESIO! PRIES MOTORINIO SUVIRINIMO APARATO
NAUDOJIMA, ATIDZIAI PERSKAITYKITE TIEK SIO |[RENGINIO,
TIEK JO VARIKLIO INSTRUKCIJY KNYGELES. PRIESINGU
ATVEJU GRESIA SUZALOJIMO PAVOJUS ASMENIMS BEI
SUGADINIMO RIZIKA [RENGINIAMS, PRIETAISAMS IR PACIAM
MOTORINIAM SUVIRINIMO APARATUL.

MOTORINIAI SUVIRINIMO APARATAI MMA SUVIRINIMUI, SKIRTI
INDUSTRINIAM IR PROFESIONALIAM NAUDOJIMUI.
Pastaba: Tekste toliau bus naudojamas terminas
suvirinimo aparatas”.

“motorinis

1. BENDRI SAUGUMO REIKALAVIMAI

VAN

Kiekvieng karta prie§ naudojima patikrinti variklj (ziaréti
variklio gamintojy instrukcijy knygele).

Prie variklio nelaikyti lengvai uzsideganciy daikty; pastatyti
motorinj suvirinimo aparata bent 1 metro atstumu nuo pastaty
ir nuo kity jrenginiy.

Nenaudoti motorinio suvirinimo aparato aplinkoje, kur
galimas sprogimy ir/ar gaisro pavojus, taip pat uzdarose
patalpose, kur yra lengvai uzsideganciy ir/arba sprogstanciy
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skys¢iy, dujy, dulkiy, gary, ir kity elementy

Papildyti variklj benzinu gerai védinamoje vietoje ir varikliui
nedirbant. Benzinas yra lengvai uzsidegantis skystis, jis gali ir
sprogti.

Neperpildyti degaly bako. Neturi bati degaly bako kaklelyje.
Isitikinti, kad kamstis yra gerai uzdarytas.

Benzinui iSsipylus i$ bako, tuoj pat gerai iSvalyti ir leisti
iSsisklaidyti garams prie$ uzvedant variklj.

Nerukyti ir nenaudoti atviros ugnies vietoje, kurioje variklis
apriapinamas degalais arba kurioje saugomas benzinas.
Nesiliesti prie karsto variklio. Prie§ motorinio suvirinimo
aparato transportavima ar sandéliavima, palaukti kol variklis
ataus, tokiu biidu bus iSvengta sunkiy nudegimy ir gaisro.

- ISmetamose dujose yra anglies monoksido, tai labai
nuodingos bekvapés ir bespalvés dujos. Stengtis nejkvépti
iSmetamy dujy. Nenaudoti motorinio suvirinimo aparato
uzdarose patalpose.

Negalima pakreipti motorinio suvirinimo aparato daugiau nei
10° kampu nuo stamens, nes i$ bako gali iSbégti benzinas.
Neprileisti arti jjungto motorinio suvirinimo aparato vaiky
ir gyviny, nes jkaites jrenginys gali bati nudegimy bei
suzeidimy priezastimi.

Reikia iSmokti greitai iSjungti variklj ir naudotis visomis
jrenginio komandomis. Niekada nepatikéti motorinio
suvirinimo aparato asmenims, neturintiems atitinkamo
pasiruosimo.

ELEKTROS SAUGUMO REIKALAVIMAI

PRIJUNGTI MASINA PRIE |ZEMINIMO STULPELIO

Elektros energija yra potencialiai pavojinga, ir jei yra
naudojama neatsargiai, gali sukelti elektros smugj arba
nutrenkti, sukeldama sunkius suzalojimus ar net mirtj,
taip pat gaisra ir elektriniy prietaisy gedimus. Atitolinti
vaikus, nekompetitingus asmenis ir gyviinus nuo motorinio
suvirinimo aparato prieigy.

Grieztai draudziama ir pavojinga prijungti jrenginj prie pastato
elektros tinklo ir tiekti elektros energija.

Nenaudoti jrenginio drégnose, Slapiose vietose ar atvirame
ore lyjant lietui.

Nenaudoti laidy su pazeista izoliacija; iSlaikyti atstuma tarp
laidy ir jkaitusiy masinos daliy.

BENDRI SAUGUMO REIKALAVIMAI LANKINIAM SUVIRINIMUI
Operatorius turi bati pakankamai susipazings su saugiu
motorinio suvirinimo aparato naudojimu ir informuotas apie
rizika, susijusia su lankinio suvirinimo darbais, taip pat apie
atitinkamas apsaugos priemones ir veiksmus avariniy situacijy
atveju.

(Remtis ir standartu “EN 60974-9: Lankinio suvirinimo jrenginiai.
9 dalis: Jrengimas ir naudojimas”).

Vengti tiesioginio kontakto su suvirinimo kontiiru; motorinio
suvirinimo aparato tiekiama tuscios eigos jtampa tam tikromis
salygomis gali bati pavojinga.

Suvirinimo laidy sujungimas, patikrinimo bei remonto darbai
turi bati atliekami tik iSjungus motorinj suvirinimo aparata.
ISjungti  motorinj suvirinimo aparata pries keiiant
nusidévéjusias degiklio dalis.

Nenaudoti motorinio suvirinimo aparato drégnose arba
Slapiose vietose bei lyjant lietui.

Nenaudoti laidy su pazeista izoliacija arba blogu kontaktu
sujungimo vietose.

- Neatlikinéti suvirinimo darby ant taros, indy arba vamzdziy,
kuriuose yra arba buvo laikomi skysti arba dujiniai degus
produktai.

- Vengti atlikti darbus ant medzZiagy, kurios buvo valytos
chloruotais tirpikliais, taip pat nedirbti Salia minéty medziagy.



Neatlikinéti suvirinimo darby ant indy, kuriuose yra aukstas
slégis.

Pasalinti iS darbo vietos visas degias medziagas (pavyzdziui,
mediena, popieriy, skudurus, ir t.t.).

Uztikrinti tinkama ventiliacija arba naudoti jranga, skirta
suvirinimo metu $alia lanko susidarantiems dimams
pasalinti; batina sistemingai vertinti suvirinimo dimy kiekio
limitus, priklausomai nuo diimy sudéties, koncentracijos ir ju
iSsilaikymo trukmés.

Laikyti baliong (jei naudojamas) toliau nuo Silumos saltiniy,
tame tarpe ir tiesioginiy saulés spinduliy.

POL6®

Parinkti tinkama elektros izoliacija elektrodo, virinamo
gaminio ir kity galimy jZeminty metaliniy daliy, esanciy
netoliese (prieigose) atzvilgiu.

Tai paprastai pasiekiama dévint specialias pirstines, avalyne,
galvos apdangala ir apranga bei naudojant izoliuojancias
pakylas arba paklotus.

Visada saugoti akis naudojantis apsauginémis kaukémis ar
Salmais su jmontuotais specialiais neaktininiais stiklais.
Dévéti specialia nedegia apsauginge apranga, vengti, kad
suvirinimo lanko sukeliami ultravioletiniai spinduliai pasiekty
epidermj; apsaugos priemonés turi bati taikomos ir kitiems
asmenims, esantiems netoliese suvirinimo lanko, naudojant
pertvaras arba neatspindinéias uzuolaidas.

TriukS§mo lygis: Jei dél ypatingai intensyviy suvirinimo
operacijy pasireiskia kasdieninis personalinis triukSmo lygis
(LEPd) lygus ar didesnis nei 85db(A), yra batina naudoti
atitinkamas individualias apsisaugojimo priemones.

2OORO®®

- Suvirinimo srovés praéjimas iSSaukia elektromagnetiniy
lauky susidaryma (EMF) aplink suvirinimo kontira.
Elektromagnetiniai laukai gali turéti jtakos kai kuriai medi

ininei

jrangai (pvz. Sirdies stimuliatoriams, respiratoriams,
metaliniams protezams ir t.t.).
Turi bati imamasi deramy apsaugos priemoniy siekiant

apsaugoti asmenis, vartojancius tokia jranga. Pavyzdziui,
Sis suvirinimo aparatas atitinka visus techninius standartus
produktams, skirtiems iSskirtinai profesionaliam naudojimui
ir darbui pramoninéje aplinkoje. Buitinéje aplinkoje néra
garantuojamos elektromagnetiniy lauky poveikio asmenims
nustatytos apsvitinimo ribos.

Siekdamas sumazinti elektromagnetinio lauko
operatorius privalo atlikti tokias proceduras:
Pritvirtinti kartu ir kaip galima ar¢iau abu suvirinimo laidus.
Laikyti galva ir liemenj kaip galima toliau nuo suvirinimo
kontiiro.

- Niekada nevynioti suvirinimo laidy aplink savo kiina.
Neatlikinéti suvirinimo darby, kai kanas yra suvirinimo
kontire. Laikyti abu laidus toje pacioje kiino puséje.

Sujungti atgalinj suvirinimo srovés laida su virinamu gaminiu
kaip galima arciau prie atliekamos sialés.

Atliekant suvirinimo darbus negalima bati prie suvirinimo
aparato, ant jo sédeéti, ar | ji remtis (minimalus atstumas:
50cm).

Nepalikti netoli suvirinimo kontiro metaliniy magnetiniy
daikty.

Minimalus atstumas d= 20cm (Pav. L).

/o

- Aklasés jranga:

Sis suvirinimo aparatas atitinka visus techniniy standarty
reikalavimus, keliamus produktams, skirtiems iSskirtinai
profesionaliam naudojimui ir darbui pramoninéje aplinkoje.

poveikj,

PAPILDOMOS ATSARGUMO PRIEMONES
- SUVIRINIMO OPERACIJOS:
- Aplinkoje su padidinta elektros smiugio rizika
- Uzdarose patalpose
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- Esant degioms arba sprogstamoms medziagoms

TURI BUTI i$ anksto jvertintos ”]galiotojo specialisto” ir visada
atliekamos dalyvaujant kitiems asmenims, pasirengusiems
intervencijai avarijos atveju.

PRIVALOMA pritaikyti technines apsaugos priemones,
aprasSytas standarto “EN 60974-9: Lankinio suvirinimo
jrenginiai. 9 dalis: |rengimas ir naudojimas” 7.10; A.8; A.10.
skyriuose.

TURI BUTI draudziama atlikti suvirinimo darbus, jei
operatorius yra pakeltas auk$ciau Zzemés, iSskyrus atvejus,
kai naudojamos apsauginés pakylos.

|ITAMPA TARP ELEKTRODU LAIKIKLIY ARBA DEGIKLIY:
virinant vieng gaminj keliais suvirinimo aparatais arba kelis
gaminius, sujungtus elektriniais jungimais, tarp skirtingy
elektrody laikikliy arba degikliy gali susidaryti pavojinga
tuscios eigos jtampy suma, kurios dydis gali dvigubai virsyti
leistinas ribas.

Reikia, kad patyres koordinatorius atlikty instrumentinj
matavima, siekdamas nustatyti, ar yra pavojus ir ar galima
pritaikyti tinkamas apsaugos priemones, kaip nurodoma
standarto “EN 60974-9: Lankinio suvirinimo jrenginiai. 9 dalis:
Irengimas ir naudojimas” 7.9 skyriuje.

LIKUTINE RIZIKA
APVIRTIMAS: motorinj suvirinimo aparata pastatyti ant
horizontalaus, atitinkama svorj galincio iSlaikyti, pavirSiaus;
prieSingu atveju (pvz., jei grindy danga bus pasvirusi,
nevientisa, ir t.t.) gresia apvirtimo pavojus.
NAUDOJIMAS NE PAGAL PASKIRT]: pavojinga naudoti
motorinj suvirinimo aparata bet kuriems kitiems darbams,
kitokiems, nei numatytiems (pvz. vandens tinklo vamzdyno
atSaldymui).
Draudziama kelti motorinj suvirinimo aparata, jeigu pries
tai nebuvo iSmontuotas dujy balionas, vielos tiekimo
mechanizmas ir visi sujungimy arba matinimo (jei yra) laidai/
vamzdziai.
Vienintelis leistinas pakélimo biidas yra nurodytas Sio vadovo
skyriuje ,,|RENGIMAS*.

2. [VADAS IR BENDRAS APRASYMAS

200A AC VERSIJA

Benzininis motorinis suvirinimo aparatas MMA suvirinimui kintamaja
srove AC elektrodais. Naudojami elektrodai: rutiliniai. Gali bdati
naudojamas kaip AC vienfazés srovés generatorius visy rasiy
elektriniy jrankiy (pvz., S$lifuokliy, greztuvy, smuginiy greztuvy,
griovimo jrankiy, ir t.t.) ir elektros prietaisy (pvz., Sviestuvy, pjakly,
kompresoriy, ir t.t.) maitinimui.

300A DC VERSIJA

Benzininis arba gazolininis motorinis suvirinimo aparatas MMA
suvirinimui nuolatine srove DC elektrodais. Lankstumas naudojant
paciy jvairiausiy rasiy elektrodus: rutilinius, bazinius, celiuliozinius,
nerddijancio plieno, aliuminio, ketaus, ir t.t. Gali bati naudojamas
kaip AC vienfazeés ir trifazés srovés generatorius visy rasiy elektriniy
frankiy (pvz., S$lifuokliy, greztuvy, smdaginiy grezZtuvy, griovimo
jrankiy, ir t.t.), kompresoriy, neono apsvietimo ir kaitinimo sistemu,
ir t.t. maitinimui.

PAGAL UZSAKYMA TIEKIAMI PRIEDAI:
- Komplektas MMA suvirinimui.
- Raty komplektas.

3. TECHNINIAI DUOMENYS

DUOMENUY LENTELE

Pagrindiniai duomenys, susije su motorinio suvirinimo aparato

naudojimu ir jo savybémis yra pateikti duomeny lenteléje, jy reikSmés

yra tokios:
A pav.

1- Motorinio suvirinimo aparato identifikacinis numeris (batinas
techniniam aptarnavimui, atsarginiy detaliy uzsakymui, produkto
kilmés paieskai).

2- Vidinés motorinio suvirinimo aparato struktaros simbolis.

3-  Suvirinimo grandinés duomenys:

-1, : Srove, kuri gali bati tiekiama i§ suvirinimo aparato
suvirinimo proceso metu.

- X : Darbo ciklo santykis: nurodo laika, per kurj motorinis
suvirinimo aparatas gali tiekti atitinkama srove (pati kolona).



Yra isreik§tas %, remiantis 10 minuciy ciklu (pvz., 60% = 6
minutés darbo, 4 minutés pertraukos; ir taip toliau).
Tokiu atveju, kai naudojimo veiksniai (prie 40°C aplinkos) yra
virSijami, jsijungia Siluminis saugiklis (motorinis suvirinimo
aparatas islieka budéjimo rezime iki tol, kol jo temperatara vél
pasieks leistinas ribas).
4- EUROPOS standartas, susijes su suvirinimo aparaty jrengimu ir
sauga lankiniame suvirinime.
5-  Simboliy, susijusiy su saugos standartais, reikSmés yra pateiktos
1 skyriuje ,Bendrieji saugos reikalavimai“.
6-  Nominalus daznis.
7- Kibirkstinio uzdegimo variklio techniniai duomenys:
- n: Vardinis apkrovos greitis.
8- Gaubto apsaugos laipsnis.
9- Garso galios (arba slégio)
suvirinimo aparatas.
10- Pagalbinis galios i$éjimas:
- Vardiné i$éjimo jtampa (V).
- Vardiné iséjimo 1ph (vienfaze) ir/arba 3ph (trifazé) galia.

lygis, kurj uztikrina motorinis

Pastaba: Pateiktas duomeny lentelés pavyzdys parodo tik simboliy
ir skaitmeny reikSmes; tikslios jlsy turimo motorinio suvirinimo
aparato techniniy duomeny vertés turi bati nuskaitomos tiesiogiai
nuo motorinio suvirinimo aparato duomeny lentelés.

KITI TECHNINIAI DUOMENYS:

- MOTORINIS SUVIRINIMO APARATAS: gidréti 1
LENT,)

- ELEKTRODY LAIKIKLIS: Ziaréti 2 lentelg (2 LENT.)

lentele (1

Motorinio suvirinimo aparato svoris yra nurodytas 1 lenteléje (1
LENT.)

4. MOTORINIO SUVIRINIMO APARATO VALDYMO [TAISAI
REGULIAVIMAS IR PRIJUNGIMAS

200A AC VERSIJA (B pav.)

1- Selektorius KINTAMOSIOS ~SROVES ~GENERATORIUS-

SUVIRINIMO APARATAS. Leidzia pasirinkti norimg veiklos
rezima:

Generatorius kintamojoje srovéje.

Suvirinimo aparatas.

2- Selektorius- jungiklis suvirinimo srovés reguliavimui.

3- Greito sujungimo lizdas = — suvirinimo kabelio prijungimui.

4- Greito sujungimo lizdas (gama 130A - 200A) suvirinimo kabelio
prijungimui.

5- Greito sujungimo lizdas (gama 60A - 120A) suvirinimo kabelio
prijungimui.

6-  Siluminis saugiklis (kiekvienam 230V 1~ lizdui).

7- Pagalbiniai 230V 1~ (50Hz) lizdai.

8- Anga jZzeminimo prijungimui.

300A DC VERSIJA (C pav.)

1-  Selektorius- jungiklis suvirinimo srovés reguliavimui

2- Selektorius 3 suvirinimo gamy, reguliavimui ir i§éjimo sroveés i§
pagalbiniy lizdy reguliavimui.

3-  Neigiamas pavirSinis lizdas (-) suvirinimo kabelio prijungimui.

4- Teigiamas pavirsinis lizdas (+) suvirinimo kabelio prijungimui.

5- Pagalbiniy lizdy voltmetras.

6- Magnetinis Siluminis jungiklis.

7- Vienfazis lizdas.

8- Trifazis lizdas.

9-  Anga jZeminimo prijungimui.

5. |RENGIMAS

DEMESIO! VISUS |RENGIMO IR ELEKTROS
PRIJUNGIMO DARBUS ATLIKTI TIK TADA, KAl MOTORINIS
SUVIRINIMO APARATAS YRA VISISKAI ISJUNGTAS. ELEKTROS
INSTALIACIJA TURI ATLIKTI TIK PATYRES IR KVALIFIKUOTAS
PERSONALAS.

PASIRUOSIMAS
ISpakuoti motorinj suvirinimo aparata, atlikti atskiry pakuotéje
esanciy daliy surinkima.
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Atgalinio kabelio-gnybto surinkimas
D pav.

Suvirinimo kabelio- elektrody gnybto surinkimas
E pav.

MOTORINIO SUVIRINIMO APARATO PAKELIMO BUDAI

Motorinis suvirinimo aparatas TURI bati keliamas laikantis F pav.
pateikty nurodymuy.

Tai galioja tiek pirmam jdiegimui, tiek visam motorinio suvirinimo
aparato eksploatavimo laikotarpiui.

Pastaba: Prie$ pakeliant, turi bati iSmontuotas (jei yra) vielos tiekimo
jtaisas, dujy balionas, sujungimo ir maitinimo kabeliai bei vamzdziai;
atkreipti démesj, kad pakélimo lynai, dirzai arba grandinés nepadaryty
Zalos motorinio suvirinimo aparato papildomoms detaléms.

MOTORINIO SUVIRINIMO APARATO PASTATYMAS

Motoriniam suvirinimo aparatui parinkti tokig jrengimo vieta, kurioje
nebaty klidc¢iy ties ausinimo oro jéjimo ir i§éjimo angomis, tuo pat
metu jsitikinti, ar néra jtraukiamos pralaidzZios dulkés, koroziniai garai,
drégmeé, ir t.t.

Aplink motorinj suvirinimo aparatg iSlaikyti bent 1m laisvos erdvés.

DEMESIO! Motorinj suvirinimo aparata pastatyti ant
lygaus pavirsiaus, pritaikyto atitinkamam svoriui, tokiu badu
bus galima iSvengti apvirtimo arba pavojingo slankiojimo.

APARATO |ZEMINIMAS

Siekiant iSvengti elektros smagiy dél naudojamy defektuoty,
prietaisy, aparatas turi bdti stacionariai prijungtas prie Zemés
atitinkamo gnybto pagalba.

G pav.

ELEKTROS INSTALIACIJA TURI ATLIKTI TIK PATYRES IR
KVALIFIKUOTAS PERSONALAS.

KIBIRKSTINIO UZDEGIMO VARIKLIS

Deél:

- patikrinimo prie$ eksploatacija;

variklio paleidimo;

variklio eksploatacijos;

- variklio sustabdymo;

leSkoti informacijos  kibirkStinio uzdegimo variklio gamintojy
EKSLPOATACIJOS INSTRUKCIJOJE.

SUVIRINIMO GRANDINES SUJUNGIMAI

DEMESIO! PRIES ATLIEKANT SIUOS SUJUNGIMUS,
ISITIKINTI, KAD MOTORINIS SUVIRINIMO APARATAS YRA
ISJUNGTAS.

Lenteléje (1 LENT.) yra nurodyti rekomenduotini suvirinimo laidy
(mm?) dydziai pagal maksimalig motorinio suvirinimo aparato
tiekiama srove.

Suvirinimo kabelio elektrody laikiklio sujungimas

Ant terminalo yra specialus gnybtas, reikalingas atidengtos elektrodo

dalies priverzimui.

Sis kabelis turi bati sujungiamas prie gnybto su simboliu (60A-120A)

arba (130A-200A) arba (+).

Atgalinio suvirinimo sroveés kabelio prijungimas

Ant terminalo yra gnybtas, kuris turi bati prijungiamas prie apdirbamo

gaminio arba metalinio darbastalio ant kurio jis yra padétas, bet kokiu

atveju kuo arciau prie atliekamos sidlés.

Sis kabelis turi biti prijungtas prie gnybto, paZyméto simboliu
_— 0 (-).

Patari:rln\ai:

- Prisukti iki pat galo suvirinimo kabeliy jungtis greitojo sujungimo
luzduose, tokiu badu bus uZtikrintas nepriekaistingas elektros
kontaktas; prieSingu atveju gali perkaisti jungtys, to pasekoje jos
greitai susidéveés ir praras veiksminguma.

- Naudoti kaip galima trumpesnius suvirinimo laidus.

- Suvirinimo srovés atgalinio kabelio pakeitimui vengti naudoti
metalines struktdras, kurios néra apdirbamo gaminio sudétiné
dalis; tai gali bati pavojinga saugos atzvilgiu ir gali salygoti



nepatenkinamus suvirinimo rezultatus.

6. SUVIRINIMAS: PROCESO APRASYMAS

- Labaisvarbu atsizvelgti | elektrody gamintojo nurodymus, susijusius
su taisyklingu elektrodo poliskumu bei optimalia suvirinimo srove
(paprastai tokie nurodymai yra pateikti ant elektrody pakuotés).
Suvirinimo srové turi bati reguliuojama pagal naudojamo elektrodo
skersmenj ir pageidaujama atlikti sidlés rasj; Zemiau yra pateikiami
sroviy pavyzdziai jvairiy skersmeny elektrodams:

Elektrodo @ Suvirinimo sroveé (A)
(mm) Min. Maks.

1.6 25 50
2 40 80
25 60 110
3.2 80 160
4.0 120 200
5.0 160 230
6.0 200 330

Atkreipti démesj | tai, kad to paties skersmens elektrodams
aukstesneé srové parenkama vykdant horizontalius suvirinimus, tuo
tarpu vertikaliems suvirinimams ar suvirinant vir§ galvos lygio, turi
bati parenkama Zemesné srovés verté.

Apart pasirenkamo srovés intensyvumo, mechanines suvirinimo
silllés savybes salygoja ir kiti suvirinimo parametrai, tokie kaip
lanko ilgis, darbo spartumas ir padétis, elektrody skersmuo ir
kokybé (tinkamas elektrody sandéliavimas: saugoti nuo drégmés
ir laikyti specialiose pakuotése arba dézutése).

Procesas:

Nustatyti selektoriy ?: padétyje (tik 200AAC VERSIJA).

- Laikant kauke PRIES VEIDA, briksteléti elektrodo galu |
apdirbama gaminj atliekant judesj, panasy | degtuko uzdegima; tai
yra teisingiausias lanko uzdegimo badas.
|SPEJIMAS: NETRANKYTI elektrodo | apdirbama gaminj; taip
galima pazeisti jo glaista ir apsunkinti lanko uzdegima.

- Vos uzdegus lanka, stengtis iSlaikyti atstuma iki apdirbamo

gaminio, lygy naudojamo elektrodo skersmeniui ir suvirinimo metu

stengtis kiek jmanoma pastoviau islaikyti §j atstuma; prisiminti,

kad elektrodo pasvirimas eigos kryptimi turi bati apytiksliai 20-30

laipsniy (H pav.).

Suvirinimo sitilés pabaigoje patraukti elektrodo gala Siek tiek atgal,

palyginus su eigos kryptimi, vir§ suvirinimo kraterio ji uzpildant,

tuomet greitu judesiu pakelti elektrodg i$ suvirinimo vonelés ir
uzgesinti lanka.

SUVIRINIMO SIOLES VAIZDAS
| pav.

7. MOTORINIO SUVIRINIMO APARATO KAIP GENERATORIAUS
KINTAMOJOJE SROVEJE PANAUDOJIMAS

- Patikrinti, ar aparatas yra prijungtas prie jZeminimo strypelio kaip
apras$yta skyriuje 5.|RENGIMAS.

Patikrinti, ar jrangos jtampa atitinka i§ pagalbinio lizdo tiekiama
itampa.

|vesti jrankio kiStuka | atitinkama aparato lizdg (B-7 arba C-7, C-8
pav.).

Nustatyti selektoriy padétyje (B-1 pav.) (tik 200A AC

VERSIJA).

A DEMESIO!

Apkrova turi bati taikoma, tik kai variklis uzsives.

Prie$ iSjungiant variklj, reikia visada atjungti apkrova.

AC lizdy perkrovos arba prijungtos jrangos gedimy atveju, sijungia
Siluminiai saugikliai (B-6 arba C-6 pav.).

Darbo atsinaujinimas néra automatiSskas. Norint vél atstatyti
sistemos veikla (RESET) BUTINA i§ naujo aktyvuoti Siluminj
saugiklj.

200A AC versijoje nejmanoma tuo paciu metu naudoti masinos
kaip suvirinimo aparato ir kaip generatoriaus.

- 300A DC versijoje patariama nenaudoti tuo paciu metu masinos
kaip suvirinimo aparato ir kaip generatoriaus (i$éjimo jtampa
nebaty pastovi).

Grieztai draudziama ir labai pavojinga prijungti aparata
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ir tiekti elektros energijq pastato elektros tinklui.

8. PRIEZIURA

A DEMESIO! PRIES VYKDANT BET KOKIAS PRIEZIUROS
OPERACIJAS, [SITIKINTI, KAD MOTORINIS SUVIRINIMO
APARATAS YRA ISJUNGTAS.

EILINE PRIEZIURA
EILINES PRIEZIDROS OPERACIJAS GALI
OPERATORIUS.

VYKDYTI PATS

VARIKLIO PRIEZIURA
Vykdyti visus variklio patikrinimus ir programine priezitra,
nurodyta variklio gamintojy INSTRUKCIJU KNYGELEJE.

SPECIALIOJI TECHNINE PRIEZIURA

SPECIALIOSIOS TECHNINES PRIEZIDROS OPERACIJAS
PRIVALO ATLIKTI TIK PATYRES ARBA ELEKTROMECHANIKOS
SRITYJE SPECIALIZUOTAS PERSONALAS, BUTINA LAIKYTIS
TECHNINIO STANDARTO IEC/EN 60974-4 REIKALAVIMUY.

DEMESIO! PRIES NUIMANT MOTORINIO SUVIRINIMO
APARATO SONINIUS SKYDUS IR ATLIEKANT BET KOKIAS
OPERACIJOS APARATO VIDUJE, |SITIKINTI, KAD JIS YRA
ISJUNGTAS.

Bet kokie patikrinimai motorinio aparato viduje, atliekami
neatjungus jtampos, dél tiesioginio kontakto su detalémis,
kuriomis teka sroveé, gali sukelti stipry elektros smugj ir/arba
salygoti suzeidimus dél tiesioginio kontakto su judanciomis
dalimis.

- Periodiskai ir priklausomai nuo naudojimo daznio ir nuo aplinkos
dulkétumo, apzidréti motorinio suvirinimo aparato vidines dalis ir
pasalinti dulkes, susikaupusias ant alternatoriaus ir reaktyviosios
varzos suspausto sauso oro srovés pagalba (maksimali 10 bary).

Tuo paciu metu patikrinti, ar elektros sujungimai neatsilaisvino, ir ar
néra pazeista elektros laidy izoliacija.

- Pabaigus auk$¢iau iSvardintas operacijas, vél sumontuoti
motorinio suvirinimo aparato Soninius skydus iki galo prisukant
tvirtinamuosius varztus.

Absoliuc¢iai vengti vykdyti suvirinimo operacijas, kai motorinio
suvirinimo aparato vidus yra atviras.

Po techninés priezitros ar remonto darby atlikimo, atnaujinti pries
tai buvusias jungtis ir kabeliy sujungimus, atkreipiant démesj, kad
jie nesusiliesty su judanciomis detalémis arba dalimis, kurios gali
ikaisti iki auk$ty temperatdry. Visus laidininkus perristi dirzeliais,
kaip buvo anksciau, atkreipiant démes;j ir i$laikant tarp jy atskirus
pirminés grandinés auks$tos jtampos sujungimus nuo antriniy
Zemos jtampos sujungimy.

Vél surenkant konstrukcija, naudoti visas originalias verzZles ir
varztus.

Periodiskai patikrinti Sepeciy susidéveéjima ir padeétj (tik 300A DC
VERSIJA).

9. MOTORINIO SUVIRINIMO APARATO TRANSPORTAVIMAS IR
SANDELIAVIMAS

Dél motorinio suvirinimo aparato transportavimo ir sandéliavimo,
Zziareéti variklio gamintojy INSTRUKCIJU KNYGELE.

10. GEDIMY PAIESKA

NEPATENKINAMO DARBO ATVEJU, PRIES ATLIEKANT

SISTEMATIN| PATIKRINIMA AR PRIES KREIPIANTIS | JUSUY

TECHNINIO APTARNAVIMO CENTRA, PATIKRINTKITE AR:

- Suvirinimo srové yra pritaikyta tiek prie naudojamy elektrody

skersmens, tiek prie jy rasies.

Nedega geltonas indikatorius, nurodantis Siluminio saugiklio

isijlungima dél per auk$tos ar per Zemos jtampos arba trumpo

sujungimo.

|sitikinkite, kad buvo laikomasi nominalaus apkrovimo ciklo;

Siluminio saugiklio {sijungimo atveju, palaukite natralaus jrenginio

atvésimo, patikrinkite ventiliatoriaus veikima.

Patikrinkite, ar néra trumpo sujungimo motorinio suvirinimo aparato

iSéjimo angoje: tokiu atveju pasalinkite gedima.

- Suvirinimo kontdro sujungimai yra taisyklingi, ypac, ar jZeminimo
laido gnybtas tikrai sujungtas su virinamu gaminiu ir be izoliuojan¢iy,



medziagy jsiki§imo (pavyzdziui, dazy).

Dél variklio gedimy paieSkos ziaréti
INSTRUKCIJY KNYGELE.

variklio gamintojy

Kilus problemoms dél variklio, kreiptis | artimiausia varikliy
pardavimo agenta.

EE

KASUTUSJUHEND

TAHELEPANU! ENNE MOOTORKEEVITUSAPARAADI
KASUTAMIST LUGEGE TAHELEPANULIKULT LABI
MOOTORKEEVITUSAPARAADI JA  SISEPOLEMISMOOTORI
KASUTUSJUHENDID. MITTE NIl TEHES, VOITE POHJUSTADA
VIGASTUSI ISIKUTELE VOI KAHJUSTUSI SUSTEEMILE,
SEADMETELE VOI ISE MOOTORKEEVITUSAPARAADILE.

MOOTORKEEVITUSAPARAADID ETTENAHTUD

INDUSTRIAALSEKS JA PROFESIONAALSEKS MMA
KEEVITUSEKS.

Marge: Alltoodud tekstis voetakse kasutusele termin
mootorkeevitusaparaat”.

1. ULDISED OHUTUSNOUDED

Kontrolllge mootor enne igat kasutamiskorda (vaata

sisepolemismootori tootja kasutusjuhendit).

Arge asetage tuleohtlike objekte mootori lihedusse ja hoidke
mootorkeevitusaparaat vahemalt 1 meetri kaugusel ehitustest
ja teistest varustustest.

Arge kasutage mootorkeevitusaparaati plahvatus- jal/véi
tulekahjuohtlikus keskkonnas, kinnistes ruumides, vedelike,
gaasi, tolmu, auru, hapete ja tuleohtlike ja/voi plahvatavate
elementide laheduses.

Taitke mootor mootorikiitusega hasti ventileeritud piirkonnas
ja kui see seisab paigal. Mootorikiitus on darmiselt tuleohtlik
ja voib plahvatada.

Arge tiitke paaki lilemaaraselt mootorikiitusega. Paagi kaelal
ei tohi olla mootorikiitust. Kontrollige, et kork on kovasti kinni.
Kui mootorikiitus kukub paagist véljapoole, puhastage paak
hasti ja laske aurudel haihtuda enne mootori kaivitamist.
Arge suitsetage ja drge lihenege kaitsmata tulega kohale,
kus mootor tdidetakse mootorikiitusega voi kus sailitatakse
bensiini.

Arge puudutage mootorit kui see on kuum. Tésiste pdletuste
voi onnetuste valtimiseks laske mootoril maha jahtuda enne
mootorkeevitusaparaadi transportimist v6i garaazi panemist.

Viljaheitegaasid sisaldavad siisinikok darmiselt miirgine,
I6hnata ja virvuseta gaas. Viltige seda sisse hingamast. Arge
kaivitage mootorkeevitusaparaati kinnistes ruumides.

Arge kallutage mootorkeevitusaparaati vertikaalselt rohkem
kui 10° kraadi kuna paagist v6ib muidu bensiini vélja voolata.
Hoidke lapsed ja loomad kaivitatud mootorkeevitusaparaadist
kaugel, kuna see kuumeneb ja voib pohjustada podletusi ja
vigastusi.

- Oppige mootorit kiiresti vilja liilitama ja kasutama kaiki
juhtimisvatteid. Arge usaldage kunagi mootorkeevitusaparaati
isikutele, kes ei oma vastavat ettevalmistust.

ELEKTRIOHUTUSE NOUDED

- UHENDAGE MASIN MAANDUSTEIVAGA
- Elektrienergia voib olla ohtlik ja ebakohaselt kasutades,
eraldab vaikseid voi surmavaid elektrilooke, poéhjustades
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tosiseid poletushaavu voi surma ning onnetusi voi vigastusi

elektriaparaatidele. Hoidke lapsed, mittekompetentsed isikud

ja loomad eemal mootorkeevitusaparaadist.

On keelatud ja on ohtlik lihendada masina ja varustada

elektrienergiat ehituse elektrivorku.

Arge kasutage masinat niisketes, mirgades keskkondades

voi vihma kées.

- Arge kasutage halvenenud isolatsiooniga kaableid ja hoidke
need eemal masina kuumadest osadest.

KAARKEEVITUSE ULDISED OHUTUSNOUDED

Operaator peab olema piisavalt tuttav mootorkeevitusaparaadi
ohutu kasutamisega ja informeeritud kaarkeevitusega seoses
olevate riskidega, vastavate kaitseabindudega ja hadaohu
protseduuridega.
(Viidata  samuti
keevituskaarega

kasutamine”).

seadusele “EN  60974-9: Seadmed
keevitamiseks. Osa 9: Paigaldus ja

Viltige otsest kontakti keevitussfaariga;
mootorkeevitusaparaadi poolt toodetud tiihijooksupinge voib
teatud iimbruskonnas olla ohtlik.

Keevituskaablite Gihendust, kontrolli ja parandust teostades
peab mootorkeevitusaparaat olema vilja liilitatud ja
toiteallikast lahutatud.

Liilitage mootorkeevitusaparaat vélja enne pdleti kulunud
osade vilja vahetamist.

Arge kasutage mootorkeevitusaparaati
margades keskkondades voi vihma kaes.
Arge kasutage halvenenud isolatsiooniga véi 16dvestunud
lihendustega kaableid.

Arge keevitage paakide, mahutite véi torude peal, mis
sisaldavad v6i milles on eelnevalt olnud tuleohtlikud
vedelikud voi gaasid.

Viltige tootamist kloorilahustiga puhastatud pindade peal voi
sarnaste kemikaalide laheduses.

Arge keevitage surve all olevate mahutite peal.

Eemaldage téopiirkonnast koik tuleohtlikud materjalid (nt.
puit, paber, riidelapid jne.).

Tagage piisav ventilatsioon vo6i kasutage suitsu
aratombeventilaatoreid keevituskaare ldheduses; on vajalik
madrata keevitussuitsu laheduses viibimise piirang vastavalt
eralduva suitsu koostisele, konsistentsile ja ekspositsiooni
kestvusele.

Hoidke gaasiballoon kaugel soojusallikatest paiksekiirgus
kaasaarvatud (kui olemas).

POL0®

- Rakendage sobiv elektriisolatsioon elektroodi, keevitatava
detail ja vdimalike ldhedusse asetatud maandatud (kasitsi
ligipaasevate) metalliliste esemete suhtes.

Tavaliselt on see saavutatav kandes tooks ettenahtuid
kindaid, j id, t ja riiett id ning
vastava platvorml voi isoleeritud mati peal.

Kaitske silmi alati kandes vastava kaitsefiltriga varustatud
keevitaja ndokatet voi kaitsemaski.

Kaitske naha pealiskihti kaarest eralduva ultravioletse ja
infrapunase kiirguse eest. Ka kaare ldheduses viibivad isikud
peavad olema kaitstud vastavate kaitseekraanidega voi
kiirgust mitteldbilaskvate kaitsevarjestustega.

Miira: Kui eriti intensiivne keevitustoimingud pohjustavad
igapdevase personaalse ekspositsiooninivoo (LEPd), mis on
vordne voi iiletab 85db(A), on kohustuslik kasutada vastavaid
kaitseid isiku kaitseks.

niisketes  voi

- Keevitusel kasutatav vool tekitab keevitusahela ldheduses
elektromagnetvilju (EMF).

Elektromagnetvaljad voivad pohjustada interferentse

teatud meditsiiniseadmetega (nditeks silidamestimulaatorid,



hingamisseadmed, metallproteesid jne.).

Antud seadmete kasutajate suhtes tuleb kohaldada vastavaid
kaitsemeetmeid, naditeks keelata ligipdds alasse, kus
keevitusseadet kasutatakse.

Kéesolev keevitusseade vastab nouetele, mille tehniline
standard satestab ainult toostuses ja professionaalsel
eemargil kasutatavatele seadmetele. Seadme vastavus inimest
mojutavate elektromagnetviljade kohta kaivatele piirvaartustele
kodustes tingimustes ei ole tagatud.

Elektromagnetviljade moju vahendamiseks peab seadme

operaator rakendama jargnevaid meetmeid:

- Kinnitama modlemad keevituskaablid véimalikult teineteise
lahedale.

- Hoidma pead ja rindkeret keevitusahelast voimalikult kaugel.

Mitte mingil juhul ei tohi keevituskaableid iimber keha keerata.

Keevitada ei tohi keevitusahela sees olles. Hoidke mélemad

keevituskaablid kehast samal pool.

Uhendage keevitusvoolu tagasivoolukaabel keevitatava

detaili kiilge, teostatava keevituse kohale véimalikult Iahedale.

Arge keevitage seadme ldheduses, sellel istudes véi sellele

toetudes (minimaalne vahekaugus: 50 cm).

Arge jitke keevitusahela lahedusse ferromagneetikuid.

Minimaalne vahekaugus d= 20 cm (Pilt. L).

- Aklassi seade:

Kéesolev keevitusseade vastab nouetele, mille tehniline
standard satestab ainult toostuses ja professionaalsel eemargil
kasutatavatele seadmetele.

LISA ETTEVAATUSABINOUD
KEEVITUSOPERATSIOONID:
- Suure elektrilddgiohuga keskkonnas,
- Kinnistes ruumides,
- Tule- ja plahvatusohtlike materjalide laheduses.
PEAVAD olema enne t66 algust hinnatud ,,Ohutuste eest
vastutava sp poolt ja teostatud alati teiste hddaohu
véljadppe saanud isikute juuresolekul.
PEAVAD olema varustatud tehniliste kaitsevahenditega
vastavalt seaduse “EN 60974-9: Seadmed keevituskaarega
keevitamiseks: Osa 9. Paigaldus ja kasutus.” Peatiikis 7.10;
A.8; A.10. ara toodule.
PEAB olema keelatud keevitamine, kui keevitajal puudub
kontakt maaga, valjaarvatud juhul, kui on kasutusel vastav
kaitseplatvorm.
ELEKTROODIHOIDJATE VOI POLETITE VAHELINE PINGE:
keevitamine mitme keevitusaparaadiga sama elemendi voi
elektriliselt iihendatud elementide korral voib pdhjustada
ohtliku tiihijooksupingesumma kahe erineva elektroodihoidja
voi poleti vahel, liletades kahekordselt lubatud vaartuse.
Vajalik on, et eksperdist kaastootaja viiks instrumente
kasutades labi moo6tmised, tehes kindlaks voimalikud
riskifaktorid ja voimaliku seaduse “EN 60974-9: Seadmed
keevituskaarega keevitamiseks. 9. osa: Paigaldus ja kasutus”
punktis 7.9 ette ndhtud kaitsemeetmete kasutuselevéotu.

- MUUD RISKID
- UMBERMINEK: paigutage mootorkeevitusseade sobiba
kandvusega hori taalpinnale; tasel juhul (nait.

kaldporandad, ebatasased poérandapinnad jne...) on olemas
timbermineku oht.

- EBAOTSTARBELINE KASUTAMINE: mootorkeevitusseadme
kasutamine iiksk6ik milliseks, selleks mitte ettenahtud
otstarbeks on ohtlik (néit. veevorgu torude lahtisulatamine).

- On keelatud mootorsaagi tosta enne gaasiballooni,

toitejuhtme ja koikide iihendus- voi toitekaablite/-torustike

(kui on olemas) eelnevat mahamonteerimist.

Ainuke lubatud tostmise viis on dra toodud kdesoleva juhendi

peatiikis “PAIGALDUS”.

2. ULDINE KIRJELDUS JA SISSEJUHATUS
VERSIOON 200A AC
Bensiiiniga  té6tav

keevitamiseks

mootorkeevitusseade elektroodiga MMA
vahelduvvoolus AC. Kasutatavad elektroodid:
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rutiilid. Voib kasutada Uhefaasilise AC voolugeneraatorina igat sorti
elektriliste tooriistade (nait. lihvimisseadmed, puurid, péérdekettad,
lammutusseadmeid jne) ja elektriseadmete (nait. lambid, saed,
kompressorid jne) toiteks.

VERSIOON 300A DC

Bensiiniga voi naftagaasil té6tav mootorkeevitusseade elektroodiga
MMA keevitamiseks kestva vooluga DC. Mitmekiilgne kasutamine
erinevat tiilipi elektroodidega: rutiilid, aluselised, tselluloosist,
roostevabast terasest, alumiiniumist, malmist jne. V&ib kasutada
Uhefaasilise ja kol ilise AC voolugeneraatorina igat tlilpi
elektriliste todriistade (nait. lihnvimisseadmed, puurid, podrdekettad,
lammutusseadmed jne.), kompressorite, neoonvalgustussiisteemide
ja hodgvalgustite toiteks.

TELLITAVAD LISASEADMED:
- Keevituskomplekt MMA.
- Rataste komplekt.

3. TEHNILISED ANDMED

ANDMEPLAAT

Peamised mootorkeevitusseadme kasutamist ja Ulesandeid

puudutavad andmed on kokku véetud jargmise sisuga andmeplaadil:

Joon. A

1- Registreerimisnumber mootorkeevitusseadme
identifitseerimiseks (vajalik tehnilise abi, varuosade, toote kohta
kaivate andmete saamiseks):

2- Mootorkeevitusseadme sisestruktuuri simbol.

3- Keevitusahela t66:
- l,: voolud, mida keevitusseade keevitusprotsessi kaigus voib

véljastada.
- X:  Vahelduvussuhe: tadhistab aega, mile jooksul
mootorkeevitusseade voib valjastada tavat voolu (sama

rida). Esitatakse %-des, 10 minutilise tstikli pdhjal (nait. 60%=6
minutit t66d, 4 minutit pausi; jne).
Juhul, kui kasutusfaktorid (kehtib 40°C keskkonna kohta)
Uletatakse, sekkub termokaitse (mootorkeevitusseade jaab
ooteolekusse seniks, kuni selle temperatuur naaseb lubatud
piiridesse).
4- Ohutust ja veermikuga keevitamiseks ehitatud seadmeid
puudutav EUROOPA ndue.
5- Ohutussiimbolite tdhendus on &ra toodud peatiikis 1 “Uldised
ohutusnduded”.
6- Nominaalsagedus.
7- Sisepodlemismootori andmed:
- n: laengu nominaalkiirus.
8- Umbrise kaitstuse tase.
9- Mootorkeevitusseadme poolt tagatud helitaseme voimsuse (voi
surve) tase.
10- Vdimsuse varuvaljapaas:
- Valjumise nominaalpinge (V).
- Vaéljumise nominaalvéimsus 1ph (Uhefaasiline) ja/véi 3ph
(kolmefaasiline).

Markus: Ara toodud andmeplaadi néidis osutab siimbolite ja arvude
tahendusele; teie mootorkeevitusseadme tapsed tehnilised andmed
on kirjas selle enda tehnilisel andmeplaadil.

MUUD TEHNILISED ANDMED:
- MOOTORKEEVITUSSEADE: vaata tabelit 1 (TAB.1)
- ELEKTROODIHOIDIKU KLEMM: vaata tabelit 2 (TAB.2)

Mootorkeevitusseadme kaal on &ra toodud tabelis 1 (TAB.1)

4. KONTROLLSEADMED,

SEADISTAMINE JA UHENDAMINE

VERSIOON 200A AC (Joon. B)

1- Selektor VAHELDUV-KEEVITUSSEADME
VOOLUGENERAATOR. Véimaldab valida soovitud toéreziimi:

Vahelduvvoolu generaator
;I: Keevitusseade.

2- Jonksudega selektror keevitusvoolu reguleerimiseks.

3- Kiirpistik —:I\ keevituskaabliga Ghendamiseks.

4- Kiirpistikupesa (gamma 130A — 200A) keevituskaabliga
(hendamiseks.

5- Kiirpistikupesa

MOOTORKEEVITUSSEADME

(gamma 60A — 120A) keevituskaabliga



thendamiseks.
6- Termokaitse (Uks iga pistikupesa kohta 230V 1~).
7- Varupistikupesad 230V 1~ (50Hz).
8- Ava maandusega Uhendamiseks.

VERSIOON 300A DC (Joon. C)

1- Vedruselektor keevitusvoolu reguleerimiseks

2- Selektor  keevituse 3 ~gamma  reguleerimiseks ja
varupistikupesade valjuva pinge reguleerimiseks.

3- Negatiivne Kiirpisitikupesa (-) keevituskaabli ihendamiseks.

4- Positiivne kiirpistikupesa (+) keevituskaabli ihendamiseks.

5- Varupistikupesade voltmeeter

6- Magnetotermiline Iliti.

7- Uhefaasiline pistikupesa.

8- Kolmefaasiline pistikupesa.

9- Ava maandusega Uhendamiseks.

PAIGALDUS

A TAHELEPANU! KOIK PAIGALDUSED JA
ELEKTRIUHENDUSED TULEB SOORITADA VALJA LULITATUD
MOOTORKEEVITUSSEADMEGA. ELEKTRIUHENDUSED
PEAVAD OLEMA LABI VIIDUD UKSNES ASJATUNDLIKU JA
VALJAOPPE SAANUD PERSONALI POOLT.

ETTEVALMISTUS
Vabastada mootorkeevitusseade paikendist,
pakendis leiduvad lahtised osad.

monteerida peale

Tagasikdigu-klemmi kaabli kokkupanek
Joon. D

Elektroodihoidiku klemmi-keevituskaabli kokkupanek
Joon. E

MOOTORKEEVITUSSEADME TOSTMINE

Mootorkeevitusseadme téstmine TULEB |abi viia vastavalt Joon.F
ara toodud nduetele.

Sama kehtibb esmakordsel paigaldamisel, kui ka
mootorkeevitusseadme kasutusea véltel.

Markus: Enne tostmist on vaja ( juhul, kui on olemas) maha
monteerida toitejuhe, gaasiballoon, Uhenduste vahelised ja
toitekaablid ja torud; tdhelepanu téstmisnddride, rihmade voi kettide
kasutamisel, mis voivad keevitusseade lisaosi kahjustada.

kogu

MOOTORKEEVITUSSEADME PAIGUTAMINE

Leidke mootorkeevitusseadme paigaldamiseks selline koht, kus
jahutusdhu sisse- ja véljapaasuava ees poleks takistusi; samal
ajal veenduge, et sisse ei imetaks juhtivat tolmu, sédvitavaid aure,
niiskust jne.

Jatke mootorkeevitusseadme (imber vahemalt 1m vaba ruumi.

TAHELEPANU! Paigutage mootorkeevitusseade
sobiva kandvusega tasasele pinnale, viltimaks sel moel selle
Gimberminekut voi ohtlikult paigalt nihkumist.

SEADME MAANDAMINE

Valtimaks riketega masinatest pdhjustatud elektrilboke
tuleb seade (ihendada kindlalt fikseeritud maandusseadmega
vastava klemmi abil.

Joon. G

ELEKTRIUHENDUSED PEAVAD OLEMA SOORITATUD UKSNES
ASJATUNDLIKU JA VALJAOPPE SAANUD PERSONALI POOLT.

SISEPOLEMISMOOTOR

Mis puudutab:

- Kontrollid enne kasutamist;

- mootori kéivitamine;

- mootori kasutamine;

- mootori seiskumine;

Vaadata sisepdlemismootori valmistaja KASUTAJA JUHENDIT.
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KEEVITUSAHELA UHENDUSED

TAHELEPANU! ENNE JARGNEVATE UHENDUSTE
SOORITAMIST VEENDUGE, ET MOOTORKEEVITUSSEADE
OLEKS VALJA LULITATUD.

Tabelis (TAB.1) on &ra toodud mootorkeevitusseadme poolt
véljastatava maksimumvoolu baasil maaratud soovitavad vaartused
keevituskaablitele (mm?).

Elektroodihoidja klemmi kaabli iihendamine

Terminaali peal asub Uks spetsiaalne klemm, mille tlesandeks on
elektroodi katmata osa lukustada.

See kaabel iihendatakse klemmiga, mis kannab tahistust (60A-120A)
voi (130A-200A) voi (+).

Keevitusvoolu tagasikadigu kaabli iihendamine.

Terminaali peal asub klemm,mis Uhendatakse keevitatava eseme voi
metallpingi kiilge, mille peale on ta asetatud — voimalikult Iahedale
sooritatavale ihendusele.

See kaabel iihendatakse klemmiga, mis kannab tahistust —:l\
VoI (-).

Soovitused:

- Keerata keevituskaablite Uhendusklemmid kKiirpistikupesasse
tagamaks taiuslik elektrikontakt; vastasel korral ihendusklemmide
kuumenevad iile, kaotades kiiresti oma efektiivsuse.

Kasutada véimalikult Iihikesi keevituskaableid.

Valtige metallist, toodeldava eseme juurde mitte kuuluvate,
struktuuride  kasutamist  keevitusvoolu  tagasikdigu  kaabli
asendusena; see voib seada ohutuse kiisimargi alla ja parssida
keevitustéo tulemuslikkust.

KEEVITUS: TOOPROTSESSI KIRJELDUS

Elektroodide puhul on vajalik jargida tootja poolseid ettekirjutusi,
mis puudutab diget polaarsust ja optimaalset keevitusvoolu
(Uldiselt on vastavad néuded ara toodud elelktroodide pakendil).
Keevitusvoolu reguleeritakse vastavalt kasutatud elektroodi
diameetrile ja sooritatava Uhenduse tulbile; soovitatavalt on

L

erinevat tllpi diameetritega elektroodide puhul kasutatavad
voolud jargmised:
@ Elektrood Keevitusvool (A)
(mm) min. max.
1.6 25 50
2 40 80
25 60 110
3.2 80 160
4.0 120 200
5.0 160 230
6.0 200 330

Pidage meeles, et vastavalt elektroodi diameetrile kasutatakse
kdrgeid vooluvaartusi tasapinnaliste keevituste puhul, samal
ajal, kui vertikaalis voi laeasendis sooritatavate keevituste puhul
madalamaid voolusid.

Keevituatud ihenduse mehaanilised andmed maéaratakse lisaks
valitud voolutugevusele kindlaks teiste keevitusparameetrite
poolt, milleks on kaare pikkus, t66 sooritamise kiirus ja asend,
elektroodide diameeter ja kvaliteet (hoidke elektroode vastavates
pakendites niiskuse eest varjul)

T66 kaik:
Asetage selektor asendisse ?: (ainult VERSIOON 200AAC)
- Hoides maski NAO EES, h&druge elektroodi otsa keevitatava
eseme vastu, sooritades liigutust, justkui sooviksite tikku stlidata;
see on kdige digem meetod kaare tekitamiseks.

TAHELEPANU: MITTE TOKSIDA elektroodiga eseme peal; see
vOib pinda kahjustada muutes kaare tekitamise raskemaks.
Niipea, kui kaar on tekitatud, pllidke hoida distantsi esemest, mis
vastab kasutatava elektroodi diameetrile ja sailitage see véimalikult
muutumatuna kogu keevitusprotsessi aja; pidage meeles, et
elektroodi kalle edasilikumise suunas peab olema umbkaudu 20-
30 kraadi (Joon. H).

Keevitusdmbluse 16pus viige elektroodiots kergelt edasiliikumise
suunale Ule I6pukraatri tagasi, et viia labi taitmine; selleks
tostke kiiresti elektrood sulatusvannist vélja, nii saavutate kaare
kustumise.



KEEVITUSOMBLUSE ASPEKTID
Joon.l

7. MOOTORKEEVITUSSEADME
VAHELDUSVVOOLU GENERAATORINA
Kontrollige, et masin oleks Uhendatud maandusvaiaga vastavalt
peatiikis 5 PAIGALDUS kirjeldatule.

Kontrollige, kas seadme pinge vastab tagavara pistikupesast
valjastatavale pingele.

Uhendage tédriista pistik vastavasse seadme pistikupesasse
(Joon. B-7 v&i C-7, C-8).

- Viige selektor asendisse (Joon. B-1) (ainult

VERSIOON 200AAC).

A TAHELEPANU!

Koormus lisatakse alles peale mootori kaivitamist.

Enne mootori vélja lilitamist koormus vabastatakse.

- Juhul, kui AC pistikupesad on Ulekoormatud véi juurde Ghendatud
seadmestik ei toota korralikult, sekkuvad termokaitsmed (Joon. B-6
voi C-6).

Taas sissellilitus pole automaatne. Silisteemi taas tookorda
saamiseks (RESET) on VAJALIK termokaitse taaskaivitada.
Versiooni 200A AC puhul pole vdimalik seadet kasutada
liheaegsena nii keevitusseadme, kui generaatorina.

Versiooni 300A DC puhul on soovitav seadet mitte kasutada
liheaegselt nii keevitusseadme, kui generaatorina (valjuv pinge
poleks konstantne).

KASUTAMINE

On keelatud ja ohtlik iihendada seade ja varustada
seda elektrienergiaga hoone elektrivorgust.

8. HOOLDUS
TAHELEPANU! ENNE HOOLDUSTOODE TEOSTAMIST,

KONTROLLIGE, ET MOOTORKEEVITUSAPARAAT ON VALJA
LULITATUD.

NORMAALHOOLDUS

OPERAATOR VOIB TEOSTADA  NORMAALHOOLDUSE
TOIMINGUID.

SISEPOLEMISMOOTORI HOOLDUS

Teostage sisepolemismootori tootja TARBIJA

KASUTUSJUHENDIS programmeeritud kontrollid ja hooldus.

ERAKORRALINE HOOLDUS

ERAKORRALISED HOOLDUSTOOD PEAVAD OLEMA LABI
VIIDUD UKSNES ASJATUNDLIKU JA ELEKTRI-MEHAANILIST
VALJAOPET SAANUD TEHNILISE PERSONALI POOLT NING
VASTAMA TEHNILISELE NOUDELE IEC/EN 60974-4.

A TAHELEPANU! ENNE MOOTORKEEVITUSAPARAADI
PANEELIDE EEMALDAMIST JA SISEMUSELE LAHENEMIST,
VEENDUGE ET, MASIN ON VALJA LULITATUD.

Mootorkeevitusaparaadi sisemuse kontrollimine pinge all vdib
pohjustada tosise elektriSoki, tingitud otsesest kokkupuutest
pingestatud elektriliste komponentidega ja/voi pohjustada
vigastusi puudutades seadme liikuvaid osi.

- Kontrollida perioodiliselt ja eelkdige vastavalt kasutusele ja
keskkonna tolmususe astmele mootorkeevitusseadme sisemust
ja eemaldada generaatorile ja reaktiivtakistusele kogunenud tolm
kuiva suruhu joaga (maksimum 10bar).

Samas kontrollige ka, et elektriihendused on hasti kinnitatud ja et
kaablitel ei ole isolatsioonikahjustusi.

- Parast nende operatsioonide teostamist, monteerige
mootorkeevitusaparaadi paneelid tagasi ja keerake kinnituskruvid
16puni kinni.

Valtige absoluutselt keevitusoperatsioonide
mootorkeevitusaparaat on avatud.

Peale hooldus- vbi parandustdédde sooritamist taastage Gihendused
ja kaabeldused nii, et need ei omaks kokkupuudet liikuvate voi
korget temperatuuri omavate osadega. Siduge juhtmed nagu
nad olid algselt, hoides hoolikalt lahus kdrgepinge all peatrafo
Uihendused sekundaarsetest madalpinge trafodest.

teostamist,  kui
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Kasutage koiki
taassulgemiseks.
- Kontrollige perioodiliselt harjade kulumist ja asendit (ainult
VERSIOON 300A DC).

originaalseibe ja originaalkruvisid auto kere

9. MOOTORKEEVITUSAPARAADI
GARAAZ| PANEMINE
Mis puudutab mootorkeevitusaparaadi transportimist voi garaaZzi

TRANSPORTIMINE  JA

panemist, konsulteerige sisepdlemismootori tootja TARBIJA
KASUTUSJUHENIT.

10. VEAOTSING

MITTERAHULDATAVA FUNKTSIONEERIMISE KORRAL

JA ENNE POHJALIKUMA KONTROLLI ALUSTAMIST VOI
TEENINDUSKESKUSEGA UHENDUSE VOTMIST, KONTROLLIGE,
ET:

- Keevitusvool veab vastama kasutatava elektroodi diameetrile ja
thtbile.

Kollane Led signaallamp, mis tahistab ulekuumenemiskaitse
rakendumist lUhitihenduse korral, ei ole sittinud..

Kontrollige, et nimiimpulsi suhet on jargitud. Ulekuumenemiskaitse
rakendumisel, oodake mootorkeevitusaparaadi naturaalset maha
jahtumist ja kontrollige ventilaatori funktsioneerimist.

Kontrollige, et mootorkeevitusaparaadis ei ole lihiilhendust:
vastupidisel juhul eemaldage viga.

Elektrislisteemi (ihendused on sooritatud korrektselt, eriliselt, et
massiklemm on téesti Uhendatud keevitatava detailiga ja ilma, et
nende vahel oleks isolatsioonimaterjale (nt. varvid).

Mootori vigade otsimisel konsulteerige sisepdlemismootori
tootja TARBIJA KASUTUSJUHENIT.

Juhul, kui on probleeme sisepdlemismootoriga, poddrduge
lahema mootoriturustaja poole.

Lv

ROKASGRAMATA

AL

UZMANIBU! PIRMS AR MOTORU DARBINAMA METINASANAS
APARATA IZMANTOSANAS UZMANIGI IZLASIET AR MOTORU
DARBINAMA METINASANAS APARATA UN IEKSDEDZES
MOTORA ROKASGRAMATU. SIS PRASIBAS NEIEVEROSANA
VAR IZRAISIT PERSONALA IEVAINOJUMUS VAI IEKARTU,
APARATURAS VAI AR MOTORU DARBINAMA METINASANAS
APARATA BOJAJUMU.

INDUSTRIALAI UN PROFESIONALAI IZMANTOSANAI
PAREDZETS AR MOTORU DARBINAMS METINASANAS APARATS
MMA (LOKA METINASANA AR SEGTAJIEM ELEKTRODIEM)
METINASANAI.

Piezime: Talak teksta tiks izmantots termins “ar motoru darbinams
metinaSanas aparats”.

1. VISPARIGIE DROSIBAS NOTEIKUMI

VAN

- Pirms katras izmantosanas ir japarbauda motors (skaties
iekSdedzes motora razotaja rokasgramatu).

Nenovietojiet uzliesmojosus priekSmetus blakus motoram un
parliecinieties, ka ar motoru darbinams metinasanas aparats
atrodas vismaz 1 metra attaluma no &kam un citam iekartam.
Neizmantojiet ar motoru darbinamu metinasSanas aparatu vidé
ar paaugstinatu spradzienbistamibu un/vai ugunsbistamibu,
slegtas telpas, ka ar1 Skidrumu, gazes, pulveru, iztvaikojumu,
skabes un uzli joSo un/vai spragstoso vielu klatbatne.
Uzpildiet motora tvertni ar degvielu labi vedinama telpa, kamér
aparats ir izslégts. Benzins ir arkartigi ugunsnedrosa viela un
tas var uzspragst.

Neuzpildiet tvertni ar parak lielu degvielas apjomu. Tvertnes
kaklina nedrikst bat degvielas. Parbaudiet, vai vacins$ ir labi
aizveérts.




- Ja uzpildes laika degviela tika izlieta uz tvertnes aréjo virsmu,
tad labi to iztiriet un pirms aparata iedarbinasanas uzgaidiet,
kamer iztvaikojumi neizzudis.

Nesmékéjiet un neizmantojiet atklatas uguns avotus degvielas
uzpildes un benzina glabasanas telpa.

Nepieskarieties dzinéjam, kamér tas ir karsts. Lai novérstu
smagu apdegumu un ugunsgréka rasanas draudus, pirms ar
motoru darbinama metinasanas aparata transportéSanas vai
novieto$anas noliktava uzgaidiet, kamér motors atdzisis.

- lzpludes gaze satur oglekla monoksidu, kas ir arkartigi indiga
gaze bez smakas un krasas. lzvairieties no tas ieelposanas.
Neiedarbiniet ar motoru darbinamu metinasanas aparatu
slegtas telpas.

Nelieciet ar motoru darbinamu metinasanas aparatu vairak
par 10° no vertikala stavokla, pretéja gadijuma benzins var
izlieties.

Nelaujiet bérniem un dzivniekiem atrasties ieslégta ar motoru
darbinama metinasanas aparata tuvuma, jo tas sakarst un var
izraisit apdegumus un ievainojumus.

lemacieties ka var atri izslégt motoru un iegauméjiet visas
komandas. Nekada gadijuma nelaujiet izmantot ar motoru
darbinamu metinaSanas aparatu personam, kuras nav
atbilstosi sagatavotas.

ELEKTRISKAS DROSIBAS NOTEIKUMI

SAVIENOJIET MASINU AR ZEMEJUMA 1ZVADU

Potenciali elektroenergija ir bistama un ja netiek ievéroti
atbilstosi drosSibas noteikumi, tad rodas elektriska trieciena
risks, kas var izraisit smagus ievainojumus vai pat navi, ka
ari ugunsgréku un elektroaparatiras bojajumu. Nelaujiet
bérniem, nesagatavotam personam un dzivniekiem atrasties
ar motoru darbinama metinasanas aparata tuvuma.

Ir aizliegts un ir bistami pievienot masinu ekas elektrotiklam
un apgadat to ar elektroenergiju.

Neizmantojiet masinu mitra vai slapja vidé, ka ari kad list.
Neizmantojiet vadus ar bojatu izolaciju un turiet tos talu no
masinas karstam dalam.

VISPARIGA DROSIBAS TEHNIKA LOKA METINASANAS LAIKA
Lietotdjam jabat pietiekosi labi instruétam par ar motoru
darbinama metinasanas aparata drosu izmantosanu un tam ir
jabat informétam par ar loka metinasanu saistitajiem riskiem,
par atbilstoSajiem aizsardzibas lidzekliem un par darbibu
kartibu ja notika negadijums.

(Sk. arT standartu “EN 60974-9: LokmetinaSanas iekartas. 9.
dala: Uzstadi$ana un izmanto$ana”).

- lzvairieties no tieSajiem pieskarieniem pie metinasanas
kontiira, jo no ar motoru darbinama metinaSanas aparata
ejoss tuksgaitas spriegums dazZos apstak|os var bat bistams.

- Pieslédzot metinasanas vadus, veicot parbaudes un
remontdarbus ar motoru darbinamam metinaSanas aparatam
jabat izslegtam.

- Pirms degla nodiluSo detalu mainas izslédziet ar motoru
darbinamu metinasanas aparatu.

- Neizmantojiet ar motoru darbinamu metinasanas aparatu
mitras vai slapjas vides, ka ari kad list.

- Neizmantojiet vadus ar bojato izolaciju vai ar izlodzitam
savienosanas detalam.

Vo W/AN

- Nemetiniet tvertnes, traukus un caurulvadus, kuri satur vai
saturéja Skidrus vai gazveida uzliesmojosus produktus.
ari nestradajiet Sis vielas tuvuma.

- N tiniet zem spi 1a esosus traukus.

- Novaciet no darba vietas visus uzliesmojoSus materialus
(pieméram, koka izstradajumus, papiru, lupatas utt.).

- Parliecinieties, ka telpa ir labi vedinama, vai ka ir paredzéti
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lidzekli loka tuvuma esoSo metinasanas iztvaikojumu
novaks$anai; ir jaievada sistematiska uzskaites sistéema
metinasanas iztvaikojumu robezas novértéSanai saskana ar
to sastavu, koncentraciju un iztvaiko$anas laiku.

Glabajiet balonu talu no siltuma avotiem, tai skaita no saules
stariem (ja tas tiek izmantots).

POL6®

- Nodrosiniet elektrodu, apstradajamo daju un tuvuma esosas
iezemétas metala dalas ar atbilsto$u elektroizolaciju.
Parasti to var nodrosinat izmantojot $im nolikam paredzétos
cimdus, apavus, cepuri un apgérbus, vai izmantojot izoléjosos
paliktnus vai paklajus.
- Acu aizsardzibai vienmér izmantojiet uz viziera vai kiveres
uzstaditu neaktinisko stiklu.
Izmantojiet atbilstoSus ugunsdrosus térpus un nepaklaujiet
adu ultravioleto un infrasarkano staru iedarbibai, kuri rodas
loka metinasanas laika; turklat, ar aizsardzibu ir janodrosina
loka metinasanas vietas tuvuma esosie cilvéeki, to var izdarit
ar neatstarojos$o ekranu vai tentu palidzibu.
Trok$pa Iimenis: Ja 1pasi intensivas metinasanas dé|
individuals dienas trokSpa iedarbibas limenis (LEPd) ir
vienads vai ir lielaks par 85db(A), tad obligati ir jaizmanto
atbilstosi individualas aizsardzibas lidzekl|i.

2OORO®®

- Metinasanas stravas pliismas rezultatd apkart metinasanas
konttiram veidojas elektromagnétiskie lauki (EMF).
Elektromagnétiskie lauki var traucét dazadu medicinisko ieriéu
darbibai (pieméram, Pace-maker, elpoSanas aparati, metala
protézes utt.).
Sadu ieriéu lietotajiem jaievéro atbilstosi piesardzibas
noteikumi. Pieméram, viniem jaaizliedz atrasties metinasanas
aparata lietoSanas zona.
Sis metinasanas aparats atbilst tehnisko standartu prasibam,
kas attiecas uz riapnieciskaja vidé profesionalajai lietoSanai
paredzétajam iekartam. Nav nodrosinata atbilstiba prasibam par
elektromagnétisko lauku lielumu majsaimniecibas vidé.

Operatoram jalieto zemak noraditas proceduras, lai samazinatu
elektromagnétisko lauku iedarbibu.

- Savienojiet divus metinasanas vadus péc iespéjas tuvak vienu
otram.

Sekojiet tam, lai jisu galva un kermenis atrastos péc iespéjas
talak no metinasanas kontira.

Nekada gadijuma neaptiniet metinaSanas vadus apkart
kermenim.

Nemetiniet, kamér jasu kermenis atrodas metinasanas
kontiira iekSpusé. Sekojiet tam, lai abi vadi atrastos viena
kermena pusé.

Pievienojiet metinaSanas stravas atgrieSanas vadu pie
metinamas detalas péc iespéjas tuvak metinatai Suvei.
Metinasanas laika nestaviet blakus metinasanas aparatam, ka
arl nesédiet un neatbalstieties pret to (minimalais attalums:
50cm).

Sekojiet tam, lai metinasanas kontiira tuvuma nebitu
feromagnétisko priekSmetu.

Minimalais attalums d= 20cm (Zim. L).

/)

- Aklases ierice:

Sis metinasanas aparats atbilst tehnisko standartu prasibam,
kas attiecas uz ripnieciskaja vidé profesionalajai lietoSanai
paredzétajam iekartam.

PAPILDUS DROSIBAS NOTEIKUMI
- METINASANAS DARBI:
- Vidé ar paaugstinatu elektroSoka risku,
- lerobezotas telpas,
- Jatuvu ir uzliesmojosas var spragstvielas.
Ir savlaicigi JANOVERTE “atbildigajam ekspertam” un darbu
laika tuvuma vienmér jaatrodas citam personam, kuras var
palidzét, ja notiek negadijums.




IR JAIZMANTO standarta “EN 60974-9: Lokmetinasanas
iekartas. 9. dala: Uzstadi$ana un izmanto$ana” nodalas 7.10;
A.8; A.10. noraditie tehniskie aizsarglidzekli.

Operatoram IR AIZLIEGTS veikt metinasanu, kad vins atrodas
virs zemes/gridas virsmas, iznemot tos gadijumus, kad tiek
izmantota speciala drosa platforma.

SPRIEGUMS STARP ELEKTRODU TURETAJIEM VAI
DEGLIEM: stradajot uz vienas konstrukcijas vai vairakam
elektriski savienotajam konstrukcijam, tuksgaitas spriegums
starp diviem dazadiem elektrodu turétajiem vai degliem var
sasummeéties un sasniegt bistamu vértibu, kura var divas
reizés parsniegt maksimalo pielaujamo robezu.
Kvalificétajam specialistam ar meérinstrumentu palidzibu
ir janosaka vai pastav risks, kas palidzés izvéléties
piemérotus aizsarglidzeklus saskana ar standarta “EN
60974-9: Lokmetinasanas iekartas. 9. dala: UzstadiSana un
izmanto$ana” 7.9. nodalas noradijumiem.

ATLIKUSIE RISKI
APGASANAS: novietojiet ar motoru darbinamu metinasanas
aparatu uz horizontalas virsmas, kas spéj izturét aparata
svaru; pretéja gadijuma (pieméram, ja grida ir slipa vai
nelidzena utt.) pastav apgasanas risks.
NEPAREIZA LIETOSANA: ir bistami izmantot ar motoru
darbinamu metinasanas aparatu nolukiem, kuriem tas nav
paredzéts (pieméram, densvada caurulu atsaldésanai).
Ir aizliegts pacelt ar motoru darbinamu metinasanas aparatu,
jaieprieks$ nav atvienots gazes balons, stieples padeves ierice
un visi savieno$anas un barosanas vadi/caurules (ja tie ir).
Vieniga pielaujama pacelSanas metode ir aprakstita Sis
rokasgramatas nodala “UZSTADISANA”.

2. IEVADS UN VISPARIGS APRAKSTS

VERSIJA 200A AC

Ar benzina motoru darbinamu metinaSanas aparatu mainstravas
metindSanai ar MMA elektrodu. Izmantojamie elektrodi: rutila.
To var izmantot k& vienfazes mainstravas generatoru visu citu
elektroinstrumentu  tipu  (pieméram, slipmas$inu, urbjmasinu,
triecienurbjmasinu, perforatoru utt.) un elektroieri¢u (pieméram,
lampu, zagu, kompresoru utt.) baro$anai.

VERSIJA 300A DC

Ar benzina vai dizela motoru darbinamu metinaSanas aparatu
lidzstravas metinaSanai ar MMA elektrodu. Plasas pielietoSanas
iespéjas ar dazadiem elektrodu tipiem: rutila, baziskiem,
celulozes, neriséjo$a térauda, aluminija, cuguna u.c. To var
izmantot ka vienfazes un trisfazu mainstravas generatoru visu
citu elektroinstrumentu tipu (pieméram, slipmasinu, urbjmasinu,
triecienurbjmasinu, perforatoru utt.), kompresoru, neona un
kvéldiega apgaismos$anas sistému u.c. baro$anai.

PEC PASUTIJUMA PIEGADATAS PAPILDIERICES:
- MMA metinaSanas komplekts.
- Ritenu komplekts.

3. TEHNISKIE DATI
TEHNISKO DATU PLAKSNITE
Ar motoru darbinama metinaSanas aparata ekspluatacijas pamatdati
un raksturojumi ir noradtti uz tehnisko datu plaksnites, kuru nozime
ir paskaidrota zemak:

Att. A
1- Ar motoru darbinama metindSanas aparata sérijas numurs

(loti svarigs tehniskas palidzibas pieprasi$anai, rezerves dalu

pasuti$anai, izstradajuma izcelsmes identifikacijai).

2- Simbols, kas apzimé ar motoru darbinama metinasanas aparata
iekse&jo konstrukciju.
3- Metinasanas kontdra parametri:

- |, : Strava, kuru var generét metinaSanas aparats metinasanas
laika.

- X : Darba/partraukuma rezima attieciba: norada cik ilgi ar
motoru darbinams metinaSanas aparats var generét noradito
stravu (ta pati kolonna). ST vértiba ir izteikta procentos
balstoties uz 10 minusu gara cikla (pieméram, 60% = 6 darba
minadtes, 4 partraukuma mindtes; un ta talak).

Gadijuma, ja ekspluatacijas rezima raditaji (aprékinati 40°C
apkartéjas vides temperatdrai) tiek parsniegti, ieslédzas
termiska aizsardziba (ar motoru darbinams metinasanas
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aparats parslédzas gaidstaves rezima Iidz bridim, kamér ta
temperatlira nepazeminasies I1dz pielaujamajai robezvértibai).
4- EIROPAS norma, kura ir aprakstiti ar loka metinasanas iekartu
dro8ibu un razoSanu saistitie jautajumi.
5- Ar droSibas noteikumiem saistitie simboli, kuru nozime ir
paskaidrota 1. nodala “Visparigie drosibas noteikumi”.
6- Nominala frekvence.
7- lek8dedzes motora raksturojums:
- n: Nominalais atrums ar slodzi.
8- Korpusa aizsardzibas pakape.
9- Ar motoru darbindama metina$anas aparata garantétais skanas
intensitates (vai spiediena) lTmenis.
10- Papildligzda apgadei ar elektroenergiju:
- Nominalais izejas spriegums (V).
- Nominala izejas jauda 1ph (vienfazes) un/vai 3ph (trisfazu)
rezima.

Piezime: Attélotajam plaksnites pieméram ir ilustrativs raksturs, to
izmanto tikai simbolu un ciparu nozimes paskaidro$anai; jasu ar
motoru darbindma metinaSanas aparata precizas raksturojumu
vertibas ir atrodamas uz metinaSanas aparata plaksnites.

CITI TEHNISKIE DATI:

- AR MOTORU DARBINAMS METINASANAS APARATS: sk. 1.
tabulu (TAB.1)

- ELEKTRODU TURETAJS: sk. 2. tabulu (TAB.2)

Ar motoru darbinama metinasanas aparata svars ir noradits 1.
tabula (TAB.1)

4. AR MOTORU DARBINAMA METINASANAS APARATA

VADIBAS, REGULESANAS UN SAVIENOSANAS IERICES

VERSIJA 200A AC (att. B)

1- Parsledzéjs MAINSTRAVAS GENERATORS/METINASANAS
APARATS. To izmanto ieprieks iestatita darbibas rezima izvélei:

Mainstravas generators.

MetinaSanas aparats.

;I:

2- Daudzpoziciju parslédzéjs metinaSanas stravas regulé$anai.

3- Atrdarbiga ligzda === metinaSanas vada pievieno$anai.

4- Atrdarbiga ligzda (diapazons 130A - 200A) metina$anas vada
pievienosanai.

5- Atrdarbiga ligzda (diapazons 60A - 120A) metina$anas vada
pievienosanai.

6- Termiskas aizsardzibas ierice (pa vienai katrai ligzdai 230V 1~).

7- Papildu ligzdas 230V 1~ (50Hz).

8- Atvere savienoSanai ar zemé&jumu.

VERSIJA 300A DC (att. C)

1- Daudzpoziciju parslédzéjs metinaSanas stravas regulésanai

2- Parsledzéjs viena no 3 metinaanas diapazonu ieslégSanai un
papildu ligzdu izejas sprieguma regulésanai.

3- Atrdarbiga negativa ligzda (-) metina$anas vada pievieno$anai.

4-  Atrdarbiga pozitiva ligzda (+) metinasanas vada pievieno$anai.

5- Papildu ligzdu voltmetrs.

6- Termomagnétisks slédzis.

7- Vienfazes ligzda.

8- Trisfazu ligzda.

9- Atvere savienoSanai ar zeméjumu.

5. UZSTADISANA

A UZMANIBU! AR MOTORU DARBINAMA METINASANAS
APARATA UZSTADISANAS UN ELEKTRISKO SAVIENOJUMU
IERIKOSANAS LAIKA METINASANAS APARATAM IR JABUT
PILNIGI IZSLEGTAM. ELEKTRISKOS SAVIENOJUMUS DRIKST
VEIKT TIKAI PIEREDZEJUSI VAI KVALIFICETI DARBINIEKI.

SAGATAVOSANA
Izpakojiet ar motoru darbinamu metinaSanas aparatu, samontgjiet
iepakojuma eso$as atseviskas dalas.

Stravas atgrieSanas vada-spailes montaza
Att. D



Metinasanas vada-elektrodu turétaja montaza
Att. E

AR MOTORU DARBINAMA METINASANAS APARATA

PACELSANA

Ar motoru darbinama metinaSanas aparata pacel$ana JAVEIC

saskana ar noradijumiem att. F.

Tas attiecas gan uz metinaSanas aparata pirmo uzstadisanu, gan uz

visu ta kalpo$anas laiku.

Piezime: Pirms pacel$anas ir janonem stieples padeves ierice,

gazes balons, savienoSanas un baroSanas vadi un caurules, ja tie

ir uzstaditi; sekojiet tam, lai pacelSanas troses, siksnas vai kédes

nesabojatu metinaSanas aparata piederumus.

AR MOTORU DARBINAMA METINASANAS APARATA

1ZVIETOSANA

Izvélieties aparata uzstadiSanas vietu ta, lai taja nebatu Skérslu

blakus dzeséSanas gaisa ieplides un izpludes atverém; ka art

parliecinieties, ka netiek iestknéti elektribu vado$i putekli, kodigi

tvaiki, mitrums utt.

Atstajiet apkart metinaSanas aparatam vismaz 1m platu brivu zonu.

UZMANIBU! Novietojiet ar motoru darbinamu
metinaSanas aparatu uz plakanas virsmas, kura atbilst aparata
svaram, lai nepielautu ta apgasanos vai izkustésSanos, kas var
bt Joti bistami.

APARATA IEZEMESANA

Lai novérstu elektriska trieciena risku, kas var rasties
bojatas aparatiras izmantoSanas dé|, masina ir jasavieno ar fiksétu
zeméjuma ierici, izmantojot attiecigu spaili.

Att. G

ELEKTRISKOS  SAVIENOJUMUS DRIKST VEIKT TIKAI
PIEREDZEJUSI VAI KVALIFICETI DARBINIEKI.

IEKSDEDZES MOTORS
Zemak noradttie punkti:

- parbaudes pirms lieto$anas;
- motora iedarbinasana;

- motora lieto$ana;

- motora apturé$ana;

ir  aprakstiti  iekSdedzes  motora  raZotaja LIETOTAJA
ROKASGRAMATA.
METINASANAS KONTURA SAVIENOJUMI

UZMANIBU! PIRMS ZEMAK APRAKSTITO

SAVIENOJUMU VEIKSANAS PARLIECINIETIES, KA AR MOTORU
DARBINAMS METINASANAS APARATS IR IZSLEGTS.

Tabulad (TAB. 1) ir noraditas metindSanas vadu rekomendé&jamas
Skérsgriezums veértibas (mm?), kas ir izvélétas atbilstosi metinaSanas
aparata maksimalas padodamas stravas vértibai.

Metinasanas vada-elektrodu turétaja savienojums

Uzstadiet uz uzgala specialu spaili, kuru izmanto elektroda atklatas
dalas blokésanai.

Sis vads ir jasavieno ar spaili, kas apziméta ar simbolu (60A-120A),
(130A-200A) vai (+).

Metinasanas stravas atgrieSanas vada pievieno$ana

Uz &7 vada uzgala ir spaile, kas jasavieno ar metinamo detalu vai ar
metala stendu, uz kura ta ir novietota, péc iespéjas tuvas metinatas
Suves vietai.

Sis vads ir jasavieno ar spaili, kas apziméta ar simbolu —:l\
vai (-)

leteikumi:

- Lidz galam piegrieziet metindSanas vadu savienotajdetalas
atrdarbigas ligzdas, lai nodro$inatu nevainojamu elektrisku
kontaktu; pretéja gadijuma Sie savienojumi parkarst, paaugstinas
to dilSanas atrums un samazinas to efektivitate.

Izmantojiet péc iespéjas Tsakus metinasanas vadus.

Neizmantojiet metala konstrukcijas, kas nav apstradajamas
detalas sastavdala, lai aizvietotu metinasanas stravas atgrieSanas
vadu; tas var bat bistami un rezultata metinaSanas kvalitate var k|at

-89-

nepienemami zema.

. METINASANA: DARBA PROCEDURAS APRAKSTS

Ir obligati jaievéro elektrodu raZotaja noradijumi par pareizu
polaritati un optimalu metinaSanas stravu (parasti Sie noradfjumi ir
atrodami uz elektrodu iepakojuma).

MetinaSanas strava ir atkariga no izmantojama elektroda diametra
un no metindta savienojuma tipa; zemak ir informacija par
izmantojamo stravu dazada diametra elektrodiem:

o

Elektroda @ Metinasanas strava (A)
(mm) min. maks.

1.6 25 50

2 40 80

25 60 110

3.2 80 160

4.0 120 200

5.0 160 230

6.0 200 330

Nemiet véra, ka vienada diametra elektrodiem paaugstinata strava
tiek izmantota horizontalai metinasanai, bet vertikalai metinasanai
un metinasanai virs metinataja izmanto zemaku stravu.

Metinata savienojuma mehaniskie raksturojumi ir atkarigi ne tikai
no izvélétas stravas inter bet arT no citiem metinaSanas
parametriem, tadiem ka loka garums, metinaSanas atrums un
izvietojums, elektrodu diametrs un kvalitate (elektrodus nedrikst
glabat mitras telpas, tie ir jaglaba specialos iepakojumos vai
konteineros).

Darba procedura:
Uzstadiet parslédzéju pozicija ?: (tikai VERSIJAI 200AAC).
- Turot masku SEJAS PRIEKSA, paberziet metinamo detalu ar
elektroda galu, it ka jos vélétos aizdedzinat sérkocinu; tas ir
vispareizakais veids ka var aizdedzinat loku.

UZMANIBU: NEDAUZIET elektrodu pa metinamo detalu; pastav
risks, ka segums var sabojaties, I1dz ar ko bds grati aizdedzinat
loku.

Péc loka aizdedzinaSanas centieties turét elektrodu noteikta
attaluma no detalas, kas ir vienads ar izmantojama elektroda
diametru un metinaSanas laika centieties saglabat So attalumu
nemainigu; atcerieties, ka elektroda slipumam tas kustibas
virziena jabat vienadam ar apméram 20-30 gradiem (att. H).
Metinatas Suves beigas parvietojiet elektroda galu mazliet atpakal,
pretéji ta kustibas virzienam, novietojot to virs loka kratera, lai to
uzpilditu, péc tam atri paceliet elektrodu no kauséjuma vannas, lai
partrauktu loku.

METINATAS SUVES IZSKATS
Att. |

7. AR MOTORU DARBINAMA METINASANAS APARATA

IZMANTOSANA KA MAINSTRAVAS GENERATORU

- Parbaudiet vai aparats ir savienots ar zeméjuma izvadu, ka
aprakstits nodala 5. UZSTADISANA.

- Parbaudiet, vai aparattras spriegums atbilst spriegumam, kas tiek

padots papildligzda.

lespraudiet elektroinstrumenta kontaktdakSu atbilsto§a masinas

rozeté (att. B-7 vai C-7, C-8).

Uzstadiet parslédzéju pozicija

VERSIJAI 200AAC).

A UZMANIBU!

Slodze japieslédz tikai péc motora iedarbinasanas.

Pirms motora apturé$anas slodze vienmér ir jaatvieno.

Gadijuma, ja mainstravas kontaktrozetes ir parslogotas vai
pievienotaja aparatira rodas klime, ieslédzas termiskas
aizsardzibas ierices (att. B-6 vai C-6).

- Darbibas atsdkSana nenotiek automatiski. Lai iestatitu sistemu
darba stavokli (ATIESTATE) ir atkartoti JAAKTIVIZE termiskas
aizsardzibas ierices.

200AAC versijas aparatu nevar vienlaicigi izmantot ka metinasanas
aparatu un generatoru.

300A DC versijas aparatu nav ieteicams vienlaicigi izmantot ka
metindSanas aparatu un generatoru (jo izejas spriegums nebis
nemainigs).

(att. B-1) (tikai



A Ir aizliegts un ir bistami pievienot maSinu ékas

elektrotiklam un apgadat to ar elektroenergiju.
8. TEHNISKA APKOPE

UZMANIBU! PIRMS TEHNISKAS APKOPES
VEIKS/-WAS PARLIECINIETIES, KA AR MOTORU DARBINAMS
METINASANAS APARATS IR IZSLEGTS.

PLANOTA TEHNISKA APKOPE
PLANOTO TEHNISKO APKOPI VAR VEIKT OPERATORS.

IEKSDEDZES MOTORA TEHNISKA APKOPE

Izpildiet iekSdedzes motora razotaja LIETOTAJA
ROKASGRAMATA apral parbaudes un tehniskas apkop
darbibas.

l:\RKIE\RTAS TEHNISKA APKOPE

ARKARTAS TEHNISKO APKOPI VAR VEIKT TIKAI

PIEREDZEJUéAIS VAI KVALIFICETAIS PERSONALS, KURAM
IR ZINASANAS ELEKTRIBAS UN MEHANIKAS JOMA UN
SASKANA AR TEHNISKO NORMU IEC/EN 60974-4.

A UZMANIBU! PIRMS AR MOTORU DARBINAMA
METINASANAS APARATA PANELU NONEMSANAS UN
TUVOSANAS IEKSEJAM DETALAM PARLIECINIETIES, KA
METINASANAS APARATS IR IZSLEGTS.

Veicot parbaudes, kad ar motoru darbinama metinasanas
aparata iek$éjas dalas atrodas zem sprieguma, var iegit smagu
elektroSoku pieskaroties zem spriegojuma eso$am detalam, ka
ari var ievainoties, pieskaroties kustigam dajam.

- Periodiski, biezums ir atkarigs no ekspluatacijas rezima un
apkartéjas vides puteklainibas, parbaudiet ar motoru darbinama
metindSanas aparata iek$&jo dalu un notiriet uz generatora un
droselspoles esosus putek|us ar sausa saspiesta gaisa striklas
palidzibu (maksimalais spiediens 10 bar).

Laiku pa laikam parbaudiet, vai elektriskie savienojumi ir labi
pieskravéti, un vai uz vadu izolacijas nav bojajumu.

- Kad visas augstak aprakstitas operacijas ir paveiktas, uzstadiet
ar motoru darbinama metinaSanas aparata panelus atpakal un
pieskravéjiet "dz galam fikséjosas skraves.

Ir kategoriski aizliegts veikt metinaSanas operacijas, kad ar motoru
darbinams metinaSanas aparats atrodas atvérta stavoklr.

Péc tehniskds apkopes vai remonta veikS8anas pievienojiet
savienojumus un kabelus, ka tie bija sakotn&ji pievienoti, sekojot
tam, lai tie nenonaktu saskaré ar kustigajam dalam vai dalam,
kuru temperatara var batiski palielinaties. Piestipriniet visus vadus
ar savilcgjiem, ka tie bija sakotnéji piestiprinati, sekojot tam, lai
primara kontira augstsprieguma savienojumi batu pienacigi
atdaliti no sekundara kontiira zemsprieguma savienojumiem.
Metala konstrukcijas aizvérSanai uzstadiet atpakal
paplaksnes un skraves.

Periodiski parbaudiet suku nodilumu un
VERSIJAI 300A DC).

visas

izvietojumu  (tikai

9. AR MOTORU DARBINAMA METINASANAS APARATA
TRANSPORTESANA UN GLABASANA

Ar motoru darbinama metinaSanas aparata transportéSanas un
glabasanas jautajumi ir aprakstiti iekS8dedzes motora razZotaja
LIETOTAJA ROKASGRAMATA.

10. IESPEJAMO PROBLEMU RISINASANA

GADIJUMA JA METINASANAS APARATA DARBIBA IR
NEAPMIERINOSA, PIRMS PAMATIGAKU PARBAUZU VEIKSANAS
UN PIRMS GRIEZTIES TEHNISKAS APKOPES CENTRA,
PARBAUDIET SEKOJOSO:

- Metinasanas strava atbilst izmantojama elektroda diametram un
tipam.

Parliecinieties, ka nav ieslégta dzeltena LED lampina, kas nozimé,
ka ir iedarbojusies termiska aizsargierice kédes Tssléguma dé|.
Parliecinieties, ka tiek nemta véra nominala emitétspéjas attieciba;
gadijuma, ja ir iedarbojusies termostatiska aizsardziba uzgaidiet,
kamér ar motoru darbinams metinasanas aparats atdzisTs,
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parbaudiet ventilatora darbspéju.
- Parbaudiet, vai uz ar motoru darbindma metinaSanas aparata
izejas nav Tssléguma: ja ir Tsslégums, tad novérsiet ta céloni.
Parbaudiet, vai metinasanas kontdra savienojumi ir izpilditi pareizi,
it Tpasi, ka stravas atgrieSanas vada spaile ir labi piestiprinata
pie metinamas dalas, un ka starp tdm nav izol&joSo materialu
(pieméram, krasas).

Motora traucéjumu novérSana ir aprakstita iekSdedzes motora
razotaja LIETOTAJA ROKASGRAMATA.

Ja rodas traucéjumi iekSdedzes motora darbiba, griezaties pie
tuvaka motoru izplatitaja.

BG

PBHKOBOACTBO C UHCTPYKLIUU 3A NMON3BAHE

AL

BHUMAHUE! NPEOU OA U3MNON3BATE TO3U 3ABAPBYEH
ATPEFAT, NPOYETETE BHMMATEIIHO PBKOBOACTBOTO
3A PABOTA CbC 3ABAPBYHUA AIPETAT, A CbLUO TAKA U
KHUFATA C WHCTPYKUUU HA OBUFATENA C BbTPELUHO
FOPEHE. HECMA3BAHETO HA TA3U MNPEMOPBKA MOXE
OA OOBEQOE OO HAPAHABAHE HA XOPA UInv OO NOBPEOU
B MHCTANALUUATA, AMNAPATYPATA WKW HA CAMUA
3ABAPBYEH ArPETAT.

3ABAPBYEH AFPEFAT 3A MMA 3ABAPABAHE, MPEAHA3HAYEH
3A MPOMULLNEHA 1 MPO®ECUOHAIHA YINOTPEBA.
Babenexka: B TekcTa, KOWUTO creapa e 6bae U3non3eaH TepMUHBLT
“3aBapbyeH arperar’.

1. OBLUW NPABUIIA 3A BE3OMNACHOCT

VAN

Mpeau Bcsika ynoTpe6a Ha 3aBapbYHUA arperar, npoBepsiBanTe
asurarens (BVI)K KHUrata ¢ MHCTPYKUMU Ha KOHCTPYKTOpa Ha
ABUratens ¢ BbTPeLIHO ropeHe).

He nocrapsiiTe necHosananumu npeameTv 6nuso Ao
ABUraTens W ApbXKTe 3aBapbYHUA arperat noHe Ha 1 MeTbLpP
OT CrpaAun U ApYru CbOPbXEHUs.

- He u3nonsBanTe 3aBapbyHMA arperat B cpefa, B KOATO
CcbllecTByBa OMACHOCT OT eKcnno3vua wWnu noxap, B
3aTBOpPEeHU NPOCTpPaHCTBAa, NpU Hanu4ue Ha Te4HOCTH, rasose,
npaxoo6pa3Hu BewecTBa, U3NapeHWsi, KUCENMUHU M NecHo
3ananuMu enemMeHTU U/Mnu eKcnio3nen.

3apexpanTe ABuratenss ¢ ropuBo camMo B NPOBETPUBHU
npocTpaHCTBa U MpPU CNpsAH ABurarten. BeH3MHbLT € curHo
3ananumMmo BewecTBO U MOXe U aa M36yxue.

He npentnBaiite pesepBoapa ¢ ropuso. Okono oTBopa Ha
pe3epBoapa He TpsGBa Aa uma pasnsaTto ropueo. Mposepete
CblUyo, Aanu Tanata e Ao6pe 3aTBOPeHa.

AKO ce u3nee ropuBO M3BBLH pe3epBoapa, MoyucTeTe ro
.qupe U U3yakante napuTe ga ce pascesT npeau aa 3ananute
OTHOBO ABUrartens.

He nyweTe U He narneTe OrbH Ha MACTOTO, KbAETO ABUraTenAaT
ce 3apexaa ¢ FopuBO UMM KbAETO Ce CbhXpaHsaBa GeH3nHa.

He nunaitte aBurartensT, korato e Tonbn. 3a Aa usberHete
TEXKW U3rapsiHus Unu noxap npeav ga npemectute vUnu
aa npuﬁepeTe Ha cCKnag 3aBapb4HuUA arperart, n3yakanTte
ABUraTensaT ga ce oxnaau.

- OTaeneHute rasoBe CbAbLPXKAT BbINEPOAEH MOHOOKCUA,
KOWTO € CUITHO OTPOBEH ra3, 6e3 mupuc u uBaT. U3bAreanTe
BOVWIBaHETO Ha To3u ras. He nyckante B pgeiicteBue
3aBapbY4HUA arperaT B 3aTBOPeHU NPOCTPaHCTBa.

He HaknaHsaWTe 3aBapbyHMA arperat noseye ot 10? ot
BepTUKana, B NPOTUBEH Cly4yal MoXe Aa u3Teuye GEH3UH oT
pesepBoapa.

- OpbXTe Aeua M XMBOTHM Janey oOT pa6oTelusi 3aBapbyeH
arperart, Tbil KaTo TO ce HarpsiBa U TOBa MOXe Aa NPUYMHU



usrapsiHuA U HapaHaBaHUA.

- Hayqere ce Kak Aa u3racBaTe ABUratensi Bb3MOXHO Hau
- 61:])30 U Aga uvsnonsBaTte BCUYKM KOMaHOW. Hukora He
I'IOBepﬂBaﬁTe 3aBapb4HUA arperat Ha Xopa, KOMTO HsAMaT
Hy)XHaTa NoAroToBka 3a paborta ¢ Hero.

NPABWUIA 3A ENEKTPUYECKA BE3OMACHOCT

- HAMPABETE ENEKTPUYECKO 3A3EMABAHE HA
MALLUHATA C KONYE B 3EMATA

- Enexktpuueckata eHeprusi NpeAcTaBnsBa MOTEHUMAnHa
OMacHOCT, ako He ce paGoTu MpaBUITHO C Hesi, MoOXe

Aa npeau3BUKAa TOKOBWM YyAapu W ApPYrM MOpaxeHUs oOT
eNleKTPUYECKN TOK, KOUTO BOAAT A0 TeXKU HapaHABaHUA Unu
CMBPT, NOXapu U NOBpPeaAu B eneKkTpuyYeckoto oGopyaBaHe.
[pbXTe Aela, HEKOMMETEHTHW XOpa M XWUBOTHW Aaney or
3aBapbyHus arperar.

3abpaHeHOo e M € oOnacHO f[a ce CBbpP3Ba MalMHaTta
C eneKkTpuyeckata Mpexa Ha crpaga v fAa ce uepnu
erleKTpuyecka eHeprusi ot Hesl.

He n3nonsgaiiTe mMawuvHaTa BbB BRaxHa UnM MOKpa cpefaa,
KaKTO U NpU AbLXKA.

He nsnon3sBaiite kabenu ¢ noBpeAeHa M30mauusa 1 rv Apbxre
Aarey oT HarpeTUTe YacTU Ha MalMHaTa.

OBl TMPABUNA 3A BE3OMACHOCT MNPU ObroBO
3ABAPABAHE

OnepatopbT TpAGBa Aa e 3ano3HaT AocTaTbyHO AobGpe ¢
6Ge3onacHoTo GopaBeHe CbC 3aBapbYHUS arperat u uHdopMUpaH
3a eBeHTyanHuTe pUCKOBe MNpu AbroBo 3aBapsABaHe, CbC
CbOTBETHUTE MEepPKU 3a 6e3onacHocCT 1 AeﬁcTBMﬂTa B KPUTUYHMN
cuTyauuu.

(Mpunarante cbuwo Taka Hopma “EN 60974-9: Anapatypa 3a
AbroBo 3aBapsiBaHe. YacT 9: UHcTanupaHe u ynotpe6a”).

UzbsareainTe AUPEKTeH KOHTaKT CbC 3aBapb4HaTa cuUcTema;

HanpexeHWeTo NMpu npaseH XoA4, Cb3AaBaHO OT 3aBapb4HUA

arperart, Moxe Aa 6b4e onacHo Npu HAKOU 06CTOATENCTBA.

CBbp3BaHeTO Ha 3aBapbyHUTe kabenu, onepauuuTe 3a

KOHTPONM U PEeMOHT, TpﬂsBa Aa ce u3BbpwBatr camo npu

usraceH U U3KMNKYeH OT efieKTpuyecKaTta Mpexa 3aBapb4eH

arperar.

WUsraceTe 3aBapbYHUA arperat npeam Aa nogMmeHuTe 3axabeHun

YacTu Ha ropenkara.

- J:la He ce u3non3eBa 3aBapb4yHMAT arperat BbB BllaXHa U
MOKpa cpefa v no BpemMe Ha AbXA.

- ﬂa He ce uanonseaTt kabenu c noBpegeHa wumsonauusa wnu

pa3xnabeHn Bpb3KM.

/3 [\

- lla He ce 3aBapsiBa BbpPXy KOHTEWHEepW, CbLAOBE WU
Tp'bGonpoao,qu, KOUTO CbAbpXaT WU ca CbAabpXanu
3ananvuMu Te4Hu unm rasooGpasHM BeuecTBa.

- la ce wu3baArea pabota c maTepuanu, MNOYUCTEHU C

pa3TBoOpUTENM, ChAbPXALM XIop Unu pabota B 6nmsocT Ao

CNnomMeHaTuTe BellecTBa.

ﬂa He ce 3aBapsiBa BbpXy CbAOBe NnoAa HansaraHe.

ﬂa Ce NoCTaBAT ganey or paﬁOTHOTO MACTO, BCAKaKBU NeCcHO

3ananuMu npegmeTu (Hanpumep: ABbpPBO, XapTua, napuanu u

ap.).

[a ce noacurypu noaxoasiuo NpoBeTPeHUe Unu BeHTUnauums,

KOWUTO [a No3BONsBaT OTBEXAAHeTO Ha nyleuuTe, U3nusawm

OT Abrara. I'IposeTpaBaHe'ro Aa cTaBa cnopen cbCTaBa Ha

nyuwieka, KOHUeHTpauusaTa u NpecToA B TakaBa cpeaa.

ByTunKa‘ra Aa ce ObpPXK Aaney oT U3ITOYHULUMU Ha TONNUHA,

BKIMIOYMTENTHO U OT U3TOYHULM Ha CbHYEBa eHeprus, (ako ce

u3non3ea TakaBa).

POL6®

ﬂa ce HanpaBu nogxoasilwia m3onauusa OT eNieKTpu4ecTBOTO,
cnopea BuAa Ha enekTpoAa, o6paboTBaHMA petann u
€BeHTyanHuTe MeTariHu 4YacTu, nocTtaBeHu B 6nusoct Ao
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pPaboTHOTO MACTO, Ha 3eMATa.

ToBa HOpManHo ce MocCTUra Ypes 3alMTHUTE 3aBapPBbYHU

pbkaBuLKM, OOGYBKM, 3aBapbyeH LWMeM UM Macka WU

npefHa3Ha4yeHoOTo 3a Ta3W Len o6nekno, KakTo mbTeka Unun

V30MaLMOHHO KUMUMYe.

BuHaru pa ce npepnasBaT ouMTe 4pe3  cneuuanHute

3aTbMHEHM CTBHKNA, MOHTUPAHM BbPXY 3aBapb4yHUTE Macku

VNU Wwnemose.

[a ce wusnonsBa M CHLOTBETHOTO He3ananuMo o6nekno,

KOETO BBL3MPEnsiTCTBa M MPSKOTO M3naraHe Ha KoxaTa Ha

yNTPaBMONETOBUTE U WH(PayepBeHUTE NbYW, KOUTO ce

nonyuasar ot Abrata. lpeanasHu Mmepku TpsiGBa Aa ce B3emaT

M 3a nuua, KOUTO ce HamupaT B GnM3OCT Ao Abrara, ToBa

cTaBa 4Ype3 eKpaHu UNY HeoTpa3sABally 3aBecu.

- Wym: Ako nopagu o0COGEHO MHTEH3UBHM 3aBapb4HU
onepauuu ce oTyeTe exeAHEBHO u3naraHe Ha wym (LEPd),
4YMETO HMBO € paBHO unu no - ronsimo ot 85 db(A), To Torasa
e 3aAbiKUTeNHa ynorpe6ara Ha CbOTBETHUTE CpPeAcTBa 3a
NIMYHa 6e30nacHoOCT.

2OORO®®

- MpemuHaBaHeTO Ha 3aBapbueH TOK NpeAv3BUKBa nosiBaTa
Ha enekTpomarHuTHu noneta (EMF), kouto ca nokanusupaxu
OKOJo 3aBapb4HaTa cucrtema.

EneKTpOMarHVITHVITe nonerta morart ga BSBVIMD[J,eﬁCTBaT C HAKOM

MeAWLMHCKM anapaTypu (Hanp. neic-menKbpu, pecnuparopu,

MeTanHu npoTte3n un T.H.).

TpabBa f[a ce B3emaT HyXHUTe npeAnasHW Mepku 3a

nputexaTenuTe Ha TakuBa anapatu. Hanpumep na ce 3a6paHu

AOCTHNBLT A0 30HaTa, KbAETO Ce U3Non3Ba 3aBapbiyHUAT anapar.

Tozu 3aBapbyeH anapat oOTroBapA Ha W3UCKBaHUATaA Ha

TeXHU4ecKute cCTaHOAapPTU 3a MNpPOAYKT, KOMUTO ce wu3nonssa

©IMHCTBEHO B MPOMUILNEHA CcpeAa M C NpPodecoHanHn

uenu. He ce rapaHTMpa CbOTBETCTBUE C OCHOBHWUTe Ga3oBU
rpaHMUM Ha eKCrno3uuusa Ha xopa Ha eneKTpoMarHUTHU nonerta

B AOMallHa cpeaa.

OnepaTopbT TpsAGBa Aa U3NON3Ba CriegHUTe Npoueaypu, Taka

Ye fja ce Hamarnu eKCno3nuUMATa Ha eNeKTPOMarHUTHU noneTa:

- ®uKcupaWTe 3aefgHO, KOMKOTO MoOXe Mno-6nuv3o  ABaTa
3aBapbyHM Kabena.

- CTpemeTe ce rmaBaTa U TANOTO fAa 6bAaT Bb3MOXHO MO-

[fAarieye oT 3aBapb4HaTa cucTema.

He yBuBaiiTe HUKOra OKOMO TANOTO 3aBapbyHUTE KaGenu.

[a He ce 3acTaBa BbLTpe B 3aBapb4Ha cucTema, 3a fa ce

3aBapsBa. [1Bata kabGena ga ce AbpXaT OT eAHa M Cblua

cTpaHa Ha TAnoTo.

CBbpxeTe M3xoAHUsA kaGen Ha 3aBapbYHUA TOK KbM AeTaina

3a 3aBapsiBaHe, Bb3MOXHO HaW-6nmM3o o obpaboTBaHOTO

cbeauHeHNe.

He 3aBapsBaiTe 61130 Ao 3aBapbyYyHUs anapart, cegHanu u

obnerHaTv Ha Hero (MMHUManHo pascrtosiHue: 50cm).

- He ocraBsinTte cepomariuTtHu npegmeT¥ B 6nuMsocTt Ao

3aBapbyHaTa cucTema.

MwuHumanHo pasctosHue d=20cm (OUI. L).

/N

- Anapartypa oT knac A:

Tosu 3aBapbyeH anapat oTroBapsA Ha W3UCKBaHUATa Ha
TeXHU4YeCKUTe CTaHOapTUu 3a NPOAYKT, KOWTO ce u3nonssa B
€AMHCTBEeHO B NpoMULUIIeHa cpega u c npocbecuouanuvl uenu.

OOMBIHUTENHU NPEAMA3HU MEPKU NPU

- OMEPALIUM MPU 3ABAPSIBAHE:
- B cpepa c BMCOK pUCK OT TOKOB yaap;
- B OorpaHu4eHu NpPocTpaHCTBa;
- an Hanu4yueTo Ha 3anasauMu maTtepuanu Unm eKCnnosumeu
TPABBA npeaBapuTenHo Aa 6baaTt npeueHeHW puUckoBeTe
oT “ OTroBOpHO eKCMepTHO nuue ” U 3aBapsAHeTO Aa ce
U3BbLpPLWBA B NPUCHCTBMETO HA NOAroTBeHU 3a HeﬁCTBMe B
KPUTUYHM CUTyauuu cneymanucTu.
TPABBA pa 6baaT Bb3NpueTM TeXHUYecKuTe cpeacTBa 3a
6e3onacHocT, onucanu B 7.10; A.8; A.10. Ha Hopma “EN 60974-
9: Anapatypa 3a AbLroBo 3aBapsiBaHe. Yact 9: UHcTanupane n



ynorpe6a”.

TPSIBBA pa 6bae 3abpaHeHO 3aBapsiBaHETO Ha PabOTHUK
Haj 3eMsATa, NOBAMraHeTO Haj 3emsTa U 3aBapsiBaHEToO
Moxe Aa 6bae U3BbLP > 4ype3 cneuy| ocuryputenHa
nnatcopma.

HANPEXEHUE MEXOY PBbKOXBATKUTE 3A EJNEKTPOOU
WUNU TOPENKWUTE: npu pa6ota Cc HSAKOMKO erieKTpoXeHa ,
eNeKTPUYECKU ChbeAWHEeHN MoMeXAy CU, MoXe Aa Bb3HUKHe
onacHo HaTpynBaHe Ha HanpexXeHue Mexay ABe PbKOXBaTKu
3a eNleKTPOAM UMK ropenikv U To MoXe ABOMHO Aa HaAXBbPNu
AOMNYyCTUMUTE HOPMU.

Heo6xoauMo e ekcnepTHO nuue-koopAuHaATOp Aa U3BBLPLUKM
3amMepBaHe C MHCTPYMEHTH, 3a [ia NpeLeH!, Aany CbliecTByBa
pUCK M QJdanu faa npeanpueMe MNOAXOASM Mepku 3a
6e30MacHOCT, KakTo e noco4yeHo B 7.9 Ha Hopma “EN 60974-
9: AnapaTypa 3a AbroBo 3aBapsBaHe. Yact 9: MHcTanupaHe u
ynorpe6a”.

AOPYI'Y PUCKOBE
NMPEOBPBLUAHE: nocraBeTe 3aBapb4HUA arperat
BbPXYy XOPWU3OHTanHa MOBLPXHOCT C Heobxogumarta
TOBapOMOHOCUMOCT; B MPOTUBEH Criy4Yail (Hanp. HaKNoHeHu
W HepaBHM nogoBe M T.H.) CblLieCTBYBa OMAaCHOCT OT
npeo6pbluyaHe.
HEXAPAKTEPHA YMNOTPEBA: onacHo e u3nonsBaHeTo Ha
3aBapbYHUA arperar ¢ ABUraTen 3a kakBaTo U a e o6pa6oTka,
pa3nuyHa oT npeaBw Ta (Hanp. | e Ha TpBLOU
OT BOAONpPEHOCHaTa Mpexa).
3abpaHeHO e noBAMraHeTOo Ha 3aBapb4HWUA arperat, ako
npeABapuTenHoO He ca GUNM AeMOHTMpaHu GyTunkara c ras,
TenonoAaBalloTo YCTPOMCTBO M BCUYKMU Kkabenu/Tpbou 3a
B3aMMHO CBbpP3BaHe UK 3a 3axpaHBaHe (ako MMa TaKkuBa).
EAVMHCTBEHMA [ONycTUM HauvMH 3a MOBAWraHe € TO3W,
npeaBuaeH B pasgen “UHCTAJNIMPAHE” Ha ToBa pbKOBOACTBO.

2.YBO[A U OBLLO OMUCAHUE

BEPCUS 200A AC

3aBapbyeH arperaT ¢ 6GeH3MHOB [Buraten 3a 3aBapsiBaHe Ha
enektpogn MMA ¢ npomennue Tok AC. W3nonssauu enektpoau:
pyTunoeu. Moxe aa ce u3nonsea kato reHepaTop 3a MPOMEHSIMB
Tok AC MOHOha3eH 3a 3axpaHBaHe Ha BCSKaKbB TWUM eneKkTpoypeam
(Hanp. wwmuprenu, 6GopmalumHu, GopmaliMHM 3a 3aBMBaHe Ha
Ato6enun, 6opMaLLMHU-YYK U T.H.) U eneKTpU4eckn ycTporcTea (Hanp.
Namnu, TPUOHM, KOMMPECOPY U T.H.).

BEPCWUA 300A DC

3aBapbyeH arperat ¢ GeH3WHOB wWNM OW3enoB Asuraten 3a
3aBapsiBaHe Ha enektpoan MMA c noctosiHeH Tok DC. MeBkaBoCT
Ha yrnotpeba C pasnuyHW BUOOBE eNeKTpoau: pyTWUNoBU, GasnyHu,
LienyrnosHu, HepbxXaaemu, anyMUHUEBM, YyryHoBU u T.H. Moxe fa
ce M3nonaBa Kato reHepatop Ha npomeHnuB Tok AC MoHodaseH
1 TpudaseH 3a 3axpaHBaHe Ha BCUYKM TUMOBE enekTpoypeau
(Hanp. wmupreny, GpomalumHK, GopMmaluMHKM 3a 3aBMBaHe Ha
Ato6enu, 6opmalLMHN-YyK 1 T.H.), KOMNPECOpU, CUCTEMU 3@ HEOHOBO
OCBETNIEHNE W Bb3NNamMeHsIBaHe 1 T.H.

AKCECOAPMW, MPEAOCTABAHU NO 3ASIBKA:
- 3aBapbyeH komnnekt MMA.
- KomnnekT konena.

3. TEXHUHECKU OAHHU
TABEJIA C JAHHU
OcHOBHWTE [AaHHW, CBbp3aHu C ynotpebata u pabotata Ha
3aBapbyHUs arperat, ca o6obleHn B Tabenara ¢ TexHUYeckuTe
XapakTepuUCTUKM CbC CregHUTe 3Ha4YeHns:
dur. A
1- PeI'I/ICTpaLLI/IOHeH HOmMep 3a M,D,eHTVI(bMKaLlVISl Ha 3aBapbyHUA
arperart (Heoﬁxonmm npn TexHn4ecko oﬁcnyx(aaHe, 3asaBKa Ha
pe3epBHM YacTu, 3a yCTaHOBSIBaHE Ha Npou3xoJa Ha NpoaykTa).
2- CumBON Ha BbTpeLLHaTa CTPYKTypa Ha 3aBapbyHus arperat C
aAsuraten.
3- XapaKTepI/ICTI/IKM Ha 3aBapbyHaTa cuctema:
- |2 . TOKOBE, KOWUTO MoraTt fa ce otaafart OT 3aBapb4vHuA anapart
no BpemMe Ha 3aBapsiBaHe.
- X : CbOTHOLUEHWE Ha NpekbCcBaHe: Mokassa BpPemeTo, npes
KOETO 3aBapb4yHUAT arperat C Asuratenl Moxe Aa OTAasa
CbOTBETCTBALLUMS TOK (CbluaTta KonoHa). Mapassisa ce B %,
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6-
7-

8-
9-

Bb3 OCHOBATa Ha LMKbI oT 10 MUHYTK (Hanp. 60% = 6 MUHYTU
paboTta, 4 MUHYTV MOYMBKA; U Taka HaTaTbK).
B cnyuyaii, 4Ye TemnepaTypHuTE YycCnoBusi Ha ynotpeba
(oTHacsim ce ao 40°C Ha okonHaTa cpefa) 6baaTt HaABULLIEHW,
ToBa Lle onpeaeny 3aAeicTBaHETO Ha TepMuyHaTa 3aluTa
(3aBapbYHUAT arperar c Asuraten octasa B stand-by pexum,
[okaTo TemnepaTypata My He ce BbpHE B AONyCTUMUTE
rpaHuLn).

EBPOMEWCKA pedepeHTHa Hopma 3a 6e3onacHoCT U

NpOV3BOACTBO Ha MaLLUMHK 3@ JbroBO 3aBapsiBaHe.

CumBONM  OTHacsilM ce [0 HopmuTe 3a ©GesonacHocT,

4YMeTo 3HayeHue e oTpaseHo B rmaea 1 “OCHOBHM HOpMUW 3a

6esonacHocT”.

HomuHarnHa yectota.

[laHH1 xapakTepu3aupaLLy ABUraTens ¢ BbTPELLHO ropeHe:

- n: CKOpPOCT Ha HOMWHAIHOTO HaToBapBaHe.

CTeneH Ha 3aluTa Ha Koxyxa.

HWBO Ha MOLLHOCT (MNW HansiraHe) Ha 3ByKa, rapaHTMpaHo ot

3aBapbYHUS arperaT ¢ BbTPELLHO ropeHe.

10- CnomaraTteneH u3xof Ha MOLLHOCT:

- HomwuHanHo HanpexeHue Ha usxoga (V).
- HomuHanHa mouHocT Ha usxoga 1ph (MoHodaseH) n/vnu 3ph
(TpudpaseH).

3abenexka: Taka npeactaBeHata Tabena C  TexXHUYecKu
XapaKTepuCTUKW MoKkasBa 3Ha4YeHWETO Ha CUMBONUTE U LMUdPUTE;
TOYHUTE CTOWHOCTM Ha TEXHWYecKuTe napameTpy Ha 3aBapbyHUS
arperar, KOMTO NpuTexasare, TpsioBa fa GbAaT NPoBEPEHN ANPEKTHO
oT Tabenara Ha MalMHaTa.

OPYI' TEXHUYECKU OAHHM:
- 3ABAPBYEH ArPEFAT C ABUIATEN: eux Tabnuua 1 (TAB.1)
- PbKOXBATKA 3A ENNEKTPOAMU: sux Tabnuua 2 (TAB.2)

TernoTo Ha 3aBapbYHUs arperart e oTpa3eHo B Tabnuua 1 (TAB.1)

4. YPEOU 3A KOHTPON, PEFYIIMPAHE U CBBbP3BAHE HA
3ABAPBYHUA ATPEFAT
BEPCUA 200A AC (®wr. B)

1-

6-
7-
8-

CenekTopeH KoY FEHEPATOP 3A NPOMEHNVB
TOK-3BABAPBYEH AlMAPAT. T[o3sonsiBa pa ce wu3bepe
npenBapuTENHO U3BpaHnsi pexum Ha yHKLMOHVPaHe:
leHepatop 3a NPOMeHNVB TOK.

FI: 3aBapbyeH anapar.

CenektopeH K4 C MpelipakBaHe 3a perynupaHe Ha
3aBapbYHUS TOK.

KoHTakT 3a 6bp3s  AOCTbN —:I\ 3a cBbp3BaHe Ha
3aBapbyHUs kaber.

KoHTakT 3a 6bp3 gocten (rama 130A - 200A) 3a cBbp3BaHe Ha
3aBapbyHus kaben.

KoHTakT 3a 6bp3 gocTbn (rama 60A - 120A) 3a cBbp3BaHe Ha
3aBapbyHus kaben.

TepmuyHa 3awmTa (no efHa 3a BCekU KOHTaKT 230V 1~).
MomouHn koHTakTn 230V 1~ (50Hz).

OTBOp 3a CBbp3BaHe Ha 3a3eMsiBaHETO.

BEPCWUA 300A DC (dur. C)

1-

2-

3-

4-

5-
6-
7-
8-
9-

CenekTopeH K4 C MpelpakeaHe 3a perynMpaHe Ha
3aBapbYHMSA TOK.

CeneKkTopeH kIoY 3a perynupaHe Ha 3 ramu Ha 3aBapsiBaHe u
3a perynupaHe Ha HanpeXeHWeto Ha m3xoda Ha MOMOLUHUTE
KOHTaKTW.

OtpuuateneH KOHTaKkT 3a Gbp3 JoCTbN (-) 3a CBbp3BaHe Ha
3aBapbyHus kaben.

MonoxuTeneH KOHTaKT 3a 6bp3 AocTbN (+) 3a CBbp3BaHe Ha
3aBapb4HuA kaben.

Bonmepr 3a NOMOLLHUTE KOHTaKTU.

Mal’HVITOTepMI/NeH npekbcBad.

MoHodaseH KoHTaKT.

TpudpaseH KOHTaKT.

OTBOP 3a CBbp3BaHe Ha 3a3eMsABaHEeTO.

5. UHCTAJIUPAHE

A BHUMAHWE! BCUYKM ONEPALIUU NO UHCTANTUPAHE



W NO ENEKTPUYECKO CBBLP3BAHE TPABBA [OA CE
U3BBPLWBAT NPU HAMB/IHO 3ArFACEH W U3KNKOYEH
OT ENEKTPUYECKATA MPEXA 3ABAPAYEH ArPEFAT C
OBUFATEN. ENEKTPUYECKUTE CBBP3BAHUA TPABBA
OA BbOAT U3BBLPLUBAHM EOMHCTBEHO OT OBYYEH U
KBANU®ULIMPAH 3A TA3U AENHOCT NEPCOHAT.

NOArOTOBKA
PasonakosaliTe 3aBapb4HMs arperar, W3BbpLIETE MOHTaXa Ha
OTAenHNTEe YacTu, KOUTO Ce CbAbpXaT B ONakoBKaTa.

CueavHaBaHe Ha U3xopeH kaben-wumnka
®ur. D

CbeavHsiBaHe Ha 3aBapb4HUs kaben-pbKoxBaTka 3a efekTpoau
ur. E

HAYUHU 3A NOBAOUIFAHE HA 3ABAPBYHUA ArFPEFAT C
OBUTATEN

MosavraHeTo Ha 3aBapbyHus arperat ¢ asuraten TPABBA aa 6bvae
M3BBPLUEHO MO HauuHa, nokasaH Ha dur. F.

ToBa Baxw, KaKTO 3a MbPBOHAYANHOTO WHCTanuWpaHe, Taka U 3a
Lienus KM3HEH LIMKbLI Ha MalumHaTa.

3abenexka: Mpeav nosauraHe TpsibBa Aa 6GbAAT AEMOHTVPaHK, ako
1Ma TakuBa, TernonoAaBallo yCTpoMCTBo, ByTunkara ¢ ras, kabenute
M TpbOUTe 3a B3aMMHO CBbp3BaHe U 3axpaHBaHe; BHUMaBaiiTe
BbXeTaTa, peMbLUTe UNu BepuruTe 3a NoBauraHe Ja He MoBpeasT
YacTu UM akcecoapu Ha 3aBapbyHUst arperar.

MECTOMONOXEHUE HA 3ABAPBYHUA ATPEFAT

Onpep,eneTe TakoBa MACTO 3a UHCTarmpaHe Ha 3aBapb4HuUA arperar,
Ye Aa HAMa NpendaTCcTBuUA Npeq CbOTBETHUTE OTBOPU 3@ BXOL U U3X04
Ha oxnaxaawusa Bb3gyX; CbLIEeBPEMEHHO Ce yBepeTe 4Ye He ce
BCMYKBAT MpaLUnHKN, KOPO3MBHWN U3NapeHus, Brara n T.H.
MopabpxanTe noHe 1m cBOGOAHO NPOCTPAHCTBO OKOSIO 3aBapPbUHUS
arperar.

BHUMAHUE! MocTtaBeTe 3aBapb4HUS arperat BbpXy
paBHa NOBBLPXHOCT C HyXHaTa TOBapoOMOHOCMMOCT, 3a Aa ce
nsberHe npeobpbluaHe UK ONacHU NPemMecTBaHMUS.

3A3EMABAHE HA MALLUUHATA

3a pa ce wusberHar TOKOBM ydapw, Ab/pKaly ce Ha
n3nonseaHuM AedekTHW anapati, MalwuHata Tpsbea da Gbae
CBbp3aHa C HeMnozBWXHa CUCTeMa 3a 3a3eMsiBaHe Ypes crieluarnHarta
Knema.
dur. G

ENEKTPUYECKUTE CBBP3BAHUA TPABBA [OA BbLOAT
U3BBLPLUEHU EAWHCTBEHO oT EKCNEPTEH n
KBANMU®OULIUPAH NEPCOHAI.

OBUrATEN C BbTPELUHO FOPEHE

LLlo ce oTHacs fo:

- npoBepkuTe npeawn ynotpeba;

- NycKaHeTo Ha ABuratens;

- ynotpebata Ha gBuraTens;

- CnvpaHeTo Ha ABuraTens;

Hanpasete cnpaeka ¢ PbKOBOACTBOTO HA TMOTPEBUTENA,
NpeAoCcTaBeHO OT MPOU3BOAUTENS Ha ABUraTensi C BbTPELLHO FopeHe.

CBbP3BAHE HA 3ABAPBYHATA CUCTEMA

BHUMAHUE! NMPEOU OA U3BBLPLUUTE CNEOHUTE
CBbP3BAHUSA, YBYPETE CE, YE 3ABAPBbYHUA ArPErAT E
WU3rACEH.

Tabnuua (TAB. 1) oTpassiBa NpenopbuWTENHWTE CTOMHOCTU 3a
3aBapbyHUTE Kabenu (B mm?) B 3aBUCKUMOCT OT MaKCUMarnHus TOK,
OTAaBaH OT 3aBapbyHUA arperar.

CB'bpSBaHe Ha 3aBapb4HusA Kaﬁen-p'bkoxaaﬂ(a 3a enekrtpoau

B Kpaa unMma cneumanHa Krema, KOATO CNy>XW 3a 3aTtdraHe Ha
oTKpUTaTa YacT Ha enekTpoaa.

Toau kaben TpsibBa fa ce cBbpxe C knema cbe cumaon (60A-120A)
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nnu (130A-200A) nnm (+).

CBbp3BaHe Ha U3XOAHUS Kaben Ha 3aBapbYHUSI TOK

B kpas uma knema, kosTo TpsibBa Aa ce CBbpXKE KbM AeTanna 3a
3aBapsiBaHe UNu BbpXy MeTanHata Maca, BbpXy KOSITO e MocTaBeH
feTanna, Bb3MOXHO Haii-6rn3Kko 10 3aBapsiBaHOTO CbeANHEHWE.
Toawn kaben TpsbBa Aa ce CBbpXke C kremarta CbC CUMBOS —:l\
o (-).

Mpenopbku:

- 3aBbpTeTe [OKpal KOHEKTOpUTE Ha 3aBapbuyHWTe Kabenu
B KOHTaKTUTE 3a Gbp3 AOCTBbM, 3a Aa rapaHTupaTte OTNWYeH
ernekTPUYEecKN KOHTaKT; B MPOTUBEH Cryyal Lie ce nonyuu
NPEKOMepHO HarpsiBaHe Ha CaMMTE KOHEKTOPU U CbOTBETHO GbP30
Le ce 3axabsT v LWe npecTaHaT ga 6baar egukacHu.
M3nonaBaiiTe nNo BbAMOXHOCT MO-KbCY 3aBapbyHy kabenu.
W3bsreaiiTe W3non3saHeTo Ha METanHW CTPYKTYpU, KOWUTO He ca
YacT oT o6paboTBaHus AeTaiin, npu nogMsHa Ha U3XoaHWs kaben
Ha 3aBapbYHMS TOK; TOBa MOXe [la Ce OKaxke OnacHo 1 aa aosene
10 HE3a/J0BOMNUTENHW PE3yNnTaTi NPy 3aBapsiBaHeTO.

L

3ABAPABAHE: ONMUCAHUE HA NMPOLIEAYPATA
3agbMKUTENHO € [a ce CrnasBar ykasaHusita Ha Npou3BOAMTENs
Ha eneKkTpoauTe WO Ce OTHacs A0 NpaBurHaTta MonspHOCT 1
onTUMarHus 3aBapbyeH TOK, (OBUKHOBEHO Te3W ykasaHwsi ca
NOCOYEHM BbPXY OMakoBKaTa Ha enekTpoanTe).

3aBapbyHUAT TOK TpsiGBa Aa Ce perynvpa B 3aBUCUMOCT OT
[YameTbpa Ha U3Mon3BaHNs ENEeKTPOA 1 OT TUMa Ha CbEAVHEHMETO,
KOETO Bb3HaMepsiBaTe Aa U3BbPLUUTE; OPUEHTUPOBBYHO TOKOBETE,
KOMTO Ce U3ron3Bar npu pasnuyHy1 AUamMeTpy enekTpoam ca:

@ Enextpop 3aBapbueH TokK (A)

(mm) min. max.

1.6 25 50

2 40 80

2.5 60 110

3.2 80 160

4.0 120 200

5.0 160 230

6.0 200 330

Vmainte B npeasua, 4e Npu eAuH 1 Cbll, AnameTbp Ha enekTpoaa,
BUCOKUTE CTOMHOCTM Ha TOKa Le Ce WU3NOoN3BaT 3a XOPU3OHTaNHO
3aBapsABaHe, 40KaTOo 3a BepTUKarnHoO 3aBapsABaHe Ui 3aBapsBaHe
Haj rnmaeara Lie ce n3nonssat No-HUCKN CTOWHOCTY Ha ToKa.
MEXaHUYHUTE XapaKTepUCTUKN Ha 3aBapsABaHOTO CbhbeauHeHue
ca orpeaeneHn, OCBEH OT WHTEH3UTeTa Ha M3bpaHusi Tok WU oT
ApYrn 3aBapbyHKX napameTpy KaTo AbSKWHa Ha Abrata, CKopocT
N NONOXeHue Ha WU3NbJIHEHNETO, AMaMeTbp U KadyecCTBO Ha
enekTpogute (3a npaBUNHOTO CbXpaHABaHe Ha enekrpoguTe, €
HeOﬁXOFLI/IMO Te ga 61:,an Ha CyX0 MACTO B TE€XHUTE KyTUu unu
OnaKoBKM).

U3snbnHeHwue:

MocTaBeTe CENEKTOpPHWSI KoY B MOJIOXKEHWe ?: (camo
BEPCUA 200AAC).

- MoctaBete mackata MPE[L JIMLETO, pasTbpkaiiTe Bbpxa Ha
enekTpoda BbpXy [eTaiina, KoWTo Lie ce 3aBapsiBa, Kato 4e nu
3ananeate Kreyka KubpuT; TOBa € HaW-NMpaBWUSTHUSIT HauvH aa
3ananuTe gbrata.

BHUMAHME: HE MOYYKBAWTE c enekTpoaga Bbpxy AeTtaiina;
CblUecTByBa pUCK OT rMoBpexaaHe Ha obmaskarta, koeto 6w
HanpaBurno no-TpyAHO 3ananBaHeTo Ha Abrata.

Ouwe wom 3ananuTe pAbrata, onuTanTe ce [Ja cTouTe Ha
pa3CTosiHME EeKBMBANEHTHO Ha [AuameTbpa Ha M3ronsBaHus
enekTpoa U fa noaabpxare Tasn AUCTaHLMS Bb3MOXHO MO-AbMro
Nno BpemMe Ha 3aBapsiBaHETO; He 3abpaBsiiTe, Ye HAKMOHBLT Ha
enekTpoAa B nocoka Ha fiBumkeHneTo Tpabea Aa 6bae okono 20-30
rpapyca (dur. H).

B kpas Ha 3aBapbyHWsi LWEB, APbMHETE Kpas Ha eneKkTpoda Neko
Hasaj cnpsiMO nocokaTa Ha [BWKeHWe, Haj kpaTepa, 3a Aa
M3BbpLUNTE 3aMbMBaHETO, a Mocrie PsI3Ko NOBAUrHeTe enekTpoaa
OT 3aBapbyHaTa BaHa, 3a [la uaracute Abrara.

MAPAMETPU HA 3ABAPBYHUA LLUEB
dwur. |

7. YNOTPEBA HA 3ABAPBYHUA ATPETFAT KATO FrEHEPATOP
3A NMPOMEHNNB TOK
- lNposepeTe, ganu MalumHaTa e CBbp3aHa KbM 3a3eMsBalLo Komnue,



KakTo e onucaHo B rmasa 5. UHCTANTMPAHE.
MpoBepeTe, Aanu HanNpexXeHNeTo Ha anapaTypaTta CbOTBETCTBA Ha
TOBa, OTAABAHO OT MOMOLLHWSI KOHTAKT.

CBbpiKeTe Lencena Ha MHCTPyMeHTa KbM CbOTBETHUSI KOHTAKT Ha
MatmHara (dur. B-7 unu C-7, C-8).

MocTaBeTe CeneKTopHWA KoY B MOMOXeHue
B-1) (camo BEPCUA 200AAC).

(Pur.

BHUMAHMUE!
HatoBapeaHeTo TpsiGBa [fga ce nNpunoxw,
nBuraTensr.
Mpean pa wusknounTe ABuratens e HeobxoauMo BWHArM Aa
npemMaxHeTe HaToBapBaHEeTO.
B cnyuait, ye koHTakTuTe AC ca npeTtoBapeHu unvM uma noLio
dyHKUMOHVMpaHe Ha CBbp3BaHaTa anapaTypa, ce 3ajencTsar
TepmuyHuTe 3awwmty (dur. B-6 unn C-6).
Bb3cTaHoBsiBaHeTO Ha paborata He e aBTomatuyHo. 3a Aa
noAHoBUTe  (byHKUMOHMpaHeTo Ha cuctemata (RESET) e
HEOBXOOVMMO pa ce akTuBMpa OTHOBO TepMUYHaTa 3alumTa.
BbB Bepcus 200A AC He € Bb3MOXHO €OHOBPEMEHHOTO
u3rnonseaHe Ha MallvMHaTa M KaTo 3aBapbyeH anapaT W KaTo
reHeparop.
Bbe Bepcus 300A DC ce npernopbyBa Aa He ce M3nonssa
MallvHaTa eJHOBPEMEHHO W KaTo 3aBapbyeH anapar U Karto
reHepaTop (HanpeXeHUEeTo Ha u3xofa HsiMa Aa Gb/ie MOCTOSHHO).

korato ce nycHe

3abpaHeHo e 1 e onacHo Aa ce CBbp3Ba MalMHaTa U
Aa W ce NPeAoCTaBs enekTpuyecka eHeprus OT enekTpuyecka
Mpexa Ha crpaga.

8. NOAOPBXKA

BHUMAHUE! NPEOU OA U3BBLPLUBATE OMEPALUU
No nNOJAPBLXKATA, YBEPETE CE, YE 3ABAPBYHUAT
ATPETAT E U3KITHOYEH.

OBMKHOBEHA NOOAOPBXKA
OMNEPALUUUTE NO OBUKHOBEHATA NOAAPBXKA MOIrAT OA
BEbAAT U3BBPLUEHU OT CAMUA OMEPATOP.

noanPBLXKA HA ABUTATENSA C BbTPELLUHO MOPEHE

[a ce U3BBLPLIBAT KOHTPONHUTE AEWHOCTU MO noaApbLKKaTa,
npeasuaedy B KHUFATA C UHCTPYKLIMU Ha koHCTpyKTOpa Ha
ABUraTens ¢ BbTPELLIHO ropeHe.

W3BBHPEOHA NOAOPBXKA

OMNEPAUUUTE NO M3BBLHPEOHA NMOOAOPBXKA TPABBA OA
BEBbJAT MU3BLPLUEHM EOWHCTBEHO OT EKCMEPTEH WUNU
KBANIMOGUUUPAH NMEPCOHAIl B OBNIACTTA HA ENEKTPO-
MEXAHUKATA U B CBOTBETCTBUE C TEXHUYECKU
CTAHOAPT IEC/EN 60974-4.

BHUMAHMUE! NPEOU OA CE MAXHAT NAHENUTE HA
3ABAPBYHUA ATPETAT U JA CE U3BLPLUBAT OEAHOCTU
BbB BbTPELUHATA MY YACT, TPABBA A CE YBEPUTE, YE
3ABAPBYHUAT ArPErAT E HAMBJTHO U3KITHOYEH.

EBEHTyanHu KOHTPONHM onepauuv BbB BbTpellHaTa 4acT Ha
3aBapbyHMA arperat, W3BbPLIBaHW MOA HanpexeHue, morat
Aa aoseaat [0 Cepuo3eH TOKOB yAap, NOPOAeH OT AUPEKTHUA
KOHTaKT C 4acTuTe noA Hanj nlunu Hag , B
cneacTBMe Ha HENOCPEACTBEHUA KOHTAKT C ABUXELLM Ce YacTu.
- TepuoanyHo U ¢ YecToTa, 3aBucella oT ynotpebara 1 HanuyneTo
Ha npax B paboTHaTa cpefa, NpoBepsiBaliTe BbTPeLUHaTa YacT Ha
3aBapbYHMA arperar U NOYMCTBalTE npaxa, KoTo ce e HaTpynan
BbpXy reHepaTopa 3a NPOMEHNNB TOK U CbMPOTUBMEHNETO Ype3
CTPys CyXx CrbCTEH Bb3AyX (Makcumym 10bar).
Mpn TOBa MOMOXEHME, npoBepeTe CbLIO W enekTpudeckuTe
CbeMHeHNs, aann ca Aobpe CTerHaTn, BUXKTE CbLLO Taka, Aanu
He e noBpe/ieHa u3onauuaTa Ha kabenute.
B Kkpas Ha Te3u onepauum MOCTaBeTe OTHOBO NaHenuTe Ha
3aBapbyHUs arperaT kaTo 3aBueTe JOKpai BUHTOBETe.
- B HuKakbB cryyait He U3BbPLUBaNTE Onepauuy no 3asapssaHe npu
OTBOPEH 3aBapbyeH arperar.
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- Cneg kato CTe W3BLPWWNM MOAAPbBXKA UMW MOMpaBka,
Bb3CT@HOBETE BPbL3KUTE U kabenaxute, kakTto ca Gunu npegm
ToBa KaTo ce MorpwkuTe Ja He BMMU3aT B KOHTAKT C ABWKELLW Ce
YacTu UNK YacTu, KOMTO MoraT Aa [OCTUTHaT BUCOKMU TeMMepaTypu.
CBbpXxeTe BCUYKM NPOBOAHWLM, KakTo ca Gunu npean ToBa kato
ce norpwkute Aa GbaaT pasgeneHyn Mexay TAX Bpb3kUTE Ha
MbPBUYHNST TPaHC(OPMATOP C BUCOKO HampeeHue OT Tesn Ha
BTOPUYHUSI TPAHCOPMATOP C HUCKO HanpexeHue.
M3nonasante BCUYKW OpPWUTWHAmNHKM  Wwanbu un
3aTBapsiHETO Ha CTPyKTypaTa.

MpoBepsiBaiiTe NepuoaMYHO CTeneHTa Ha 3axabsBaHe w
pasnonoxeHneTo Ha YeTkuTe (camo BEPCUA 300A DC).

BWHTOBE, 3a

9. TPAHCIMOPT U CbXPAHABAHE HA 3ABAPBbYHUSA ArPEFAT
OTHOCHO TPaHCNOPTUPaHETO W CbXpaHABaHETO Ha 3aBapbYHUA
arperat, HanpaseTe cnpaska B KHUIATA C WHCTPYKUUWN Ha
npousBoAnTeNsa Ha Asuratens C BbTPELWHO ropeHe.

10. OTKPUBAHE HA MOBPEAN
B CIIYYAN HA HEYOOBNETBOPUTENHO ®YHKLUWNOHUPAHE
HA 3ABAPBYHUA ATPEFAT, NPEOM OA HAMNPABWUTE MO -
CUCTEMATUYHA MPOBEPKA WNW OA CE OBbPHETE KbM
CEPBW3HWNA LIEHTBHP, MPOBEPETE CNEAHUTE HELLA:
- ,Elanm 3aBapb4yHUAT TOK CbOTBETCTBA Ha AMaMeTbpa U Tuna Ha
n3non3BaHnsa enekTpoa.
- Llanw He e BKJK4YeHa Xbhntata WHOMKaTopHa IiamMna, KOATO
CurHanusupa 3a BKMYBaHe Ha TepmMo3awuTtata npu KbCo
CbeMHEHNE.
MpoBepeTe, fanu 3a OTAENHWTE PEXUMU Ha 3aBapsisaHe, CTe
cnasnnnu HOMWHaNHUA BPEMEBU pexum, T.e. ganu cte npasunin
NOYMBKM noBpeme Ha paGOTa 3a oxnakgaHe Ha 3aBapbyHUA
arperaT; B Cnyvail Ha 3ageiicTBaHe Ha TepmocTaTta, uavakante
©CTeCTBEHOTO OXNlax/JaHe Ha 3aBapbuHWs arperat, nposepeTe
M3NpaBHOCTTa Ha BEHTUNATOpa.
MpoBepeTe, Aanu HAMa KbCO CbeOVHEHVWE Ha u3xopa Ha
3aBapb4HuA arperart. B CJ'Iy‘-IaVI, 4Ye uma TakoBa , OTCTpaHeTe ro.
I'IpoaepETe, Aanu CBbp3BaHETO Ha 3aBapbyHaTta cucrtema, e
N3BBbPLIEHO MpaBUIiHO, ocobeHo CBbp3BaHETO Ha LWunkaTta
Ha 3amacsBalws kaben c AeTaina, Aa Gbae 6e3 wsonupalum
martepuanu (Hanp. nakose).

OTHOCHO OTKpMBaHe Ha MoBpeAu B ABWraTens, HanpaBeTe
cnpaBka ¢ KHUFATA C UHCTPYKLIUMA Ha npousBoauTens Ha
ABUraTensi ¢ BbTPELHO ropeHe.

B cnyyai Ha npobnemMu c ABUratensi ¢ BbTPELIHO rOpeHe,
o6GbpHeTe ce KbM Hail - 6rM3KKA NpogaBay Ha ABUraTenmu.

PL

INSTRUKCJA OBSLUGI

UWAGA! PRZED PRZYSTAPIENIEM DO  UZYWANIA
MOTOSPAWARKI NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
INSTRUKCJE OBSLUGI URZADZENIA ORAZ INSTRUKCJE
SILNIKA  SPALINOWEGO O ZAPLONIE  ISKROWYM.

NIEPRZESTRZEGANIE ZALECEN MOZE BYC PRZYCZYNA
USZKODZEN CIALA OSOB OBSLUGUJACYCH URZADZENIE
LUB USZKODZEN INSTALACJI, WYPOSAZENIA LUB SAMEJ
MOTOSPAWARKI.

MOTOSPAWARKI PRZEZNACZONE DO SPAWANIA METODA
MMA, PRZEWIDZIANE DO UZYTKU PRZEMYSLOWEGO |
PROFESJONALNEGO.

Uwaga: W dalszej czesci instrukcji uzywane bedzie okreslenie
“motospawarka”.

1. OGOLNE NORMY BEZPIECZENSTWA

VAN

- Sprawdzi¢ silnik przed kazdym uzyciem (przejrze¢ instrukcje
producenta silnika spalinowego o zaptonie iskrowym).
- Nie umieszczac¢ przedmiotéw tatwopalnych w poblizu silnika,



przechowywaé motospawarke w odlegtosci co najmniej 1
metra od budynkéw i innej aparatury.

Nie uzywa¢ motospawarki w otoczeniu o istniejacym
niebezpieczenstwie wybuchu i/lub pozaru, w pomieszczeniach
zamknietych, w obecnosci plynéw, gazu, pytéw, oparéw,
kwasow oraz elementéw tatwopalnych i/lub wybuchowych.
Napetni¢ silnik paliwem w miejscu dobrze wietrzonym
i podczas gdy urzadzenie jest wylaczone. Benzyna jest
srodkiem bardzo tatwopalnym, moze réwniez wybuchna¢.

Nie napetnia¢ nadmiernie zbiornika paliwa. W szyjce zbiornika
nie powinno znajdowac si¢ paliwo. Sprawdzi¢ czy kurek jest
prawidtowo zamkniety.

Jezeli paliwo wydostanie si¢ ze zbiornika nalezy dobrze
wytrze¢ i przed wigczeniem silnika odczekaé, az opary
rozprosza sie.

Nie pali¢ w poblizu urzadzenia i nie doprowadzaé¢
niezabezpieczonych ptomieni w miejsce, gdzie silnik jest
napetniany paliwem lub gdzie przechowywana jest benzyna.
Nie dotyka¢ goracego silnika. Schlodzi¢ silnik zanim
motospawarka zostanie przeniesiona lub zlozona do
magazynowana, aby uniknaé powaznych oparzen lub pozaru.

Gazy spalinowe zawieraja monotlenek wegla, ktory jest gazem
szczegOlnie trujacym, bezzapachowym i bezbarwnym. Unika¢
wdychania. Nie uzywaé¢ motosp ki w pomi eniach
zamknietych.

Nie przechylaé motospawarki powyzej 10° od potozenia
pionowego, poniewaz ze zbiornika moze wylewac sie benzyna.
Wiacza¢ motospawarke z dala od dzieci i zwierzat, poniewaz
nagrzewa si¢ i moze powodowac oparzenia i rany.

Zapoznac sie ze wszystkimi poleceniami oraz nauczy¢ sie jak
szybko wytaczy¢ silnik. Nie powierza¢ nigdy motospawarki
osobom, ktére nie dysponuja odpowiednim przygotowaniem.

NORMY BEZPIECZENSTWA ELEKTRYCZNEGO

PODLACZYC URZADZENIE DO UZIOMU PRETOWEGO
Energia elektryczna jest potencjalnie niebezpieczna i jezeli
uzywana w niewlasciwy sposob, powoduje wytadowania
elektryczne lub porazenia pradem elektrycznym.
Nastepstwami porazenia pradem s powazne rany lub smier¢,
jak réwniez wzniecenie pozaru lub uszkodzenie aparatury
elektrycznej. Przechowywaé motospawarke z dala od dzieci,
os6b niekompetentnych oraz zwierzat.

Zabrania si¢ podtaczania urzadzenia oraz dostarczania energii
elektrycznej do sieci elektrycznej w budynku.

Nie uzywac urzadzenia w srodowisku wilgotnym, mokrym lub
podczas deszczu.

Nie uzywac przewodoéw z uszkodzong izolacja, przechowywac
je z dala od goracych czesci urzadzenia.

OGOLNE BEZPIECZENSTWO PODCZAS SPAWANIA
LUKOWEGO
Operator powinien by¢ odpowiednio poinformowany o

bezpiecznym sposobie uzywania motospawarki, jak réwniez
zna¢ zagrozenia zwigzane z procesami spawania lukowego;
powinien réwniez posiada¢ niezbedne informacje dotyczace
odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych oraz procedur
bezpieczenstwa.

(Odwotaj sie rowniez do normy “EN 60974-9: Sprzet do spawania
tukowego. Czes¢ 9: Instalacja i uzytkowanie”).

- Unika¢ bezposrednich kontaktéow z obwodem spawania; w
niektérych okolicznosciach napigcie jalowe wytwarzane przez
motospawarke moze by¢ niebezpieczne.

Podtaczenie przewodéw spawalniczych, operacje kontrolne
oraz naprawa powinny by¢ wykonywane po wytaczeniu
motospawarki.

Wytaczy¢ motospawarke przed dokonaniem wymiany
zuzywajacych sie elementéw uchwytu spawalniczego.

Nie uzywaé¢ motospawarki w srodowisku wilgotnym, mokrym
lub podczas padajacego deszczu.
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- Nie uzywaé przewodéw z uszkodzong lub z

poluzowanymi potaczeniami.

P WAN

Nie spawac konteneréw, zbiornikéw lub przewodéw rurowych,
ktore zawieraly badz zawieraja substancje tatwopalne ciekle
lub gazowe.

Nie stosowa¢ rozpuszczalnikéw chlorowanych do materiatow
czystych i nie przechowywac ich w poblizu tychze substancji.
Nie spawac zbiornikéw znajdujacych sie pod ci$nieniem.
Usuna¢ z obszaru pracy wszelkie substancje tatwopalne (np.
drewno, papier, szmaty, itp.).

Upewni¢ sig, czy w poblizu tuku jest odpowiednia wentylacja
powietrza lub czy znajduja sie odpowiednie srodki, stuzace
do usuwania oparéw spawalniczych; nalezy systematycznie
sprawdzac¢, aby oceni¢ granice dziatania oparéw w zaleznosci
od ich skladu, stezenia i czasu trwania samego procesu
spawania.

Przechowywac butle z dala od zrédet ciepta, wiacznie z emisjq
promieniowania stonecznego (jezeli uzywana).

POL0®

Zastosowac odpowiednig izolacje elektryczng pomigdzy
elektroda, obrabianym przedmiotem i ewentualnymi
uziemionymi czesciami metalowymi, ktére znajdujg sie w
poblizu.

W tym celu nalezy nosi¢ rekawice ochronne, obuwie ochronne,
nakrycia gtowy i odziez ochronng oraz stosowa¢ pomosty lub
chodniki izolacyjne.

Nalezy zawsze chroni¢ oczy za pomoca odpowiednich szkiet
przyciemnianych z filtrem UV, zamontowanych na maskach
lub przytbicach spawalniczych.

Nosi¢ odpowiednia ognioodporng odziez ochronng, unikajac
narazenia skory na dziatanie promieniowania ultrafioletowego
i podczerwonego, wytwarzanego przez luk; zabezpieczenie
nalezy rozszerzy¢ na inne osoby znajdujace si¢ w poblizu tuku
za pomocg oston lub zaston nie odbijajacych.

Hatasliwosé: Jezeli w wyniku operacji spawalniczych
szczegOlnie intensywnych zostanie stwierdzony poziom
dziennego narazenia pracownika na dziatanie hatasu(LEPd)
réwny lub wigkszy od 85db(A), nalezy obowigzkowo
stosowac odpowiednie srodki ochrony osobiste;j.

LOORO®®

- Przeplywajacy prad spawania powoduje powstawanie pol
elektromagnetycznych (EMF) zlokalizowanych w poblizu
obwodu spawania.

Pola elektromagnetyczne moga naktada¢ si¢ na funkcjonowanie

aparatury medycznej (np. Pace-maker, aparaty tlenowe, protezy

metalowe, itp.).

Nalezy zastosowac odpowiednie srodki ochronne w stosunku

do os6b stosujacych te urzadzenia. Na przyktad zakaz dostepu

do strefy, w ktérej uzywana jest spawarka.

Niniejsza spawarka spetnia wymagania standardu

technicznego produktu przeznaczonego do uzytku wytacznie w

pomieszczeniach przemystowych i w celach profesjonalnych.

Nie jest gwarantowana zgodnos¢ z podstawowymi wymogami

dotyczacymi ekspozycji cztowieka na pola elektromagnetyczne

w otoczeniu domowym.

izolacja

Operator musi stosowaé¢ sie¢ do nastepujacych zalecen,
umozliwiajacych zredukowanie ekspozycji na pola
elektromagnetyczne:

- Przymocuj dwa przewody spawalnicze mozliwie jak najblizej
siebie.

Zwracaj uwage, aby gtowa i tutéw znajdowaty sie najdalej
mozliwie od obwodu spawania.

Nie owijaj nigdy przewodéw spawalniczych wokét ciata.

Nie spawaj podczas przebywania w zasiggu obwodu
spawania. Zwracaj uwage, aby oba przewody znajdowaly sie z
tej samej strony ciata.

Podtacz przewoéd powrotny pradu spawania do spawanego
przedmiotu, najblizej jak tylko jest to mozliwe do spawanego
zlacza.



Nie spawaj w poblizu spawarki, nie siadaj lub opieraj sie¢ o
nig podczas wykonywania tej operacji, (minimalna odlegtos¢:
50cm).

Nie pozostawiaj przedmiotéw ferromagnetycznych w poblizu
obwodu spawania.

Minimalna odlegtos¢ d= 20cm (Rys. L).

- Aparatura klasy A:

Niniejsza spawarka spetnia wymagania standardu
technicznego produktu przeznaczonego do uzytku wytacznie w
pomieszczeniach przemystowych i w celach profesjonalnych.

DODATKOWE SRODKI OSTROZNOSCI
- OPERACJE SPAWANIA:
- Wotoczeniu o zwigkszonym zagrozeniu szoku elektrycznego
- W miejscach graniczacych
- W obecnosci materiatéw tatwopalnych lub wybuchowych
NALEZY zapobiegawczo poddawaé ocenie “kompetentnego
fachowca” i wykonywa¢ zawsze w obecnosci innych oséb
przeszkolonych do interwencji w przypadku zagrozenia.
MUSZA by¢ stosowane techniczne srodki zabezpieczajace
opisane w punktach 7.10; A.8; A.10. normy ,,EN 60974-9: Sprzet
do spawania tukowego. Czes¢ 9: Instalacja i uzytkowanie”.
ZABRANIA SIE spawania operatorom pracujacym nad

poditozem, za wyjatkiem ewentualnych przypadkow
zastosowania platform bezpieczenstwa.
- NAPIECIE POMIEDZY UCHWYTAMI ELEKTROD LUB

UCHWYTAMI SPAWALNICZYMI: podczas pracy z wigksza
iloscia spawarek na jednym przedmiocie lub na kilku
przedmiotach potaczonych elektrycznie, moze by¢ wytwarzana
niebezpieczna suma napig¢ jalowych pomiedzy dwoma
réznymi uchwytami elektrody lub uchwytami spawalniczymi,
o wartosci, ktéra moze osigga¢ podwojng wartos¢ graniczng
dopuszczalna.

Doswiadczony koordynator musi wykona¢é pomiary z
zastosowaniem odpowiednich $rodkéw, aby okresli¢
czy istnieje zagrozenie i czy moga zosta¢ zastosowane
odpowiednie s$rodki ochrony, jak podano w punkcie 7.9
normy ,,EN 60974-9: Sprzet do spawania tukowego. Czes¢ 9:
Instalacja i uzytkowanie”.

RYZYKA SZCZATKOWE
PRZEWROCENIE: umie$¢ motospawarke na poziomej
powierzchni, o nosnosci odpowiedniej dla jej ciezaru; w
przeciwnym przypadku (np. posadzki pochyte, nieréwne, itp.)
istnieje niebezpieczenstwo przewrécenia urzadzenia.
- ZASTOSOWANIE NIEWLASCIWE: uzywanie motospawarki
do jakiejkolwiek obrébki odmiennej od przewidzianej (np.
rozmrazanie przewodoéw instalacji wodnej) jest niebezpieczne.
Zabrania sie podnoszenia motospawarki, jezeli nie zostata z
niej wczesniej wymontowana butla gazowa, podajnik drutu
oraz wszystkie kable/przewody rurowe sprzegajace lub
zasilajace (jezeli wystepuja).
Jedyny dopuszczalny sposéb podnoszenia urzadzenia zostat
przewidziany w rozdziale “INSTALACJA”, zamieszczonym w
tej instrukcji obstugi.

2. WPROWADZENIE | OGOLNY OPIS

WERSJA 200A AC

Motospawarka benzynowa przeznaczona  do spawania
elektrodowego metodg MMA pradem przemiennym AC. Elektrody
przeznaczone do uzytku: rutylowe. Moze by¢ uzywana jako
jednofazowa pradnica pradu przemiennego (AC) do zasilania
wszystkich rodzajéw narzedzi elektrycznych (np. szlifierki, wiertarki,
mitoty udarowo-obrotowe, mioty wyburzeniowe, itp.) oraz urzadzen
elektrycznych (np. lampy, pity, sprezarki, itp.).

WERSJA 300A DC

Motospawarka benzynowa lub diesel przeznaczona do spawania
elektrodowego metoda MMA pradem przemiennym DC.
Elastyczno$¢ zastosowania z najrézniejszymi rodzajami elektrod:
rutylowe, zasadowe, celulozowe, nierdzewne, aluminiowe, zeliwne,
itp. Moze by¢ uzywana jako jednofazowa i tréjfazowa pradnica pradu
przemiennego (AC) do zasilania wszystkich rodzajéw narzedzi
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elektrycznych (np. szlifierki, wiertarki, mtoty udarowo-obrotowe, mtoty
wyburzeniowe, itp.), sprezarek, systeméw oswietlenia neonowego i
inkandescencyjnego, itp.

AKCESORIA DOSTARCZANE NA ZAMOWIENIE:
- Zestaw do spawania metodg MMA.
- Kota.

3. DANE TECHNICZNE
TABLICZKA ZNAMIONOWA
Gtéwne dane dotyczace zastosowania i wydajnos$ci motospawarki sg
podane na tabliczce znamionowej o nastepujacym znaczeniu:
Rys. A
1- Numer seryjny stuzacy do identyfikacji motospawarki (niezbedny
dla serwisu technicznego, zamawiania cze$ci zamiennych i
badania pochodzenia produktu).
2- Symbol wewnetrznej struktury motospawarki.
3- Wydajnos$¢ obwodu spawania:
- 1,2 Prad, ktéry moze by¢ dostarczany przez spawarke podczas
spawania.
X : Tryb pracy urzadzenia: wskazuje czas, w ciagu ktérego
motospawarka moze dostarczy¢ odpowiednig ilo$¢ pradu
(ta sama kolumna). Wyrazany w %, na podstawie cyklu 10
minutowego (np. 60% = 6 minut pracy, 4 minuty przerwy; i tak
dalej).
W przypadku, gdy wspotczynniki wykorzystania (dotyczace
temp. otoczenia 40°C) zostang przekroczone, nastapi
zadziatanie zabezpieczenia termicznego (motospawarka
pozostanie w stanie stand-by, dopdki temperatura nie spadnie
ponownie do dopuszczalnych granic).
4- Norma EUROPEJSKA dotyczaca bezpieczenstwa i produkcji
urzadzen przeznaczonych do spawania tukowego.
5- Symbole dotyczace norm bezpieczenstwa, ktérych znaczenie
podane jest w rozdziale 1 “Ogodlne przepisy bezpieczenstwa”.
6- Czestotliwo$¢ znamionowa.
7- Parametry silnika spalinowego:
- n: Predko$¢ znamionowa obcigzenia.
8- Stopien zabezpieczenia obudowy.
9- Poziom mocy dzwigkowej (lub ci$nienia) gwarantowany przez
motospawarke.
10- Wyjscie pomocnicze mocy:
- Napiecie znamionowe wyjsciowe (V).
- Moc znamionowa wyjsciowa 1ph (jednofazowa) i/lub 3ph
(tréjfazowa).

Uwaga: Na tabliczce znamionowej podane jest przyktadowe
znaczenie symboli i cyfr; doktadne wartosci danych technicznych
motospawarki znajdujgcej sig¢ w Waszym posiadaniu nalezy odczyta¢
bezposrednio na tabliczce samego urzadzenia.

POZOSTALE DANE TECHNICZNE:
- MOTOSPAWARKA: patrz tabela 1 (TAB.1)
- UCHWYT ELEKTRODOWY: patrz tabela 2 (TAB.2)

Ciezar motospawarki podany jest w tabeli 1 (TAB.1)

4. URZADZENIA STERUJACE, REGULACJA | PODLACZENIE

MOTOSPAWARKI

WERSJA 200A AC (Rys. B)

1-  Przetacznik PRADNICA PRADU PRZEMIENNEGO-
SPAWARKA. Umozliwia ustawienie wstepnie wybranego trybu
funkcjonowania:

Pradnica pradu przemiennego.

2- Przetacznik skokowy stuzacy do regulacji pradu spawania.

3- Szybkoziaczka === do podtaczenia przewodu spawalniczego.

4- Szybkoztaczka (zakres 130A - 200A) do podiaczenia przewodu
spawalniczego.

5- Szybkozlaczka (zakres 60A - 120A) do podiaczenia przewodu
spawalniczego.

6- Zabezpieczenie termiczne (jedno dla kazdego gniazda 230V
1~).

7- Gniazda pomocnicze 230V 1~ (50Hz).

8- Otwor umozliwiajacy podtaczenie uziemienia.

Spawarka.



WERSJA 300A DC (Rys. C)

1-  Przetacznik skokowy stuzacy do regulacji pradu spawania

2- Przefacznik stuzacy do regulacji 3 zakreséw pradu spawania
oraz do regulacji napiecia wyj$ciowego gniazd pomocniczych.

3- Szybkoztaczka ujemna (-) do podigczenia przewodu
spawalniczego.

4- Szybkoziaczka dodatnia (+) do podigczenia przewodu
spawalniczego.

5-  Woltomierz gniazd pomocniczych.

6-  Wytacznik magnetotermiczny.

7- Gniazdo jednofazowe.

8- Gniazdo tréjfazowe.

9- Otwoér umozliwiajgcy podigczenie uziemienia.

5. INSTALACJA

UWAGA! WYKONAJ WSZELKIE OPERACJE

INSTALACJI | PODLACZENIA ELEKTRYCZNE DOPIERO PO
WYLACZENIU MOTOSPAWARKI. PODLACZENIA ELEKTRYCZNE
MUSZA BYC WYKONYWANE WYLACZNIE PRZEZ PERSONEL
DOSWIADCZONY LUB WYKWALIFIKOWANY.

PRZYGOTOWANIE
Rozpakuj motospawarke i zamontuj odtgczone czgsci znajdujace sie
w opakowaniu.

Potaczenie przewodu powrotnego z zaciskiem
Rys.D

Potaczenie przewodu spawalniczego z uchwytem elektrody
Rys. E

SPOSOB PODNOSZENIA MOTOSPAWARKI

Podnoszenie motospawarki MUSI by¢ wykonywane w sposob
pokazany na Rys. F.

Obowigzuje to zaréwno podczas pierwszej instalacji jak i podczas
catego okresu eksploataciji.

Uwaga: Przed podniesieniem urzadzenia nalezy wyjac, jesli
wystepuja, podajnik drutu, butle gazowa, kable i przewody rurowe
sprzegajace i zasilajgce; zwré¢ uwage, aby liny, pasy lub fancuchy
wykorzystywane do podnoszenia nie powodowaty uszkodzenia
elementéw dodatkowych motospawarki.

USTAWIENIE MOTOSPAWARKI

Wyznacz miejsce instalacji motospawarki w taki sposéb, aby w
poblizu otworu wlotowego i wylotowego powietrza chtodzacego nie
znajdowaly sie przeszkody; upewnij sie¢ jednoczesnie, czy nie sa
zasysane pyty przewodzace, opary korozyjne, wilgo¢, itd.

Zapewnij co najmniej 1m wolnej przestrzeni wokét urzadzenia.

UWAGA! Ustaw urzadzenie na ptaskiej powierzchni,
o nosnosci odpowiedniej dla jego cigzaru, celem uniknigcia
przewrécenia lub przesunigcia, ktore sa niebezpieczne.

UZIEMIENIE URZADZENIA

Aby zapobiegac wytadowaniom elektrycznym
spowodowanym przez uszkodzone urzgdzenia wykorzystywane,
motospawarka musi by¢ podigczona do statej instalacji uziemiajace;j
z zastosowaniem specjalnego zacisku.

Rys. G

PODLACZENIA ELEKTRYCZNE MUSZA BYC WYKONYWANE
WYLACZNIE PRZEZ PERSONEL DOSWIADCZONY LUB
WYKWALIFIKOWANY.

SILNIK SPALINOWY

Jezeli chodzi o:

- kontrole wykonywane przed uzyciem;

- uruchamianie silnika;

- obstuge silnika;

- wytaczanie silnika;

nalezy odwotaé sig do INSTRUKCJI OBSLUGI UZYTKOWNIKA
zredagowanej przez producenta silnikéw spalinowych.
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PODLACZENIA OBWODU SPAWANIA

UWAGA! PRZED WYKONANIEM OPISANYCH NIZEJ
PODLACZEN NALEZY UPEWNIC SIE, ZE MOTOSPAWARKA
JEST WYLACZONA.

W Tabeli (TAB. 1) podane sg wartosci zalecane dla przewodow
spawalniczych (w mm?), wybrane w zaleznosci od maksymalnego
pradu wytwarzanego przez motospawarke.

Podtaczenie przewodu s

ego uchwytu elektrodowego
Na terminalu znajduje sie specjalny zacisk, ktéry umozliwia
dokrecenie nieostonigtej czgsci elektrody.

Ten przewoéd musi by¢ podigczony do zacisku oznaczonego
symbolem (60A-120A), (130A-200A) lub (+).

Podtaczenie przewodu powrotnego pradu spawania

Na terminalu znajduje sig zacisk, ktéry stuzy do podigczenia do
spawanego przedmiotu lub do metalowego stotu, na ktérym zostat
umieszczony, najblizej jak tylko jest to mozliwe do spawanego ztgcza.
Ten przewoéd musi by¢ podigczony do zacisku oznaczonego
symbolem —:I\ lub (-).

Zalecenia:

- Obré¢ do konca taczniki przewodéw spawalniczych w
szybkoztaczkach, aby zapewni¢ prawidtowy styk elektryczny; w
przeciwnym przypadku nastapi przegrzanie tacznikéw z odno$nym
szybkim zuzyciem i utratg ich skutecznosci.

Uzywaj najkrotsze mozliwie przewody spawalnicze.

Nie uzywaj metalowych struktur, ktére nie sg czgscig poddawanego
obrébce przedmiotu w zastepstwie przewodu powrotnego pradu
spawania, moze to by¢ niebezpieczne i moze powodowac
uzyskanie niedostatecznych wynikéw podczas spawania.

1

SPAWANIE: OPIS PROCESU

- Nalezy odwota¢ sie do zalecen producenta elektrod, ktére
wskazujg prawidtowa polaryzacje oraz optymalny prad spawania
(zwykle te zalecenia znajdujq si¢ na opakowaniu elektrod).

- Prad spawania nalezy regulowa¢ w zaleznosci od $rednicy

zastosowanej elektrody oraz od rodzaju ztacza, ktére zamierza sie

wykonac; ponizej przedstawione sa orientacyjne wartosci pradu

uzywane dla réznych srednic elektrod:

@ Elektrody Prad spawania (A)
(mm) min. max.
1.6 25 50
2 40 80
2.5 60 110
3.2 80 160
4.0 120 200
5.0 160 230
6.0 200 330

- Prosze zauwazy¢, ze przy jednakowych wartosciach $rednicy
elektrody, wigksze wartosci pradu beda uzywane do spawania
poziomego, podczas gdy do spawania pionowego lub putapowego
nalezy uzywac¢ mniejszych wartosci pradow.

- Wiasciwosci mechaniczne spawanego ztacza sa wyznaczone,
oproécz natezenia wybranego pradu, réwniez przez inne parametry
spawania, takie jak: dtugos¢ tuku, predkos¢ i pozycje spawania,
$rednica i jako$¢ elektrod (elektrody nalezy przechowywac
w odpowiednich opakowaniach lub pojemnikach, w miejscu
zabezpieczonym przed wilgocig).

Proces spawania:
Przetacz przetacznik na ?: (tylko WERSJA 200A AC).

- OSLANIAJAC TWARZ maskag spawalniczg pocieraj koncem
elektrody o spawany przedmiot, wykonujgc ruch jak podczas
zapalania zapatki; jest to najbardziej prawidtowy sposob zajarzenia
tuku.

UWAGA: NIE UDERZAJ elektroda o przedmiot,
uszkodzeniem powtoki i utrudnia zajarzenie tuku.
Bezposrednio po zajarzeniu tuku utrzymuj elektrode w odpowiedniej
odlegtosci od przedmiotu, réwnej $rednicy uzywanej elektrody i
utrzymuj ja mozliwie jak najbardziej statg podczas catego procesu
spawania; pamigtaj, ze nachylenie elektrody w kierunku posuwu
powinno wynosi¢ okoto 20-30 stopni(Rys. H).

Po zakonczeniu $ciegu spawalniczego przesun koncéwke
elektrody lekko do tytu wzgledem kierunku posuwu i umie$¢ jg nad
kraterem, umozliwiajac w ten sposéb jego wypetnienie, nastgpnie

grozi to



szybko podnie$ elektrode nad jeziorko spawalnicze, zeby zgasi¢
tuk.

WYGLAD SCIEGU SPAWALNICZEGO
Rys. |

7. UZYWANIE MOTOSPAWARKI JAKO PRADNICY PRADU

PRZEMIENNEGO

- Sprawdz, czy urzadzenie jest podtgczone do palika uziemiajacego,
jak opisano w rozdziale 5. INSTALACJA.

- Sprawdz czy warto$¢ napiecia wyposazenia odpowiada wartosci
napiecia dostarczanej przez gniazdo pomocnicze.

- Podtacz wtyczke narzedzia do specjalnego gniazda urzadzenia
(Rys. B-7 lub C-7, C-8).

- Przetacz przetacznik do pozycji
WERSJA 200AAC).

A UWAGA!

Obcigzenie nalezy podtaczy¢ dopiero po wigczeniu silnika.

Przed wytaczeniem silnika nalezy zawsze odtaczy¢ obcigzenie.

W przypadku, kiedy gniazda AC sa przecigzone lub podtaczone
oprzyrzadowanie  funkcjonuje nieprawidtowo zadziatajg
zabezpieczenia termiczne (Rys. B-6 lub C-6).

Reset nie nastepuje w trybie automatycznym. Aby przywrdcic¢
system do stanu funkcjonowania (RESET) NALEZY ponownie
wiaczy¢ zabezpieczenie termiczne.

W wersji 200A AC nie jest mozliwe jednoczesne uzywanie
urzadzenia jako spawarki i pradnicy.

- W wersji 300A DC zaleca sig nieuzywanie urzadzenia jednoczes$nie
jako spawarki i pradnicy (napigcie wyj$ciowe nie bedzie state).

(Rys. B-1) (tylko

Podtaczanie urzadzenia i dostarczanie energii
elektrycznej do sieci elektrycznej budynku jest zabronione i
niebezpieczne.

8. KONSERWACJA

UWAGA! PRZED WYKONANIEM  OPERACJI
KONSERWACYJNYCH  NALEZY UPEWNIC SIE, ZE
MOTOSPAWARKA ZOSTALA WYLACZONA.

KONSERWACJA ZWYKLA

OPERACJE KONSERWACJI ZWYKLEJ MOGA BYC

WYKONYWANE PRZEZ OPERATORA.

KONSERWACJA SILNIKA SPALINOWEGO O ZAPLONIE
ISKROWYM

Wykonaé¢ zaprogramowane operacje kontroli i konserwacji,
podane przez producenta silnika o zaptonie iskrowym w
INSTRUKCJI UZYTKOWNIKA.

NADZWYCZAJNA KONSERWACJA

OPERACJE NADZWYCZAJNEJ KONSERWACJI MUSZA
BYC WYKONYWANE WYLACZNIE PRZEZ PERSONEL
DOSWIADCZONY LUB WYKWALIFIKOWANY W ZAKRESIE
ELEKTRYCZNO-MECHANICZNYM, ZGODNIE Z NORMA
TECHNICZNA IEC/EN 60974-4.

A UWAGA! PRZED WYJECIEM PANELI MOTOSPAWARKI
I DOSTANIEM SIE DO JEJ WNETRZA NALEZY UPEWNIC SIE, ZE
ZOSTALA WCZESNIEJ WYLACZONA.

Ewentualne kontrole wykonywane pod napieciem wewnatrz
motospawarki mogq grozi¢ powaznym szokiem elektrycznym,
powodowanym przez bezposredni kontakt z czesciami
znajdujacymi si¢ pod napieciem lub/i moga one powodowaé
uszkodzenia, wynikajace z bezposredniego kontaktu z
czesciami znajdujacymi sie¢ w ruchu.

- Okresowo, a w kazdym razie z czestotliwoscig zalezng od
uzywania urzadzenia i stopnia zakurzenia otoczenia nalezy
sprawdza¢ wnetrze motospawarki i usuwaé kurz osadzajacy
sie¢ na pradnicy i elemencie reaktancyjnym za pomoca suchego
strumienia sprezonego powietrza (maksymalnie 10bar).
Korzystajac z okazji sprawdzi¢, czy potaczenia elektryczne sag
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dobrze docisniete, oraz czy nie zostata uszkodzona powioka
okablowania.

Po zakonczeniu wyzej opisanych czynnosci nalezy ponownie
zamontowa¢ panele motospawarki, dokrecajac do konca $ruby
mocujgce.

Bezwzglednie unikaé wykonywania operacji spawania podczas
gdy motospawarka jest otwarta.

Po przeprowadzeniu konserwacji lub naprawy przywré¢ do
pierwotnego stanu potaczenia i okablowania, dbajac o to, aby
nie stykaly sie one z czes$ciami znajdujacymi si¢ w ruchu lub
czesciami, ktére moga osigga¢ wysoka temperature. Zepnij
wszystkie przewody zgodnie z poczatkowym utozeniem, zadbaj
o to, aby prawidtowo oddzieli¢ potaczenia uzwojenia pierwotnego
wysokiego napigcia od pofaczen uzwojenia wtérnego niskiego
napigcia.

Wykorzystaj do ponownego dokrecenia elementéw konstrukcyjnych
pojazdu wszystkie wczesniej zastosowane podktadki i Sruby.
Okresowo sprawdzaj zuzycie i potozenie szczotek (tylko WERSJA
300ADC).

9. TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE MOTOSPAWARKI

Aby uzyska¢ informacje dotyczace transportu i przechowywania
motospawarki nalezy odwotaé sie do INSTRUKCJI UZYTKOWNIKA
producenta silnika spalinowego o zaptonie iskrowym.

10. WYSZUKIWANIE USTEREK

W PRZYPADKU NIEZADOWALAJACEGO FUNKCJONOWANIA

URZADZENIA, PRZED DOKONANIEM BARDZIEJ

SKRUPULATNYCH WERYFIKACJI LUB ZWROCENIEM SIE DO

NAJBLIZSZEGO SERWISU NALEZY SPRAWDZIC, CZY:

- Prad spawania dostosowany do $rednicy i typu zastosowanej

elektrody.

Nie pali sig zotta dioda sygnalizujgca zadziatanie zabezpieczenia

termicznego zwarcia.

Upewni¢ sie, czy zostat zachowany przerywany cykl pracy;

w przypadku zadziatania zabezpieczenia termostatycznego

odczekaé na naturalne schtodzenie motospawarki, sprawdzi¢

funkcjonowanie wentylatora.

Sprawdzi¢, czy na wyjéciu motospawarki nie wystepuje zwarcie: w

takim przypadku nalezy przystapi¢ do usunigcia usterki.

- Podtaczenia obwodu spawania zostaty prawidtowo wykonane, a
szczegolnie czy zacisk przewodu uziemiajgcego jest rzeczywiscie
podtaczony do spawanego przedmiotu, czy nie wystepujg materiaty
izolacyjne (np. lakiery).

W przypadku wyszukiwania usterek silnika nalezy odwotaé
si¢ do INSTRUKCJI UZYTKOWNIKA producenta silnika
spalinowego o zaptonie iskrowym.

W przypadku probleméw z silnikiem spalinowym o zaptonie
iskrowym nalezy zwréci¢ sie do najblizszego sprzedawcy
silnikow.
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GB ADVANCEMENT TOO SLOW

| AVANZAMENTO TROPPO LENTO
F AVANCEMENT TROP FAIBLE

E LASSNELHEID TE LAAG

D ZU LANGASAMES ARBEITEN
RU MEANEHHOE NEPEMELLE HUE

<)
P AVANCE DEMASIADO VELOZ
GR TIOAT APIO HFO\QPHMA
NL AVANGO MUITO LENTO
AZ ELOTOLAS TULSAGOSAN LASSU
RO AVANSARE PREA LEN
S FOR LANGSAM FLY'I_I'NING
DK_GAR FOR LANGSOMT FREMAD
N FOR SAKTE FREMDRIFT
SF EDISTYS LIIAN HIDAS
CZ PRILIS POMALY POSUV
SK PRILIS POMALY POSUV
SI PREPOCASNO NAPREDOVANJE
HR/SCG PRESPORO NAPREDOVANJE
LT PER LETAS JUDEJIMAS
EE LIIGAAEGLANE EDASIMINEK
LV KUSTIBA UZ PRIEKSU IR PARAK LENA
BG MNPEKAIIEHO BABHO NPEABWXBAHE
HA ENIEKTPOJA
PL POSUW ZBYT WOLNY

GB ARC TOO SHORT
I ARCO TROPPO CORTO
F ARC TROP COURT
E LICHTBOOG TE KORT
D ZU KURZER BOGEN
KAA IYTA

P ARCO DEMASIADO CORTO

DK LYSBUEN ER FOR KORT
N_FOR KORT BUE

SF VALOKAARI LIIAN LYHYT
CZ PRILIS KRATKY OBLOUK
SK PRILIS KRATKY OBLUK
SI PREKRATEK OBLOK
HR/SCG PREKRATAK LUK
LT PER TRUMPAS LANKAS
EE LIIGALUHIKE KAAR

LV LOKS IR PARAK ISS

BG MHOIO KbCA IbIA

PL LUK ZBYT KROTKI

GB CURRENT TOO LOW
| CORRENTE TROPPO BASSA
F COURANT TROP FAIBLE
E LASSTROOM TE LAAG
D ZU GERINGER STROM

(e 7] CIIABbIVI TOK CBAPKM
P CORRIENTE DEMASIADO BAJA
GR OIIOAT XAMHAO PETMA
NL CORRENTE MUITO BAIXA

AZ ARAM ERTEKE TULSAGOSAN

RO CURENT CU INTENSITATE PREA
SC)
s FOR LITE STROM
ALACSONY
DK _FOR LILLE STR@MSTYRKE
N _FOR LAV STR@M
SF VIRTALIIAN ALHAINEN
CZ PRILIS NiZKY PROUD
SK PRILIS NizKY PRUD
S| PRESIBEK ELEKTRICNI TOK
HR/SCG PRESLABA STRUJA
LT PER SILPNA SROVE
EE LIIGA MADAL VOOL
LV STRAVA IR PARAK VAJA
BG MHOMO HUCBK TOK
PL PRAD ZBYT NISKI

)
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GB ADVANCEMENT TOO FAST

H

RU BbICTPOE NEPEMELIEHVE

BNEKTPOOA

P AVANCE DEMASIADO LENTO

GR TIOAY I'PHFOPO TIPOXQPHMA

NL AVANGO MUITO RAPIDO

H AZ ELGTOLAS TULSAGOSAN GYORS

RO AVANSARE PREA RAPIDA

S FOR SNABB FLYTTNING

DK GAR FOR HURTIGT FREMAD

N FOR RASK FREMDRIFT

SF EDISTYS LIIAN NOPEA

CZ PRILIS RYCHLY POSUV

SK PRILIS RYCHLY POSUV

S| PREHITRO NAPREDOVANJE

HR/SCG PREBRZO NAPREDOVANJE

LT PER GREITAS JUDEJIMAS

EE LIIGA KIIRE EDASIMI

W KUST’BA Uz PRISKSU 1% PARAK ATRA
KATEHO 5b30 NPEBIKBAHE

by EJ'IEKTPO.EIA

PL POSUW ZBYT SZVYBKI

GB ARC TOO LONG
I ARCO TROPPO LUNGO

F ARC TROP LONG

E ARCO DEMASIADO LARGO

D ZU LANGER BOGEN

RU CIVLIKOM ANMHHASA AYTA
P ARCO MUITO LONGO

GR TIOAT MAKPT TOZO

NL LICHTBOOG TELANG
H AZ IV TULSAGOSAN HOSSZU

DK LYSBUEN ER FOR LANG
N FOR LANG BUE
SF VALOKAARI LIIAN PITKA
CZ PRILIS DLOUHY OBLOUK
SK PRILIS DLHY OBLUK
S| PREDOLG OBLOK
HR/SCG PREDUGI LUK
LT PER ILGAS LANKAS
EE LIIGAPIKK KAAR
LV LOKS IR PARAK G
G MPEKANEHO J:l'bJ'II'A ,I:l'brA
PL LUK ZBYT DLUGI

GB CURRENT TOO HIGH
| CORRENTE TROPPO ALTA
F ROI

CIMILKOM EONbLUIOM TOK CBAPKY
P_CORRIENTE DEMASIADO ALTA
GR TIOAT TWHAO PETMA
NL CORRENTE MUITO ALTA
H AZ ARAM ERTEKE TULSAGOSAN
MAGAS
RO CURENT CU INTENSITATE PREA
RIDICATA K
S FOR MYCKET STROM
DK _FOR STOR STROMSTYRKE
N FOR HOY STROM
SF VIRTA LIAN VOIMAKAS
CZ PRILIS VYSOKY PROUD
SK PRILIS VYSOKY PRUD
SI_PREMOCAN ELEKTRICNI TOK
HR/SCG PREJAKA STRUJA
LT PER STIPRI SROVE
EE LIIGATUGEV VOOL
LV STRAVA IR PARAK STIPRA
BG MHOIO BV COK TOK
PL PRAD ZBYT WYSOKI

GB CURRENT CORRECT
| CORDONE CORRETTO

F CORDON CORRECT

E CORDON CORRECTO

D RICHTIG

RU HOPMAIbHbIN LIOB

P CORRENTE CORRECTA

GR 20XTO KOPAONI

NL JUISTE LASSTROOM

H AZAROVONAL PONTOS

RO CORDON DE SUDURA CORECT
S RATT STROM

DK KORREKT STROMSTYRKE
N RIKTIG STROM

SF VIRTA OIKEA

€z SPRAVNY SVAR

SK SPRAVNY ZVAR

SI PRAVILEN ZVAR

HR/SCG ISPRAVLJENI KABEL
LT TAISYKLINGA SIULE

EE KORREKTNE NOOR

LV PAREIZA SUVE

BG MPABWNEH LUEB

PL PRAWIDIOWY $CIEG
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MOTOR DRIVEN WELDING MACHINE TECHNICAL DATA
DATI TECNICI MOTOSALDATRICE

?: [[zsovr-) ([[Yaoovs-)
9
1, max N Ve l,c max | S max @
EE;IZCI\)II;\ 200A | 25mm? [ 230V | 16Ax2 | 7kVA 84
£Eison | com [asmme | 200 | I8 | 8| o
casoLio| 2008 | ssmmt | Zogy | 1R | oA | 190

TA5.2 FIN (]

ELCTRODE HOLDER TECHNICAL DATA - DATI TECNICI PINZA PORTAELETTRODO

5 VOLTAGE CLASS: 113V

I, max (A) I max (A) X (%) } @ mm

200 150 60 2+4

300 300 35 32+5.0
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(GB) GUARANTEE

The manufacturer guarantees proper operation of the machines and undertakes to replace free of charge any parts should they be
damaged due to poor quality of materials or manufacturing defects within 12 months of the date of commissioning of the machine,
when proven by certification. Returned machines, also under guarantee, should be dispatched CARRIAGE PAID and will be returned
CARRIAGE FORWARD. This with the exception of, as decreed, machines considered as consumer goods according to European
directive 1999/44/EC, only when sold in member states of the EU. The guarantee certificate is only valid when accompanied by an official
receipt or delivery note. Problems arising from improper use, tampering or negligence are excluded from the guarantee. Furthermore,
the manufacturer declines any liability for all direct or indirect damages.

(1) GARANZIA
La ditta costruttrice si rende garante del buon funzionamento delle macchine e siimpegna ad effettuare gratuitamente la sostituzione dei
pezzi che si deteriorassero per cattiva qualita di materiale e per difetti di costruzione entro 12 mesi dalla data di messa in funzione della
macchina, comprovata sul certificato. Le macchine rese, anche se in garanzia, dovranno essere spedite in PORTO FRANCO e verranno
restituite in PORTO ASSEGNATO. Fanno eccezione, a quanto stabilito, le macchine che rientrano come beni di consumo secondo la
direttiva europea 1999/44/CE, solo se vendute negli stati membri della EU. Il certificato di garanzia ha validita solo se accompagnato
da scontrino fiscale o bolla di consegna. Gli inconvenienti derivati da cattiva utilizzazione, manomissione o incuria, sono esclusi dalla
garanzia. Inoltre si declina ogni responsabilita per tutti i danni diretti ed indiretti.

(F) GARANTIE
Le fabricant garantit le fonctionnement correct des machines et s'engage a remplacer gratuitement les composants endommagés a la
suite d’'une mauvaise qualité de matériel ou d’'un défaut de fabrication durant une période de 12 mois a compter de la mise en service de
la machine attestée par le certificat. Les machines rendues, méme sous garantie, doivent étre expédiées en FRANCO DESTINATION
et seront renvoyées en PORT DU. Font exception a cette régle les machines considérées comme biens de consommation selon la
directive européenne 1999/44/CE et vendues aux états membres de I'EU uniquement. Le certificat de garantie n’est valable que s'il est
accompagné de la preuve d’achat ou du bulletin de livraison. Tous les inconvénients dus a une utilisation incorrecte, une manipulation
ou une négligence sont exclus de la garantie. La société décline en outre toute responsabilité pour tous les dommages directs ou
indirects.

(E) GARANTIA
La empresa fabricante garantiza el buen funcionamiento de las maquinas y se compromete a efectuar gratuitamente la sustitucion
de las piezas que se deterioren por mala calidad del material y por defectos de fabricacion en los 12 meses posteriores a la fecha de
puesta en funcionamiento de la maquina, comprobada en el certificado. Las maquinas entregadas, incluso en garantia, deberan ser
enviadas a PORTE PAGADO vy se devolveran a PORTE DEBIDO. Son excepcion, segln cuanto establecido, las maquinas que se
consideran bienes de consumo segun la directiva europea 1999/44/CE so6lo si han sido vendidas en los estados miembros de la UE.
El certificado de garantia tiene validez sélo si estd acompafiado de resguardo fiscal o albaran de entrega. Los problemas derivados de
una mala utilizacién, modificacion o negligencia estan excluidos de la garantia. Ademas, se declina cualquier responsabilidad por todos
los dafios directos e indirectos.

(D) GEWAHRLEISTUNG

Der Hersteller tibernimmt die Gewahrleistung fiir den einwandfreien Betrieb der Maschinen und verpflichtet sich, solche Teile kostenlos
zu ersetzen, die aufgrund schlechter Materialqualitat und von Herstellungsfehlern innerhalb von 12 Monaten ab der Inbetriebnahme
schadhaft werden. Als Nachweis der Inbetriebnahme gilt der Garantieschein. Werden Maschinen zuriickgesendet, muf dies - auch
im Rahmen der Gewahrleistung - FRACHTFREI geschehen. Sie werden anschlieRend per FRACHTNACHNACHNAME wieder
zurlickgesendet. Von den Regelungen ausgenommen sind Maschinen, die nach der Europdischen Richtlinie 1999/44/EG unter die
Verbrauchsgliter fallen, und nur dann, wenn sie in einem Mitgliedstaat der EU verkauft worden sind. Der Garantieschein ist nur gliltig,
wenn ihm der Kassenbon oder der Lieferschein beiliegt. Unsere Gewahrleistung bezieht sich nicht auf Schaden aufgrund fehlerhafter
oder nachlassiger Behandlung oder aufgrund von Fremdeinwirkung. AuRerdem wird jede Haftung fiir direkte und indirekte Schaden
ausgeschlossen.

(RU) FAPAHTUA
KomnaHns-npou3BoanTenb rapaHTUpyeT XOpoLuyl paboTy malumHHoro o6opynoBaHus U 0bsidyeTcst GecnnaTHo NMPoOU3BECTU 3aMeHy
YacTell, UMeIoLLMX HeUCTPaBHOCTU, SBUBLUMECS CIIEACTBMEM NNOXOro Ka4ecTBa Matepuana unv edekToB NPoM3BOACTBa, B TeYeHUn 12
MecsiLieB C AaTbl nycka B dKCMyaTaLmio MalLHHOro 060pyaoBaHIs, NpoCcTaBneHHoit Ha cepTudukate. BoaspalleHHoe obopyaosaHue,
[Jaxe Haxopslieecs nop AeWCTBUEM rapaHTUu, JOMKHO ObiTb HanpaeneHo Ha ycnosusix NOPTO ®PAHKO n 6ynet Bo3BpalleHo B
YKA3AHHOE MECTO. /13 oroBopeHHOro Bblllie UCKIIOYaETCs MallMHHOe obopyaoBaHue, cuuTalolieecs ToBapamu notpebnequs, B
COOTBETCTBUM C eBponeiickoii AupekTueoii 1999/44/EC, Torbko B TOM Cryyae, ecrim OHu Bbinu NpoaaHbl B rocynapcTBax, BXOASALMX
B EC. MapaHTWiiHbI cepTudmKaT CYMTAETCs AEeCTBUTENbHBIM TOMBKO MPW YCMOBWK, YTO K HEMY MpuUnaraeTcsl TOBapHbIA Yek Wunu
TOBapOCONPOBOANTENbHAS HaknaaHas. HencnpaBHOCTH, BO3HUKLLME W3-3a HEMPaBWUIBHOTO MCMONb30BaHWS, MOPYM N HeBpexHOro
obpallieHnsi, He MOKPbLIBAIOTCS AeCTBUEM rapaHTUW. [JOMONHUTENBHO NPOU3BOAUTENL CHUMAeET ¢ cebs Niobyio OTBETCTBEHHOCTb 3a
Kakon-nnbo NpsmMon 1nu HenpsiMon yepo.

(P) GARANTIA
A empresa fabricante torna-se garante do bom funcionamento das maquinas e compromete-se a efectuar gratuitamente a substituicéo
das pegas que porventura se deteriorarem devido a ma qualidade de material e por defeitos de fabricagéo no prazo de 12 meses
da data de entrada da maquina em funcionamento, comprovada no certificado. As maquinas devolvidas, mesmo se em garantia,
deverdo ser despachadas em PORTO FRANCO e serdo devolvidas com FRETE A PAGAR. Sao excepcao, a quanto estabelecido, as
maquinas que sado consideradas como bens de consumo segundo a directiva europeia 1999/44/CE, somente se vendidas nos estados-
membros da EU. O certificado de garantia tem validade somente se acompanhado pela nota fiscal ou conhecimento de entrega. Os
inconvenientes decorrentes de utilizagdo imprdpria, adulteragédo ou descuido, sdo excluidos da garantia. Para além disso, o fabricante
exime-se de qualquer responsabilidade para todos os danos directos e indirectos.

(GR) EFTYHZH
H kataokeuaoTIKA eTaipia eyyudTal TNV KaAr AeIfoupyia Twv Pnxavwy Kai SeTUEVETal VO EKTEAETEI DWPEAV TNV AVTIKATAOTAON TUNUATWY
o€ TePITTWON QBoPAG Toug e¢auTiag Kakng ToIdTNTAg UAIKOU 1) EAATTWUATWY KATAOKEURG, EVTOG 12 unvwv atmd Tnv nuepopnvia B¢ang oe
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Aemoupyiag Tou unxavAipaTog mpBePalwpévn amd To TOTOToINTIKG. Ta uNXAvAUATA TTOU ETNIOTPEPOVTAI, AKOPA Kal av gival o€ yyunan,
Ba otéAvovtal XQPIZ EMIBAPYNZH kai 6a emoTtpégpovtal pe £60da MAHPQTEA ZTON MNMPOOPIZMO. E¢aipouvTal ammé Ta opi{dueva Ta
unxavApata ou ammoteAolv katavaAwTikd ayabd oupgwva e Ty eupwrraikr odnyia 1999/44/EC uévo av TTwAouvtal € KPATn JEAN
¢ EE. To mioTommoinTiké £yyUnong 1oxUel pdvo av ouvodeUeTal atmod emianun amodeign TANpwpAg A amodeign mapalaBric. Evdexoueva
TpoBAfpaTa o@eINdpEva O€ KOKN Xpron, Tapatoinon A apéAeia, amokAgiovtal amo Thv eyyunan. ATroppiTrtetal, £mmiong, kaBe eubivn
yia omroiadrimrote BAGRN Gueon i €upean.

(NL) GARANTIE
De fabrikant is garant voor de goede werking van de machines en verplicht er zich toe gratis de vervanging uit te voeren van de stukken
die afslijten omwille van de slechte kwaliteit van het materiaal en omwille van fabricagefouten, binnen de 12 maanden vanaf de datum
van in bedrijfstelling van de machine, bevestigd op het certificaat. De geretourneerde machines, ook al zijn ze in garantie, moeten
PORTVRIJ verzonden worden en zullen op KOSTEN BESTEMMELING teruggestuurd worden. Hierop maken een uitzondering de
machines die vallen onder de verbruiksartikelen overeenkomstig de Europese richtlijn, 1999/44/EG, alleen indien ze verkocht zijn in de
lidstaten van de EU. Het garantiecertificaat is alleen geldig indien het vergezeld is van de fiscale regu of van het ontvangstbewijs. De
inconveniénten te wijten aan een slecht gebruik, schendingen of nalatigheid zijn uitgesloten uit de garantie. Bovendien wijst men alle
verantwoordelijkheid af voor alle rechtstreekse en onrechtstreekse schade.

(H) JOTALLAS
A gyartd cég jotallast vallal a gépek rendeltetésszerli lizemeléséért illetve vallalja az alkatrészek ingyenes kicserélését ha azok az
alapanyag rossz mindségébdl valamint gyartasi hibabdl erednek a gép lizembe helyezésének a bizonylat szerint igazolhaté napjatol
szamitott 12 honapon beliil. A cserélends alkatrészeket még a jotallas keretében is BERMENTESEN kell visszakiildeni, amelyek
UTOVETTEL lesznek a vevshoz kiszallitva. Kivételt képeznek e szabaly aldl azon gépek, melyek az Eurdpai Uni6 199/44/EC iranyelve
szerint meghatarozott fogyasztasi cikknek minéstilnek, s az EU tagorszagaiban kerliltek értékesitésre. A jotallas csak a blokki igazolas
illetve szallitélevél mellékletével érvényes. A nem rendeltetésszerii hasznalatbol, megrongalasbdl illetve nem megfelelé gondossaggal
vald kezelésbdl eredd rendellenességek a jotallast kizarjak. Kizart tovabba barminem felelésségvallalds minden kdzvetlen és kozvetett
karért.

(RO) GARANTIE

Fabricantul garanteaza buna functionare a aparatelor produse si se angajeaza la inlocuirea gratuité a pieselor care s-ar putea deteriora
din cauza calitatii scadente a materialului sau din cauza defectelor de constructie in max. 12 luni de la data punerii in functiune a
aparatului, dovedits cu certificatul de garantie. Aparatele restituite, chiar daca sunt in garantie, se vor expedia FARA PLATA si se vor
restitui CU PLATA LA PRIMIRE. Fac exceptie, conform normelor, aparatele care se categorisesc ca si bunuri de consum, conform
directivei europene 1999/44/EC, numai daca acestea sunt vandute in statele membre din UE. Certificatul de garantie este valabil
numai daca este insotit de bonul fiscal sau de fisa de livrare. Nefunctionarea cauzata de o utilizare improprie, manipulare inadecvata
sau neglijents este exclusa din dreptul la garantie. In plus fabricantul Tsi decling orice responsabilitate fatd de toate daunele provocate
direct si indirect.

(S) GARANTI
Tillverkaren garanterar att maskinerna fungerar bra och atar sig att kostnadsfritt byta ut delar som gar sénder p.g.a. dalig materialkvalitet
och defekter inom 12 manader efter idriftsattningen av maskinen, som ska styrkas av intyg. De maskiner som ldmnas tillbaka, aven om
de tacks av garantin, maste skickas FRAKTFRITT, och kommer att skickas tillbaka PA MOTTAGARENS BEKOSTNAD. Ett undantag
fran detta utgdrs av de maskiner som réknas som konsumtionsvaror enligt EU-direktiv 1999/44/EG, och da enbart om de har salts till
nagot av EU:s medlemslénder. Garantisedeln &r bara giltig tillsammans med kvitto eller leveranssedel. Problem som beror pa felaktig
anvandning, averkan eller vardsloshet tacks inte av garantin. Tillverkaren fransager sig dven allt ansvar for direkt och indirekt skada.

(DK) GARANTI

Producenten stiller garanti for, at maskinerne fungerer ordentligt, og forpligter sig til vederlagsfrit at udskifte de dele, der matte fremvise
defekter pa grund af ringe materialekvalitet eller fabrikationsfejl i labet af de ferste 12 méaneder efter maskinens idriftseettelsesdato,
der fremgar af beviset. Selvom de returnerede maskiner er i garanti, skal de sendes FRANKO FRAGT, mens de tilbageleveres PR.
EFTERKRAV. Dette geelder dog ikke for de maskiner, der i henhold til Direktivet 1999/44/E@F udger forbrugsgoder, men kun pa
betingelse af at de szelges i EU-landene. Garantibeviset er kun gyldigt, hvis der vedlaegges en kassebon eller fragtpapirer. Garantien
daekker ikke for forstyrrelser, der skyldes forkert anvendelse, manipulering eller skadeslgshed. Producenten fralaegger sig desuden
ethvert ansvar for alle direkte og indirekte skader.

(N) GARANTI
Tilverkeren garanterer maskinens korrekte funksjon og forplikter seg & utfere gratis bytte av deler som blir gdelagt pa grunn av en
darlig kvalitet i materialer eller konstruksjonsfeil som oppstér innen 12 maneder fra maskinens igangsetting, i overensstemmelse med
sertifikatet. Maskiner som sendes tilbake, ogsa i lepet av garantiperioden, skal skikkes FRAKTFRITT och skal sendes tilbake MED
BETALNING AV MOTTAKEREN, unntatt maskinene som tilhgrer forbrukningsvarer ifalge europadirektiv 1999/44/EC, kun hvis de selges
i en av EUs medlemsstater. Garantisertifikatet er gyldig kun sammen med kvittering eller leveringsblankett. Feil som oppstar p& grunn av
galt bruk, manipulering eller slurv, er utelukket fra garantin. Dessuten frasier seg selskapet alt ansvar for alle direkte og indirekte skader.

(SF) TAKUU
Valmistusyritys takaa koneiden hyvén toimivuuden seka huolehtii huonolaatuisen materiaalin ja rakennusvirheiden takia huonontuneiden
osien vaihdosta ilmaiseksi 12 kuukauden sisélld koneen kayttdonottopaivasta, miké ilmenee sertifikaatista. Palautettavat koneet, myos
takuussa olevat, on lahetettdvd LAHETTAJAN KUSTANNUKSELLA ja ne palautetaan VASTAANOTTAJAN KUSTANNUKSELLA.
Poikkeuksen muodostavat koneet, jotka asetuksissa kuuluvat kulutushyddykkeisiin eurooppalaisen direktiivin 1999/44/EC mukaan vain,
jos ne myydaan EU:n jasen maisssa. Takuutodistus on voimassa vain, jos siihen on liitetty verotuskuitti tai todistus tavaran toimituksesta.
Takuu ei kata vaarinkaytosta, vaurioittamisesta tai huolimattomuudesta johtuvia haittoja. Lisdksi yritys kieltaytyy ottamasta vastuuta
kaikista valittdmista tai valillisista vaurioista.

(CZ) ZARUKA
Vyrobce ruéi za spravnou ¢innost stroju a zavazuje se provést bezplatnou vyménu dill opotfebovanych z divodu $patné kvality
materidlu a nasledkem konstrukénich vad do 12 mésicl od data uvedeni stroje do provozu, uvedeného na zarucnim listé. Vracené
stroje a to i v zaruéni dob& musi byt odeslany se ZAPLACENYM POSTOVNYM a budou vraceny na NAKLADY PRIJEMCE. Na zakladé
dohody tvofi vyjimku stroje spadajici do spotfebniho majetku ve smyslu smérnice 1999/44/ES pouze za predpokladu, Ze byly prodany
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v Clenskych statech EU. Zarucni list ma platnost pouze v pfipadé, Ze je predloZen spolu s Uétenkou nebo dodacim listem. Poruchy
vyplyvajici z nespravného pouZiti, imysiného poskozeni nebo chybéjici péce nespadaji do zaruky. Odpovédnost se dale nevztahuje na
v8echny pfimé a nepfimé Skody.
(SK) ZARUKA

Vyrobca ruci za spravnu ¢innost strojov a zavazuje sa vykonat bezplatni vymenu dielov opotrebovanych z dévodu zlej kvality materialu
a nasledkom konstrukénych vad do 12 mesiacov od datumu uvedenia stroja do prevadzky, uvedeného na zaruénom liste. Vratené stroje
ato i v podmienkach zarugnej doby musia byt odoslané so ZAPLATENYM POSTOVNYM a budu vratené na NAKLADY PRIJEMCU. Na
zaklade dohody vynimku tvoria stroje spadajlce do spotrebného majetku, v zmysle smernice 1999/44/ES, len za predpokladu, Ze boli
predané v &lenskych Statoch EU. Zarucny list je platny len v pripade, ked je predloZeny spolu s Gétenkou alebo dodacim listom. Poruchy
vyplyvajlce z nespravneho pouzitia, neopravneného zésahu alebo nedostato¢ne;j starostlivosti nespadaji do zaruky. Zodpovednost sa
dalej nevztahuje na vietky priame i nepriame Skodly.

(SlI) GARANCIJA
Proizvajalec zagotavlja pravilno delovanje strojev in se zavezuje, da bo brezplaéno zamenjal dele, ki se bodo obrabili zaradi slabe
kakovosti materiala in zaradi napak pri proizvodnji v roku 12 me secev od dne zacetka delovanja stroja, ki je naveden na certifikatu.
Stroje, tudi ¢e zanje Se velja garancija, je treba poslati do proizvajalca na stroske stranke in bodo na stroSke stranke le-tej tudi vrnjeni.
Izjema so stroji, ki so del potrosnih dobrin v skladu z evropsko direktivo 1999/44/EC, le &e so bili prodani v drzavi ¢lanici EU. Garancijsko
potrdilo je veljavno le, ¢e sta mu priloZena veljaven racun ali prevzemnica. Neprijetnosti, ki izhajajo iz nepravilne uporabe, posegov ali
malomarnosti, garancija ne pokriva. Poleg tega proizvajalec zavraca odgovornost za vse neposredne in posredne poskodbe.

(HR/SCG ) GARANCIJA

Proizvodac garantira ispravan rad strojeva i obvezuije se izvrsiti besplatno zamjenu dijelova koji su oSteceni zbog loSe kvalitete materijala
i zbog tvornickih greSaka, u roku od 12 mjeseci od dana pokretanja stroja, koji je potvrden na garantnom listu. Vraceni strojevi, i ako su
pod garancijom, moraju biti poslani bez pla¢anja troSkova prijevoza. Iznimka su strojevi koji se vracaju kao potros$ni materijal, u skladu sa
Europskom odredbom 1999/44/EC, samo ako su prodani zemljama ¢lanicama EU-a. Garantni list vrijedi samo ako je popracen racunom
ili dostavnom listom. O$tec¢enja nastala uslijed neispravne upotrebe, izmjena izvrSenih na stroju ili nemara nisu pokriveni garancijom.
Proizvoda¢ se ujedno odri¢e bilo kakve odgovornosti za sve izravne i neizravne $tete.

(LT) GARANTIJA
Gamintojas garantuoja nepriekai$tinga irenginio veikimg ir jsipareigoja nemokamai pakeisti gaminio dalis, susidévéjusias as
susigadinusias dél prastos medZiagos kokybés ar dél konstrukcijos defekty 12 ménesiy laikotarpyje nuo jrenginio paleidimo datos,
kuri turi bati paliudyta paZyméjimu. GraZinami jrenginiai, net ir galiojant garantijai, turi bati siungiami ir bus sugraZinti atgal PIRKEJO
1éSomis. I8imtj aukSciau apraSytai salygai sudaro prietaisai, kurie pagal 1999/44/EC Europos direktyva gali bati laikomi plataus vartojimo
prekémis bei yra parduodami tik ES Salyse. Garantinis pazyméjimas galioja tik tuo atveju, jei yra lydimas fiskalinio ¢ekio arba pristatymo
dokumento. | garantijg néra jtraukti nesklandumai, susije su netinkamu prietaiso naudojimu, aplaidumu ar prasta jo priezidra. Gamintojas
taip pat atsiriboja nuo atsakomybés uz bet kokius tiesioginius ar netiesioginius nuostolius.

(EE) GARANTII
Tootjafirma vastutab masinate hea funktsioneerimise eest ja kohustub asendama tasuta osad, mis riknevad halva kvaliteediga materjali
ja konstruktsioonidefektide tottu, 12 kuu jooksul alates masina kaikupanemise sertifikaadil toestatud kuupéevast. Tagasi saadetavad
masinad, ka kehtiva garantiiga, tuleb saata TASUTUD POSTIMAKSUGA ja nende tagastamise SAATEKULUD ON KAUBASAAJA
TASUDA. Nagu kehtestatud, teevad erandi masinad, mis kuuluvad euroopa normatiivi 1999/44/EC kohaselt tarbekauba kategooriasse
ja ainult siis, kui miiiidud UE likmesriikides. Garantiisertifikaat kehtib ainult koos ostu- véi kéttetoimetamiskviitungiga. Garantii ei hélma
riknemisi, mis on pdhjustatud seadme vaéarast kasitsemisest, modifitseerimisest véi hoolimatust kasutamisest. Peale selle ei vastuta
firma koigi otseste voi kaudsete kahjude eest.

(LV) GARANTIJA
Razotajs garanté masinu labu darbspéju un apnemas bez maksas nomainit detalas, kuras nodilst materidla sliktas kvalitates dé| vai
razoSanas defektu dé| 12 ménesu laika kop$ sertifikata noradita masinas ekspluatacijas sakuma datuma. Atpaka| nosttamas masinas,
pat to garantijas laika, ir janosita saskana ar FRANKO-OSTA noteikumiem un raZotajs tas atgriezis uz NORADITO OSTU. Minétie
nosacijumi neattiecas uz masinam, kuras saskana ar Eiropas direktivu 1999/44/EC tiek uzskatitas par patérina preci, bet tikai gadijuma,
ja tas tiek pardotas ES dalibvalstis. Garantijas sertifikats ir spéka tikai kopa ar kases ¢eku vai pavadzimi. Garantija neattiecas uz
gadijumiem, kad bojajumi ir raduSies nepareizas izmanto$anas, noteikumu neievéro$anas vai nolaidibas dé|. Turklat, $aja gadijuma
razotajs nonem jebkadu atbildibu par tieSajiem un netieSajiem zaudgjumiem.

(BG) TAPAHUMA
®upmata nNpom3BoaMTEN rapaHTMpa 3a o6poTo (yHKLMOHMPaHe Ha MalLMHWTE U ce 3aAbiKaBa Aa U3BbpLIK Ge3nnaTtHo nogMsHaTa
Ha YacTW, KOMTO Ca Ce MOBPeAUN, 3apajy Heka4yeCTBeH Matepuan unu npousBoACTBeHM fAedekTi, Ao 12 meceua oT Aatara Ha
nyckaHe B Ae/iCTBME Ha MalUMHaTa, fjokadaHa C rapaHUMOHHa kapTa. BbpHaTuTe MaluuHW, AopW U B rapaHuus, Tpsbsa fa 6baat
nanpatenu cbe 3AMNNATEH NPEBOS u we 6baat BbpHat ¢ HANIOXEH MIATEX. C n3knioyeHne Ha MalLMHNTE, KOUTO Ce cYuTaT 3a
[IBUXVMO MMYLLIECTBO 3a MOCTOSIHHO MON3BaHe, kakTo € YCTAaHOBEHO OT eBponeiickaTa AupekTuea 1999/44/EC, camo ako MalLMHUTe ca
NpofaBaHy B CTPaHM YneHku Ha EBponelickus Cbio3. lapaHunoHHaTa kapTa e BanuaHa, Camo ako e NpuapyXeHa ot duckaneH 6oH unu
pasnucka 3a gocTaBka. HepegHocTuTe, NponaTUYaLLm OT noLua ynotpeba unu HeGpexXHOCT, Ca U3KIMIYEHN OT rapaHumsaTa. OcBeH ToBa
Ce OTKINOHsIBA BCAKAKBa OTFOBOPHOCT 3a AMPEKTHN UMM MHAMPEKTHN LieTH.

(PL) GWARANCJA

Producent gwarantuje prawidtowe funkcjonowanie urzadzen i zobowiazuje si¢ do bezptatnej wymiany czgsci, ktdre zepsuja sie w
wyniku ztej jakosci materiatu lub wad fabrycznych w ciggu 12 miesigcy od daty uruchomienia urzadzenia, poswiadczonej na
gwarancji. Urzadzenia przestane do Producenta, rdwniez w okresie gwaranciji, nalezy wystaé na warunkach PORTO FRANKO, po
naprawie zostang one zwrécone na koszt odbiorcy. Zgodnie z ustaleniami wyjatkiem sa te urzadzenia, ktore sg odsytane jako dobra
konsumpcyjne, zgodnie z dyrektywa europejska 1999/44/WE, wytacznie, jezeli zostaty sprzedane w krajach cztonkowskich UE. Karta
gwarancyjna jest wazna wytacznie, jezeli towarzyszy jej kwit fiskalny lub dowoéd dostawy. Trudnosci wynikajace z nieprawidiowego
uzytkowania, naruszenia lub niedbatosci o urzadzenia nie sg objete gwarancja. Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za wszelkie
szkody posrednie i bezpo$rednie.
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GB CERTIFICATE OF GUARANTEE ~ NL GARANTIEBEWIJS SK ZARUCNY LIST

1 CERTIFICATO DI GARANZIA H GARANCIALEVEL sI CERTIFICAT GARANCIJE

F CERTIFICAT DE GARANTIE RO CERTIFICAT DE GARANTIE HR/SCG GARANTNI LIST

E CERTIFICADO DE GARANTIA S GARANTISEDEL LT GARANTINIS PAZYMEJIMAS
D GARANTIEKARTE DK GARANTIBEVIS EE GARANTIISERTIFIKAAT
RU FAPAHTUAHBIA CEPTUGUKAT N GARANTIBEVIS Lv GARANTIJAS SERTIFIKATS
P CERTIFICADO DE GARANTIA  SF TAKUUTODISTUS BG FAPAHLIMOHHA KAPTA

GR TIZTOTIOIHTIKO EITYHIHS cz ZARUCNI LIST PL CERTYFIKAT GWARANCJI

MOD. / MONT / MOf,./ URLAP / MUDEL / MOLEN / St/ Br.

GB Date of buying - | Data di acquisto - F Date d’achat - E Fecha de
compra - D Kauftdatum - RU [Jata npopaxw - P Data de compra - GR
Hpepopnvia ayopds - NL Datum van aankoop - H Vasarlas kelte - RO
Data achizitiei - S Inkdpsdatum - DK Kgbsdato - N Innkjgpsdato - SF
Ostopaivamaara - CZ Datum zakoupeni - SK Datum zakupenia - S|
Datum nakupa - HR/SCG Datum kupnje - LT Pirkimo data - EE Ostu
kuupaev - LV Pirk§anas datums - BG JATA HA MNMOKYTIKATA - PL
Data zakupu:

GB Sales company (Name and Signature)

DK Forhandler (stempel og underskrift)

| Ditta rivenditrice (Timbro e Firma) N Forhandler (Stempel og underskrift)
F Revendeur (Chachet et Signature) SF Jalleenmyyja (Leima ja Allekirjoitus)

E Vendedor (Nombre y sello) cz Prodejce (Razitko a podpis)

D Handler (Stempel und Unterschrift) SK Predajca (Peciatka a podpis)

RU LWTAMM v NOAMUCb  (TOPFOBOIO NPEAMNPUATUA)  SI Prodajno podjetje (Zig in podpis)

P Revendedor (Carimbo e Assinatura) HR/SCG Tvrtka prodavatelj (Pecat i potpis)

GR Katdompa mdknons  (Zb paylda kar vroypadn) LT Pardavéjas (Antspaudas ir Parasas)
NL Verkoper (Stempel en naam) EE Edasimiitigi firma (Tempel ja allkiri)

H Eladas helye (Pecsét és Alairas) Lv Izplatitajs (Zimogs un paraksts)
RO Reprezentant comercial (Stampila si semnatura) BG NPOOABAY (Moanwuc v Mevar)

) Aterforsaljare (Stampel och Underskrift) PL Firma odsprzedajaca  (Piecze¢ i Podpis)

GB The product is in compliance with: DK At produktet er i overensstemmelse med:

| Il prodotto & conforme a: N At produktet er i overensstemmelse med:

F Le produit est conforme aux: SF Etta laite mallia on yhdenmukainen direktiivissa:

E Het produkt overeenkomstig de: cz Vyrobok je v stlade so:

D Die maschine entspricht: SK Vyrobek je ve shodé se:

RU 3asBnsieTcs, 4To U3genue COOTBETCTBYET: Sl Proizvod je v skladu z:

P El producto es conforme as: HRISCG Proizvod je u skladu sa:

GR To Npoidveival KAaTAOKEUAOHEVO CUUPWVA JE TN: LT Produktas atitinka:

NL O produto & conforme as: EE Toode on kooskdlas:

H Atermék megfelel a kovetkezéknek: Lv |zstradajums atbilst:

RO Produsul este conform cu: BG MpoaykTbT oTroBaps Ha:

) Att produkten ar i Gverensstammelse med: PL Produkt spetnia wymagania nastepujacych Dyrektyw:

(GB) DIRECTIVE - (1) DIRETTIVA - (F) DIRECTIVE - (E) RICHTLIIN - (D) RICHTLINIE - (RU) AUPEKTYBE - (P) DIRECTIVA - (GR) KATEYOYNTHPIA

OAHTIA - (NL) DIRECTIVA -

(H) IRANYELV - (RO) DIRECTIVA - (S) DIREKTIV - (DK) DIREKTIV - (N) DIREKTIV - (SF) DIREKTIIVI - (CZ)

SMERNICOU - (SK) NAPUTAK - (SI) DIRETKIVA - (HR/SCG) SMERNICI - (LT) DIREKTYVA - (EE) DIREKTIIVIGA - (LV) DIREKTIVAI - (BG)

OWPEKTUBA HA EC - (PL) DYREKTYWA

MD 2006/42/EC + Amdt. LVD 2006/95/EC + Amdt.

EMC 2004/108/EC + Amdt.

NED 2000/14/EC | 97/68/EC + Amdt.

-108 -



