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MULTIPEARL 201-4
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20▷200A Арт. 031821

MULTIPEARL 201-4 это универсальный однофазный сварочный источник технологии 
инвертор. Он комбинирует сварочные метода МИГ/МАГ, ТИГ и MMA. Поливалентность 
аппарата позволяет ему стать незаменимым помощником при работах техобслуживания в 
мастерской.

• Экран аппарата был специально разработан 
для так, чтобы можно было легко отобразить и 
настроить каждый сварочный параметр.

• Подставка для баллона 4 м3.
• 4 колеса, 2 из которых вращающиеся.

Поставляется с: 
• горелка СТАЛЬ МИГ 150A (3м)
• кабель массы (2.50м)
• электрододержатель (2м)

•Корректировка скорости проволоки 
и напряжения рассчитываются 
автоматически после введения 
следующих параметров:
1- Газ и тип метала
2- Диаметр проволоки 
3- Толщина свариваемой детали
4- Положение при сварке
• Для более точной настройки есть 
возможность отрегулировать длину 
дуги вручную.

Предлагаемые синергии:

• MMA
- Сварочный ток от 20 до 200A (60% при 140A).
- Помощь при сварке: Hot Start, регулируемый Arc Force
+ Anti-Sticking.

Оборудованный удобным в использовании интерфейсом, MULTIPEARL 
201-4 совмещает в одном аппарата 3 сварочных метода.

• ТИГ DC
- Сварочный ток от 10 до 200A (60% при 115A).
- Поджиг с помощью LIFT.
- Настройка затухания дуги (Downslope) и продувки газа с 
горелкой EURO.

• МИГ-МАГ
-Сварочный ток от 20 до 200A (60% при 135A).
-Встроенное подающее устройство с мотором на 4 ролика для бобин 
Ø200 и 300мм (5 и 15кг).
-Выбор между ручным или синергичным режимом
(10 синергий).
-Сварка стальной проволокой Ø0.6/0.8/1.0 и алюминиевой Ø0.8/1.0.
-Функции SPOT и DELAY.

MMA ТИГ Lift МИГ-МАГ

AI

Тип металла Fe Fe AlG 5 Нержавейка Порошковая 
проволока CuSi 3 CuSi 8 CuAl AlSi 5 AlSi 12

Метод 
сварки MAG MAG MIG MIG OPEN 

ARC MIG MIG MIG MIG MIG

Газ
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Положения 
сварки все все все все все

в
горизонтальном 

положении

в 
горизонтальном 

положении

в
горизонтальном 

положении
все все

• Корректор Коэффициента Мощности наилучшим образом использует 

возможности электросети позволяя до 30% экономии электроэнергии.

• Благодаря Flexible Voltage аппарат работает от сети питания под 

напряжением от 85В до 265В.

• Совмещение этих двух технологий позволяет использование с 

удлинителем до 100 или даже интенсивное использование от обычной 

розетки.

• Проверен на заводе против перенапряжения до 400В. Подходит для 

работы от электрогенераторов благодаря технологии Protec 400.
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СВАРОЧНЫЙ АППАРАТ 3 В 1

СИНЕРГИИ ДЛЯ МИГ-МАГ

ПРЕИМУЩЕСТВА


