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НАЗНАЧЕНИЕ ИЗДЕЛИЯ

Приспособление для демонтажа низкопрофильных шин («третья рука») 
предназначено для ускорения операции закрепления колеса и монтажа/
демонтажа шины на обод/с обода .

Работает в особенности с жесткими низкопрофильными шинами, а также 
со специальными колесами «RUN FLAT» и «PAX» .

Рисунок 1 – Приспособление для демонтажа низкопрофильных шин  
с шиномонтажным стендом
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КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

Рисунок 2 – Приспособление для демонтажа низкопрофильных шин  
в сборе

1 . Приспособление для демонтажа низкопрофильных шин   .  .  .  .  .  .  .  1 шт .
2 . Технический паспорт и инструкция по эксплуатации   .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1 шт .
3 . Упаковка изделия   .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1 шт .
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ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Номер по каталогу 15.43

Рабочее давление 8 – 10 атм .

Максимальное усилие отжима, кг 800

Уровень звукового давления Не более 70 Дб

Вес нетто, кг 98

Вес брутто, кг 118

Габариты в упаковке ДхШхВ, кг 1560х1020х500
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УСТРОЙСТВО ИЗДЕЛИЯ

Рисунок 3 – Устройство изделия

1 . Поворотная консоль
2 . Конус давления 

колеса
3 . Пульт управления
4 . Диск отжима и 

поднятия обода 
шины

5 . Отжимной ролик
6 . Вспомогательный 

отжимной ролик
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Приспособление для демонтажа низкопрофильных шин должно 
устанавливаться только квалифицированным персоналом . Перед установкой 
убедитесь, что шиномонтажный станок отключен от любого источника питания .

Монтаж к шиномонтажному стенду
1 . Отключите шиномонтажный стенд от источника сжатого воздуха .
2 . Отвинтите левую крышку шиномонтажного стенда .
3 . Сопоставьте отверстия кронштейн крепления «третьей руки» с отверстиями 

на корпусе стенда .
4 . Установите приспособление при помощи винтов М8х25 на шиномонтажный 

стенд .
5 . Подсоедините воздушный шланг .
6 . Закройте левую крышку .

У приспособления для демонтажа привод пневматический, поэтому 
должен быть подключен к питающей сети сжатого воздуха .
Для проверки работоспособности с помощью пульта управления (3, рис . 
3) поднимите и опустите поворотную консоль . Переместите поворотную 
консоль (1, рис . 3) в центр монтажного стола .

ПОДГОТОВКА К РАБОТЕ
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Отожмите покрышку от обода 
колеса согласно инструкции по 
эксплуатации шиномонтажного 
стенда .

I . Если Вы хотите 
зафиксировать колесо изнутри (на 
зажимных кулачках), то следуйте 
обычной инструкции по монтажу .

II . Если Вы хотите зафикси
ровать колесо снаружи (используя 
пластиковый протектор), то 
приспособление «третья рука» 
для демонтажа облегчит эту 
процедуру:

1 . Освободите стол – для 
этого поднимите штангу 
с монтажной головкой в 
верхнее не рабочее поло
жение .

2 . Разожмите кулачки, та
ким образом, чтобы 
они касались наружной 
стороны обода колеса 
(рис . 4) .

3 . Поместите конус давле
ния над центром диска и 
нажмите переключатель 
пульта управления вниз 
для поджатия колеса к 
монтажному столу (рис . 5) .

ПОРЯДОК РАБОТЫ

Рисунок 4 – Зажимной кулачек 
упирается в обод шины

Рисунок 5 – Поджатие колеса  
к монтажному столу
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Примечание: Во время выполнения данной 
стадии поджатия отжимной ролик (5, рис . 3) 
должен быть установлен таким образом, что
бы не касаться колеса .

4 . Зажмите диск колеса с помощью зажимных 
кулачков .

5 . Уберите конус давления колеса и приведите 
рукоятку (1, рис . 3) обратно в нерабочую по
зицию .

Отжим колеса от обода
Если верхний борт колеса притерся и 

процедура отжима на шиномонтажном стенде не 
дала необходимого результата, то отжим можно 
повторить с помощью отжимного ролика (6, рис . 
3) .

1 . Нажмите на фиксатор (2, 
рис . 6) ролика так, чтобы он 
свободно мог двигаться по 
консоли .

2 . Приведите ролик (рис . 7) в ра
бочую позицию и отрегулируй
те так, чтобы он оказался на 
краю обода .

3 . Опустите переключатель (3, 
рис . 3), чтобы ролик оказался 
напротив шины, края обода . 
На этой стадии поверните 
монтажный стол по часовой 
стрелке .

ПОРЯДОК РАБОТЫ

Рисунок 6 – 
Цилиндрический  
отжимной ролик

Рисунок 7 – Отжим обода колеса  
с помощью ролика
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4 . Снимите ролик со стопора 
для его свободного 
прокручивания вокруг 
своей оси . Консоль с 
роликом (6, рис . 3) будет 
оставаться на месте, таким 
образом будет происходить 
отжим верхнего борта 
шины от диска .
Примечание: Оператор 
может смазать борт и обод, 
чтобы улучшить процесс 
демонтажа .

Когда операция отжима шины от 
диска закончена, уберите ролик и 
приспособления для демонтажа 
от стола и начните операцию 
демонтажа колеса .

ПОРЯДОК РАБОТЫ

Рисунок 8 – Установка монтажной головки

Рисунок 9 – Отжим колеса 
с подстановкой монтажной головки
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ПОРЯДОК РАБОТЫ

Демонтаж колеса
Расположите монтажную 

го  ловку, согласно рисунку (рис . 
8)

Если очень твердые стенки 
шины и они мешают правильно 
разместить монтажную лопатку 
на краю обода, следуйте 
этапам:

1 . Приведите рукоятку (1, рис . 
3) в рабочее положение .

2 . Подвиньте ролик (рис . 9) к 
шине и как можно ближе 
к монтажной головке . 
Нажмите переключатель 
(3, рис . 3) и прижмите 
роликом обод колеса, 
чтобы было достаточно 
места для монтажной 
лопатки и для того, чтобы 
поставить монтажную 
головку .

3 . Используйте переключатель (3, рис . 3), чтобы перебросить рукав (1, рис . 3) 
и опустите ролик, чтобы поджать шину колеса на середину диска (рис . 10) . 
Это гарантирует, что обод шины не слишком сильно натянут и может легко 
быть помещен на монтажную головку .

4 . С помощью монтажной лопатки перекиньте обод шины через край 
монтажной головки на рабочий выступ .

5 . Поднимите приспособление «третья рука» и перебросьте рукав (1, рис . 3) 
в нерабочее место . Затем вращайте монтажный стол, чтобы снять первый 
обод с диска колеса .

Рисунок 10 – Установка обода шины  
на монтажную головку



11

Отжим второго обода шины 
(при необходимости)

Если второй борт 
притерся, используйте диск 
(4, рис . 3), чтобы ослабить 
борт . Следуйте данным 
этапам:

1 . Приведите рукав (4, рис . 
3) в рабочее положение .

2 . Установите диск под ши
ной и убедитесь, что он 
находится около края 
обода шины .

3 . Установите монтажную 
лопатку в профильный 
кронштейн на рукаве 
диска (рис . 11) и прижи
майте его, чтобы диск 
был поджат к шине .

4 . Поворачивайте монтаж
ный стол по часовой стрелке, одновременно поднимая диск вверх, пока 
процедура отжима не будет закончена .

Демонтаж второго обода
Диск всегда ускоряет процесс демонтажа второго борта (особенно 

спортивных колес с широкими протекторами) посредством поднятия второго 
борта и удерживая его .

1 . Установите диск так, как показано на рис . 12 и поднимите второй борт 
шины, пока он не окажется в центре колеса .

ПОРЯДОК РАБОТЫ

Рисунок 11 – Отжим второго обода  
с помощью диска



12

ПОРЯДОК РАБОТЫ

2 . С помощью монтажной ло
патки поместите второй борт 
на захват монтажной головки .

3 . Уберите диск с рабочей по
верхности и вращайте монтаж
ный стол до тех пор, пока обод 
шины не сойдет с диска .

Монтаж колеса
1 . Зажмите диск колеса на 

монтажном столе и начните 
монтаж первого борта, как 
описано в инструкции к 
шиномонтажному стенду .

2 . Установите ролик (рис . 13) 
рядом с монтажной головкой 
(см . рис . 9) . Опускайте ролик 
до тех пор, пока второй борт 
не окажется на одном уровне с 
центром диска .
ВНИМАНИЕ! Будьте осторожны 
и не подносите руки близко к 
ободу .

3 . При повороте монтажного 
стола, ролик (рис . 13) будет 
вращаться вместе с шиной и 
удержит борт в центре . Таким 
образом, можно провести 
монтаж второго борта на обод 
без особых усилий или опас
ности повреждения шины .

Рисунок 12 – Отжим шины  
с помощью диска

Рисунок 13 – Монтаж колеса
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ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

1 . Содержите рабочее место сухим и чистым . Захламленность, сырость или 
присутствие воды на рабочем месте могут привести к увечьям .

2 . Если вы не пользуетесь устройством, его и инструменты следует хранить 
в сухом месте . 

3 . Не работайте в слишком свободной одежде, так как ее могут зажевать 
вращающиеся элементы . По этой же причине не носите цепочки и т .д ., а 
также покрывайте чемлибо длинные волосы .

4 . При техобслуживании замену деталей производить только оригинальными 
запчастями . Детали и аксессуары, допущенные к использованию, вы 
можете приобрести у дистрибьютора .

5 . Регулярно производите очистку аппарата и содержите его в сухих условиях .
6 . Техобслуживание должно производиться квалифицированным 

персоналом .
7 . Используйте аппарат только по назначению .

Особые меры предосторожности
1 . Перед проведением техобслуживания или ремонтных работ отключите от 

источника подачи воздуха . Несколько раз нажмите переключатель, чтобы 
стравить из машины весь сжатый воздух .

2 . Используйте чистый сухой сжатый воздух при давлении 8  10 атм . Не 
превышайте указанного значения .

3 . Во избежание преждевременного износа пневмоагрегатов применяйте 
лубрикатор (автоматический маслораспылитель) .

4 . Давление в шине должно быть не выше и не ниже рекомендованного 
изготовителем .

5 . Во избежание травм и поломок аппарата следите за тем, чтобы обод шины 
был прочно зажат кулачками .

6 . Во время зажима ни в коем случае не помещайте руки между ободом 
колеса и зажимной пятой (конусом) .
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 – СХЕМА СОСТАВНЫХ ЧАСТЕЙ
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 – ОПИСАНИЕ СОСТАВНЫХ ЧАСТЕЙ

 №п/п Наименование Кол-во

1 Поворотная консоль 1

2 Ось фиксатора 2

3 Шар фиксатора 3

4 Шайба 1

5 Болт М10х20 2

6 Винт М10х50 1

7 Зажимной блок 1

8 Винт М6Х16 6

9 Втулка 1

10 Шайба 1

11 Вал 1

12 Стопорное кольцо 5

13 Вилочный захват 2

14 Ось вала 1

15 Шпилька 2

16 Верхнее плечо диска 2

17 Винт М8х12 2

18 Профильный кронштейн 1

19 Болт 1

20 Шайба 12 1

21 Отжимной диск 1

22 Гайка 1

23 Защитный кожух каретки 1

 №п/п Наименование Кол-во

24 Винт М6х10 13

25 Крышка защитного кожуха 
цилиндра 1

26 Винт М6х16 2

27 Левая стенка защитного 
кожуха 1

28 Правая стенка защитного 
кожуха 1

29 Правый кронштейн крепления 
кожуха 1

30 Левый кронштейн крепления 
кожуха 1

31 Гайка М10 2

32 Стопорное кольцо 2

33 Ось цилиндра 1

34 Пневморазъём R1/8" ф6 2

35 Пневмоцилиндр 1

36 Резиновый блок 2

37 Втулка 2

38 Болт М8х25 2

39 Гайка М8 2

40 Каретка 1

41 Гайка М8 12

42 Винт М8х16 22
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2

 №п/п Наименование Кол-во

43 Рейка каретки 1

44 Отжимной конус 1

45 Втулка 1

46 Стопорный винт 1

47 Консоль ролика 1

48 Стопорное кольцо 40 1

49 Шайба 1

50 Шайба 1

51 Шайба 1

52 Ось фиксатора 1

53 Консоль ролика 1

54 Винт Cт . 4 .2х16 2

55 Отжимной ролик 1

56 Заглушка консоли 2

57 Заглушка стойки 1

 №п/п Наименование Кол-во

58 Стойка 1

59 Кронштейн 1

60 Отжимной ролик 1

61 Кронштейн крепления стойки 1

62 Винт М8х25 8

63 Шайба 8 8

64 Кронштейн 1

65 Винт М5х12 2

66 Редуктор воздушный 1

67 Пневморазъём R14" ф6 1

68 Пневморазъём R14" ф6 1

69 Болт М12х50 2

70 Кронштейн крепления стойки 1

71 Болт 2

72 Шайба ф8 4
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ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА

Продавец берёт на себя следующие гарантийные обязательства:
1 . На данный инструмент распространяется гарантийный срок 12 месяцев 

со дня продажи через сеть фирменных магазинов .
2 . В целях определения причин отказа и/или характера повреждений 

изделия производится техническая экспертиза в сроки, установленные 
законодательством . По результатам экспертизы принимается решение о 
возможности восстановления инструмента или необходимости его замены .

Все вышеперечисленные обязательства применяются только к 
изделиям, предоставленным в представительство Компании в чистом виде и 
сопровождаемые документом со штампом, подтверждающим дату покупки .

Гарантия распространяется на все поломки, которые делают невозможным 
дальнейшее использование инструмента и вызваны дефектами изготовления, 
материала или конструкции .

Гарантия не распространяется на повреждения, возникшие в результате 
естественного износа, несоблюдения рекомендаций по техническому 
обслуживанию или правил безопасности, неправильного использования или 
грубого обращения, а также изделия, имеющие следы несанкционированного 
вмешательства в свою конструкцию лиц, не имеющих специального разрешения 
на проведение ремонтных работ .

 
Координаты гарантийной службы:
+7(495) 1349100, 8(800)3334040, tool@sorokin .ru



18

ОТМЕТКА О ПРОДАЖЕ
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ОТМЕТКИ О РЕМОНТЕ
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ОТМЕТКИ О РЕМОНТЕ
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